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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se 'ref;iere a una caldera compues
te por elementos moldea;dos por separado, en particulér a
wna caldera para agua caliente o para calefaccién central,
que tiene por lo menos un conducto de humos y por lo menos
un conducto de agua. La inven;:idn se refiere también a un

nuevo método de fabricacién de tal calderae = = = = = = =

En las calderas conocidas, los elementos se fa
brican poxr medio de moldeo, & base de hierro o acero cola~
do, whtilizando machos para la formacién de los conductos.
Esto no sblo impone limitaciones en el disefio de los dis-
tintos conductos, debido a que los machos utilizados deben
poder exiraerse, sino que ademds pueden quedar, en los; con
ductos de agua, residuos de arena debido al proceso de mol

deo con machos, los cuales residuos no pueden eliminarse.~-

Es un objetivo de la invencidn eliminar este in
conveniente. Segdn la invencién, se provee u.n método de fa
bricacidén de una calder# que tiene por lo mezios un conduc—
to de humos y por lo menos un conducto de agua, el cual ui_é
todo com'p.rende moldear elementos configurados para definir,
en un lado, una parte componente de un conducto de.agua y,

en el otro lado, una parte componente de un conducto de hu
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mos, o interconectar dichos elementos por soldadura. El mé
todo segin la invencién tiene la ventaja de que los conduc
tos de agua y de humos, sin afectér‘el precio de produccién,
pueden tener cualquier forma deseable, en particular la més
adecuade para la itransferencis témica a través de las pa-
redes que separan los conductos de humos y de agua. Por
ejemplo, lag paredes de un conducto de agua resulfen tan
accesibles que es-posible darles cierto grado de aspereza,
con vistas al deseado intercambio térmico, pof medio de

cuglquier operacifén deseada de acabado. - - - S

La fabricacién de tal calders por moldeo-sin mg
chos es particularmente adecuads para la construccién con
metales ligeros, tales como una aleacifn de aluminio. Dado
gue este material permite un intercambio térmico mucho més
eficaz a través de la pared enire un conducto de humes y un
conducto de agua de lo que sucede con hierro o acero cola-
dos, puede aplica}se un régimen méds elevado de circulacién
de agus, lo cual, en combinacién con un acabado superficial
elegido de los tubos de agua, puede utilizarse para minimi

zar el peso y el temefio de la caldera. = = = = = = = = = =

Se evita la corrosién de los conductos de humos
y de agua si se emplea ung aleacién de aluminio y las ten-
siones de soldadura serén minimas. Dadé, ademis, que la ag
pereza superficial de las paredes del conducto de agua pue
puede realizarse como Se desee, puede evitarse que el agua
caige en puhtos accldentados rezagados en relacién con la

circulacién, de forma que se evite la formacién de vapor y
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Se describird, a t{tulo de ejemplo, una realiza
cifn de la invencién con referencia a los planos anexos.

Pn dichos planos: = = = = = = = =« = =@ @ = = - = - —— - e

ILa Fig. 1 es una vista en despiece y perspectiva

de una parte de la caldera, ¥y - - - -~ - -~ ==~ - -

La Fig. 2 es una vista en seccién transversal

por 1la lfnea IT-TI de 1a Fige 1o == =~ === == = = = =

Con referencia a los planos, se ilustra un deta
lle de una caldera de calefaccién central con dos conduc-
tos de agua, uno a cada lado de un conducto de humos. La
caldera estd compuesta por cuatro elementos 1, 2, 3 ¥y 4 que
estdn unidos para formar un cuerpo de caldera mediante una

pluralidad de soldaduras 10 (véase la Fige 2)s = = = - - -

Los elementos 1 y 4 de pared exterior estén pro
vistos, en los lados dirigidos hacia el centro de la calde
ra, de secciones deflectoras 5, 6 que, en una caldera mon-

tada, conjuntamente con secciones deflectoras opuestas 5,

. 6 de los elementos 2 y 3 de la caldersa, forman deflectores

en los dos conductos de egua limitados entre los elementos

1y 2, 3y 4, respectivamente, de la calderg, = = = = = =

La parte del conducto de humos 1imi“bada por los
elementos 2 y 3 de la caldera estéd provista de resaltes 8

que ge extienden de las correspondientes paredes del con-
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ducto de humos, uno hacia oiro, por ejemplo en forma de pi-
rémides truncadas. Estos resaltes sirven para esumentar la
tronaferencia térmica de los gases calientes,'qne‘atravie-

san el conducto de humos, hacis las paredes del conducto

Moldeado . formando una sola pieza con el elemento
2 hay un manguito 7 que se extiende;a_través del conducto'
de humos, el éual manguito, én una cglderas montada, propor
ciona una conexidﬁ para el ague entre los dos conductos de
agua dispuestos a cada lado del condueto central de humos.
El extremo libre del manguito 7 est4 alojado, en una calde~
ra montada, en un anillo 11 formado en el elemento 3 y que
rodsa el extremo del manguito 7. Cusmdo la caldera estd
montada, el extremo del manguito 7 est4 soldado al anillo
11, de modo que se eviten fuges de agua hacia el conducto

de humos. - e e e we em o e e w Em e > e o wm e wm e -

En cierto mimero de puntos de uno o ambos de los

elementos exteriores 1, 4 pueden hallarse previsios mangui

tos 9 de entrada, eventualmente dotados de una rosca 9t. -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedasd para Espaila,

sus territorios y plazas de soberanfa,las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

1.~ Método de fabricacién de calderas de calefac



cién central y similares, del tipo de caldera que tiene por
lo menos un conducto de humos y por lo menos un conducto de
-agua, caracterizado porque comprende moldear elementos con-
figurados para definir, en un lado, una parte componente de
5e un conducto de agua y, en el otro lado, una parte componen
te de un conducto de humos, e interconectar- dichos elgmen-

‘bosporSOldadura. P oS M GE NN W M Gm M GP G WS GR MR SR AN G s aw

2.~ Método segin lea reivindicacién 1, caracteri-

zado porque comprende moldear los elementos sin machos. ~ -

90 3.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque comprende moldear los elementos a base de un

metal 1ligero. = = = = « @ = = =« = - - - =~ - - -

4o~ Método segiin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque comprende moldear los elementos a base de una

15, aleacién de BLUMINIO. = = = m = = = = = = = = = = = = = =

5.~ Perfeccionamientos en las calderas de calefac
cién central y similares, del tipo de calders compuesta por
elementos moldeados por separado y que tiene por lo menos
un conducto de humos y por lo menos un conducto de agua, cé
20. racterizados porque por lo menos algunos de los elementos
de la caldera se coﬂfiguran para definir en un lado una par
te componente de tn conducto de humos y, en el otro iado,
una perte componente de un conducto de sgua, los cuales elg

mentos estdn interconectados por soldadura. = = = = = = ~

25. 6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,

S
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caragcterizados porque los elementos estén formados a base

de un metal ligeroe -~ = = m m c e w = m = - - - - - - -

T~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, carecterizados porque los elementos estédn formados a ba

se de una aleacién de aluminige, = = = =« = = « = - .-

8.~ "METODO DE FABRICACION DE CALDERAS DE CALE~
PACCION CENTRAL Y SIMILARES Y PERFECCIONAMIENTOS EN LAS
MISMAS CALDERASM, = = = = = = = = = = = = = = = - -

' Todo ello conforme se deseribe y reivindica en la
presente memoria que conste de siete hojas foliadas y mecang
grafiadas por una sole de sus caras y de una lémina de dibu-

jos que la ilusgtira.

BARCELONA, 29 JUL 1972
P.A. M. CURELL suforn
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