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Californie, Estados Unn.dos de Américe

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA RETICULAR FIBRAS CELU
LOSICAS"
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TECNICA ANTERIOR REFERENTE A LA DESCRIPCION

Es conooida l2 reticulacidn de moléculas
de celulosa con formeldehido en gemeros textiles
que contienen celulosa para formar uniones de meti-
leno en un medio dcido para producir en el género
textil caracter{sticas de "planchado permsnente®
0 "resistencia al arrugado". Para evitar una ex-
cesiva pérdide de resistencia de la fibra celuldsi-
ca, el procedimiento necesita tismpos de remccidn
largos y temperaturas suaves. Los tiempos de reac-
cidn largos hacen comercialmente infactible produ~
¢cir de este manera géneros textiles de "planchado
permanente" o de "resistencia al arrugado®. Para
alcanzar vélocidades de procedimientos acéptables
comercialmente hen sido propuestos un cierto nime-
ro de procedimientos, algunos de los cuales se re-
sefian en la Patente Briténice N? 1.182.337. Gene-
relmente los procedimientos conocidos se dividen
en procedimientos en "fese 1{quida" y procedimien-
tos en "fase vapor". Las patentes que describen
los procedimientos en "fase 1fquida® incluyen les
patentes de EE.UU. N2 2.709.141; 2.974.432;
3.113.8265 y 3.216.780., Las patentes que describen
diversos procedimientos en fase vapor paera impartir

resistencia al arrugado a los géneros.textiles inm
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cluyen las sigulentes patentes: Patentes de EE.UU,
N2 2.235.141; 2.886.402; 2,933.3665 2.782.090;
3»1540373; 3.271.10); y 3.264.0543 la patente in-
dia N2 90.040 y ls patente briténica N® 1.182.337.
Pambidn se puede hacer referencie & un articulo
titulado "Vapor-phase Treatment of Cotton Fabrics
with Pormeldehyde Catalysed by Sulphur Dioxide"
[Tratamiento en fase vapor de géneros textiles
de elgoddn con formaldehido catalizado por didxi-
do de azufre) de Wilson y otros. Textile:Research
Journal, Abril de 1968, pdginas 401 a 415.

~Aunque muchos de los procedimientos
deseritos en las patentes antes mencionadas y en
le bibliogrefia son capaces de producir géneros
textiles y prendas gue pueden ser lavadds y seca-
dos en un estado exento de arrugas razonable con
wn minimo de planchado, son o bien extremadamen-
te perjudiciales en cuento a la calidad de soli-
dez y resistencia a la gbresion de los te jidos ce-
luldsicos o bien requierén tiempos de reaccidn
tan prolongados que son comercielmente impracti-
cables. Ia reducoidén de la resistencia de las fi-
bras celuldsicas es tan pronunciade en muchos de

los procedimientos que no es posible la produccidn

satisfactoria de "prendas™ de planchado permanente
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de 2lgoddn al 100%. Los fabricentes hen recurrido
por lo tanto & mezclar de 40 a 80% de fibras sin-
téticas (bien poliéster o bien poliamidas) con al-
godén, con algo de sacrificio de las propiedades
deseables del algodon al 100% tales como la permea-
bilided, la suavidad, etc, con el fin de reducir

el mfinimo la pérdide de resistencia del tejido.

DESCRIPCION DETATLADA DE LAS REALIZACIONES PRE
FERIDAS '

. Los~materié1es Que contienen f£ibras celu=-
1dsicas tales como tejiéos, prendas previamente
conformadas, etc. son reticulados depositando un
polimero sdlido en la superficie de los materiales
celuldsicos y a través de los mismos, y calentando
luego el material a la feﬁperatura de despolimeri-
zacion del polimero o a une temperatura superior,
despolimerizando el pol{mero para formar in situ,
un agente organico gaseoso para la reticulacion de
fibras celuldsicas, tel como el formeldehido.

1.~ FORMACION DEL POLIMERO

Los trabajos publicados asi como el tra-
bajo llevado & cabo en el desarrollo del procedi-
miento reilvindicado en estea solicitud indican que
los a2ldehidos gaseosos, tales como el formaldehido
y el acetaldehido, en presencia de dcidos carpoxi-
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licos alifdticos geseosos que tienen uno a ouatro
gtomos de carbono, particularmente el dcido aceti-
co y el férmico, polimerizan & un polimero sélido
en superficies enfriadas a temperaturas iguasles o
5 inferiores & la btemperatura de polimerizacidén del

polimero. Se cree que se forma un polimero de cade~
na ramificade en lugar de un polfmero de cadena li-
neal, con el reactivo de dcido carbox{lico gaseoso
que reaccions en fase gaseosa con el aldehido gaseo-

10 80 para formar un éstér de hidroximetileno. Se cree
que el hidroximetileﬁo;orel dihidroximetileno es
el producto de reaccion de formeldehido y agua. Se
prefieren proporciones equimoleculares del aldehi-
do y el dcido carbox{lico para la formacidn del po-

15 1{mero, consiguiéndose el uso mds econdmico de los
reactivos. El polimero puede formarse en el caso
del éster del acido férmico de polihidroximetileno,
combinando paraformaldehido u. otro aldehido donador
con dcido férmico y calentando suavemente los reac-

20 tivos en un condensador de reflujo haste que se pro-
duzca una solucidn. Le precipitacidn del polimero
blanco ocurre & temperaturas relativamente suaves,
generalmente menores de 1002C. El polimero puede

gecarse y almacenarse para-uso futuro. Los polime—

25 ros de formaldehido y deido acético o acetaldehido
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y deido férmico pueden prepararse de una menera
similar.

Fl polimero de dcido £drmico y formalde-
hido empieza a descomponerse o despolimerizarse a
una velocicad controlada a temperaturas superiores
a aproximadamente 1059C. Cuanto més elevada sea
la temperatura mas répida seré la velocidad de des-
composicidn., Los productos de descomposicion son
formaldenido y écido formico. La temperatura de di-
sociacidn térmica para los polimeros de formaldehi-
do y dcido acdtico o acetaldehido y dcido férmico
u otroe de los polimeros serd diferente y puede
ser determinada por un experto en la técnica.

Se cree que es necesario inicialmente la
presencia de algune humedad para inieciar ls reac-
¢cidn de polimerizacion. Después de la iniciacidn
se genera suficiente agua por la reaccidn de reti-
culacion de formaldehido con las moléculas de ce-
lulosa, dando como resultado un mol de agua por ca~
da reaccidn de reticulacion. Sin embargo, debe evi-
tarse une humedad excesivea, porque tiende & inver-
tir el equilibrio de la reaccidn de reticulacidn
del aldehido y las moléculas de celulosa.

2.~ DEPOSICION DEL POLINERO SOBRE EL MATERIAL
QUE CONTIENE FIBRAS CELULOSICAS.
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El polimero o los polimeros sdlidos pre-
parados como se ha descrito anteriormente se depo-
sitan de cualquier manera adecuade sobre prendes
previemente conformadas, tejidos, fibras de celu-
lose o materiales que contienen fibras celuldsicas
en todo o en parte de su composicidn. El polimero
puede aplicarse desde una suspensidn acuosa o un
sistema disolvente como una etapa de tratamiento
previo o impregnacidn ﬁrevia.

Un wétodo conveniente y preferido de de-
positar el polimero éélidd sobre los metericles
que contienen fibras celulosicas es mantensr la su-
perficie del material a la temperatura de polime-
rizacidn del polimero o & une temperatura inferior
y exponer el material a une atmdsfera que conbiene
los compuestos quimicos formadores del polf{mero,
s decir, un eldehido y un deido carbox{lico ali-
fético o un éster de acido carbox{lico de polihi-
droximetileno. Los reactivos gaseosos al ponsrse
en contacto con las superficies més frias del ma-
terial polimerizan instanténeamente y se depositan
en forma de una pelfcula polfmera sdlida en la su~-
perficie y en el interior de los poros de las fi-
bras de celulosa del material. De esta manera sus—

tancislmente el 100% del reactivo reticulador del
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aldehido se deposita uniformemente, e in situ, so=
bre el material.

Las prendas previamente conformadas se
tratan convenientemente en una zona de tratamiento
cerrada que permite el paso de los compuestos qui-
micos gaseosos que forman el polimero alrededor
de la superficie total del artfculo que se trata.
Los compuestos quimicos gaseosos que foruen el po-
1imero pueden ser generados en tme zona deé tratemien
to cerrade cargando el polimero sdlido en un gene-
rador de gas que puede ser un recipiente calentado
que contiene un material inerte de intercambio de
celor tal como un aceite parafinico caliente de un
punto de ebullicion relativamente alto. El aceite
caliente despolimeriza al polimero en sus productos
gaseosos de descomposicion originales que circulan
a través de un conducto calentado en la zona de tra-
tamiento cerrada. La velocidad de despolimerizacidn
se controla mediante el suministro de calor al me-
terial-de intercambio de calor. Los compuestos qui-
micos que forman el polimero pueden ser generados
separada e individualmente e introducirse en canti-
dades controladas en la zona de tratamiento. Sin
embargo, no se prefiere este método, debido al equi-

po adicional y a la complejidad del control.
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Ia composicicn de 1s atmosfera gaseosa
en la zona de tratamiento puede ser variada depen
diendo del material gque se trate. Generalmente la
atmosfere gaseosa contiene 20-60% en volumen de
compuestos quimicos gaseosos formadores del pol{-
mero y 80-40% en volumen de un gaes portador inerte
tal como aire, nitrdgeno, didxido de carbono, ar-
gon, helio etc. El contenido de humedad del mate-
rial tratado y/o la atmdsfera gaseoss es controle~
do preferiblemente entre sproximadamente 4~16% en
peso para los resultados ¢ptimos.

Dursnte la exposicidn del material a la
atmésfera gaseosa en 1a zona de tratamiento cerra-
de la temperatura del material se mantiene a la
temperatura de polimerizacion o una temperatura
inferior & la de los compuestos quimicos formado-
res del polfmero. El formeldehido gaseoso y el Sci-
do fdrmico polimerizan facilmente s temperaturas
inferiores a aproximadamente 1002C. La velocidad
de polimerizecidn es mds rdpida a temperaturas mds
bajasAde 1009C. Las condiciones de le temperatura
ambiente se han encontrado satisfactorias para el
tratamiento de materiales que contienen fibras ce~
lulésicas. La temperatura de polimerizacidn serd

diferente para polimeros diferentes y la temperatu
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ra de polimerizacidn Sptime puede ser determinada
facilmente por un experto en la técnica. Sin embar-
go, de modo adecuado se emplea para la deposicidn
del polimero una temperatura de menos de 1002C y
preferiblemente de entre 02 y 959(, '

El tiempo de exposicion @ los compusstos
quimicos gaseosos formedores del polimero puede
variar dependiendo de la concentracidn de los com-
puestos quimicos en la atmdsfera gaseosa, le tem=
peratura de la zons de tratamiento, la temperaturs
del material que se trata, el tipo de material que
se trata y las propiedades deseadas en el produc—
to final. Pueden utilizarse tiempos de tratamien-~
to de 5 & 55 minutos para producir un alto grado
de resistencia al arrugado en algoddn, rayon, mez-
clas de algodon y raydn, mezclas de fibras celuld-
sicas y sintéticas y mezclas de lana y celulose
con menos pérdida de resistencia que en los proce-
dimientos previos que utilizan dcidos inorgénicos
fuertes en calldad de oatelizadores, particular-
mente los compuestos dcidos de Lewis.

3o~ DESPOLIMERIZACION DEIL POLIMERO SOLL
DO IN SITU Y RETICULACION DE LAS MOLECULAS DE CE-
LULOSA. o

Después de la deposicidn del polimero
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s61ido en forma de una pelfcula polimera sobre la
superficie del materisl, la temperatura del mate-
rial que se trata y/o la temperatura de la atmds-
fera de la zone de tratemiento alrededor del mate~
rial se eleva a una veloeidad controlada por enci-
me de la temperature de disociscion térmica del po-
1{mero. En la deSpolimerizacién del polimero £8-
seoso se libera formeldehido o acetaldehido en can
tidades controladas in situ para reaccionar con
las moléculas de celulosa del material que contie-
ne fibras celuldsicas, muy probablemente por un me-
canismo en el cual las cadenas del polifmero de ce-
lulosa se reticulan a través de uniones de metile~
no. La velocidad de la reaccion de reticulacidn
depende de la teumperatura empleada. Adecuadamente,
ge hace circular aire calentado u otro vehfculo iner-
te 2 través de la zone de tratamiento 8 una tempe
ratura suficiente pare despolimerizar el polimero
depositado & une velocidad controlada. La tempera~
tura de un gas calentado es aumentade preferible~
mente durante un periodo'dg tiempo reletivamente
corto desde sproximadamente 1052C a 1502° depen~
diendo de la temperatura de descomposicidn en el
equilibrio del polimero utilizado.

4.~ PURGA DEL MATERIAL QUE SE TRATA

-11 -
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Opcionalmente se emplea una purga de aire
calentado o un gas inerte solo o mezeclado con va-
por pare eliminar los compuestos quimicos sin reac-~
cionar y los olores del materisl en la zona de trg
tamiento. E1 gas de purge puede calentarse & une
tomperatura que desde 1302C a 160%C aunque la tempe
retura.no es er{tica en tanto que sea superior &
la temperatura de disociacidn térmice del polimero
empleado.

5.- CONSIDERACIONES DIVERSAS

" tos materiales que se treten mediante -el
procedimiento descrito arriba pueden ser impregna~
dos previamente, si se'deséa, ¢on suavizadores con=-
véncionales, modificadores del tacto u otros adi-
tivos. Por ejemplo, la aplicacidn de polietileno
emulsificado antes de la reticulﬁcién, produce te-
Jidos con mayor resistencia al desgarramiento y ma-
yor resistencia a la corrosidn que el mismo mate-
rial retioulado sin dicho tratamiento previo.

Entre las variables del procedimisnto
que afectan 2 las propiedades del producto termina-
do se encuentran la naturaleza del material celu-
1ésico & tratar, el contenido de humedad del mis-
mo en el momento de la reticulacion, el contenido

de humeded de la atmésfers gaseosa en la zons de
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tratamiento, el tratamiento previo del material
para los fines espec{ficos, la temperatura del ma-
terial durante la deposicidn del polimero, la con
centracion en la zona de tratamiento Ge los com—
puestos quimicos que formen el polfmero, el tipo
de polfmero empleado, la temperature mantenida du-
rante la descomposicion del polfmero depositado

en el material y la temperatura de purge final pa-
re la eliminacidn de los compuestos quimicos resi-
duales. Estas variablew pueden ser sjustadas para
impartir un amplio margen de propiedades &l pro=-
ducto acabado,

Las diversas operaciones del procedimien
to de preparacion del material, la deposicidn del
polimero, le despolimerizecidn y reticulacidn del
polimero, y la purge pueden realizarse en uns cd-
mare de tratamiento Unico o en cémaras de tratemien
tog mﬁltiples sobre ung base continua o disconti-
nua. las operaclones continuas o continuas por tan-
das ofrecen un cierto numero de ventejas cuendo
lag diversas operaciones resefiadas pueden efectuar—
se simulténeamente, dando como resultado ciclos
de tiempo de procedimiento més cortos de 5 a 30
minutos de duracidn. El tratemiento de los mate-

riales que contienen fibras celuldsicas pueden efec-

/—’{
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tuarse en una zona de tratamiento simple o multi
ple una presion igual, inferior o superior a la
atmosférica. Para la produccidn de tejidos y pren
das es deseable una distribucidn uniforme de pro-
piedades dptimas de calor y tretamiento por com~
puestos quimicos en toda ls zona de tratamiento.
Esto puede conssguirse de une menera mediante une
unidad de recirculacidn de gas vemtilador. El con-
trol de la temperatura de la zons de tratemiento
simple o miltiple es bdsico en el procedimiento.
Las prendas y Jos géneros textiles a tempersturs
ambiente se cargan en la zona de tratamiento y se
llevan desde su temperatura ambiente & 80 - 1l02C
durante la deposicion del polimero por exposioign
8 la atmosfera gaseosa menienida dentro de un mar-
gen de temperatura preferido de gproximadamente

95 a 11090 dependiendo de los compuestos quimicos
formadores del polfmero espec{ficos utilizados,

El méds voldtil de los componentes dcidos del polf
mero seré el que menor temperatura necesite.

Los materiales celuldsicos gue pueden
ser tratados segun este invento incluyen algodén,
lino, papel, madera, celulosa regenerada, y celulo-
sa modificaedae quimicamente teles como las fibras

celuldsicas eterificadas, las fibras celuldsicas
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esterificadas y las fibras celuldsicas oxidadas.
Tales materiales celuldsicos incluyen fibras, hi-
los, géneros textiles>tejidos, géneros textiles de
punto, géneros textiles no tejidos y los produc-
tos fabricados con los mismos.

Este invento es particularmente util pa
ra producir prendas de “"planchado permenente" de
construccidn tejida,'de\punto 0 no tejide tales
como cemisas, vestidos, pantalones, americanas, te-
jidos plisados, prendaes interiores y de cemiseris.
Este invento es tambidn Util para producir géneros
textiles lisos, tejidos o no tejldos resistentes
&l arrugedo, tapicerias, ropas de came, pafuelos,
fundas de almohadas, aifombras, enca jasy; cintas,
trenzas, guatas, entfefelaé y similares, incluyen-
do hilados.

Los siguientes ejemplos son ilustrati-
vos del procedimiento reivindicado, y de los pro-
ductos obtenidos por el mismo, y no debsn ser con

giderados de ningune maners como limitativos.
EJEMPLO 1

Pentalones planchados de tejido. de sar-
ga de algodon al 100%, que pesabs 237 gramos por

metro cuadrado, con un contenido de humedad normsl,

- 15 =
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y une temperaturs superficial de 202G, fuercn

co;gados en perchas y colocados en varillas de
soporte en una cémara. Les varillas estaban he-
chas pars dar vueltas horizontelmente a una ve-
locidad de 8 rpm, en une atmdsfers controlade
herméticamente cerradas fespecto & la temperature
ambiente. La cdmara fue mantenida por medios de
calefaceion controlados & une teuperatura de
100¢¢. La“presién de le camara fue mantenida

& wa etudefere mediante una bombe adecusda. Ia
atmésfgra‘de la cémare contenie 40% en volumen
de vapores volatilizados e éster monofdrmico de

dihidroximetileno, teniendo dichos vapores una

. temperaturs de 1152C, y 60% en volumen de aire a

une temperstura de 100%C. El tiempo de permsnen-
cie de los -pantalones en esta atmisfera fus 20 mi-
nutos, dequés de lo cual los vapores fueron dete—
nidos y la cdumera fue limpiade durante 10 minutos
con eire e una temperatura de 1202C.

Los pentalones fueron sacados de la oémg
re de tretamiento y lavados en une lavadora auto-
mitioa doméstica e la graduacidn de tejidos de &l
godon, enjuagados, centrifugados, y secados por
volteo. Para comparacidn fueron incluidas en estos

lavedos prendas testigos no tratadas. Ias ultimas

- 16 -
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mostraron un aspecto excesivamente arbtugado, una
contraceion de urdimbre del 8%, y arrugas altamen
te plegadas. Los pantalones tratados estaban ex-~
cepcionalmente suaves, no requerian planchado o
prensado, tenfan arrugas planas, retenian su raya
de panteldn original y tenfen un encogimiento del

8% en le direccion de urdimbre.
EJEMPLO II

- Un par de pantalones de hombre:de sarge
de algoddn al 100%, un trozo de 0,91 metros de te-
jido de sarga de algoddn al 100%, un par de panta-
lones de hombre de pana de algoddn al 100%, 0,91
metros del mismo te jido, un par pantalones de hom-
bre de mezclilla de algoddn &l 100% y 0,91 metros
del mismo tejido de memelilla de algodon al 100%,
fueron tretados en la cémere de tratamiento del
Ejemplo I en idénticas condiciones. Todog los te-
jidos y'ios tejidos de las prendas eran de acaba-
do puro sin ninguna clase de aditivos o modificado -
res, Los resultados gque se muestran en la Tabla I
fueron obtenidos por los métodos siguientes:

Resistencia a la rotura Método ASTM D 1682-597
por traceidn ' '

Resistencia & la flexidn

-17 -
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de Stoll ASTH D-1175 61T utilizan—
do cabezal y cargas de
tension de 0,45 y 1,80 kg
respcctivamente.
5 Rotencion de las AATCC 88C-1964T
arrugas
Indice de desgaste  AATCC 88C-1965T utilizan-
por lavado do el mctodo de lavado II,
el método de secado C, y
30 alumbrado vertical con
Eagtman Photograph,

Los tejidos tratados y los tejidos no tra-
tados fueron utilizados para cnsayos fisicos. Las
prendas tratadas y las prendas no tratadas de los

15 niswos tejidos fuveron utilizadas para la reten-
cidn de las arrugas y los indiczes de desgaste por

lavado después de cinco lavados.

TABLA I
Material Resisten Levado y desgaste Flexidn de Stoll % de encogi-
cla a 18 miento
rotura Arruga~ Suevidad Urdim- Treme Urdim~ Trama
Trame do bre bre
Nezclilla
- no tratada 150 1 2 20004 2000+ 1 3,5
" Imzelilla
L vatada 120 4,5 5 2000+ 2000+ 0,5 0,5
Pana no
tratada 65 1 2,5 1140 665 4,6 2,1
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Material Resisten- ILavado y desgaste Flexidn de Stoll % de encogi-
cia a la uiento
r%i:ii ggruga- Suavidad gggim— Trame gggimr Trams
Pana . .
“tratada 41 5 5 731 602 0,8 0,0
Sarga no
tratada 75 1 2 560 95 2,0
Sarga
tratada 60 4,5 4,5 435 1,2 0,1
EJEMPLO III
10 Los siguientes art{culos fueron tratados en
idénticas condiciones & las deseritas en el Ejemplo
I. |
A --~ Par de pantalones de hombre de sarga de algo-
dén al 100%
15 B =-- Camisa de hombre de algodon al 100%
--- Vestido de mujer de 65% de raydn y 35% de
algodon
D -~- Vestido plisado de mujer de algoddn al 100%.
E --- Par de pantslones de hombre de T0% de poliés-
20 ter y 30% de algoddn
: F -—- Camisa de hombre de 65% de poliédster y 35%
de algoddn
G <a- Vestido de punto de mujer de 65% de algoddn
y 35% de raydn
H --- Camise de hombre de 55% de lana y 45% de al
25 goddn. '

- 10 -
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I -—- Camisa de hombre de 80% de algoddn y 20% e

lana
J --- Cemisa de hombre de género de punto de algo-
dén al 100%
K -~- Falda plisada de mujer de lino al 100%
Todas las prendas tratadas fueron lavadas

cinco veces de acuerdo con el ensayo AATC -88A-1964T

utilizendo el método de lavado II y el método de

secado ¢, e iluminacidn verticael con Eastman Pho-

tographs. Testigos no tratados de cada artfculo se
lavaron soiamente une vez. Los resultados se mues—

tran en le Tabla II.

TABLA I
ARTICULO INDICE DE LAVADO Y DESGASTE
L ) ARRUGADO SUAVIDAD
A Tratado 5 '47-'
A No tratado 1 2
B . Tratado % 5
(N.A.)
B 'VNo tratado 1
C - Tratado 5
(WoA.)
¢ No tratado 2
D Tratedo: 5 4,5
D No tratado 2 2
E  Tratado : 4,75 5
E  No tratado 3 3
-20 -
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(continuacion Tabla II)

ARTICULO INDICE DE LAVADO Y DESGASTE
ARRUGADO SUAVIDAD

P Tratado : 5 h
(N.4A.)

P _No_tratado 3

G Tratado 4,5
(Noho)

G No tratado 2

H Tratado ‘ 4

- (NoAa )

H No tratado ) 2

I Pratado 5
(Nodo)

I No tratado 2

J Tratado (N.A.) 2

J No tratado 2,5

X Tretado 4

K No tratado 2 2

¥ No aplicable
EJEMPIO IV

Ia quimica y 1la unicidad de este invento
tienen un efecto notable sobre el tejido que con-
tiene celulosa regenerads o fibras de rayén. ILos
ensayos de laboratorio indican un nivel excepcio-
nalmente alto de retencidn de la resistencia a la
tracoidn y una resistencis a la abrasidn significa-
tivemente aumentada en los tejidos tratados como

se indice por la flexion de Stoll.
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Dos tejidos que contenfan rayén fueron
preparados en el nivel del.tdlar con un ascabado
puro. A los tejidos terminados no se le aXadieron
aditivos, reactivos, resinas, modificadores del
5 tacto, w otros compuestos quimicos. Un tejido con~
tenfa setenta por ciento de fibras de poliéster y
treinte por ciento de rayon en une mezcla intima.
Este tejido pesabe 237 gremos por metro cuadrado,
y coutenfa 46 cabos y 44 hilos. El segundo teji=
10 do contenfa 50 por ciento de poliéster, 25 por
ciento de materia acrilicae y 25 por ciento de ra-
yon. Este mezola {ntima pesaba 224 gramos por me-
tro cvadrado, y contenfa 82 cabos y 59 hilos. ILos

resultados de ensayo se muestran en la Tabla IIT.

15 TABLA IIT

70% DE POLIESTER 50% DE POLIESTER

30% DE RAYON 25% DE RAYON - 25%
PROPIEDAD DE MATERIA ACRILICA
( NO TRATADO _ TRATADO _NO TRATADO _TRATADO
Tensidns Urdimbre 52,2 kg 44,55 kg 76,5 kg 69,3 kg
[(Grab) Trams 48,6 kg 42,3 kg 47,25 kg 45 kg
Dssgarre : Urdimbre 15 4 6,6 kg 3,8kg 3,4 kg
(Elem) Trams 5,3 kg 4,6 kg 2,9 kg 2,7 kg
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70% DE POLIESTER go% DE POLIESTER
PROPIEDAD 30% DE RAYON 5% DE RAYON - 25% DE
MATERIA ACRILICA

NO TRATADO TRATADO NO TRATADO TRATADO

Abr. por flex.

de Stoll ‘ Ciclos Ciclos Ciclos Ciclos

0,45 kg y Urdimbre 331 842 494 710

1,8 kg Trama 319 679 403 509

Suavidad del tejido

después de 5 lavados 2,5 4,75 2,5 4,75

Retengidn del arrugado :

despues de 5 lavados 1,5 4,5 1,0 4,75

% de encogimiento 3,2 Urdiml,3 Urdlm 2,3 Urdlm 0,7 Urdim-
. . . bre bre

después de 5 lavados 2,6 Trame 1,8 Trama 4,0 Prame 1,1 Trame

15
-~ REIVINDICACIONES -
20
Los puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta so-
licitud de Patente de Invencidn en Espafia por VEIN
25 TE afios, son los siguiya.nte_sa
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{o= Un precedimiento para reticular fibras
celuldsicas que comprende: depositar un polimero
sélido sometido a disociacidn térmica, que propor-
ciona un agents orgdnico gaseoso de reticulacidn
pare fibrasg celuldsicas sobre las fibras celuldgi-
ong, y calenter las fibras celuldsicas que tienen
el polimero sélido depositado sobre ellas hasta
ung temperatura sulfieidnde para despolimerizar el
polimero depositado in situ proporcionando un agente
orgdnice gaseoso para reticulacidn de fibras celuldsi
cap que reacoions y retioula las moldoulas de celulosa
payaconte que contituyen las fibras da celulosa. _

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
an donde 8l polimero se formae a partir de los vapores
ganeosos del Seter f£érmlco de dihidroximetilenc.

3e= Procedimiento segin la reivindicacidn
1, on donde el polimero se forma a partir del és
tor aedtloo de dihidroximetileno,

4o= Procedimieonto segin le reivindicecidn
3, que incluye mantener la temperaturs de las fo=
bras osluldsican ontre aproximedsmente 02C y 952C,
durante la depomioidn del polimero sdlido sobre
lep miemes, y oalentar las flbres celuldsicas des-

pude do lu deposiclén s une temperatura comprendida
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en el margen de aproximedamente 1059C a 1502C para
despolimerizer in situ dicho polimero depositado.

5.~ Procedimiento segin la reivindica-
¢ion 1, en donde dicho polimero es depositado en
les fibres celui6sicas por aplicacion & las mismas
desde un vehiculo portador.

6.~ Procedimiento segun la reivindica-
cion 1, que incluye eliminar loe reactivos residus-
les y sin reaocionar, pasando un gas inerte & tra-
vés de las fibras celuldsicas a una temperatura
superior a la itemperatura de despolimerizacién del
polimero sdlido.

7.~ Un procedimiento para producir arti-
culos textiles de planchado permanente que compren
de: (1) proporcionar un articulo textil conforme-—
do que contiene fibras celuldsicas en todo o en
parte de su composicidn, (2) colocar el artfculo
en una zong de tratamiento que permita el paso de
gas alrededor de al menos la superficie del arti-
culo a tratar, (3) exponer el art{culo en dicha zo-
na de tretemiento & una atuosfers gaseosa que c¢on-
tiene un aldehido y un dcido carbox{lico alifdti-
co, formando el aldehido y el scido carboxilico
un polimero que polimeriza a un polimero sélido ra-

mificado bajo una temperatura previamente determi-
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nade y someterlo & disociacidn térmica por encima
de una temperatura previamente determinada, (4)
controlar la temperatura del articulo textil a o
bajo la temperatura de polimerizacion del polime-
ro que forme la wezcle, depositando la mezcla ga-
seosa en forma de una pelicule polimers sdlida
sobre la superficie y & través de las fibras cely-
losicas del artfculo textil, y (5) incrementar su-
ficientemwente la temperatura para despolimerizar
el polimero solido depositado in situ, proporcio-
nendo un agente gaseoso de tipo aldehido pare la
reticulacion de fibras celuldsicas que reaccione
con las molécules de celulosa del art{culo.

8.~ Procedimiento segin la reivindica-
cidn 7, en donde el contenido de humedad de la
atmdsfera gaseosa se mantiene a sustancialmente el
contenido de humedad normel del artfculo textil.

9.~ Procedimiento segun la reivindica-
cion 7, en donde la temperatura de la superficie
del artfeulo textil en la etapa (4) se mantiene
entre aproximadamente 02C y 958C y el tiempo ex-
posicion del articulo textil a la atmdsfera gaseoe
se. esta comprendido entre aproximademente 5 y 55
minutos, y en donde la temperature en la etapa (5)

se aumenta haste une temperetura de aproximadamen
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te 1052C o superior.

10.~ Procedimiento segun la reivindice-
cidn 7, en donde la atmdsfera gamseosa contiene
formaldehido y un deide carboxflico alifdtico que
tiene de uno a cuatro atomos de carbono.

11.~ Procedimiento segun la reivindica-
cion 7, en donde la atmésfera gaseosa contiene 108
vapores gaseosos de un éster voldtil de hidroxime-
tileno que tiene de uno a cuatro dtomos de carbo-

noe.

12, Procedimiento segun la reivindice-
cidn 7, que incluye durante la etapa (4) contro-
lar el contenido de humedad de la atmosfera gaseosa
durante el contacto con dicho articulo textil den~
tro de un margen de aproximadamente 4 a 16% en pe=

S0.

13.- Procedimiento segin la reivindica-
cion 7, en donde la atudsfera gaseosa en dicha zo-
na de tratamiento contiene aproximadamente 20 a 60%
en volumen de resctivos formadores de polimeros y
80% a 405 en volumen de un ges portador inerte.

14.~ Procedimiento segun la reivindica-
¢idn 7, que incluye controlar la temperatura en la
etapa (5), requerida para despolimerizar el polf-

mero depositado in situ para controlar la velocidad
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de reticulacion de las fibras celuldsicas.

15.~ Un procedimiento pare producir art{-
culos textiles de planchado permenente que compren-
de: (1) proporcionar un articulo textil conformado
para tratarlo, conteniendo dicho artfculo fibras
celulosicas en toda o en parte de su composicidn,
(2) colocar el artfculo en una zona de tratemiento
que permita el paso de gas alrededor de al menos
la superficie del art{culo & tratar, (3) exponer
el artfculo en dicha zona de tratamiento & una at-
mosfere gaseosa que contiene una mezcla gaseosa de
formaldehido y dcido fdrmico, polimerizendo dicha
mezcle gaseosa a un polimero so0lido ramificado por
debajo de una temperetura previamente determinada,
y someterlo a disociacidn térmica por encime de
une temperature previamente determinada, (4) con~
trolar la temperatura del articulo textil a una
temperatura de polimerizacidn o inferior del formel-
debido y el deido formico pare provocar la deposi-
cidn de la mezcla en forme de un polimero solido
sobre 1a superficie del articulo textil y a través
dgl mismo (5) aymentar la temperatura de le zone
de tretamiento pars disociar térmicemente el poli-
mero s6lido depositado in situ, para hacer que el

formeldehido reaccione y retiocule con las molécu-
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las de celulosa del articulo textil,

16~ Procedimiento segin la reivindica-

. ¢idn 15, en donde la temperatura de la superficie

10

15

20

del art{culo textil en la etapa (4) se mantiene en-
tre aproximedamente 02C y 952C durante un periodo .
de tiempo de exposiecion de eproximedamente 5 a 55
minutos y la temperatura de la zona e tratamiento
en ls etapa'(s)_se aumente & una temperatura de
1059C a 150%C, controlando con la temperatura le
velocidad a la que tiene luger la reticuwlacidn.

17.- Procedimiento segun la reivindica-
cién 7, en donde las fibras celuldsicas son de ce-
lulosa regenerada.

18.~ Un procedimiento para reticular fi-
bras celuldsicas. '

Tal y como se ha descrito en 1a Memoria
que antecede y para los fines que se hen especifi-

cado.

5.9.72 /'/-7 - 29 -



Esta Memoria consta de treinta hojas es-

crites a mdquine por una sola de sus caras.

12 SET, 1972,

Madrid,

POAO
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