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La p re se n te  in ven ción  t ie n e  por o b je to  un procedim ien­

to  y un d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de p la n c h a s , p a n e le s  o 

p ie z a s  con & fm a, que pueden, en e s p e c i a l ,  s e r  u t i l i z a d a s  como 

m a te r ia le s  de c o n stru c c ió n . Se r e f i e r e  más p a rtic u la rm e n te  a 

l a  f a b r ic a c ió n  de p la n ch a s , p a n e le s  o p ie z a s  con form a que l l e ­

van un alma de m a te r ia  c e lu l a r ,  m in eral u o rg á n ic a , de c é lu la s  

d e r r a d a s ,  p r o v is t a  de un re v e stim ie n to  en l a  t o t a l id a d  o en p ar 

t e  de su s  c a r a s ;  pudiendo s e r  por su p a r t e ,  e s t e  re v e s t im ie n to , 

de n a tu r a le z a  m in eral u o rg á n ic a .

Según un procedim ien to  conocido p a ra  l a  ob tención  de 

e s t a s  p la n c h a s ,p a n e le s  o p ie z a s  con form a, se  p a r te  de un alma 

in te g r a d a  por p e r la s  de r e s in a  te r m o p lá s t ic a  expandida pegadas 

en tre  s í  dejando i n t e r s t i c i o s ,  se  in tro d u ce  en d ich o s í n t e r s t i -  

c io s  un a g lu t in a n te ,  e sp ec ia lm en te  un a g lu t in a n te  h idráiL ico , 

que p e n e tra  en e l l o s ,  y  se  a se g u ra  e l  fragu ad o  o e l  en d u rec i­

m iento d e l a g lu t in a n te .

E l p rocedim iento  de l a  in ven ción  se  c a r a c t e r i z a  porque, 

en una prim era  f a s e ,  se  fo rm a ,b a jo  e l  alma de m a te r ia  c e lu la r ,  

un baño de l a  m a te r ia  l iq u id a  d e s t in a d a  a c o n s t i t u i r  e l  r e v e s-  

tinLento, l iq u id o  que t ie n e  una d en sid ad  su p e r io r  a l a  d e l alma 

y e je r c e  so b re  é s t a  un empuje h a c ia  a r r ib a ;  y se  c o n tr o la  e l  des 

p lazam ien to  de e s t e  alm a, lim itá n d o lo  a l a  a l t u r a  d e se a d a , que 

correspon de a l  e sp e so r  deseado p a ra  e l  paramento in f e r i o r  d e l re  

v e s t im ie n to ; y porque, en una segunda f a s e ,  despu és de que l a  ma 

t e r i a  que c o n s t i t u ía  e l  baño se  ha endurecido lo  s u f ic ie n t e  pa­

r a  no e je r c e r  ya  p re s ió n  h id r o s t á t i c a ,  se  v ie r t e  una can tid ad  

com plem entaria de m a te r ia  l iq u id a  que co m p le tará , t r a s  su  endu­

re c im ie n to , e l  re v e stim ie n to  d e l alm a.

E ste  procedim iento  p re se n ta  l a  v e n ta ja  de p ro p o rc io n ar 

p ie z a s  que tie n e n  un paramento cuya s u p e r f ic ie  e x t e r io r  e s  l i s a ;
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ten iendo e se  param ento, en e l  caso  de p lan ch as o p a n e le s , un 

e sp e so r  r e g u la r .

Cuando e l  re v e stim ie n to  se  r e a l i z a  de manera que l a s  

p ie z a s  l le v a n  un paramento su p e r io r ,  e l  a l i s a d o  y l a  consecu<-

ciónde un e sp e so r  r e g u la r  en e s t e  paramento se  hacen fác ilm en ­

te  por p roced im ien to s m ecán icos.

Según o t r a  c a r a c te r ís t ic a c &  l a  in ven ció n , l a  m ateria  

de re v e stim ie n to  se  h a l l a ,  t r a s  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  prim era 

f a s e ,  en un e stad o  t a l ,  que to d a v ía  puede form ar cuerpo con l a  

m a te r ia  añ ad ida durante l a  segunda f a s e .

E l alma so b re  l a  que se  form a e l  re v e s t im ie n to , con 

a r r e g lo  a l  procedim iento  de l a  in ven ció n , puede l l e v a r  a lv é o lo s  

ce rra d o s  que no d e jan  i n t e r s t i c i o s  en tre  e l l o s ,  en cuyo caso  

se  o b tien e  únicam ente un re v e stim ie n to  que no in t e r e s a  e l  in te ­

r i o r  d e l alm a.

Según o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  in ven ción  p a r t i c u l a r ­

mente v e n ta jo s a ,  lo s  a lv é o lo s  d e l alma e s tá n  sep arad o s por in ­

t e r s t i c i o s ,  en cuyo in t e r io r  p e n e tra , a l  menos p a rc ia lm e n te , l a  

m ate ria  l iq u id a ,  formando a s i  cuerpo con é l  o lo s  param entos.

Se o b tien en  a s í  elem entos que c o n stitu y e n  m a te r ia le s  

de co n stru cc ió n  l i g e r o s  y d otados de buenas c a r a c t e r í s t i c a s  

m ecán icas.

Según o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  de l a  in ven ció n , l a  unión 

de lo s  dos a p o r te s  de m ateria  co rre sp o n d ie n te s  a l a s  dos f a s e s  

d e l p roced im ien to , se  produce sigu ien d o  e l  p lano neutro  o l a  

f i b r a  n eu tra  d e l elemento f i n a l .

E l alm a, d e s t in a d a  a s e r  r e v e s t id a  p or e l  procedim ien­

to  de l a  in ven ció n , puede e s t a r  form ada, ven ta jo sam en te , a ba­

se  de p e r l a s ,  o an álogos, de r e s in a  te r m o p lá s t ic a  exp an d id as, 

que se  c a l ie n ta n  som etién d o las a una com presión con o b je to  de
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p ro vo car e l  pegado de l a s  p e r l a s ,  a l  mismo tiem po que se  con­

servan  e n tre  e l l a s  i n t e r s t i c i o s .

Como p e r la s  de p a r t id a  pueden em plearse  p e r l a s  de 

p o l ie s t i r e n o  expan d idas y en p a r t i c u l a r  p e r la s  o b te n id a s , con­

forme a l  p rocedim ien to  de l a  p a te n te  fr a n c e sa  1 .4 4 0 .0 7 5 , p re ­

ca len tan d o  m ediante a i r e  c a l ie n t e  g ran u lo s de p o l ie s t i r e n o  que 

contengan un agen te  de expan sión  y t r a tá n d o le s  después con v a­

p o r .

Igualm ente pueden u t i l i z a r s e  p e r la s  -expandidas o b te ­

n id a s  por e l  procedim ien to  de l a  p a te n te  f r a n c e s a  1 .4 4 0 .0 7 6  

según e l  c u a l ,  se  preexpanden g ran u lo s de p o l i e s t i r e n o ,  que 

con tien en  un agen te  de ex p an sión , a l a  p re s ió n  a tm o s fé r ic a , so ­

m e tién d o les a un tra tam ie n to  con v a p o r , despu és de un acon d ic io  

nam iento, se  l e s  t r a t a  en un a u to c la v e  con v ap o r.

L as p e r l a s  de p o l ie s t i r e n o  ex p an d id as, son r e c a le n ta ­

d as a u n a 'tem p e ra tu ra  d e l orden de l i o a  C p a ra  o b ten er su  pe­

gado m ediante una l i g e r a  com presión , pudiendo o b te n e rse  e s t e  ca  

lentamianto por una c ir c u la c ió n  de a i r e  c a l i e n t e ,  como se  p revee  

eh l a  p a te n te  f r a n c e s a  1 .4 4 0 .1 0 6 ^

La m a te r ia  d e s t in a d a  a form ar e l  re v e stim ie n to  puede 

s e r  v en ta jo sam en te  un a g lu t in a n te  h id r á u lic o  como y e so , que 

se  amasa p a ra  form ar una p a s t a  o una crema lo  b a s ta n te  f lu id a  

p a ra  p e r m it ir  l a  r e a l iz a c ió n  d e l p ro ced im ien to ; siendo  en p a r­

t i c u l a r  e s t a  f lu id e z  t a l  que, en e l  caso  de un alma con in ters^  

t i c i o s ,  e l  a g lu t in a n te  p en e tre  en to d os e l l o s .

O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  de l a  inven ción  se  de­

d u c irán  de l a  d e sc r ip c ió n  que s ig u e ,  que se  r e f i e r e  a d i s p o s i t i ­

vos p a ra  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  in ven ció n ; d i s p o s i t iv o s  que se  

dan a t í t u l o  de e jem p los no l im i t a t iv o s .

Según e l  modo de a p l ic a c ió n  d e l procedim ien to  re p re se n
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tado  en l a s  f ig u r a s  1 a 5 y r e a l iz a d o  en con tin u o , e l  alma 1_ 

de m ate ria  c e lu la r e s  co lo cad a  so b re  una c in t a  2 que a se g u ra  

su t r a n sp o r te ,  r e a liz á n d o se  a su vez su  gu iado  m ediante c in ­

t a s  l a t e r a l e s  J3 de caucho ( f ig u r a  1 ) .

L as c in t a s  l a t e r a l e s  _3 se  sep aran  ( f ig u r a  2) , y en 

lo s  e sp a c io s  4_, que han quedado l i b r e s  en tre  e l  alma y d ich as 

c in t a s  l a t e r a l e s ,  se  v ie r t e  l a  m a te r ia , t a l  como yeso l iq u id o ,  

que debe form ar e l  baño _5. Sobre e l  alm a, que e s t á  som etida a 

un empuje v e r t i c a l  de ab a jo  h a c ia  a r r ib a  producido por e l  ba­

ño, se  e je r c e  un empuje en se n tid o  c o n tr a r io  m ediante unos ro 

d i l l o s  j5. E ste  empuje se  re g u la  p a ra  o b ten er un paramento 7 con 

e l  e sp e so r  deseado y unos c o s ta d o s  <8 de l a  a l t u r a  que se  d e se a . 

En e l  caso  en que e l  alma l l e v a  a lv é o lo s  que d e jan  i n t e r s t i c i o s  

l i b r e s  e n tre  e l l o s ,  e l  baño p e n e tra  en d ich o s i n t e r s t i c i o s .  E s­

t a  p rim era o p erac ión  puede l l e v a r s e  a cabo de form a que e l  r e ­

v e st im ie n to  d e l alma y l a  p en e trac ió n  d e l baño en e s t a  ú ltim a  

se  e fectú en  h a s ta  l a  a l t u r a  d e l p lano n eu tro .

Después de que l a  m ate ria  que form a e l baño S¡ se  ha 

endurecido lo  s u f ic ie n t e  p a ra  no e je r c e r  ya  p re s ió n  h id r o s tá -  

t i c a ,  se  v ie r t e  so b re  e l  alma y e n tre  l a s  c in t a s  l a t e r a l e s  3_ 

o t r a  p a r te  de e s t a  m ate ria  ( f ig u r a  3 ) .  Con e s t a  segunda c o la ­

d a , se  p reten d e  com pletar despu és de su endurecim iento , e l  r e ­

v e st im ie n to  d e l alm a, formando e l  segundo paramento 9 y term i 

nando lo s  c o s ta d o s .  S i  e l  alma l l e v a  i n t e r s t i c i o s ,  é s t o s  se  ha 

l i a n  l le n o s  en todo e l  volumen d el ab a .

E l segundo paramento 9 puede s e r  n iv e lad o  m ediante una 

t e r r a j a  g i r a t o r i a  ( f ig u r a  4) o con l a  ayuda de una ra sq u e ta  

v ib r a t o r i a  11 , som etida a l a  acció n  de 'u n  v ib ra d o r  12 ( f ig u r a  5 ) .

Según l a  v a r ia n te  re p re se n ta d a  en l a s  f ig u r a s  6 a 8 , 

l a  segunda o p erac ió n  de v e r t id o  de l a  m a te r ia  se  r e a l i z a  de ma-
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ñ era  que d ich a  m a te r ia  so b r e sa lg a  de l a s  bandas l a t e r a l e s  3 

( f i g u r a  6 ) .

E l ex ceso  de m ate ria  e s  i& t ir a d o  por una s e r i e  de r a s  

q u e ta s  1_3, som etid as a l a  acc ió n  de v ib ra d o re s  14 ( f ig u r a  7) , 

y e l  paramento su p e r io r  9 , e s  n iv e lad o  por o t r a  s e r i e  de r a s ­

q u e ta s  1_5 de e je  h o r iz o n ta l ,  in c l in a d a s  con r e la c ió n  a l  sen tjl 

do de avance d e l alm a, estan do  e s t a s  r a s q u e ta s  som etid as a l a  

acc ió n  de lo s  v ib ra d o re s  1 6 .

Se ha re p re se n ta d o , a t í t u l o  de e jem p lo , en l a s  f ig u ­

r a s  9 y 10 , que son re sp ec tiv am en te  v i s t a s  en a lzad o  y en p lan  

t a ,  una in s t a la c ió n  p ara  l a  r e a l iz a c ió n  en continuo d e l p ro ce d í 

m iento de l a  in v en ció n .

Los p a n e le s  1_7, de m a te r ia l  e sp e c ia lm en te  a b a se  de 

p e r la s  expan d id as de p o l ie s t i r e n o  so ld a d a s  e n tre  s i ,  son con­

du cid os por una c in t a  tr a n sp o r ta d o r a  18 y g u iad o s en tre  dos co 

r r e a s  l a t e r a l e s  19 .

La c in t a  tr a n sp o r ta d o r a  3J3 p a sa  a lre d e d o r  de lo s  rod_i 

l í o s  20 y l a s  c o r re a s  3^9, a su v ez , so b re  l o s  r o d i l l o s  21, 22, 

23 p a ra  p on erse  en co n tac to  con l o s  b o rd es v e r t i c a l e s  de lo s  

p a n e le s ,  formando a s í  e l  con ju n to , c in t a  tr a n sp o r ta d o r a  y co­

r r e a s  l a t e r a l e s ,  un conducto que e s  r e c o r r id o  por l o s  p a n e le s . 

Los r o d i l l o s  h o r iz o n ta le s  40 asegu ran  e l  m antenim iento de lo s  

p a n e le s .

Al p a sa r  por lo s  p a re s  de p o le a s  24, l a s  c o r re a s  l a ­

t e r a l e s  3J3, se  separan  p ara  p e rm it ir  l a  form ación  d el baño de 

m a te r ia , d e stin a d o  a l revestim ianbo y a l a  p e n e trac ió n  de d ich a  

m a te r ia  en lo s  p a n e le s .  E ste  baño se  form a por v e r t id o  de l a  

m a te r ia  en 25—2 6 , a l  lad o  de l a s  p ared es l a t e r a l e s  de lo s  pane­

l e s ;  lle g an d o  l a  m a te r ia  por lo s  conductos 27.

La p re s ió n  d e s t in a d a  a l im i t a r  e l  desp lazam ien to  h a c ia
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a r r ib a  de l o s  p a n e le s  se  e je r c e  m ediante r o d i l l o s  de e je  h o ri 

zo n ta l 28, 2j?, 30tuya a l t u r a  puede r e g u la r s e .

La segunda c o la d a  de m ateria  se  r e a l i z a  a t r a v é s  de 

un conducto 31, som etido a l a  acció n  de un d i s p o s i t iv o  de v a i  

vén t r a n s v e r s a l  j!2 . E l a l i s a d o  d e l paramento su p e r io r  se  lo ­

g r a  m ediante una t e r r a j a  g i r a t o r i a  33 y una r a sq u e ta  de p o s i ­

c ió n  f i j a  34, som etida a l a  acc ió n  de un v ib ra d o r  35 .

Se da a con tin u ació n  un ejem plo de a p lic a c ió n  de l a  in

v en ció n :

Una banda con tin u a de p o l ie s t i r e n o  expandido o de pa­

n e le s  y u x ta p u e sto s , form ada por p e r la s  de p o l ie s t i r e n o  so ld a ­

das en tre  s í ,  y cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  son :

Masa por unidad de volumen, ap are n te : 7 kg/m_3.

P o ro sid ad : 0 ,4

es im pregnada por com pleto y r e v e s t id a  de acuerdo con e l p roce­

dim iento de d ob le  c o la d a  an teriorm ente d e s c r i t o ,  con yeso  l í ­

quido preparado con una r e la c ió n : 

agua
_ _____________ _____ = 100 % P °r  e jem p lo .

yeso  p u lv eru le n to

E s ta  r e la c ió n  no e s  im p e ra tiv a , depende esencialm en­

te  de l a  c a l id a d  d e l yeso  em pleado; se  e s ta b le c e  en función  

de l a  f lu id e z  mínima d e l yeso  l íq u id o ,  n e c e s a r ia  p a ra  r e a l i ­

z a r  l a  im pregnación  t o t a l  de l a  banda de p o l i e s t i r e n o .  E s ta  

f lu id e z ,  determ inada por e l  método d e l a n i l lo  FLS, e s d e l o r­

den de lo s  220 mm. Se re c o rd a rá  que e s t e  m étodo'de medida con 

s i s t e  en c o lo c a r  so b re  un so p o rte  un a n i l lo  c i l in d r ic o  de 60 

mm. de d iám etro , y 49 mm. de a l t u r a ,  l l e n a r  de yeso  l íq u id o  e s 

t e  a n i l l o ,  y r e t i r a r  e s t e  ú ltim o p a ra  d e ja r  l i b r e  e l  volumen 

de yeso  que c o n te n ía . E l yeso  se  e x tie n d e  sob re  e l  so p o rte  fo r  

mado un d is c o ,  cuyo d iám etro , que e s  fu n ción  de l a  f lu id e z , s e

mide
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La segunda c o la d a , ae e fe c tú a  con yeso  de l a  misma 

c a l id a d ,  p rep arad a  con l a  misma r e la c ió n  agua

yeso  p u lv e ru le n to ,

cuando l a  c o la d a  p reced en te  ha a lcan zado  una f lu id e z  FLS, com 

p ren d id a  e n tre  140 y 60 mm, e stad o  p a ra  e l  que l a s  fu e r z a s  de 

c o h e sió n , d e s a r r o l la d a s  por e l  in c ip ie n te  fragu ad o  d e l y e so , 

anulan e l  empuje h id r o s t á t ic o  que se  e j e r c í a  so b re  l a  banda 

de p o l i e s t i r e n o .

La banda de p o l ie s t i r e n o  im pregnada comprende enton

c e s :

-  dos param entos de e sp e so r  c o n tro la d o , 10 mm por ejem^U 

p ío ;

-  dos c o s ta d o s  de e sp e so r  c o n tro la d o , 15 mm. p or ejem­

p lo .

Después de fragu ad o  e l  y e so , lo s  c o s ta d o s  son mecani­

zados y l a  banda se  c o r ta  a l a  lo n g itu d  d e se ad a .

T ras e l  secado n a tu ra l a l  a i r e  am biente o e l  tra tam ie n ­

to  con v a p o r , se  o b tien en  a s í  elem entos de ta b iq u e  p r e fa b r ic a ­

dos :

-  de lo n g itu d  v a r ia b le ,  según su  d e s t in o ;

-  de 0 ,6 0  m de anchura, por e jem plo ;

-  de e sp e so r  t o t a l :  70 mm, por e jem p lo .

E s to s  elem entos se  c a r a c te r iz a n  p or:

-  Una d ism inución  d e l 40 % en l a  masa por unidad de 

s u p e r f ic ie  y en l a  e n e rg ía  n e c e s a r ia  p a ra  e l  se cad o , con r e l a ­

c ión  a elem entos de l a s  mismas d im en sion es, pero  hechos d e .y e so  

p u ro . E s ta  g a n a n c ia , in dep en d ien te  de l a  c a l id a d  d e l yeso  u t i l i  

zado , e s  l a  co n se cu en c ia  de haber s u s t i t u id o  un volumen de yeso 

p u ro , por un volumen e q u iv a le n te  de p o l i e s t i r e n o .
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-  Un ín d ic e  de r o tu ra  por f le x ió n  de 5 ,5  kg/cm de an­

ch u ra . E s te  v a lo r  de r o tu ra  por f le x ió n ,  e s e l  que se  o b tien e  

con un yeso  f in o  de c o n stru cc ió n , d e f in id o  por l a  norma NFP 12 

301, preparado  con l a  r e la c ió n : 

agua
, dada an terio rm en te .

yeso  p u lv eru le n to  

E s te  v a lo r  e s  su s c e p t ib le  de v a r ia c io n e s ,  según l a  

c a lid a d  d e l yeso  y l a  r e la c ió n  agua u t i l i z a d a s .

yeso  p u lv e ru le n to

-  Un grado co rta fu e g o  y c o n tra - lla m a  de 2 h o ra s , se ­

gún lo s  ensayos métodos CSTB. (Annexe tech n iqu e NS 2 de l 'A r r é  

t é  du 2 8 /8 /5 9 , du M in isté re  des Travaux P u b lic s  e t  des T ran s- '

p o r t s ) .

-  Un c o e f ic ie n te  de con d u ctiv id ad  té rm ica  d e l alma de
-3

y e s o - p o l ie s t i r e n o ,  de 80 x  10 K ca l/h .m .S  C.

E sto s  ta b iq u e s  pueden m ontarse según l a  té c n ic a  h a b itu a l 

de c o lo c a c ió n  de lo s  elem entos de ta b iq u e  ya co n o cid o s, según 

l a s  lo n g itu d e s :

-  b ien  en form a de ta b iq u e s  de " a l t u r a  de p i s o " ,  con 

e n ca jad o s l a t e r a l e s  y em potram ientos en l o s  extrem os su p e r io r  

e in f e r io r ;

-  b ien  en forma de pequeños e lem en tos, t r e s  o cu atro
2por m , con en ca jad o s l a t e r a l e s  y em potram ientos;

E sto s  elem entos de tab iq u e  son p erfectam en te  "en yesa­

d o s " .

N O T A

En resumen l a  p re se n te  p a te n te  de in ven ción , se  con­

t r a e  a l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

l a . -  "Procedim iento y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e le ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , e sp ec ia lm en te  p la n ch a s , pa
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n e le s  o p ie z a s ,  con form a, que tie n e n  un alma de m a te r ia  c e lu ­

l a r ,  con c é lu la s  c e r r a d a s ,  m ineral u o rg á n ic a , p r o v i s t a  de un 

re v e st im ie n to  so b re  l a  to t a l id a d  o una p a r te  de su s  c a r a s ,  c a ­

r a c te r iz a d o s  porque , en una prim era  f a s e ,  se  form a b a jo  e l  a l -  

5 ma un baño de l a  m a te r ia  l iq u id a  d e s t in a d a  a c o n s t i t u i r  e l  r e ­

v e st im ie n to  l iq u id o  que t ie n e  una d en sid ad  su p e r io r  a  l a  d el 

alma y que e je r c e  so b re  e s t a  ú ltim a  un empuje h a c ia  a r r ib a ,  y 

se  c o n tr o la  e l  desp lazam ien to  de e s t e  alma p a r a  l im i t a r lo  a l a  

a l t u r a  d e se a d a , que correspon de a l  e sp e so r  que se  d e sea  p a ra  e l  

10 param ento i n f e r io r  d e l re v e s t im ie n to ; y porque , en una segunda

f a s e ,  cuando l a  m a te r ia  d e l baño se  ha endurecido  lo  b a s ta n te  

p a ra  no e je r c e r  ya p re s ió n  h id r o s t á t i c a ,  se  v ie r t e  una can tid ad  

com plem entaria de m a te r ia  l íq u id a  con e l  f in  de com p le tar, d e s­

pués d e l en du recim ien to , e l  re v e stim ie n to  d e l alm a.

15 2 a .-  "P roced id en to  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de elemen

to s  p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  

c a r a c te r iz a d o s  porque , d e sp u é s 'd e  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  p rim era 

f a s e ,  l a  m a te r ia  se  en cu en tra  en un e stad o  t a l  que puede tod a­

v í a  form ar cuerpo con l a  m a te r ia  añ ad ida d u ran te  l a  segunda fa-r 

20 s e .

25

3 a .-  "P roced im iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e l e ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una de l a s  r e iv in d i­

c a c io n e s  l a  ó 2 a , c a r a c te r iz a d o s  porque l a s  c é lu la s  o a lv é o lo s  

d e l alma e s tá n  Separados por i n t e r s t i c i o s  en cuyo in t e r io r  pene­

t r a ,  a l  menos p a rc ia lm e n te , l a  m a te r ia  líqu id a);; que form a cuerpo 

con l o s  p aram en tos.

4a . -  "P roced im iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e l e ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una c u a lq u ie r a  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  unión 

de l a s  dos a p o r ta c io n e s  de m a te r ia , que corresponden  a l a s  dos30
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f a s e s  d e l p roced im ien to , se  e fe c tú a  sig u ien d o  e l  p lano neutro 

o l a  f i b r a  n eu tra  d e l elem ento f i n a l .

5 a .-  "P rocedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  í a  f a b r ic a c ió n  de e le ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una c u a lq u ie r a  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  m ate ria  

añ ad ida duran te l a  prim era f a s e  se  v ie r t e  la te ra lm e n te  p ara  

c o n s t i t u ir  l a s  c a r a s  l a t e r a l e s  d e l R ev estim ien to .

6 a .-  "Procedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e le ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una c u a lq u ie r a  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  m ateria  

agregad a duran te l a  segunda f a s e  e s  v e r t id a  sobre  l a  p a r te  su­

p e r io r  d e l alm a.

7 a .-  "Procedim iento y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e l e ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  5a, 

c a r a c te r iz a d o s  porque l a  m ate ria  añ ad ida duran te l a  segunda f a ­

se  se  v ie r t e  la te ra lm e n te  como p ara  l a  p rim era  f a s e .

8 a .-  "Procedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e le ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una c u a lq u ie r a  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque e l  alma d el 

p a n e l, o an á lo g o , se  c o n st itu y e  por p e r l a s ,  o an á lo g o s , expandi­

d a s , de r e s in a  te r m o p la s t ic a ,  e sp ec ia lm en te  de p o l ie s t i r e n o ,  pe­

gad as en tre  s í ,  dejando i n t e r s t i c i o s .

9a . -  "Procedim iento y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de e l e ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según una c u a lq u ie ra  de l a s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  porque l a  m ate ria  

d e l re v e stim ie n to  e s  un a g lu t in a n te  h id r á u l ic o ,  como e l  y e so . 

1 0 3 .-  "Procedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e le ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  l a ,  

c a r a c te r iz a d o s  porque l le v a n  una c in t a  t r a n sp o r ta d o ra  horizon ­

t a l  y dos bandas v e r t i c a l e s ,  con stitu yen do  e l  con junto de e s t a s
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b an d as, en e l  que son in tro d u c id o s  lo s  p a n e le s ,  p lan ch as y p ie  

z a s  con form a, un conducto en e l  que se  form a e l  baño d e s t in a ­

do a s e r v i r  de re v e s t im ie n to .

l i a . -  "P roced im iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e l e ­

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  

IO S, c a r a c te r iz a d o s  porque l le v a n  r a s q u e ta s ,  e sp e c ia lm en te  v i ­

b r a t o r i a s ,  que asegu ran  e l  a l i s a d o  y l a  con secu ción  d e l e sp e so r  

deseado p a ra  e l  paramento formado despu és de l a  p rim era  f a s e  

d e l p ro ced im ien to .

1 2 a .-  "P rocedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e le  

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  

10a , c a r a c te r iz a d o s  porque c o n s t a n t e  una c in t a  t r a n sp o r ta d o ra  

h o r iz o n ta l y de dos c in t a s  l a t e r a l e s ,  asegurando e s te  con junto  

e l  t r a n sp o r te  y gu iado de lo s  p a n e le s  a r e v e s t i r ;  unos r o d i l l o s  

que sep aran  l a s  dos bandas l a t e r a l e s  de l o s  p a n e le s ,  re c ib ie n d o  

l o s  dos e sp a c io s  l a t e r a l e s ,  a s í  d e ja d o s , l a  m a te r ia  que se  d e s­

t in a  p a ra  l a  r e a l iz a c ió n  de l a  p rim era  f a s e  d e l procedim ien to  

y que e s  ap o rtad a  a t r a v é s  de conductos l a t e r a l e s ;  unos r o d i l l o s  

que e je rc e n  una p re s ió n  de a r r ib a  h a c ia  ab a jo  Sobre l o s  p an e le s  

duran te e s t a  p rim era  f a s e  y un conducto por e l  que l l e g a ,  a  con 

tm u a c ió n  de e s to s  r o d i l l o s  l a  m ateria  d e s t in a d a  a l a  r e a l i z a ­

c ió n  de l a  segunda f a s e .

1 3 a .-  "P rocedim iento  y d i s p o s i t iv o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de e le

mentos p a ra  l a  c o n stru c c ió n " , según l a  r e iv in d ic a c ió n  123, 

c a r a c te r iz a d o s  porque l l e v a  una t e r r a j a  g i r a t o r i a  y una ra sq u e ­

t a  v ib r a t o r i a  p a ra  a l i s a r  y d ar e l  e sp e so r  deseado a l  paramento 

su p e r io r .

1 4 3 .-  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE ELE­

MENTOS PARA LA CONSTRUCCION", según queda d e s c r ito  y r e i ­

v in d icad o  en l a  p reced en te  memoria y n o ta  r e iv in d ic a t o r ía  que

- 1 2 -
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c o n sta  de 13 p á g in a s  m ecan ografiadas y d ib u jo s  ad ju n to s.

' 3  hou. ^ / 2

X



SA)NT-GOBA)N [NDUSTRtES 3 Hojas 1 .̂



SAtNT-GOBAtN ÍNDUSTRiES. 3 Hojas 2*

Escata vari a bte 9 A i;-  1972
p^rancisc''
P. P-

laza



SA
tN

T-
GO

BA
iN

 
¡N

DU
ST

RI
ES

.



SAtNT-GOBAtN INDUSTRtES.

4 0 5 6 8 2
F i g . 9 .

F ¡ g . 1 0 .

EscaLa vanabLe
i 9 AGu. ^72

Franctsca^ávl)
P . P .

aza



40 5 6 8

28 29 30 32 33 35

31 34


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



