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Egte invento se refiere a aparatos pare eubelar un _
lote de articulos, por ejemplo lates, oristalerfa oomo'bo_felle'.s,
o botellas o botes de pldstico en un envase tal como uns bgﬁde—-
ja fomads de cartén o material similar, ' '

Hasta ahora han existido doa clases principa.les de

aparatos para producir el tipo mancionado de embalaje, une de

"los cuales emplea dos mé.qulnas, una para hacer las bandeaas y

quel susoep-bible de formar 1a bvendeja.

la otra para cotejar y cargar los lotea de articulos en lasmis-

.mas. Bl inconveniente prinecipal de esta clase‘de" aparato es qu«a'

ocupa un considerasble espacio de suclo em la fa‘brida, im,plica :
macha ma.g,uinana, no puede utiliza.rsa a.l mAzino el potenma.l de
veloc:.da.d de 1a. mAquina de hacer bande;]as por cuanto la alimen-—
tacién, ootejo y carga de los artioulos oons‘bituyen opemo:l.ones
bé.sica.mente lentaa, ¥ la bandeje debe ser de ma.yor tamaﬁo que el
lote de articulos pa.ra conaeguir conﬁabilidad.'

La otra clase de méquina forma un lote de articulos
durante su desplazs.miento e:n un plano a uua pOeiou.én en la crual
se coloca el lote por enca.ma d.o wna pieza. no con:fomada oonst:t-
tu‘b:.va. d.e bandeja y éste ¥ aquél son después empuja.d.os verﬁca.l-'
mente haoia abajo por medio do un émholo a,l interior d.e un tro—-

..\‘. ;)\l.' ,
“ *

" En cada uno de los tigoa ‘de aparato meMonados ae

‘da a los articulos y a las pd.ezaa no oonfoma.daa ounsti'bu‘bivas

de bandeja un movimiento nml'bi-plano, g las i‘um:!.ones cle 19. né~-
quina para producir este novimento son altemtivas y poseen

‘movimientos intermitentes en oada uno d.g los gi_.p}os de q;xpduc-

cién do la unmidad de em'bala.;)e.

Un objeto del presante mvento ea proporod.onar un.
aparato de embalaje qQue ooupa un minimo aspa.od.o de auelo ¥ que

6o£eja lotes, los refine oon piezas 8o conformadas constitutivas
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de anvaae, y dobla ¥y asegura éatas en wn solo plano, faoil:.tama
por ende un apa.rato més simple y més répido que los tipo.s conoc:.——
QOs anteriornente.

Segin el invento, el aparato de embalaje comprende
un transportsdor de colacién sin fin contimamente movible, me- -

dios de ecolacién diapuestos para coteja.y; articulos en al nenos

dos hileras paralelas que se extienden a lo largo del tramo gu~

perior del {ransportador de'colacidn, un transportador de alimen-
tacién de piezas no conformadas constitutivas de envase sin fin
contimanente movitle dispuesto pare alimentar plezas mo confor-
madas planas en relacién espaciada nensiblalonté.'en el plano del
tramo superior del tra.nsporta.dor de coleoidén, un {ransportador -

de alimentaoién de lotes ain fin oontirmamente movible suscepti-
ble de ser accd.onado a la velosddad lineal del transpor“bador de -
alimentaocién de plezas no conformadas y diepuesto pare desplazar -
un lote de artlculos coteja&as del tranéportador ds colacitén y
colocarlo en posicién sobre una pieza no confdz@z;da alipentada
por el transportador de alimentaocién réspgctivo, ¥ medioas para

doblar v asegurar la pieza no oonformada en torno al lote de ar-

. tLoulos colooados en posioian sobre 1a mism’é.. 7

“A fin de que el invento pueda. oomprendersa con olam.- ,
dad, se desoribe a contimacién una forma de Tealizacion del mis-
mo ocon referencia a los planos anexos, en los oua.lesx ‘

" la fig, 1 ilustra una p:leza no confoma.da. para una
bendeja; . :
la ﬁg.- 2 es una vista en perapectiva de la bandeja. )
con un lote de articulos oontamdos en la mismas

la fige 3 és una vlats lateral eaquanaﬁoa del apara—
to segin el invento;

las figs. 44 y 4B oonetituyen juntas un alzado lateral
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del aparato, omitdéndose algunas partes para fines de oib;ri&ad;

las figs. 54 y 5B constituyen Juntam una vigta en
planta superior de las figs. 4A y 4B oon algunas partes omitidas
para fines de claridad; o

la fig, 6 es una vista en planta superic;r, pareial-
nente en seccién, del mecanismo de colacién de articulos incor-
porado al aparatos C |

la fig. 7 es una vista lafeml; pﬁroialmente_ en sac—
oidn, de la fig. 6; A ’

la fig. 8 os una vista en planta que ilusira algunds
de los elementos para former las esquinas en un lado de una ban~
dejas ' . V' 7

la fig. 9 eé una vista de- extremo de algunas partes
de la fig, 8; ¥ ) : ,

la fige 10 ilustra una parie del meoamsmo de al:.men—
taoidn de piezas no conformadas oonstitut:.vas de 'ba,ndejaa.~

En la s:.guian'be desorrlpoiém 8¢ ha.ré referemna a los
articulos oomo latas, aunque asegin se indice anteriomente puede
tratarse de articulos de otra clage, y los envases se cona:.de:w-
rén bandejas, aunque fambién :puede referirse a- otro tipo de enva—-
ses.

La. f:.g. 1. ilustra una band.e:)a. del tipo general des—
crito en la memoria de patente ‘britémica No. 9324439 y ‘conmiste
en un fondo o base 1, una pared frontal 2, una pared ;oostenor 3
¥y pa.red.es laterales 4, 5 que unen entre si lae pa.red.:ps fronta.l y
pogterior por medio de porciones anaulares 6 que et el estado :
montado de la bandeja forman'dobleces a modo de fuallea 7y fige
2, que van £ijados & las pa.red‘e_a_ frontal y posterior medizute un
adhesivo apropiado. La bandeje tiene dimensiones 1déneat para aco-

modar un lote de latas 8, fig. 2, que compremde un ntmero prede~
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terminado de latas yuxtapuestas dispuestas en hileras,
La fig. 3 ilusffa esquendticamente un aparato para

foruar un paquete como el gue se ilustra en la fig. 2, compren~

‘diendo el aparato bdsicamente un transportador de colacién sin

fin contimuamente movible 9, medios’ de colacidn, figs. 4A ¥ 54,
d:.spuestos para cotejar latas 8§ en al menos dos hileras pa.ra.le-
las 10, ﬁg. 6, que se extienden & lo la.rgo del tramo super:.or
del transportador_ de colacién 9, un transportador sin fin de

alimentacién de piezas no conformadas continusmente Rovible 11

dispuesto para alimentar‘p:}ezaa no conformadas planas en rela-
cién espaciada sensiblemente en el plano del tramo superior del
traﬁsportador de colacidén 9, un tms;portador gin fin de'alimen-
tacion de lotes contimanente movible 12 suaoepﬁ.ble de ser ac¢io~
nado & la velomdad lineal del tra.naportador de alinentaomén d.e
plezas no conformadas 1l y dispueeto para doaplazar un lote de
1a1=a.s cotejadas a partir del transportador de colaoién 9y oolo-
carlo en posicién sobre una pieza no confo;mada alimentada -por
el trénsportador de alimentaoﬁ.énlrés-pectivo;. ¥y medioa,' que :'se,
describen mis adelants, pare ;Ioblaé y aae.gurair la piezs no'égn-
formada en tormo al lote de :!.;ataa oolooado ‘en posicién sobre la
nisma. . ) B o
Renrd.éndonoa a las figs. 44, 54, 6 v 1, los medios
de oolacidn oompranden elementos de gufa 13, figs. 54 y 6y q;ue
se extienden & 1o largo del tra.nsportador de colacién, compuep—
to_ por una banda de malls de alambre, elementos de compueria pos—
teriores 14, figs. 6 ¥ T, novibles dentro y fuera de la txa&gdto—
ria de recorrido de las lates colocadas entre los alenentos drer
guia 13 y aooionaﬁles pars deteher las ﬁma, elementos de com-
puerta frontales 15, ﬁgs. 6y 7,A‘mav1'nies dentro y fuera de la
trayectoria de recorrido de las latas colocadas entre los elemen~
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tos de gula 13 y situsdos s continuacién de log el emontos de. con~
puerta postoriores 14 para permitir la formacion entre los elemen-
tos de compuerta posteriorss y fromitales de un lote consistente
en un narero predeterminado, doce represeatado en los plancs, de
latas yuxtspuesias & lo largo del transportador de oolacion 9, v
uh 6rgano de aggionamiento de iés conpuerias, gue se describe mis
adelante, operable en relacidén sinorénica de tal manera gue cuan-
do los elementos de compuerta posteriores 14 me elsrran los sle~
nmentos de oompuerts frontaleas 15 se abren permitiendo el despla~
zemiento del lote por parte del transportador de alimentacién
correspondiente 12 y ouando se abrén los elementbs de compuerta
poéteriores 14 se cierran log elementos d.e co&pﬁerta frontalesls
permitiendo la formacién de un lote por d.esplazammnto de las lae
tas hacia los elementos de compuerta fron‘halae 15 por med;.o del
transportador de colacion 9.

Cuando las latas 8 ge aproz:lman a las guia.e 13 pasan
entre hojas 16, fig. 6, montgda.a sobre un tubo 17 provisio de bu-
jes 18, fig. 7, susceptibles de girar sobre tmyérno fijo 19, Pa~
res contiguos de hojas 16 van #aegura.&os s un blogue cuadrado 20
¥y oada blogue 20 ajusia en un ocarrete 21 ﬁ.jad.o 8 un oje de movi- '
miento axial alternative 22 ocuye vaivén es efectuado por un érga-—
no de acoionamiento neumético oAhid.rﬁ.ulioo 23 pof medio de una o

palanca 24. El movimiento alternmativo o de vaivén del eje 22 impul-

sa las bojas 16 pars sligerar las latas entre las guias 13,
Segin ee muestra en la fig. 7, 168 elementos de com-
puerta 14, 15 =e hallan respectivamente sugtentados por eJes de
balancin 25, 26 parae girar d.an'tro ¥y fuera de lag trayec'bona.s de
recorride de lag latans y para cada eje de balancdn ae dispone un
6rgano ;15 accionamionto que comprende engranes 06nicos 27, 28 que

acoplan sl eje de balancin a un eje corto 29, un carrefe 30 movi-
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ble con un eje de accionamiento que se mueve axialmente A, yun
érgano estimulador neumdtico o hidréulico 32 acoplado al ejé de
acclonam:.ento 31 por medic de una palanca 33. Bl movimiento alies—
nativo de los ejes 31 efectda la rotacion de los elementos de cou-
puerta a través de un brazo 34 ¥ de los engranes oénicos 27, 8.

Bl transporiedor de alimentacién de lotes 12, figs,
3, 44 ¥ 4B comprende una pluralidad deo barras de ajuste con la-
tas equi-sspaciadas 35 montadas sobre y movibles oon cadenas sin
ﬁn‘ 12 y cuando se abren los olementos de compuerta frontales 15,
{tras la formacidén de un lote, éste es avanzado por el tra.nsporta.;- '
dor de colacién 9 hasta que la parte posterior respectiva es ;\n- '
ganchade por uns barra 35. Segin se indica anteriommente, las la-
tag se hallan en yuxtaposicidn a lo largo de las guias 13 cuando
se constztuyen en un 1ote, ¥y cuendo és'be o8 enganohado por una
barra 35 se deaplaza entre lag gulas 35&, £ig, 6, lo que hace :
gue las latas sean también yuxtapuesias lateralmente respecto de
su direccién de movimiento listas para ser oolooaﬁag en.po_s;cidn
sobre una piesza no conformada plana por ol tra;nérportador de ali-
mentacién de lotes correspondiente. -

El transportador de alimentacién de pi_eza.s no confor-
madas comprende una oadena sin fin 1l provista de ufias de ajuste -
respectivas equi-espaciadas 36, figs. 3, 44, 4B, 5B y 10, dispueé—-
ta cads una pare proyectarse a través de una a.berh.irq de alimenta-
cién 37, figs 1, dispuesta en la plesa no coz_xfémgda. Se dispone
cualquier nedio apropiado para alimentar las pi.ms no con_foma.—
des, una & ung, al transportador de alimentacion correspondiente,
BEn las figs. 3 ¥ 10 se ilusira esto esquenitliocamente inaluyendo
un dlspom.tivo de succién 38 que dobla la pieza no confoma.da an-
terior en una cémara 39 y la alimenta a la zona de prensién en’bre
dos rodillos 40, 41 donde queda atrapada hasts que una ufia 36,
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figu. 3 y 10, me dosplaze a través de la sbertura 37 tras de lo
cual el rodillo 40 eu movido en torno al rodillo 41 por un bra-
z0 ¢o balancin 42, fig., 10, accionado por medio de una biela 43
y un brazo 44 acocionado por una leva 45. la pieza no conformec:.
es alimentada hacia arriba por la uifia 36 a través de una trayec—
toria convexa definida por mias fijas 46, 47 a una posicibén en
la cual la pieza no conformads plana se extiends sustancialmente
en el plano del transportad;)r de colacién y en la cual un loie
de latas es colocado en posicién sobre la referida pieza por me~
dio del transportador 2o alimentacién oorrespondiente, habiendo
gido movido ol lote por dicho transportador deade el de colacidn
Tespectivo a través de una plancha muerta 48, figg 10.

La pleza no conformada y el lote son movidos ahora
oconjuntamente por la ufia 36 y ol transportador de alimentacién
de lotes y la pared frontal 2 y la pared pos‘bem‘.orfs gon dobla~
das hacia arriba contra las partes frontal y posterior del lote
p&r medio de mordazas plegadoras 49, figs. 3, 44 y 4B, montadas
sobre una cadena sin fin continuamente movidble 50, Ss disponen

rodillos 5la, fig. 4B, para estabilizar las latas en la posicién

en la cual las mordazas plegadoras 49 enganochan primero las pa~
rodes frontal y posterior 2, 3.

En una posicién anterior a aquella en la ocual ajus-

tan primero las mordazes 50 con la pieza no conformada se dispo-

ne un aplicador de adhesivo de #ipo cono_cido que comprende rue~
das aplicadoras 51 que se deslizan en bafios 52 y se hallan dis-
puéstas para aplicar parches de adhesive a las paredes frontal
¥ posterior 2, 3 en las posiciones en las cuales los dobleces
esquinales 7, cuando estédn formados, han de adherirse a las pa-
redes frontal y posterior. ' o ”
Durante el movimiento contimuado de la bandsja y el

'
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lota, las paredes laterales 4, 5 de la bzmde;jé. son engenchadas
y dobladas hacia arriba conira el lote por medio de dobladores
tipo -escoplo 53, fig. 5B, y el doblado de las paredes de la bai-
deja es completado por moréaza.s forma esquinas correspondientes
54, fig. 8, las cuales van moantadas en disposicién giratoria
sobre cadenas min fin continuamente movibles 55 las cuales por-
tan cada una un rodillo libremente giratordio 56, fig. 8, provis~
to de una pestafia 57. A medida que las mordazas 54 se desplazan
& lo largo de los tramos de retorno de las cadenas ajustan con
carriles 58 que impiden la ogcilacién de las mismas y los carri~
les 58 terminan en superficies 59 que colocan en posicién las
mordazas-para que ajusten sus rodillos 56 con rampas 60 que fore
man parte de los carriles de soporte fij"os 61, Durante el ajus-
te de los rodillos 56 con las rampas 60 se hace girar a las mor-
dazas en ajuste oon las esquinas 6 de la bandeja y efectian los
dobleces de escoplo de las mismas como pﬁede verse en 7, fig. 2,
Cuando las mordazas son giradas por la rampa las porciones 62,
fig. 8, respeotivas siguen la trayeotoria 63 indicada por linea.
de trazos. Cuando los rodillos 56 abandonan las rampas 60 ajus—
tan con superficies 64 de los carriles 61 haciendo por ende gue
lag mordazas 54 presionen las esquinas ensambladas 7 contra las
paredes frontal y poatem‘.vor 2, 3 y efectien la adhegién de las
esquinas a las Vci‘badas paredes frontal y posterior. las pestafias
57 se deslizan sobre las superficies superiores de loa carriles
61 en tanto que los rodillos 56 ajustan con las superficies 64
regspectivas. -

las diversas piezas méviles descritas anteriormente
gon todas acoionadas a partir de un génerador de energla 65, fig.
4B, que puede ser un motor elécirico,

Log paquetes completados pueden apilarse en filas pa-
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ra ser retiradas y, si se desea, pueden encerrarse, en forma co~
nocida no representada, en una envoltura de material pl&s{ico
térmicanente oontrictil,

Bn reswien, la Patente de Invenoién que se soliciia

deberd recaer sobre las siguientes:
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RELVINDICACIONES -

1, Aparato de embalaje que comprende un trangportador
de ocolacioén sin fin contimemente movible, medios de colacién dis~
puestos para cotejar articulos en al menog dog hileras paralelas
que se extmnden a lo largo del tramo super:lor del taransportador
de colacion, un transportador de alimenta.c:.én de pledas no confor-
madas constitutivas de envase sin fin continuamente novitle dis-

ruesto para alimentar piezas no conformadas planas en relacién es-

paciada sensiblemente en el plano del tremo superior del transpor-

tador de colaci6n, un transportador de alimentacion de lotes sia
fin continuamente movible susceptible de ser aoci_onado & la velo-
cidad lineal del transportador de alimentacién de"piezas no con-
formadas y dispuesto para desplazar un J.ote de ar‘biculos 6otejados
del ransportador de cola.cibn Yy colooarlo en posa.czon aobre ung,
pa.eza no conformada alimentads por el transportador de a.limenta,-
cion respective, y medios para doblar y asegurar la pieza no con-.
formada en tomo al lote de articuloe colooadoa en poa:.cién sobre
la miama. . ' : ' . S
| 2. Aparato segin la relvindicacién 1, en el oual los
nedios de colacion comprendeai elenentos de guis ciue se extienden
& lo large- del transpor'f;a.dor de oolacibn, elemen*boz de oompuerta
posteriores movi'bles dentro y fuera de 1a. tra;y‘ec‘bona de :necorri-
do de los artiouloa ‘colocados entre los elementos de guia y aocio~
nables para detener los miamos, elenemtos de oonpuerta frontales
movibles dentro y fuera de la trayeotor.la de reoo:mido de los ar-
_tioulos colocados entre los elementos d.e guia y situados a. cont:x-
nuaozbn de l}.os elementos de compuerta :poa'teriores parTe pem:.tir
la formscién entre los elementoa de oompuerté. posteribres y fron~
tales de un' lote. consistente en un ndmero predeterninado de arti-
oulos yuxtapuestos a lo largo del tre;napomdor de colacién, y un

v
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6rgano de acoionamiento de las compuerias operable en relacion
sinorénica de tal manera que cuando los elementos de compuerta
posveriores se cierran los elementos de compuerta frontzles ss
abren permitiendo ol desplazamiento del lote por parte del trais—
portador de alimentacién correspondiente y cuande so abren los
elementos de compuerta posteriores se cierran los elementos de
compuerta frontales permitiendo la formacibén de un lote por des-
plazamiento de los articulos hacia los eclementos de compuexrta

frontales por medio del +transportador de colacién.

3+ Aparato segfin la reivindicacién 2, en el cual los
elementos de compuertas se hallan sustentados por ejes de balancin
para girar dentro y fuera de las tiayectozias de recorrido de los
articulos y pare cada eje de balancin el 6rgano de accionamiento
comprende engranes cénicos que acoplan ¢l eje de balano:[n & un
oje corto sustentado para movimiento oso:.lanta, una pa.lanca que
pone en contacto el eje corto con un carrete movible con un e;;e
do accionamiento que se mueve axialmente, y medios é.coplados al
eje de accionamiento y dispuestos para efectuar el movimiento
elternativo axial correspondiemnts, A

4. Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
1l a3, en el cual el transportador‘ de _oolaciézi ‘comprende una ban-
da de malla de alambre, .

5. Aparato segin cualquiera de, las riﬁvindioaciones
1 a4, en el cugl el transportador de alimentacidn de lotes com-
prende una pluralidad de barras de ajuste oon artioulos equi-espa~
ciadas montsdas sobre y movibles con cademas sia fin.

- 6. Aparato segin cualgquiera de las reivindicaciones

1l a5, en ol cual el transportador de alimentacién de piezas no
conformadas comprende una cadena sin fin provista de ufias deajus-

+8 respectivas squi-espaciadas dispuesta cada una pars proyectarse
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a trevés de una abertura de alimentaoibn dispuesta en una pleza
no conformada, y medios de gula susceptibles de cooperar con la
cadena para guiar una pieza no conformeda a través de una tra- '
yectoria de recarmdo convexa a dicho plano desde una posxc:.cn
en le cuzl la pieza no conformada es recibida por el transporte-
dor, 7 ‘ .
T. Aparato segin cualquiera de laa reivindicaciones
1l a6, en el cual el envase es una bandeja que dispone de pére—
des Trontal y posterior unidas por paredes lateraleé, Yy en el
cual los medios para doblar y asegurar la pieza no conformada
conprenden mordazas plegadoras que van mon'i:ada.s gobre ca.dena;s
sin fin continﬁamente movibles y son é.ooionables Para dobla.r las
paredes frontal y posterior contra las partes fron-bal y poste-
riop res_pectivas del lote,
8. Aparato segln la reivindicacién T, en el cual el .
tramo superior de cada cadena ge halla sugtentado por una barre
de soporte. ' c :
‘ 9. Aparato segfn las reivindicaciones 7 u 8, en el
éual los medios de doblez comprenden elementos dobladores fijos
susceptibles de ajustar con las paredes laterales para doblarlas
hacia arriba tras el doblez en el mismo sentido de las paredes
frontal y posterior, ' " _
; 10. Aparato segin cualquiera de las reivindi oacioneé

. 7 a9, en el cual las paredes ;frontal, poster.lo:c v lateralea de
la bandeja son fijadas mediante a.dhealvo, ¥y en ol cual 1los me~
dios de doblez y fijacién oomprenden un aplicador de adhesivo gi~
ratorio acclonable para aplicar adhesivo a las paredes laterales
antes de ser dobladas hacia arriba, '

11, Aparato segin la reivindicacién 10, en el cuallos

modios para doblar y asegurar la pieza no conformada comprenden
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mordazas formadoras de esquinas de bandeja montadas en disposicion
giratoria sobro oadenas sin fin continuameate movidbles, un rodilio
libremente .giratorio portado por cada unz de dichés mordazas,
cerriles de soporte fijos cada uno de los cuales comprende una
ranpa susceptible de ajustar con un rodillo durante el doblez da

una esquina de la bandeja por parte de la mordaza formadora asocia-

5%

da oon el rodillo, y una superficie aplicadora de presidén suscepti-
ble de ajustar con &l rodillo para aplicar premién a la esquina
formada durante lae fijacidén del adhesivo que asegura la esquinz &
la pared lateral de la bandeja.

12, Se reivindica por 4ltimo, como objetoc sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién qus se solicitas APARLTO

. DE EMBALAJE,

Todo conforze queda descrito y reivindicado:en la
presente memoria desoriptiva, que consta de oatorce piginas mece—
nografisdss y ditujos adjuntos

Yadrid, 8 de Agosto de 1.972

BERN. GRIA
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