405682

405662

memaria descripii\ia |

- NOMBRE Y
-NACIONA-
LIDAD DEL

-7 7 .SOLICITANTE

* RESIDENCIA
" Y DOMICILIO

- [0 osieTo
INVENTOR - s

PRICRIDADES ¢

Int. C12_R ot

Una Patente de Invencidn, por veinte afios en Espafig.

Société Ancnyme des Usines Chausson.
= gocledad francesa -

92 Asnieres (Hauts de Seine( (FRANCIA)
35 Rue Mglakoff,

" Dispositivo cambiador de calor, especialmente pars
la calefaccién de vehfculos "

»

André Chartet (fruncés);

Solicitud Patente francess nﬁ 71 29 093 del 9 de Agosto
de 1971,

Solicitud Gertificado de Adiclén :Erancés, n9 71 34 068
del 22 de Septiembre de 1971. .

uc/.



10

15

a0

2b

30

405662

El presente invento se relaciona con un nuevo in-
tercambiador de calor, que halla une aplicacidn particular-
mente apropiada para la calefaccidn del habitdeulo de vehi-
culos.

La realizacidn del cambiador de calor del invento
hace que las diferentes piezas, que le constituyen, se auto
bloqueen mutuamente, cuando son reunidas, de modo que segui
damente puede ser manipulado sin riesgo de deformaciones, -
pare ser ulberiormente sometido a un tratémiento térmico ase
guratido la soldadura de dichas piezas o sﬁ soldadura a baja
temperatura, despuds de cuyo tratamiento el intercambiador
constituys un conjunto monoblogue.

E1l iavento haée asi poéible fabricar cambiadores,

con preferencle completamente de aluminio, cuya soldadura a

' baja temperatura puede ser ejecutada sin que tenga que utbl-

lizarse ningln montajerde sostén, lo que constituye una ven
taja considerable en las téenicas de fabricacidn de los ra-
diadores, que deban ser soldados a baja temperatura,
Ademds, la constitucidn del cambiador del invento
permite la preparacidn de suchonjuntos, gue son seguidameg
te reunidos entre s{ en el curso de la operacidn final de -
reunién y, por consiguiente, resulta de ello una gran faci-
lidad en la implentacidn de los Utiles de fabricaciédn.
éonforme al invento, el cambiador de calor, espe-
cialmente para lé calefaceidn de vehiculos, del tipo que -
comprende tubos de circulacidn, provistos de disipadores, -
cuyos tubos estdn encajados en colectores, se caracteriza -

por colectores intermedios unidos a cada colector por pati-
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1las soldadas, delimitando dichos colectores intermediarios
drganos de centraje y de fijacidn de dos carrillos latera--
les y que reunen asi juntos indirectamente los dos colecto-
res de oada cambiador, presionando entonces entre si los di
sipadores, dispuestos é wio y otro lado de los tubos de cir
culacidn, que atraviesan los colectores intermediarios y en
cajados en los colectores.

Otras diversas caracteristicas del invento surgi-
rén ndemds de la descripeidn detallada, gue sigue.

TPormas de realizacidn del objeto del invento estan
representadas, a t{tulo de ejemplos no limitativos, en los
dibujos:

Ia fig. 1 es una perspectiva desarrollade, ilustran
do la realizaqién del cambiador del invento.

Ia fig. 2 es wa seceidn a mayor escala, ilustran
do el montaje de reunidn particular del invento.

La fig. 3 es una seceidn andloga a la fig. 2, pe-
ro glrada por 90°.

Ta fig. 4 es una seccidn parcial, andloga a la fig
3 haciendo resaltar una nodificacidn.

~ La fig. 5 es una perspectiva desarrollada, ilus-
trendo una modificacidn de la realizacidn segin la fig. 1.

Ia fig. 6 es una perspectiva desarrollada, andlo-
ga a la fig. 1 mosirundo una variante.

Ie fiz. 7 una seccidn parcial ilustrando un deta-
1le de 1w realizacidn de la fig. 6.

Ia fig. 8 es una olevacidn e squemdtica haciendo -
aparecer un montaje ventajoso de dos cambladores en su apli

cacidn e la calefaccidn de wn vehiculo.
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pregentan en sus dos lados, patillas 6, que delimiten una -

La fig. 9 es un alzado-seccidn ilustrando una ca-
racteristica suplementaria del invento .

El cambiador, segin las figs. 1 a 3, comprende dos
tubos de cireulacidn 1 y 2, de seccidn rectangular, sobre -
cuyos lados grandes estdn dispuestos disipadores la, 1lb, y
2a, 2b, constituidos por bandas onduladas de igusl anchura
qué los tubos 1 y 2. Los disfpadores la, 2b dado el caso, -
pueden estar sepurados por unahhoja intermediaria 3.

En sus dos extremos, los tubos 1 y 2 estdn encaja
dos en nlacas avellanadas 4 zresentando, como muestra la fig
2, lumbreras 5, cuyas dimensiones son con preferencia muy -
superiores a aquellas de los tubos 1 y 2. Ias vlacas 4, de-

nominadas en lo que sigue, como colectores intermediarios,

cuna des centraje de un colector hueco 7. Ademds, para evitar
todo montaje defectuoso, por lo menos un ojal 8 (fig. 2) es
td previsto en cada colector intermediarios para el encaje
de un saliente de centrajs 9 del colector 7.

Cada colector 7 estd fijado a un colector interme
diario, por medio de puntos de soldadura, como se ha mostra
do en 10, ejecutados entre las patillas 6 y las partes co-
rregpondientes del colector.

Los colectores T prementen la forma de cubeta, cu
yo fondo delimita pasos de tubo 11 y cuyos lados delimitan
una embocadura ensanchada 12 y »natillas salientes 13. Un -
borde de apoyo intemmo y znular 14 estd asi delinitado en-
tre la parte ensanchada 12 y la pared interna de cada colec

tor. La purte ensanchada 12 sirve para el encaje de tapas -
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15 ¢ 15a (figs. 3 y 4) cuya forma puede ser cualesquiera, -

presentando estas tapas, sin ewbargo, un borde periférico -

16, sensiblemente de igual altura que dicha yarte ensanchada

12, y las patillas 13 del colectof estando degtinadas a ser
replegadas sobre la tapa por encimé del borde 16, como se hg
ilustrado por dichas figs. 3 y 4.

Ias tapas 15 y 15a estdn provistas de tubuladuras
17, respecctivamente 17a, pudiendo estar acodadas como en la
fig. 3, o rectas, como en la fig. 4. Ias tubuladuras 17 § -
172 son colocadas en su sitio en las tapas 15 antes del mon
taje de éstas en los colectores,asezurdndose esta colocacid
por ejemplo, por engarzado, como se ha ilustrado en 18 en ~
las mencionadas figs. 3 v 4.

Las placwus 4, formando colectores intermediarios,
presentan, en sus ladog, partir de los cuales se forman las
vatillas, unas lenglletas 19, que, en el ejemplo de la Tig.
1, son tres y, ademés, lag mwiswas delimitan platinas 20, en
las gue estdn vprevistos dedos 21, que forman seliente en el
misguo sentido que las len;letas 19, Los dedos 21 estdn for-
mados, por ejenplo, a partir de reventones.

Por lo menos sobre wno de sus otros lados, los co
lectores intermedicrios forman bordes caidos 22,destinados
a hacerles rigidos y vor l& nisua razdn son formados reves-
timientos 23, especialmente en la parte de dichos colectores
intermediarios, que se exticnden mds alld de los tubos 1y
2. -

El cambiazdor comprende ademds carrillos laterales

24, que estdn reforzados por medio de Bordes caidos 24a, -~

e e e
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24b, y, dado el caso, por medioc de revestimientos 25. Los ex
tremos de los cerrillos presenta lumbreras 26 correspondien

tes a los dedos 21 y hendiduras correspondientes a las len-

Bs ventajoso, sozin el invento, fabricar todas las
piezas del cambiedor de metal, recublerto, por lo menos paxr
cislmente, de soldadura. Lds particularmentc, es ventajoso
gue todas las plesas estén fabricadas de aluminio, en gue -
por lo menos uuna cara esid recubierta con una pelicule de 2l
cidn de soldadura a baja temperatura.

Paro construir un cambicdor, se procede como sl-
Sue .

Be preparan las tapas 15 con sus tubuladuras 17.
Se preparan seguldamente los colectores 7 y los colectores
intermediarios 4, que son previemente reunidos por los pun-
tos de soldadura 10.

Se reunen seguidamente los tubos 1 y 2, que son -
encajados en los pasos de tubo 1l, estando nroviestos dichos
subos con sus Cisipadores 1, la, 23, 2b; se colocan seguldg
menie en su gitio los carrillos 24, gue son llevados auto-
2Mticamente a une posicidn corrceta por la existencia de -
los dedos 21 y lengletas 19. Se comban seguidsmente les len
guetas 19, lo que aéegura la presidn de dichos carrillos 24
sabre los disipadores lb, 2a y la Qresién de dstos sobre los
tubos 1, 2, que presionaen ellos mismos, entre si, los disi-
padores la, 2b sobre la hoja intermedieria 3.

Tos carrillos 24 aseguran, ademds, el mantenimien

to @ dlstencie correcta de los dos conjuntos colectores-—co

[
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glietas 19 y platinas 20 por anillos 29 de bisagra Tormuados

lectores—intermediarios, yue comprende cada cambiador. ILas
tapag 15, provieias de guc fubuladuras l%, son seguildamente
colocadas, como se ha explicado arriba y retenidas por las
patillas combadaz 13. El cambicdor constiiuye entonces un coj
junto, gue tiene un sostén mecénico suficiente para ser ma—
ninulado sin wrecavcion yparticular y para poder ser someti-
do a wn tratemiento térmico proveocando la soldadura de sus
piezag, sin que se tenga la necesidad de disponerle en un -
monteje dGe sostén.

Dado el casc, si esto se deses, los tubos 1y 2 -
pueden egtar provistos interiormente de perturbadores 28 -
(fig. 1) que pueden ocupar toda o parie solamente de la lon
gitud de por lo menos wio de los tubos 1 y 2.

Te fig. 5 nuesira gue es posible remplazar las len

pér enrollamiento de los bordes laterales de los colectores
intermediarios. De manera andloga, se forman entonces ani-
1los de bisagra complementarios 3C por los bordes termina-
les de los carrillos 24 v la wnidn de los cgrrillos y de los
colectores intermediarios es de esta nanera acegurada por -
medio de pasadores 31, que estdn coldados al mismo tlempor
gue lesg otras plezas del cambiador,'éuando dste experimenta
el Lratamiento térmico evocado arriba.

¥n la variente de las figuras 6 y 7, los colecto-
res intermediarios delimitan, é wio y otro lade de sus pati
lles 6, dos lenglietas 32, plegados en el sentidoquuesto a -

las vatillas 6, presenbondo estas lenglietas, lumbreras 33,

&

L 1=
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y finalmente, como musstra la fig. 7, el borde vivo 34 de -

ventajosamente un borde vivo 34; los carrillos 24 presentan
frente a dichas lenglietas 32, delimitando los revestimientes
35, como muestra la fig. 7, we ramma ascendente 36 y un -
borde vivo descendente 37. Suplementariamente, los colectorep
intermediarios delimitan pasillos 38, frente a patillas 39
de los carrillos 24, y pasantes 40, destinados a colocarse
sobre el borde 41, que se halla frente a cada carrillo 24,
Para la reunidn, los colectores 7, provistos de sus
colectores intermediarios 4, son encajados sobre log extre-
mos de los tubos lyy 2, hasta el momento en que las patillas
39 son introducidas en los pasillos 38, &l mismo tiempo que
los pasantes 4C se superponen al borde 41 de dichos carrillos
después, continuando el contacto, las lenglietas 32 recubren

los revestimientos 35 dedlizando sobre la rampa 36_de éstos

las lumbreras 33 es retenido por el borde vivo 37 de los re

vestimientos 35. Un blogueo complementerio es asegurado re-

plegando las patillas 39, como se ha ilustrédo en 392, de mo
do que el cambiador puede ser manipulado fécilmente hasta -

la ejecucidn de su soldadura o de su soldadura.

Segin el desarrollc de la fig. ¢ , esta'previsto
que el borde periférico 16z de la tapa 15 forme saliente reg
pecto al borde terminzl 12a de la embocadura ensanchada 12.

Por el medio arribe citado, cusndo es depositado
fundente a la vez sobre el colector y la tapa, para reali-
zar seguldamente la soldadura de estas pilezas, entonces es-
te fundente se deposite sobre la parte superior del borde -

12 y contra la pared extcrna del borde salienie 1lbg de la
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- realizar un cambiador lurgo. La fig. 8 muestra blen que las

tapa 15. Bl fundente es retenido preferentemente en esterlg
gar oor efectorde la tensidn superficial, lo que permite red
lizar seguicamente una soldadura de excelente calidad.

Suplementariamente, cuando el fundente es depogi-
tado por medio de pistolas de proyeccidn, tales como las de
signadas por P, entonces el chorro de fundente puede ser re
gulado naxa recubrir bien la parte saliente de la tapa 15 y
el tratamiento con fundente puele entonces ser realizado de
modo continuo, simplemente desplazando los cambiadores reu-
nidos por delante Ge las pistolas P. '

El cambiador descrito en lo gue precede, halla —-—
wna splicacidn particularmente ventajosa para la calefaceidn
de vehiculos y, si fuese necesario, como muestra la fig. 8,

rueden ser asociados varios cambiadores unos con otros para

tubuladuras rectas 17, 17g pueden ser fdcilmente reunidas -
una con otra, nor ejemplo, por medio de una durita 42, 1o -
que permite disponer los cambiadores en el lugar mis apropig
do para la calefaccidn de los viajeros del vehiculo, por -
ejemplo, delante de cada viajero delantero y, dado el caso
de que Gichos cambiadores pueden estar provistos de pertur-
badores 28 mds o menos largos, dispuestos en el interior de
sus tubos, entonces la accidn de dichos dos cambiedores pue
de ser diferenciada para que disipen cantidades de calor, -
teniendo en cuenta el caudcl mayor o menor del fluido ciren
lante en sus tubos.

Fl invento no esté limitedo a los ejemplos de rea

lizacidn, representados y descritos en detglle, porgue di-
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versas modificaciones pueden ser gportadas al mismo sin salil
de su alcznce. En particular,las partes de los coleétores -
intermediarios, gue sobresalen de los colectores % ¥y que ——
comprenden las nervaduras 23, pueden ser utilizadas para la
fijacién de los cambiadores sobre un soporte. Esta fijacidn
también puede ser asegurada haciendo pasar espigas o agra--

fes en los dedos 21 de las platinas 20 de 1la fig. 1.
- 0~-0=0 =

E O

=]
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ILa presente patente de invencidn consta de las —
giguientes reivindicaciones:

1.~ Dispositivo cambiador de calor esﬁecialmente
para la calefaccidn de venfculos, del tipo que comprende tu
bos de circulacién provistos de disipadores, los cuales es—
tdn encajados en colectores, caracterizado por colectores -
intermediarios unidos a ceda colector por patillas soldadas
delimitando dichos colectores intermediarios, dSrgencs de —-
centraje y de fijacidn a sus carrillos laterales, que feu—
nen asi conjuntamente, de modo indirecto, los dos colectores
de cada cambiador, presionando entre si{ los disipadores, dig
puesto a uno y otro lado de los tubos de cireculacidn que —-—
atraviesan los colectores intermediarios y encajados en los

colectores,
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2,- Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
gque los colectores presentan-la forma de cubetas, cuyo borde
estd ensanchado para formar una partd de encaje de un bords
periférico de taepas provistas de tubuladuras, cuyas tubula-
5 | duras son mantenidasg fijadas a dichos colectores por pati--
lles abombzdas de éstos.

3.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque los medios de centraje y de fi-
jacidn de los colectores intermediarios con los carrillos -
10 | comprenden lenglietas y platinas abatidas, formendo dedos --
salientes, estaﬁdo pasados lenglietas y dedos respectivamen-—
te por hendiduras y lumbreras dé dichos carrillos.

4.— Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque los mediocs de centraje y de fi-
15 | jacidn de los colectores intermediarios con los carrilos es
| t4n constituidoes por anillos de bisagra complementarios, —-
formados respectivamente por dog de los bordes de dichos cg
lectores intermediarios y por los bordes terminales de los
carrillos, estando introducidos pasadores en dichos anillos
20 de charnela.

5.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque los medios de centraje y de fi-
jacidn de los colectores intermediarios y de los carrillos

coumprenden pasillos, formados en los colectores intermedia=—

25

rios para el paso de patillas abatidas de los carrillos y -

S

w

de las lenglietas formadas por los colectores intermediarios,
estando dispuestas dichas lenglietas a uwno y otro lado de lag

patillas, que unen estos colectores intermediarios a los co
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- tando dichos pasos encima de un borde correspondiemte de los

lectores, pero extendiéndose en direcciones opuestas., pre-
sentando dichas lenzlietas, lumbreras situadas encima de re-
vestimientos de dichés carrillos.

6.- Dispositivo ségﬁn une, de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porgue los revestimientos de los carwi
1los delimiten unz rampa ascendente y un borde vivo, de mo-
do que las lenjlietas de los colectores intermediarios son -
engranables a médo de tringuetes sobre dichos revestimientos
en uns sola posicidn precisa bien determinada.

7.- Dispozitivo seglin una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porgue los medios de centraje de los -
colectores intermediarios sobre los carrillos comprenden su.
plementariamente, pasos formedos por colectores inﬁermedia—

rios mds alla de los extremos de un borde caido leteral, es

carrillos.

8.~ Dispositivo sezin una ds las reivindicaciones
1 a 7, carscterizado porque los colectores estdn centrados
sobre los colectorss intermediarios, antes de la soldadura
de las patillas, que ies unen, por medio de por lo menos un
saliente, formado en el fondo de cada colector frente a un
ojal del colector intermediario correspondiente.

.9.- Dispositivo segin una de las reivindlcaciones
1 a 8, caracterizado porque, tanto los colectores intermedig)
rios, como los carrillos presentan nervaduras de refuerzo i
gido y por lo menos un borde caido loteral estd formado a -
partir de una parte de dichos colectores intermedigrios, gue

forma saliente lateralmente del colector, que 1easéporta.
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10.- Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1l a 9, caracterizado porgue estdn dispuestos perturbadores
por lo menos en algunos de log tubos de circulacidn sobre o
da o parte de la longitud de éstos.

1l.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 10, caracterizado porgue en la aplicacién del cambiador
21 calentamiento de vehiculos, por lo menos dos cambiadores
estdn dispuestos uno a continuacidn de otro frente a los pa
sajeros delanteros del vehieculo y comprendiendo en sus tubos
de circulaecidn, periurbadores diferentes.

12.- Dispositivo segbn las reifindicaciones 1 & 11|
caracterizado porgque la taya de cuda colector yresents un -
borde veriférico ascendenie, que forme saliente mds alla del

borde ensanchado de encaje de dicho colector, delimitando -

" ag{ una zona de retencidn pura el fundente de soldadura a -

baja temperatura, después para la soldadura , que debe unir
el colector a la tapa. 7

13.~ Digpositivo segﬁh las reivindicaciones 1 a -
12, caracterizado porgue el fundente estd depositado por ~--
proyeccién por medio de pistolas, cuyo chorro estd dirigido
hacia la parbe saliente de lag Tapas.

14.- Dispositivo segin las reivindicaciones a 1 -
13, caracterizado porgue la proyeceidn del fundente se ha -
efectuado por medio de pistolas fijas, ante las cuales los
cembiadores de calor son desplazados en un movimiento conti

NUC.
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15.- Dispositivo cambiador de calor, especlalmen-—
te pars la calefaccidn de vehicplos.

Segin se describe y reivindics en la presente me-
moria deseriptiva y se ilusire con los dibujos que a la uig
me se acompailan.

Consta ésta de trece hojas foliadas y escritas a

méquina por une sola cara.

liadrid, 8 de agosto
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