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Ila presente invencidén se refiere & un procedimien

to y a medios de obturecién, principalmente de obturecién
de los intérvalos entrs las partes que cohstituyen une lin-
gotere o de moldes del mismo tipo, con el fin de unir los

elementos del nfcleo y para usos enélogos en las industrias
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netalirgicas y de funderia.

Una lingoters comprende en generel un cuorpo hue-
oo de fundicién cuya secoilén trensversal es frecuentemente,

pero no obligatoriamente, rectangular y que es ligeramente

‘| convergente hacla arriba o hacia abajo de modo que se obten

g8 o bien una lingotere que se ensanche haecia abajo (deno-
minade "lingotera normsl") o bien una lingotere que se en:'
sancha hacia arribe (denominade "lingotera invertida"). El
fondo de la lingotere estd cerredo por una base que puede
formar un todo con el cuerpo o que puede estar en forma de
una pleca separada que se denomina habitualmente "un caba-
llete" y sobre la cual reposa sl cuerpo de le lingotere.
Este ltimo montaje es indispensable en las lingoteras nor—
males para permitir el desmoldeo del lingote elgvando el
cuerpo de la lingotera de su caballete con el fin de dejar
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cuentemente es deseable prolongar la lingoters hacia arribaﬁ

proveyendo la lingotera de un re@lce destinado & contener

1a cabeza del lingote o el bebedero. Tal realce tiene en &ge

‘neral en foma de una cublerta metédlioca encamisada con una

mezola calorifuge o exotérmice pars la ocabeza calentada,

este realce reposa sobre el 6uéipo de la lingoterae con la
cual forme une prolongacién hacia arriba,

| Las juntas hablitualmente horizontales, entre las
seooiones del conjunto completo formedo por le lingotera y

el realce estén lejos de ser perfectas ya que es rero que

se obtenga un ajuste preciso. Ias imperfecciones de la jun- §

| ta entre los elementos de la lingoters puedeﬁ dejar pasar

metel fundido durente la colada, como consecuencia de le

cual apareceran rebabas sobre el lingote finel, Ademds del

t
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efeoto.que egtas rebabas son mefal "perdido", son difioi~
les y lentas de retirar. Ie formeoldn de estas rabaihasd;ien—i
de igualmente & perjudiciar las lingoteras yvias camlsas o
revestimientos refractarios de los recipiente; destinedos a
contener lingotes solificadés. Adenédsg, las fugas del metal
en funeién pueden perjudicar sefiamente por erosién la lin-
gotere y el caballete o 12 placa inferior, y no es raro que
la lingotera entera y/o el caballete deben desecharse. Ade-
més, la formacién de rebabas sobre la parte superior del
lingote puede tender, durante le solificacién del lingote,
& suspenderla si exisfe una rebaba lgualmente en la parte
inferior del lingote, éste puede.romperse ¥y no quede ya més
que desecharle. Finalmente, es muy dificil y a veces casi
imposible desmoldear un lingote de una lingotere invertide
gl se forma une rebaba entfe la 1ingote:a y la placa de fon-!
do. '

~ Se puede impedir la formacidn de estas rebabas uti
lizando una composioién o un producto 'obturante de modo apro|
piado que se aplica a la junte antes del ensamblaje de la
lingotere. Se ha utilizado con este fin meterias como cables
de amianto o de lene metédlica, y también camposiciones tales
oomo mezclas de chemota y de agua o mezclas de chamota y de
sllloatos. Sin embargo, todos los procedimientos oconocidos
eran dificiles & reallzar, sobre todo en lo que se fefiere
a la obtencién de una capa que tenga un espesor uniforme y
una anchura correcia.

Existen igualmente dificultades para asegurer la

obtureoién correcta entre las partes de los nicleos y entre

lag mitades de los moldes que se utilizan en los procédi—

mientos dq colada,
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|una. composlclién obturants oontenida en un tubo de pared del-
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Una de las principales difloultades es la de que

las meterias obturentes son frecuentemonte productoa &l hia-

mente ensuciadores cuya manutenoidn es desagredable, y por-—
que frecuentemente son composiciones que tomen cusrpo o en-

durecen muy repidemente en servicilo, de forma gque es absolu-

répido y eficaz de aplicacién del obturante en el emplaza-
miento deseado. 7 :

Seglin una primere caracteristica de la presents
inveneién, este dltima tiene por objeto un procedimiento de
obturacién de juntas entre elementos deseados utilizados en |

funderia u otros tratamientos inetalﬁrgioos, por ejemplo de

Juntas entre los oonstituyentes de las lingoteras y entrs

las mitades de las lingoteras y de los nicleos, que consis-

te en splicar a la junta o a las juntes & obturar une compo
sleidén obturente contenida en un tubo de pared delgada fle-
xible y rompible, y ensamblar los constituyentes al mismo |
tiempo que se rompe el citado fubo.

Tal procedimlento es simple y efiocsz, y ntiliza

gada flexibls y rompible. Aunque la menipulacién de la mate-
ria obturente esté asi muy 'facilitada, este procedimiento ﬁo.
regponds & todas lag contingenclas, en particular ouando se
treta de aplicar cantidades nmuy pequefiaskde materia obturen
te, Asi, tres que una materia obturante ya se ha aplioado &
la junte deseada de la forms pi-eoedentemen’qe desecrite, pe:rﬁo

anteg de unir los constituyez;‘ae'de le lingotere,ipuede ser |

necesario afiadir un pequefio suplemento de materia obturente
en clertos lugares, principelmente en los angulos. !
Como consecuencia, ségﬁn otra caractdri{stioa de la!l
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invencidn, este ltima tiene por objeto un nuevo proesdi-

miento de aplic@clén de las materlas obbur@nte on lom empls

zamlentos deseados de una instalacién de funderis u otros
tratamientos mefalﬁrgicos, quévoonsisfe en alojar en un pis-
tolete que funoiona bajo prasién‘uniéuerpo de materie obiu-
rante contenido en un reoipiénwe fiexible‘de pared ~delgada
que no estd ablerto més que oén une extremidad, de manere que
la extremided abierte sea adyacente & la boquilla del .pisto-
lete y, ejerciendo una presién sobre este reciéienﬁe,_inyec-
tar 1a materia obturente a {ravés'de la boquilla pontra.ei
emplazamiento deseado. ' 7 - ;

Segin otra particularidad de la invencién, se
puede utilizar pare la realizecién del procedimiento que
acabe de desoribirse, una carge unitarie de materia obt&r
rente que estd constituida de.tel materie colooads en un re-
cipiente flexible de pared delgade que se puede abrir en una
extremidad. Lo mds comodamente, esta carga unitarie puede *o
ner el aspecto generel de una salchice, es decir queVellob-
turante esté contenido en un redipiente.tubular de pelicule
hermeticamente cerreda en los,eitremos; En utilizacién, se
corta una extremided de la "sé;éhioha" con el fin de crear
una aberture, tras lo cual se instala esta saelchicha en‘el
pisfolete haciende de modo que la extremidad abierta esté
préxima a le boquilla del pistolete. EL procedimiento y el
dispositive precipitados prasen%an ventejasg importantes. La
cargs unltaris @uede estar en foiﬁa de wn rosario de salchiw-
ches que se forme instalendo el obturente en une pelfcula
tubular de gran longitud y sellando, por ejemplo por oglor,
lag paredes del tubo a intérvalos reguiarés gon el fin de

egtablecer separaclones entre ias salchichas individuales.




5.

10.

15.

20,

25.

30,

. |proplo pistolete y, para todos los fines Gtiles, el conte-

505637

Une. extremidad de oada salchicha es muy faoll de perforar

‘ : !
sin que las manos del operador sean contaminadas por el ob- !
] N [

turentes contenido en las salohiochas. Se introduce entonces

une salchicha perforeda en el pistolete sin contaminar el

nido del pistolete permanece blsn protegido contre el endu-
recimiento o una toma de ocuerpo prematuros, es decir antes
del momento en que debe ser utilizado, En utilizacibén, uni-
camente la boqullla del pistolete estéd en contacto con el ogi
turante, lo que hacs la limpieza del pistolete mucho més sim
ple.

El pistolete que funciona por presién puede ser

un simple ellindro provisto de una boquilla en un extremo y.

que comprende un pistén que trabeja en el oilindro y que

puede empujar le carge unitaria de obturante hacia la boqui-:
1lle con el fin de expulsar el ébturante a través de la aber—
tura de la pelioula que le rodea, a través de la boquilla y i
contra el emplazamiento deseade. En estas condiciones, cual=-
quier operacién de aplicacibén del obturante se hace simple,
répida y eficaz, sin ninguns contaminacién de las manos del
operador o de las partes de la lingotera, del miclso o de
cualquier otra parte que no exija ester provista de obiuran-
te.

La composicidén obturente puede estar formada por

una materia refractaria pulverlzada y un aglutinents y, en

cago dedo, un plastificante de forma que le composiocién re- l

sultante sea a la vez deformable y endurscible por el calor.;
Entre las materias refractaries pulverizadas que convienen !

con este fin, se citaré la chemote, el cirecon, la silice,

i
1
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la magnesia, la alimina y otras materias andlogas. Los aglu
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cién de conserveoién & cada carge unitaria. Se pueden utili

(nilo, el polietileno o el oamucho (el polietileno es partiou

" |aire, por ejemplo de una hoja de polietileno, con el fin de

faell de menutenclionar y de eplicar a los elementos & reunir

-{zarse, es fmecil separer un trozo de la longitud deseada de

405637

tinantes que oonvienen son resinas termo-endurec.u.ales Yy mez-

clas de resinag con ocatalizadores, silioatos ocoloildalas-y

fosfato de aluminio. Se pusden afiadir diversas arcillas oo-
mo la bentonita para me;]omrlé plasticidad, y otras arci-
llas, por ejemplo "la arcilla azul', que m‘eden constitulr
por sf mismes materias obturentes, con incorporecién en ge—
neral de una cierta cantidad de agua pare obtener la consis-
tencia optima.

El recipiente flexible de pared delgada es prefe-
rentemente impermeable al aire y & cualquier ingrediente 1
quido del obiturente, esto con el fin de dar una largs dure-

zay pieles de salchiohas, aunque se puede utillzar igualmen

te materias sintéticas tubulares como el cloruro de polivi-

larmente preferido).

Preferentemente, se oarga la composicién obturen-
te en el tubo en forma de una pa.sﬁ:a por medio de una tolva
cuyo fondo comprende une boguilla, sobre la cusl se enfi-
la la piel antes de llenarlas de composicién obiurenie. Ven-
tajosamente, la superflicie superior de la pasta en la tolva

estd recublerts por une cape de una meteris impermeable &l

reducir al minimo la cantidad de aire insuflada en la piel.

El produc*bo resultante en forma de salchicha es

como se ha dicho més arribe. Cuando el producto debe utili-

-Juna bobing o de una reserva de longitud nomalizada, y a |

continuecién deformar este trozo para darle la forme de la
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junta, por ejemplo la forma de la seccién transversal del
cuerpo de la lingotere en su basgse, Se puede posar esta ple-—
%8 sobre el caballete y haoer descender a ocontinuacién ol
ocuerpo de la lingotera sobre este caballeta. La-pigl estalla
¥ se obtiene una obturmecién regular alrededor de lz junte.
Se puede aplicar una téonica similar pare obturer la junta
del realce callente y de la parte superior de la lingotere, i
o también pere fijar hermeticamente entre sf{ las mitades del| -
nlcleo o las mitades del molde. Si se utilizae ﬁna compogsi~
oién obturante termoendﬁreoible, este Wltime puede endure-—
cerse comodamente por el celor residual en el cabhallete y

en el ndelso de le lingotere, pero dehen tomarse en general

precauclones para asegurerse de la posicidén correcta del 'bu-!
bo con el fin de que en el momento de la rotura, la composi-[
olén obturente fluya justamente haste el borde pero no més

lejos. Si la composicidén no llena completamente la junta,

puede producirse una ligere tendencia & la form=oidn de re-
babas. Si la composicidén ocuele de la junte en la lingoters,
existe un riesgo de inolusién en.la pleza colade o en el-
lingote alrededor de su baase. '

Pars apliocar un suplemento de composiocidén obturen-|
te6 o pare eplicaria en totmlidad por medio de un pistolete,
la salchicha que contiene la materia obiurante puede sellar
se y cortarse & intérvalos regulares con el fin de obtener
una serie de salchichas separadas, o blen le salchiche pue~
de sellarse a Intérvalos pero no cortarse, en ocuyo caso sl
producto ge presentaréd como un roserio de salohichas.

Los ejemplos siguientes muestran como la invenscidén

puede ponerse en préctica.
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EJEMPLO 1

Se prepara ung pasta a partir de los ingrudionfeﬂ

giguientes (% en pemo):

Flor de ciroon (granulometrie inferior

a 76 miores) _ 46 %
Kaolin ' | | . 20 %
Silicato sédico liquido (48 % de~materias

sélidas, relacién S10,:Na,0 = 211) 10 %
Ben‘tonita , ) 8 %
Ague - 18 %

Se-oarga esta pasta en una tolva que comprende.
en la base una larga boquille sobre la cual se enfile una
piel cilindrica de polietileno que tiene 2,5 om de didme~
tro y un espesor de 50 mlerasg. Se coloca una hoja de poli-

etlleno por encime de la pasta en la tolva y se aplica aire

bajo presién a la superficie'de le pasta. Mientras que esta

vagta es expulsada & través de 1 boquille, la piel se reti
ra de la boquille y se obtiene una samlchicha flexible que

‘tiene 2,5 om de didmetro. Se utilizan trozos de este ‘tubo

para obturer las junias entre cuerpos de lingoteras norme-
les y caballetes. Los tubos estéllan cuendo se les comprime
entre el cuerpo de la 1ingoterg ¥ el ocaballete, y la compo-
sicién obturante se extiende sobre la junta para obturarla
eficazmente, este producto endurece progresivamente bajo el
efecto del calor residuel de la lingotere. Se aplioca de for
me anfiloge el realce de la lingotere, Un lingote colado en
esta lingotere no menifieste ningunae tendencia =2 formar re-
bebes y es inutil prever un desensamblaje. El lingoté soli~
ficado se desmoldes facilmente de la lingotera.

e at——
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' ¥y se les carga en tubog de polietileno.

405637 -

EJEMPLO 2

Se procede como en el ejemplo 1 pero se utiliza i
una oomposiclén que comprende arens revestida con ung resi- |
na termoendurecible como la que se use pare el moldeo en co-
quilla. También esta vez se obtiene une obturacién muy efi-
oaz y ung ausencla completa de rebabas.

BJEMPLO 3

Se utiliza una composlcidn obiturante formada con

los ingredientes sigulentes (% en peso):

Polvo de jabén 4,5 %
Soluoién de silicato sédico (48 % de mate

rias s6lides, relacién Si0,:Na,0 = 2:1) 9 %
Flor de silice (grenulometria inferior

& 147 mioras) 5745 %
Bentonita de Wyoming 7T %
Agua. 22 %

Se muelen la flor de silice y la bentonite, se

incoxrpora el silicato gédioo ¥ el agus y finalmente se afia~ |
de el polvo de jabdn. Se amesa todo durante 5 minutos en un
mezclador de palas y se carga la mezéla en un tubo de poli-
etilenb ocomo en el ejemplo 1. Se preparan varias mezclas si
mileres, las proporciones de los diversos ingredientes no se

aparten mds del 25 % de las ciframs indicadas anteriormente,

Se utilizan estos tubos obturentes de la misma

foxme que en el ejemplo 1, y se obtienen lingotes exentos

de inclusiones.

EJEMPTO 4 _ }
Se prepare una mezcla & partlir de los ingredientes!

siguientes (partes en peso): !

3
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Flor de eircon (grenulometrie inferior

a 76 micras) 46 partes
Kzolin 20 partes
Mezela liquida de ursa~formaldehido

y de fenol-formaldehido (2:1) 10 partes

Bentoni ta , 6 partes

' ée cargs esta paste en.una tolva provisté en la
parte inferior de una 1érga boguille sobre la cual se en=-
file une piel cilindrica de polietileno que tenga 2,5 em
de didmetro y 50 miores de espesor de pared.

Se coloea une hoja de polietileno por encima de
la pagta en l2 tolva, y se apliocs aire bajo presidén a la su
perficie de l2 pasta, A medida gque la paste es empujada a
trevés de la boquille, la piel ge retira de la boquilla y
ge obtiene una salohicha flexlble que tiene 2,5 om de did-
metro. Se gella esta salohiche por oalor (es decir que se
aplagten les paredes del tubo y se las suelda en caliente)
a intérvalos y se obtiene &zl un rosario de salchichas.

Se corte une selchicha unitaria de este rosario,
ge 18 perfore en una extremidad y sé la instala en un pisto-
lete & presidn con el>fin de que la extremidad perforada
gea diriglide haeia la boquille. Se empuja manuelmente hacie
adelante el pistén del pistolete y el producto es asi eyeo-
tado de la boquilla del pistolete contre el emplazamiento
deseado, por ejemplo lasVéuperficies cooperantes de dos ml-
tadea de un molde de colada, Se ensamblan & continuacién__
las dos mitades, y la obturacién asi{ obtenida no da lugar
a ninguna formeelén de rebabes sobre las piezas que se oue~

lan en el molds.
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Sa proocede como en el ejemplo 3, pero se resmpla-
z8 la mezola descrita en esis ejemplo por unse areilla azul
que contiene entre 5 y 20 % en peso de 8gusd. Se obtienen
juntas muy eficaces y ningune formacién de rebabas sobre
los lingotes o las piezas coladas en los emplazamientos de

las juntas asi obturadas.

Descrita suficientemente la naturaleza del inven-
‘o, asi como la maners de realiéarse en lﬁ préotica, debe
hacerse conster que las disposiciones anteriommente indice-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no alteren su principio fundamental, siendo lo que consti-

tuye la esencie del referido invento por lo que se sollecita

Patente de Introduceidn por 10 afios en Espaﬁa, sobre: PROCE
DIMIENTO PARA LA OBTURACION DE JUNTAS ENTRE ELEMENTOS DE

UNA LINGOTERA; caracterizéndose por lo siguiente:

To= Procgdimiento pera la obturecidén de juntés en-
tre elementos de une lingotera, utilizados en funderis, u
otros tratemientos metalirgleos, caracterizado porque com=—
prende apliocar & la junta o & las Juntas a obturar una com-
posicidén obturente contenide en un tubo de pared delgada
flexible y rompible, y ensamblar los constituyentes al mis-
mo tiempo que se rompe el citado tubo.

2.~ Procedimiento segin la reivindicsoién 1, oa-
racterizedo porque la ocomposicién obiturente esté :formada
por una materiz refractaria puiverizada ¥ un aglutinante
para este meteria,

3.~ Procedimiento segin la reivindicaoidén 1, ca=-

recterizado porque la meteria refractaris es la chamo ta,

+
i
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el circon, la sf{lice, 1la magnesia o la alimina.

4.~ Provedimiento ssgin la relvindioseién 1, oca-
racterizado porgue el aglutinante' 8s una resina termoendu-
recible, la silice coloidal, el si;l.ioato sédico o el fosfa-
to deA aluminio. a A

5.~ Procedimiento segin la reiviﬁdioaciéna,h o~
recterizado porque la composicién obturante contiene una ar-
cille, '

6.~ Procedimiento segin 1e reivindicacién 1, oa-
ractexrizade porque la composioién obturante consiste precti
camente en une aroille.

Te= Procedimiento segin la reivindicaeién 1, oa-

|recterizado porque el tubo es de polietileno.

8.~ Procedimiento de aplicacién de meterias obtu-—
rentes en los emplazamientos deseados de una instaleoién de
funderfa u otras instalaciones metalirgloas, que consiste en
alojar en un pisiolete fracoidna.nté bajo presién un cuerpo
de materia obiurante contenido en un fecipiente flexlible de
pared delgada que no se enouentra mAs gque en una extremldad,
oon el fin de que la extremidad abierta sea adyacente a la
boquilla del pistolete, y ejeroiendo una presién sobre este
recipiente, eyectar la materis obturente a través de la bo-
quilla conira el emplazamlento deseado.

9.~ Procedimiento para la obturecidén de juntas en-
tre elementos de una lingoteza, tal y oomo quede susiancial-
Tmente desorito en la presente Memoria.

Beta Memoria conste de 13 hojas escritas a méqui-

ma por unge sola ocare, -8 'AGG. 072
Madrid,
FOSBCO TRADING S.A.
/Q> ). GOMEZ ACZBD Y MODET

6;. p» Firoxdo: L, Goefa Ferofindea
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