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Las manchas de graga y aceite profundaﬁente
fijadas han probado ser diffciles de eliminar por lavado,
especialmente en 1ps géneros sintéticos hechos de polids=-
ter o mezclas de poliéster y algoddn. De acuerdo con este
invento, se ha descubierto un método de tratar géneros
textiles con resinas acrilicas en la etapa final del pro-
ceso de lavado, el cual método impregna los gdneros con
las resinas para proporcionar caracteristicas de des?:é?p
dimiento temporal de suciedad, La impregnacidn con rgg;na
de los géneros ayuda a la eliminacibn de manchas profun=-
damente fijadas y al mismo tiempo el género adquiere,pﬁq~
piedades de resistencia a la suciedad, de modo que cuale :
guier manchaz subgigulentemente adquirida no queda f£ijads
de modo proiundo y'permanente. La regina inpregnada és
eliminada en su mayor parte en la siguiente operacidn de
lavado del género, de modo que se debe efectuar una nqevé
aplicacibn de resina en cada lavado s“bsiguiente paré ébé
tener y mantener una 6ptima capacidad de desprendimiento
de suciedad,

Jas resinas acrilibés son afiladidas en la Gltima
ebapa del ciclo de lavado, que es usualmente la operacidn
de acidulacién. Ademéds, las resinas podrfan ser afiadidas
a otros tratamientos de acabado de géneros, tales como
tratamientos de azulado o afiilado, aprestado, abrillanta-

miento o suavizacibn, siempre que se trate de la Gltima
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operacidn., Ia concentracidn de la resina en el agente de
acidulacidn u otra solucidn de acabado estard en una pro-
porcibn tal que la cantidad de resina que quede sobre el
gbnero despuds del secado proporcione un medio eficaz pa=
ra eliminar la suciedad y las manchas. Esta se conoce co-~
mo una cantidad eficaz de resina acrilica. Generalmente,
la concentracidn de la resina en la composicién de trata-
miento serd al menos de una cuarta parte de resina por
5.000 partes en peso de solucibén de acidulacibn o cual~-
quier otra solucién de btratamiento tal como de azulado o
de afiilado o aprestado. Un margen preferido de concerira=
cibn es de media parte a 1 parte de resina por 5.000 par-
tes de agente de acidulacibén o cualquier otra solucidn
de tratamiento mienbtras que concentraciones tan elevadas
coiio de 3 partes de resina por 5.000 partes de soluciéhv
de tratemiento han sido utilizadas para restaurar ropas
profundamente ensuciadas. -
TLa resina acrilica es generalmente una solucidn
acuosa, si bien algunas resinas pueden estar en la forma de
enulsiones acuosas. #1 pH de la solucidn de tratamiento con
resina debe encontrarse dentro del margen de 4 a 6,5, pre-
feriblenente dentre de un margen de 4,5 a 6,0, La tempera-
tura durante el tratamiento de impregnacidn no es critica,
pero usualmente se encuentra dentro del margen de 21 a
829C, preferiblemente dentro del margen de 35 a 82°2C. g~

tas condicionss de temperaﬁyra y pH se aplican tanto a 1{-

-3
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quidos de acidulacidn como a otras soluciones de btrata-
miento de acabado de géneros, en las cuales la resina acri-
lica estd suspendida o se encuentra en disolucidn.

Ias soluciones de tratamiento con resine son sew
paradas de los méneros por la prictica convenoional de law-
vado, dsjando a los géneros himedos e impregnados con resi-
na. Los géneros son luego secados mediante la prictica cone-
vencional de lavado dejando la resina sobre los géneros,
3on satisfactorias temperaturas de secado de 219C hasta
1772C. La cantidad de resina que queda sobre el género des~-
puds del secado es del orden de 0,005 a 0,05 en peso. Una
cantidad preferida de resins es de 0,0l a 0,02% en pesn so-
bre una base en seco,

Por lo banto, la resina retenida actia como capa
o pelicula separadora para manchas adquiridas subsiguiente-
mente permitiendo su f£ficil eliminacidn en~subsiguienfes'ope~
raciones de lavado. Ta oliminacidn de la resina propiancnbe
diché en subsiguientes operaciones de lavado aumenia sin
mds la eliminacidn de suciedad y manchas, Adicionalmente,
la2 resina impregnada ataca a’ias nanchas y srasas profunda-
nente asentadas que ya estaban presentes, de modo que tra-
tamientos repetidos con la resina restauran eventualmente
un género gravementve manckado hasta darle un estado utiliza-
ble. Generalments, se requieren para restaurar un género

aproximadansate tres lavados, incluyendo un trataniento con
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resina en cada ciclo, Las resinas acrilicas utilizadas en
el presente procedimiento son mezelas de uno o mis homopo-
limeros y copolimeros obtenidos a partir de dcido aerilico
o 4cido metacrilico, y &steres alcohilicos de &cido acri-
lico y &cido metacrilico,

El procedimiento de tratamiento con resina es en-
teramente compatible con los métoldos de lavado actuales,
¥y las condiciones de lavado normales, de temperatura y con-
centracién de detergente, para lavar y aclarar precedern al
tratamiento con resina de los géneros.

Tambidn de acuerdo con el presente invento,;se
han descubierto nuevas composicioﬁes de resgina para tnétar
géneros durante el lavado para proporcionerles caracteris-
ticas de desprendimiento temporal de suciedad. Estas comw
posiciones comprenden las resinas acrilicas arriba degcrie-
tas en mezclas acuosas con agentes de acidulacidn para la=
vado y agentes de acabado de géneros tales como azuleies o

afiiles, abrillantadores, aprestos y suavizadores.

Ba una solucién de acidulacibn para lavado, debe
estar presente suficiente cantidad de producto quinico aci-
dulador para dar un pH dentro del margen de 4 a 6,5, pre-
feriblemente dentro del margen de 4,5 a 6,0, Las mismas
condiciones de pH y de concentracibn de resina acrilica se
aplican a otras composiciones de acabado de géneros que

comprenden agua, resina y agente de acabado de géneros, ta-
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les como azuletes, aprestos, abrillantadores o suaviza-
dores. |

En otro aspecto del presente invento, la resina
acrilica de desprendimiento de suciedad puede ser aplicada
por pulverizacién sobre un género textil que previamente
ha sido secado., El agente propulsor de la pulverizacidn

de aerosol, puede ser aire, didxido de carbono, hidrocarbu-

ros o fluorocarbonos. Los géneros son secados después-.de

pulverizacidén para eliminar el liquido de pulverizaciép,

Ias ropas pueden ser secadas sobre tendederos o volteéﬁ&o-
las en un secador de ropa con sire o mediante planchadb.

las temperaturas de gecado pueden variar entre la tempo#atu—
ra ambiente y 1772C. El ejemplo 8 es ilustrativo de este

aspecto del presente invento,

Descripeibn detallada del iavento

BEn los (ltimos afios se ha hecho cada wvez mis
comln la utilizacidn de géneros que estén hechos: de mezclas
de diferentes géneros textiles. Una de las mezelas més po-
pulares entre &stas es la de polidster con fibra de algodén
en una proporeidn que frecuentemente contiene de 50 a 90¥% -

de polibster. Estos géneros son tratados frecuentemente

con el fin de proporcionar resistencia mecdnica mejorada a

la porcidn de algoddén, con el fin de mejorar el tasto o

-.6—.
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la calidad de textura, para proporcionsr caracteristicas
de planchado permanente y para proporcionar caracteristi-
cas de desprendimiento de suciedad.

Comfinmente se ha observado que las fibras de
poliéster y otras fibras sintéticas con o sin acabado de
planchado permanente u obro acabado de resina permanente
son desusadamente diffciles de limpiar en una operacibn
de lavado convencional. M4s particularmente, los géneros
de polidster y algoddn son especialmente susceptibles a.
manchas de aceite, que quedan fijadas profundamente y ho
son eliminadas con facilidad. Las fibras de polidster son
relativamente hidrbfobas y los sisbtemas de lavado con agua
convencionales no pyeden penetrar en el género hasta lle-
gar a la mancha y efectuar la eliminacibn de la misma.

Ta limpieza en seco se estd utilizando pafa

eliminar estas manchas de grass profundamente fijadas des-

_de mezclas tratadas o no tratadas de fibras mixtas, pero

la limpieza en seco adolece de la desventaja de que esﬁreu
lativamente mucho mds costosa que el lavado, y la limpie~
za en seco no elimina con facilidad la porcidn soluble en
agua de la suciedad que usualmente estd presente en gran-
des cantidades. -

Se ha concgbido un procedimiento de tratar gé-
neros textiles en la»ﬁltima etapa de un proceso de lavado

de tal manera que manchas de gucledad grasienta no queden



10

15

20

as

11-872

405628

fijadas profunda y permaenentemente y sean eliminadas con
faeilidad en subsiguientes operaciones de lavado. Ia esen-
cia del presente descubrimiento es la impregnacidn tempo-
ral de los géneros con una resina acrilica, La resina
acrilica proporciona un medio de eliminar por lavado man-~
chas subgiguientemente adquiridas en la giguiente opera-

cibn de lavado del género., las resinas no son fijadas

permanentemente al género y generalmente son eliminadas -

casi en su tobalidad en la operacibn de lavado, En la-ex=-
tensibén en que las resinas no son eliminadas en su toﬁé—
lidad en la siguiente operacién de lavado, quedan para.
ayudar a la eliminacidn de manchas posteriormente adguiri-
das. Ls mayor parte de la résina aplicadae es eliminada en
la, siguiente operacidn de lavado del género de modo qué<se
debe efectusr una nueva aplicacibén de la resina en cadﬁ
subsiguiente operacidn de lavado con el fin de obtener.j'
mantener una capacidad Sptima de desprendimiento de suéiew
dad.

Ademds de la aptitud de resistir y facilitar la
eliminacién de manchas subsigﬁientemente adquiridas, el
tratamiento con resina que se ha descubierto ayuda a la eli-
ninacidn de manchas profundamente embebidas previamente

adquiridas. 3e ha observado que después de dos o tres tra=-

‘tamientos con resina, segin se describird seguidamente, se

eliminan de modo eficaz manchas profundamente enbebidas.
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liuchos géneros que han sido ensuciados de modo ten grave y
que no podrian ser limpiados por operaciones de lavado con-
vencionales han sido restaurados para el servicib normal
como resultado de la aplicacidn de sucesivos tratamientos
de acuerdo con el presente invento. Generaimente se re-
quieren alrededor de tres ciclos del presente procedimien-
to psra restaurar una ropa gravemente ensuciada. Un.bene-
ficio inesperado del presénte tratamiento consiste entqua
el género textil asi tratado tiene un tacto, un aprestc .
y una textura claramente mejorados, que lo hacen mds f£& cll
para ser acabado y de aspecto mAs estético. )

Ia esencia del presente invento es el descgﬁri-
nmiento de que resinas acrilicas de los tipos que se descri-
birdn a continuacibén pueden ser aplicadas a géneros tex-
tiles como una parte de una etapa final de una operaciém .
de lavado, con lo cual se logra ﬁn nivel muy bajo de ;mpreg-
nacibn con resina en el gdnero. la impregnacién de las ro-
smnas acrilicas sobre los géneros textiles es del orden de
0, 005 a 0,057 en peso sobre una base en seco. Una cantidad
preferide es de 0,01 a C,2% en peso. Constituyd un des-
cubrimiento inesperado encontrar que este bajo nivel de
impregnacidn con resina ayudaria a la eliminacién de man-
chas profundamente embebidas y daris a un género textil
la apbitud de resistir.a manchas subsiguientemente adqui-

ridas, También resultd inesperado descubrir que tratamien=

'
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tos repetidos de los géneros con un bajo nivel de impreg-
nacidn con resina acrilica proporcionaria a los géneros

una capacidad de desprendinmiento de suciedad y un acabado
deseables que, aunque éstos solo son temporales, es equi-
valente en cuanto al rendimiento al procediniento mucho

mids caro en el cual las resinas de desprendimiento de sucie-
dad son fijadas permanentemeﬁte a géneros btextiles por me-
dios quimicos durante el proceso de fabricacidn del généro

Lextil,

Resinasg
Las resinas apropiadas para practicar el invento
se derivan todas ellas de homopolimeros ¥ copolimerbs_de
dcido acrilico y decido wetaerilico. )
Tos homopolimeros que forman resinas apropiédqs
de desprendimiento de suciedad son poli(&cido acrilico).j
poli(écido metacrilico). O bien los homopolimeros o bien
mezclas de los homopolimeros proporcionan satisfactorias
resinas de desprendinmiento de suciedad para génoros texbti-
les en el presente procedimiéntoe
idemds de los homopolimeros arviba descritos,
diversos copolimeros formados copolimerizando fcido acri-
lico o 4cido motacrilico con ésteres slcohilicos de &cido

acrilico o 4cido metacrilico son resinas satisfactorias de

desprendimiento de suciedad. ¥n estos copolimeros la pro-

11-8-72 -10-
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poreibn molar de dcido aerilico o 4cido metacrilico a los
éateres alcohilicos de 4cido acrilico o 4cido metacrilico
debe ser de al menos 1 a 1 con 2l fin de proporcionar al
copolimero solubilidad en agua o dispersabilidad en agua.
Cualquier proporeidn de dcido a fster mayor que 1 a 1,
ineluyendo los homopolimeros 4cidos, proporciona resinas
apropladas de desprendimiento de suciedad., Log sustituyen
tes alecohilicos son grupos desde C, hasta Cy. lezclas de
estos copolimeros son tambidn resinas satisfactoriasl@éi
desprendimiento temporal de suciedad. |

Esteres apropiados para copolimerizarse con Sci~
do acrilico o Acido metacrilico para proporcionar resinas
satisfactorias de desprendimiento temporal de suciedad
son acrilato de metilo, acrilato de etilo, acrilato de
n~propilo, acrilato de isopropile, acrilato de n-butilo,
acrilato de isobubilo, metacrilato de metilo, metacrilsto
de etilo, metacrilato de n-propilo, wetacrilato de ispprp~
pilo, metacrilato de n-bubilo y metacrilato de isobubilo.

Adends de los copolimeros arriba descritos que
son Otiles resinss de desprendimiento temporal de suciedad,
mezclas de los homepolimeros con los diversos copolimeros
arriba descritos son particularmnente (tiles como resinas
de desprendimiento temporal de suciedad.

Cualguier proporcibén de mezclas de los homopoli-

neros o mezclas de los homopolimeros y copolimeros arriba

11-5-72 ~1l-
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-degeritos proporciona resinas apropiadas de desprendimien—

to temporal de suciedad para practicar el presente invento,

Un gistema preferido de desprendimiento tempo-
ral de suciedad comprende mezclas del homopolimero de 4cido
acrilico y del copolimero formado por acrilato de etilo y
dcido metacrilico.

Los anteriores homopolimeros y copolimeres y sus
mezclas arriba descritas que proporclonan resinas satisiac-
torias de desprendimiento temporal de la suciedad para'gé-
neros tvexbtiles en el presente nuevo procedimiento de 1av5-
do y las presentes nuevas composiciones de lavado se désig«
nan en lo que sigue, en la memoriaz descriptiva y en lag’
reivindicaciones, como resiﬁas acrilicas., :

Los homopolimeros y copolimeros de resina son
afladidos convenientemente a la miquina lavadora en la forma
de soluciones, emulsiones o dispersiones en agua. Por-éjem-
plo, el poli(4cido acrflico) estd disponible comerciarmen=~
te en forma de solucidn acuosa al 25% en peso, las resinés
acrilicas son afisdidas ususlmente de modo directo a 1 so--
lucibn de acidulacién en la miquina lavadora, aunqué la
fesina podria ser ailadida a cualquier suministro de reser

va de solucibn de acidulacibdn.

Solucidn de acidulacidn ¢

Las soluciones de acidulacidn son soluciones fcie
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das constituidas generalmente por uno de los fluosilicatos
tales como fluosilicato de sodio, Ia concentracibn de la
regina en la solucidn de acidulacidn no es eritica. 8in :
embargo, deberd egtar presente suficiente cantidad de re-
sina en la golucidén de acidulacidn para que cuando la ro-
na gea secads gquede sobre el género textil suficiente can~
tidad de resina de desprendimiento de suciedad para prbporn
cionar un medio de eliminacidén de suciedad y manchas. .Di-
cha concentracibn de resins en la solucifn de aci&ulaéiép
en conocida como una cantidad eficaz. Generalmente, Iéﬁ“
concentracién de resina en la solucibn de acidulacidn serd
de 1 parte de resina en peso por 5.000 parbtes de solﬁci6£
de acidulacién., Se han obtenido buenos resultados con 655
partes de resina por 5.00C partes de solicibén de acidula-
cidn, mientras que se ha obtenido una cierta mejora en lag
propiedades de desprendimiento de suciedad con 0,25 pér%es
de resina por 5.000 partes de solucidn de acidulaciéni‘V

’ Generalmente no se necesitan mayores concenbra-
ciones de resina para ropas que reciben tratamientos regu-
lares con resina. 3in embsrgo, pueden utilizarse mayores
concentraciones para tratamiento de restauracibdn de ropas
gravemente ensuciadasg, in este tratamiento especial la con-~
centraciln de resina en 2l agente de acidulacidn puede lle-
#ar a 3,0 partes de wesina por 5.000 partes en peso de solu-~

¢idn de acidulacidn,

L%
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3i la impregnacidén del género se realiza de
modo separado de la operacidn de acidulacidn, o bien com=
binada con alguna otra operacibén de acabado de géneros o

bien se lleva a cabo independientemente, la concentracién

vy el pH de la resina en la solucién de tratamiento separa-

do deben ser iguales que en la solucidn de acidulacibn,

Ia operacibdn dc acidulacidn en una operacidn
de lavado comercial es seneralmente la dltima operacién"
en el proceso de lavado. Por razones econdmicas, la aplif
cacidén de la resina de desprendimiento de suciedad es §6m—
binada con la operacibén de acidulacidn con el fin de evitar
una operacidn de lavado separada. No obstante, si pof‘él»
guna razbn no se desea combinar el tratamiento de acidula-
cidn con el de impregnacidém para el desprendimiento de
suciedad, estos tratamientos pueden llevarse a cabo sepu-
radamente con tal de que el tratamiento con resina sea la
{ltina operacibn en el proceso de lavado mecdnico. Ia ik
pregnacidn con resina debe ser la Gltima operacidn con el

fin de impedir pérdida de las resinas por cualguier ope=-

racibn de lavado subsiguiente que implique inmersidn en

apgua o aclarado con agua de los géneros textiles la cual
eliminaria por lavado la mayor parte de la resina.

Ia operacibn de acidulacidn elimina la alca-
linidad de los géneros que no ha sido eliminada por los

aclarados con agua., Generalmente se emplean de dos a cua-

1L
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tro aclarados con agua antes de la acidulacidén. El primer
aclarado con agua se efectlla usualmente a una temperatura
de lavado de 82 a 872C. Los subsiguientes aclarados se
efectlan a temperaturas progresivamente menores hasta lle-
gar a la temperabtura ambiente., Bl fallo en la eliminacibn
de la casi totalidad del 4lcali -puede provocar irritacidn
en la piel a partir del género textil,

Las soluciones de acidulacidn se preparan s par-

tir de sales &cidas y obros materiales &cidos. Tos flubsi~

licatos son los agentes de acidulacibén mis comunes. Log
fluosilicatos se obtienen en la forma de fluosilicatogjde
amonio, sodio, magnesio o zinc. Otros materiales utiliza-
dos en agentes de acidulacidn para lavado son fluoruro dci-
do de godio y amonio, cloruro de amonio y 4cido acético.
Manantiales liquidos de agentes de acidulscidn son dcids
fluornidrice y fcido fluosilicico.

Ta operacidn de acidulacidn se efectfhe genecaluen~
te dentro de un marzen de pH de 4 a 6,5, y la cantidad de
agente de acidulacidn ailadido deponderd de la alcalinidad
residual procedente del ciclo de lavado, de la alcalinidad
del agua que se utiliza y del pH deseado., Generalmente se
utilizan desde 62,5 a 75 g de agente de acidulacién por ca-
da 100 kg de‘géneros textiles secos. Generalmente,'se ubili-

zan desde 350 a 500 kg de agua en cada operacién de lavado

por cada 100 kg de género seco.

~15-



10

15

20

25

11l-5-72

405628

Ta combinacién de operacibn de acidulacién f de

‘aplicacibn de la resina acrilica de desprendimiento de su=-

ciedad a los géneros textiles se lleva a cabo a una tempe-

ratura dentro del margen de 21 a 829C, Freferiblemente, la

temperatura estard dentro del margen de 35 a 829C.

Para combinar la aplicacibén del agente de acidu-
lacibn y 1a de la resina de desprendimiento de suciedad a
los géneros textiles, se deben adoptar medios para asegurar
un mezclado y una suspensidn uniformes de la resina.rLé ro~
tacibén normal del tambor de lavado es satisfactoria para
este fin,

Uno o varios de los siguientes productos quimi-
cos de acabado de géneros textiles pueden ser combiﬁados
con la acidulacidn y aplicacidn de resina a los géneros
textiles:el azulale o aflilado se aplica generalmente a gé;
neros blancos en una cantidad de 2 g. por 100 kg de géne-~
ros blancos; los agentes abrillantadores de géneros texti-
les se aplican en la cantidad de 62,5 g por 100 kg de gé-

neros secos; los agentes susvizadoros de géneros textiles

se aplican a las soluciones de acidulacibn en la cantidad

de 94 a 125 g por 100 kg de géneros secos. _

Bl aprestado es también compatible con la g0Lum
cibn de acidulacidn de lavado y con la resina de despren-'
dimiento de suciedad. Los agentes de aprestado consisten

generalmente en fécula de trigo o de maiz y se utilizan

~16~
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en una concentracidn de desde 500 ¢ a 1 kg por 100 kg de
ginero textil. Bl almiddn o f8cula se aplica al agente de
acidulacibn en la misma concentracidén. ILas anteriores con-
cenbraciones proporeionsran una cantided eficaz de agentes
de acabado de géneros textiles. Se apreciard que la concen-
tracibn de agentes de acabado de géneros textiles en la
solucibn de acidulacidén es bien conocida en la técnica. Hs~
578 concentraciones varisrdn dependiendo de las condiciones
locales de agua y del efecto deseado por la operacibn de

lavado individual.
Secado

Ia operaciin de acidulacidn combinada con imprég—
nacidn de resina y/o cualquier otro tratamiento de acabado
de gdneros textiles ticne lugar en el espacio de alrededor
de 3 a 10 minutos, preferiblemente en alrededor de 5 a6’
minutos, Después del periodo de tratamiento en solucidn de
acidulacidén que contiene la resina acrilica log géneros
textiles son separados de la solucibn de trataniento y lue-
go son secados. la separacibn de la solucién de acidulacidn
7 resina se logra usualmente mediante extbacqién por centri-
fugacibn o mediante compresidn hidrdulica.

Generalmente se retiene sobre el género textil des-

pués de sevaracidn de la solucibn de acidulacidn o de cual-

-17-
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quier otra solucibén de acabado de géneros textiles aproxima-
danente un peso igual de la solucibén de tratamiento., Por ca-

da 100 kg de ropa seca tratada habréd alrededor de 100 kg de

"golucidn de acidulacibdn. Cuando la concentracidén de resina

en el agente de acidulacidn es de 1 parte de resina por
5.000 partes en peso de solucién de acidulacidn, entonces
100 kg de ropa habrdn retenido 0,02 kg de resina, o sea 0,02%
de resina, Cuando la concentracién de resina en la solucidn
de acidulacidn es de 0,25 partes de resina por 5.000 partes
en peso de solucidén de acidulacidn, la retencidn de reuiaa
sobre los géneros textiles es de aproximadamente 0,005% en
peso. Con 0,5 partes de resina por 5.000 partes en yesorde
solucidn de acidulacidn, la impregnacidn con resinaféobre
log géneros textiles despuds de secar serd de alrededor de
0,01% en peso. Con 2,5 partes de resina por 5.000 partes:de
golucibn de acidulacién»la impregnacién con resina sobre
los géneros btextiles seréd de aproximsdamente 0,05% en. peso.,
Una impregnacidn preferida sobre los géneros secos es de
aproximadamente 0,01 a 0,02% en peso.

Los géneros impregnados con resina y hGmedos son
gecados a temperaturas que varfan desde la temperatura am-
biente hasta aproximadamente 1772C. El secado se efectfa
en gecadores con aire convencionales de ropa o mediante
planchado o compresidén., Las temperaturas de planchado son

generalmente de alrededor de 1772C, Generalmente se ubtili-

18
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zan temperaburas algo menores en los secadores con aire
y se puede lograr un secado satisfactorio con temperatu-
ras del aire tan bajas como de aproximadamente 2190 o la
temperatura ambiente. El agua es eliminada con mayor rapi-
dez a temperaturas mas slevadas y se prefieren temperaturas
de desde 65 a 1772C,

El mejor modo de prachicar el presente invento
puede comprenderse tomando en consideracidn los siguientes

ejenplos:

Ejemplo 1
En una lavedora Milnor, modelo#600-CiM-5 con

una capacidad de ropa seca de 16 kg se colocaron 1l kg de
trapos de algodim y 0,45 kg de muestras cuadradas de 25.cm
de ensayo de género para camisas a base de poliéster/aigo-
daén 65/35 acabadas con una resina de planchado permanente.
La lavadora fue llenada con agua hasta el nivel de 64 1i-
bros y se afladieron 0,1l kg de un detergente comercisl pa-
ra lavado con todos los ingredientes inclufdos. Ia tempera=-
tura del agua era de 652C, Después de 10 minutos de agita-
cibn, el sistema fue vaciado, vuelto a llenar y se afiadie~
ron 0,05 kg de detergente, Se agitd durante 5 minutos a
652C y luego se vacid. 3e realizaron custro aclerados con
120 litros de apgua, cada uno, respectivamente, a 659C,

5400, 432C y 3220, Despuds de los cuatro aclarados se afia-

~19=
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dib agua hasta el nivel de 64 litros a una btemperatura de
462C,, el pH fue ajustado a 4,5 afladiendo agente de acidu~
lacibn para lavado de fluosilicato de sodio, y el sistema
fue agitado durante un minuto, fn este momento se afladie-
ron 0,55 litros de una solucidn acuosa de resina que conte-
nia 3,97 en peso de una solucidn al 2535 de pesc de poli(deci-
do acrilico) y 9,63 en neso de unz solucibn al 20 de un
conolimero 4e acrilato de etilo y 4dcido aebacrilico en la
proporcibn de 2,7 moles de dcido metacrilico por 1 mol
de acrilato de etilo. Los 0,55 litros de solucidn de resi=~
na proporcionan 4,4 5, de poli(dcido aerilico) ¥ 3,7 s.
del copolimero. Bl sistema fue agitado durante 8 minutos
wds, vaciado y extraido por centrifugacibn durante 1 #iau-
to. Los trapos de algoddn y las nuestras de ensayo fueron.
luego secadas por planchado dursnte 15 sezundos a 177°C.

Ias nuestras de ensayo fueron ensuciladas coLom
cando sobre ellas, en dos nanchas separadas 5 zotas de scei-
te mineral refinado y 5 gotas de aceiﬁe usado de notor. ils=—

tas manchas fueron lue;;0 secadas con papel secante y deja-

~dag envejecer duranite un ninimo de media hora. 1 nétodo

de manchado y de calificacibdn era el mésodo normal de ia
American Association of Textile Chemiste and Colorists,
Insayo 130-1969,.

Huestras tesbigos hechas de un género idénti-

co a las muestras.de ensayo fueron lavadas wmecénicamente

20w
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exactamente de la misma manera que en el método precedente,
con la- excepcidn de que no se afiadid en la etapa de acidu-
lacién nada de mezela de polimero y copolimero.

| Ias muestras testigo y las muestras de ensayo
fueron sometidas luego a tres ciclos adicionales de lavado
mecdnico, tratamiento con solucién de polimero y -:polimero,
secado y manchado, siendo dispuestas las subsiguientes V
nanchas en lugares diferentes en las muestras de ensayo.
Ia serie de ensayo se llevd a cabo con adicidn de resina- - -
en cada etapa de acidulacibn, y la serie testigo se llevd
a cabo sin adicidn de resina en ningin momento.

Después de cada planchado, se evalud la intersi-
dad de color de las manchas. Una calificacidn de 5 repressn-
ta una desaparicidn completa de la mancha.

Los resultados. después de 4 ciclos estdn dades

en la tabla 1,

TABLA T

lManchas aplicadas Hanchas aplicadas Fanchas aplicadas
Final del primer Final del segundo Finsl duvi tercer

ciclo. ciclo. ciclo,
Aceite mi- Aceite | Aceite mi~ Aceite| Aceite mi:- Aceite
neral de mo~| neral de mo=| neral de mo-
tor tor tor.
Muestras 5,0 4,5 4,54 4,0 |45 3,5 ¢
de o12Y0,
-.J.Z.;l\‘l".._‘,o‘ q‘,s "' 3,0 4’0 + 3,0 q‘,o"' 2’5
11-8-72 2]
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Despuds del primer lavado mecdnico, tras haber
efectuado el tratamiento con resinas y el manchado, se ob-

gservd que las manchas sobre el género textil tratado eran

un poco mis claras que las manchas sobre el gdnero textil

no tratado., Zs decir la etapa de lavado después de tra-

tamiento era més eficaz para eliminar las manchas. Des-

pués de cuatro ciclos completos, las manchas aplicadas al
final del primer ciclo habian desaparecido casi completa-—
nente en el caso de los géneros de ensayo tratados con re-
sina y todavia eran claramente visibles en el caso del gé-

nero testigo no tratado.

Ejemplo 2

En una lavadora Milnor, nodelo Z£600 CyM-5 son
una capacidad de 16 kg se dispusieron 11 kg de trapos de
algodbn y 0,45 kg de muestras cuadradas de 25 cms de géne=-
ro blanco para camisas de polidster/algodbn 65/35 acabado
con una rosina de planchado permanente. La lavsdora fud
llenada con agua hagta el nivel apropiado y se afiadieron
0,11 kg de un detergente de lavado comercial con todoé'los
ingredientes incluidos. La temperatura del agua era de~ 
652C, Despuds de 10 minutos de agitacidn, el sistema fue
vaciadoy, vuelto a llensr y se ailadieron 0,56 kg de deter-
gente, 3e agitd durante 5 minutos a 6520 y luego se vacibd,

Se realizaron cuatro aclarados a alto nivel, cada uno respec-



tivamente, a 6520, 542C., 4390 y 32°C. El agua fue eleva-
da al bajo nivel (64 litros) a 6020. 1,65 litros de la
solucifn acuosa de resina del Ejemplo 1 fueron afiadidos
al agua, El pH resultante era de 6,L. El sistema fue agi-
5 tado durante 5 minutos, vaciado extraido por centrifugacibn
durante 1 minuto. Los trapos de algoddn y las muestras de
ensayo fueron luego secadas al aire a 232C durante 2 .1/2
horas. |
Tas muestras de ensayo fueron ensuciadas dis-—-
10 poniendo sobre ellas, en dos manchas separadas, 5 gotas de
. aceite mineral refinado y 5 gotas .de aceite usado de motor,
Fstas manchas fueron luego secadas con papel secante y de-
jadas envejecer durante un minifo de media hora,
Je prepararon'muestras testigo exactamente dérﬁ
15 la misma manera excepto que no se afiadid mezcla de resina
en la Gltime etapa. Los resultados después de un,ciclordé
lavado, luego aplicacién de resina de desprendimiento dé
suciedad, luego manchado, luego un lavado adicional, mos-
traron valores para la muestra testigo de 3,5 + ¥ 2,5"”
20 para el acelbe mineral y el aceite de motor respectiva4
mente, y valores para la muestra de ensayo de 3,5 +

3,0 para las respectivas manchas sobre el género tratado

con resina,

11~-8~72 2B



Ejemplo 2

Los experimentos de ensayo y testigo del Ejenm=

plo 1 se llevaron a cabo haciendo variar la temperatura

de la solucidn con la que se aplicd el polimero de despren-

5 dimiento de suciedad al género textil. Estos experimentos
estén registrados en la Tabla II, ‘
IABTA IT
10 Olasificacibn al completarse cuatro ciclos de
manchas apligades al final del primer ciclo y luego someti-
das a tres ciclos ocompletos de tratamiento. f
| Pemperaturg
de la solus
cibn da aci~ ' :
dulacibn y R18C 2920 3520 4690 6020 - 829¢
gplicacidn|
Acei- Acei|Acei AceilAcel Aceijlcei Aceillcei Acei|Acei Acel
te ni te (te mi te |te mi te |te mi fie |te mi te |te mi te
neral de |neral de |neral de |neral de |neral de |meral de
110 mno= no= no= (e T 0=
tor tor Lo tor tor Top
Jmestras 5,0 5,04( 4,56 | 3,04 == |4,5¢] 5,0 |4,5¢ 5,0 [4,0 5,0 [4,0
e euBayo. ) e
Tesbigoss [3,5¢ | 3,0 |4,0 |2,54] = 350 | &y5%] 3,04} 4y5k|3, 0 4,54+ | 3,0

Be observa que incluzo con una temperatura de

la solucidn de aplicacién tan baja como de 212C hay un peque-

872
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fio efecto sobre el tratamiento con polimero. Se obtienen

efectos mds pronunciados a temperaturas de 352C y superio-

IeS.

5 ajemplo 4
3e llevaron a cabo los experimentos de ensayo

7 tostigo del Sjemplo L excepto que las muestras de ensayo
himedas, despuds de extraccidn por ceabrifugacibn, fueron
volteadas en un secador con aire caliente a 652C, Los si-
10 guientes son los resultados después de 4 ciclos de trata-
nientos de impregnacidn con resina con muestras testigo

comparativay

iianchas aplicadas [Hanchas aplicadas ianchas aplicadas
Tinal del primer Final del segundo TFinal del tarcer

ciclo. ciclo ciclo )
Aceite mi Aceite | Aceite mi Aceite | Aceite mi Aceite
neral de mo~ | neral de mo~| neral de mo-
. tor tor tor
muestrag _
e ensayo | 4,5+ 4,5¢ 4,54 4,04 &,5 1354
Testigo | 4,5 2,5 4,04 2,54 4,04 2,5

11-8-72 25
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Ejemplo 5

En una lavadora Milunor, modelo ﬁZ6OO-CWM-5
con una capacidad de 16 kg se dispusieron 1l kg de trapos
de algoddn y 0,45 kg de muestras cuadradas de 25 cm, de
género blanco para camisas de poliéster/alzatén H5/30 .
acabada con una resine de planchado permanente, La la-
vadora fue llenada con agus hasta el nivel apropiado y
se aifladieron 0,11 kg de un detergente de lavado comercial
con todos los ingredientes incluidos. La temperatura del
agua era de 652C. Después de 10 minutos de agitacidn, el
gistema fue vaciado, vuelto a llenar y se afiadisron
0,056 kg de detergente., Se agitd durante 5 minutos a €£52C
y luego se vacibd. Se realizaron cuatro aclarados a élfo
nivel, cada uno, respectivamente a 652C, 542C., 432C y
%22CG, Iuego se elevd el agua al bajo nivel (64 litresda
492¢, EL pH fue ajustado a 4,1 por adicidn de agente dé
acidulacidn de fluosilicato de amonio y después se afiadie-
ron a la solucidn de acidulacién 150 g. de féecula de tri-
go. Despuds de un minubo de ggitacién, se afiadieron 0,55
litros de la solucidn de resina descrita en el #jenplo 1.
®1 sistema fue agitado durante 8 minutos mads, luego extrai-
do por centrifugacibn dursnte 1 minuto, Los géneros texbti-
les fueron luezo secados por volteo en un secador con aire
caliente a una temperatura del aire de 93%2C.

Las muestras de ensayo fueron ensuciadas dis-
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poniendo sobre ellas, en dog manchas separadas, 5 gobas de
aceite mineral rafinado y 5 gotas de aceite usado de motor.
Bstas manchas fueron luego secadas con papel secante y de=-
jadas envejecer durante un minimo de media hora.

ruestras testigo fueron preparadas exactameﬁte
de 1la nisma wmanera que en el precedente método con la ex~
cencidn de que no se afiadid mescla de polimero y copolime~
ro a la ebapa de acidulacidn.

Las muestras tesbtigo y de ensayo fueron luego
sometidas a tres ciclos adicionales de lavado, tratamiento
con solucibn de polimero y copolimero, secado y msnchado,
siendo dispuestas las subsiguientes manchas en lugares‘di-
ferentes gobre las muestras de ensayo. Ia serie de ensayo
56 1levd a cabo con sdicidén de polimero en cada etapa de
acidulacidén, y la serie testigo se llevd a cabo sin adi-
cidn de polimero en ningin momento.

Los resultados después de cuatro c¢iclos de traw-

tamiento estédn dados en la tabla IV



TARLA IV

Manchas aplicadas [lanchas aplicadas Lanchas aplicadas
Iinal del primer Minal del segundo - ¥inal del tercer

cleclo, ciclo, cielo.
Aceite ml Aceite Acoite mi scedtbe | Aceite wi Acedile
naral de mo- neral do o~ | noral de nge
. sor von tor
illestras '
de cugayol 5H,0 5,0k 5,0 5,04 5y 3,04
testigo | 4,54 5,0 ty 54 2,54 5,0 2,5

ijeaplo 5
3 1llevd a cabo el experximento dol wjsmplo 1.
ubilizdndose cantidades variables da agoube Ao neidulacién
de fluosilicato de sodlo uars lograr 20 21 sisceuna difanans-
5 tos wvalorss de plf, eu el cual azistouaz se aplicaron al-Bne=
o baxtil los mollnmeros Ao Jdesprandimiento Ao sueledad.” Tog
resulbados ostin vabulados ea La tabla V .

Y

™ vy
AT

10
Jalificacidn al cownletarse ol soermndo cicle,
de monchag aplicadas sl Zinal 42l velmer cicle 7 lueso #0-

uotidas 2 un ciclo comvlebo Ae vratindonto,

LL=0-72 2

POOR
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pH de la
solucidn
de apli-| 7,9 74 6,9 6,1 5,8 4,5
cacidn
Acel, Acei| Acei Aceil Acei Aceg Acel Acel Acei Acel Acel Acey
te te te te te te te te te | te
ming de |[mine de |mine- de mlqg de | mine de | mine de
ral” mo~ | ral . wo- | ral mo-~| ral mo« ral mo~| ral” mo-
tor o tor Lon ton tor
_uestras :
Kle ensayol3,5 12,04 | 3,5 12,5 (3,5+]2,5 B,5+ 5,0 [4,0 [3,04 [4,5(3,5+
Peatigo [3,512,0 [3,5+] 2,5(3,54[2,5 5,5+ R,5 [5,5+ 2,5 #,0[2,5

B3e observa fue se obtiene una mejorada eliminacidn de sucie-
dad comparada con las muestras testigo con un pH de la solu-
cibdn de trobemiento desde aproximadamente 6,5 hasta aproxi-

nadanente 4. Con un pH menor de 4, la solucidn produciri

U1

un reblandecimiento del género y otros efectos secundarios
indegeables, ¥y no se utliliza normalmente para el lavado
comercial. Se observa wa nargen de pH preferido entre apro-

ximedamente 4,5 y 5,8,

10

®l método del #jeuplo 1 gse llevd a cabo con una
varicdad de géneros textiles

lids

» #stos inclufan géneros de po=

ter/alzoddn 65/75 con acabado resistente a las arrugss,

I Ry o) _“29__
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raybn, algodén puro, seda, nylbén, poliéster puro (Dacrdn),
lana y aerilicos, En cada uno de los casos hubo una mejora
en la eliminacidén de suciedad en comparacidn con los tes~
tigos excepto que la eliminacibén de manchas con éceite de

notor sobre raydn fue mejorada solo en muy pequeiio grado.

Bjemplo 8

Una solucidn acuosa que contvenia aproximadamente
3,9% por peso basado en la solucidn de una solucidn acuosa
al 25% en peso de poli (4cido ascrilico), y 9,6% en peso,
basado en la solucibn,de una solucidn al 20% en peso de un
copolimero (27% en moles de acrilato de etilo, y 73%$en.
noles de 4dcido metacrilico), fue envasada con un agen&g
propulsor Jluorocarbonads ea un recipiente a presiéﬁ;'Es~
ta mezcla fue pulverizada sobre género textil de poliéﬁ“
ver/alpoddn 65/35 resistente a las arrugas, seco ¥ lnmplo,
hasta que el género textil estaba ligeramente hlmedo al
tacho. Bl aunento del peso en hlmedo era de aproxlmadamen-
te % del peso en seco, equivalonte a una cantidad aﬁg&ida
de polimero de alrededor de 0,097 del género textil seco.
Ia muestra de género textil fue secada subsiguientémeﬁfe
por plenchado a 13220,, ensuciada con 5 gotas de aceite
ds motor, envejecida durante al menog nedis hora y luego
lavada en una ﬁéquina lavadora doméstica con un detergente

ds lavedo doudsbhico couvencional a 422C¢, Despunés de retira-

=30
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da de la nmiquina de lavado las muestras himedas fueron

ecadas, pulverizadas de nuevo con la solucidén de polinw-

143

ro ¥ vueltas a secar de nuevo a la btemperatura aubiente.
Despubs de & ciclos de trabamiento, las muestras sometidas
a pulverizacién con solucidn de polimero mostraron una
califricacidn en cnanto a manchas de aceile de molor de

3,5 4 coaparads con 3,0 4 para la uaesirs gestigo, ¥ unﬁ
eali®icacidn en cnmanto a manchas de aceite mimeral dz 5,0

comparada con 3,0 4 para la nuestra testijo.

siemplo 9

e 1llevd a cabo el método del ijemplo 1, hiacien~
do vapiar la proporeidn de la mezela de soluciones de ﬁolia
pmero ailadidas a la solucidn de acidulacibdn, Los resulsados
de los experimentos estén indicados en la Pabla VI.f'Los

L.

noprcontajes estdn en peso.

=3

yor
bt |
3

Ld VI

Calificaciln al couplebarse tres cicles, de

manchas, aplicadas al final del primer cicle, soaetidas

luezo a dos ciclos completos de btratouiento.
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una solucién
al 207 de co

una soJuclon
al 205 de co

Jomposicidn 13,55 de una | 6,5% de wna | 3,9% de una [13,54 de

de solucidn solu01on al solucidn al solucidén al |una solu~

de polimero | 255 de poli~ | 257 de poli~ | 253 de poli |cidn al

(0,55 litros | (8cido acrili| (dcido acri- | (4cido acri- | 204 de

bor carga de | coO) en agua lico) en aguﬁ lico) en agua|copolime~

11 kg). juntanente Juntamente ro¥en
con §,5% de | con 9,6% agua.

polimero¥en” | polimero®
agua. en agua.
Aceibe Aceite [Aceite iceite | ceite Aceite| Aceite Aceite
nine~ 4o mo- [mine~ de mo=| pnine~ de mo~| mine-~ de mo-
ral tor ral tor ral tor ral tor
ucstras de |4,0+ |3,0 4,0+ 3,0+ 4,5+ 1 4,0 4,01 13,0+
ensayo !
Testigo 4,0 2,5+ 4,04 2,5 4,0 | 3,0 4,0: | 2,04
Esopolimero de acrilato de etilo y 4cido metacrilico en la.

proporcidn molar de 1 a 2,7.

He observa que con todas lag

proporciones se obtiene una

gliminacién mejorada de manchas en relacidn con la muestra

teatigo.

Bjemplo 10

3e llevd a cabo el método del 1}

Bjemplo 1 excep-

50 que se hizo variar la cantidad de polimero de despren~ -

dimiento de manchas afiadido a la solucibén de acidulacidn.

Los resultados

estdn indicados on la vabla VII.
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TABIA VIT

Celificacibn al completarse cuatro ciclos,

de manchasg aplicadas al final del primer ciclo, luego some=-

tidas a tres ciclos completos de trabamiento.

Cantidad
de golu~ | 0,14 litros/1l| 0,28 litros/11 0,55 litroes/|1,1 litros/ll
cibn de | kg de género kg de género | 11 kg de gé=-|kg de género
polimero textil textil nero btextil [bextil
afiadida :
Aceite Aceite|Aceite Aceite | Aceite Aceitd Aceibe Aceitd
mine= de mo-{mine~ de mo- | mine~ de mo- mine~-  -de mo-
ral tor ral tor ral . tor |xal  f{or
Muestras . Cy
Testigo | 5,0 3,0 4,54 13,0 4,5¢ | 3,04 3,04+

4,5%

i
I

3e observa que se obbienen pocos resultados cuan-

do se aflade una cantidad tan pequefla como de 0,14 litros

de solucién de polimero por carga de 1l kg. Se obtiene una

buena mejora con 0,28 litros por 1l kg y se obtienen resul-

tados éptimos con 0,55 & mids litros por carga de 1l kg.
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Ejemplo 11
3e repiten el experimento y el método del Ejem-

plo 1 haciendo variar la proporcién de acrilato de etilo a
4cido metacrilico en el copolimerc., ¥n gensral se obtienen
buenos resultados si el copolimero contiene mis de aproxima-
damente 1 mol de Acido metacrilico por mol de acrilato de
etilo dado qQue el copolimero serd éoluble o dispersable en
agua, A la inversa, si el copolimero contiene menos de apro-
ximadamente un mol de 4cido metacrilico por mol de acrilato
de'etilo, el copolimero seri esencialmente insoluble y por

lo tanto serd ineficaz en la préctica de este invento. Da-
rén buenos resultados composiciones que llegan hasta poli(éci=-

do metacrilico) puro, inclusive,

Ejemplo 12

| Se llevd a cabo el experimento del Ejemplo 1, ex~
cepbo que se ubtilizaron géneros de algodén y polidster/algo-
dén no acabados 65/35 en calidad de géneros textiles, y se'i'.
afiadid un apresto comercialmente disponible que contenia al~ -
midén en cantidad de 120 g. por cada 11 kg de género textil":
a la solucién de acidulacidm, juntamente con la solucidn ds .

polimero,

-l



TABLA VIII

Mancha aplicade Mancha aplicada
Final del primer ci- Final del primero y segun-.
clo. do ciclos. -
Observado Observado
Tinal del segundo ciclo Final del.tercer ciclo.
Aceite . Aceitbe Aceite Aceite
mineral de motor ‘mineral de motor
Mancha nimero 1 1l 1 2 1l 2
Algoribn (ensayo) 4,54 . 3,0 5,0 4,5 | 4,04 3,04
Algodén (testigo)l 4,04 3,0 4,54 4,5 3,5¢ 5,04
Poliéster/algo-
dén no acabado
(ensayo) 4’5 550"' 590 4‘15 3,54' » 395+
Poliégter/algo- '
adn no acabado .
(testigo) 4,04 2,5 4,04 4,0 3,0 1. .25
Mancha aplicada.
Final de los primero, segundo y btercer
ciclos. S
Observado. .
Final del cuarto ciclo.
Aceite Aceite
mineral de motor.
Mancha ntmero 1 2 3 1 2 C 3
Algodén (ensayo) 5,0 5,0 4,5 4,54 4,0 3,5
Algodén (testigo) 5,0 4,54 4,54 4,0 3,54 3,5
Polibster/algoddn
no acabado
(ensayo) 5,0 5,0 4L,0k| 4,0 4,0 345
Poliéster/algoddn
no acabado
(testigo) 4,54 4,5 4,0 3,0 2,5¢ 2,5

11-8~72 =3 G
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Bjemplo 1%
Uniformes de trabajo industrial azules de un

taller de reparacién de autombviles, tanto camisas como pan— |

~balones, fueron cargados en una lavadora de acero inoxidable

con unas dimensiones de 105 cm, de didmetro por 210 cm. de
longitud, Esta lavadora fue cargada con 90 kg de ropa de
mezcla de polidster 65/35 con acabado de planchado permanen=

te. Se afiadil agua caliente s la lavadora a un nivel de 150 mm

(680 litros) a una temperatura de 882C. Ias ropas fueron agi-

tadas por rotacidn de la lavadora durante 6 minutos para eli-
minar la grasa y la suciedad sueltas y el agua se retird de
la lavadora. e

Para la siguiente etapa se afiadit agua a -lu la-
vadora hasta el mismo nivel a 832C ¥y se aﬁadiergn 2;7fkg de
detergente de lavado alcalino con todos los ingredientes in-
cluidos. 5e afadieron también 1,55 litros de quarosénb;ﬂmul—
sificable para mejorar la detergencia. Después de 20 minutos

de agitacidn, se vacid la lavadora., La lavadora fue llenads

_de nuevo hasta el mismo nivel con azguz a la misma temperatu-

ra, ¥ las ropas fueron agitédas sin la adicidn de cantidades
de reposicibn, y luego se vacib subsiguientementeo'La lavadow
ra fue llenada de nuevo hasta el mismo mivel y a la misma
temperatura. Se afladieron 1,35 kg del detergente alcalino y
0,82 litros de queroseno emulsificable y el sistema fue agi-

tado durante 15 minutos.
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Después de vaciar esbte sistema siguleron 5 etaw

as de aclarado. En cada una de estas etapas se aiiadid asua
#

hasta un nivel de 30 cm. (L1043 litros), 7 luego fue descar-

pada después

de agitar dursnte 2 minutos. Ls teuperatura en

cada uno de estos 5 aclarados fue disminuida en escalones

wnifornes desde la temperatura original de 852C hasta wn

aclarado final a 489C,

Para la operacidn final, se introdujo agua en la

lavadora hasta el nivel de 15 cm. a 492C, Je afiadieron 180 g.

de agente de
de agente de
buirse en el
nutos, fuego

que convenia

acidulacibn de flucsilicato de sodio y 1.080 g.
apresto basado en alniddn, y se les dejjd distri-
espacio de una agitacién efectuada duraonte 2 mi-

se ailadieron 6,5 litros de solucibn de.polimero

7

} 2575 en

5,9.5 en peso de wa solucidn acuosza al

$©
\0

neso de poli(dcido acrilico) Jjuntaumente con 9,6 en peso de

wa solucidn

al 207 en peso de copclimero de acrilsto de

etilo v deido netacrilico sn la proporcidn molar de L a 2,7

en agua, y el sistema fue agitsdo ducante ocho minutos adi-

cionales. Luego la lavadoras fue vaciada y las ropas” fueron

sonetidas a extraccidn en un extracisor hidrdulico. Las vo-

pas fueron eventualmente volteadas hasta sequedad en un se-

cador con aire caliente a 82°C,

* Para los fines de este eusaye, ropas procedentes

de un taller de reparacidn de antombviles fueron lavadas de

la ianera descrita y luego devueltas al servicio sobre una



base de un ciclo de dos semanas. Después de seis . esel, es
decir 12 ciclog de tratamientos de lavado y de uso, se obser=
vd que las ropas tenian solo unas pocas manchas residuales
claras y se congideraron de calidad excelente en términos

5 de aspecto global,

Se realizaron experimentos testigo de modo si-
multéneo con ropas idénticas utilizadas en reparacién de auto-
mdéviles, las cuales fueron sometidas exactamente a los mismos
ciclos de lavado, excepto que no se afiadid solucidn de poli-

10 mero a las soluciones de acidulacién. Al final de seis.meses
de servicio, estas ropas ersn generalmente de agpecto deslus-
trado y contenfan numerosas manchas oscuras de grasg. Aproxi-
mademente el 20% de las ropas se consideraron estéticgménte
inaceptables y tuvieron de ser desechadas. e

15
Ejemplo 14 ’

Las ropas gra%emente enéuciadas e inaceptables
que quedaron de la parte "testigo" del Ejemplo 13 fueron la~-
vadas exactamente de la misma manera qQue en el Ejeﬁplé’li,

20 excepto que se afiadieron a lés goluciones de acidulécibn
13,2 litros de solucién de polimero que contenia 3;9%’en pe-
s0 de una solucién acuosa al 25% en peso de poli(dcido acri-
lico) juntamente, con 9,6% en peso de un copolimero al 20%
en peso de acrilato de etilo y dcido metacrilico en la pro=-

25 porcibén molar de 1 a 2,7 en agua. Despubs de 2 subsiguientes

11-8-72 =58
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lavados y sratanientos con polimero se observd gue habis

una mejora cloramente perceptible en el aspecto. Después

de 4 ciclos de tratamiento coa polimero, seguidos por la-
vado (sin uso intermedio), la mayor parte de estas ropas es—
teban tan libres de manchas y uejoradas en téruinos ;enera-
les en cuanto al aspzcto que fueron devueltas a servicio
resular. Hubo una nejora todavia nayor en el aspecto despuds
d2 hasta seis ciclos de trataniento con polimero y lavado,
vero nubo poca uejora adicional con wds ciclos de tratamien-

to que estos seis,

fjemplo 15

Tas siguientes composiciones de copolimero. pueden

ser preparadas por tlenicas normales de polimerizacidn acuo-

gal
ORI ACIDO FROPOUISTON 1CLAR
DE ACIDO/ .30k
icrilato de butilo 4cido netacrilico 5,0/1
1erilavo de metilo Acido acrilico ‘2;571
sepilato de isopropilo .lcido mevacrilico 1,5/1
sepilato de butilo Acido aecrilico 9,0/1
Letacrilato de etilo A Acido acrilico lﬁ{é/l
retacerilato de butile  Acido metacrilico 6,6/1
netacrilato da netilo  Aecido acrilico 5,0/1

2stos copolimeros son Gtiles como resinas de
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desprendimiento temporal de la suciedad en la préctica del

presente invento.

- Ejemplo 15

S8 llevb a cabo el experimento del £jemplo 1 ex-
cepto que se afiadieron a la solucidn de acidulacidn 240 g. de
una solucibn al 25 en peso de un suavizador de géneros texti-

les del tipo de amonio cuaternario antes de efectusr la adi-

¢ibn de la resing acrilica a la solucidn de acidulacibdn, Kl

10 agente guavizador era metil-sulisto de 2-heptadecil-l-metil-

~-1( (2-estoaroilamido)-etil)-imidazolinio.

La comparacidn entre las muestras de ensayo y

las muestras testimo se indica ea la tabla IX.

15 2ABLA TX

Manchas anlicadas
Pinal del primer

lianchas aplicadas
IMinal del segundo

»
- o

Hanchas aplicadas’
Minal del. Lercer

cielo. clelos ¢ciclos
Aceite mi Aceite | aceibe ni iceite | Aceite mi Aveive
neral de wo= | neral de mo-~ | aeral - 4G RO
tor tor vor
fuestras ||
de ensayo 5,0 4,04 5,0 4,04 5,0 4,0
Teatigo | 5,0 345 5,0 5,0 5,0 - 5,0
11-8-72 L0
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Esta solicitud, que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de América, el 12 de Agosto de 1971 con
el n? 171.362, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES
10

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven
cién en Espafia por VEINTE afios, son los siguientesﬁ

13 18.~ Un procedimiento mejorado para lavar géne
ros textiles, en el que los géneros son lavados s aclara-
dos con agua para eliminar la sug:.edad ¥, finalmente, se
cados, caracterizado porque la mejora para. comunicar ca-
pacidad de desprend:.m:.ento temporal de suc:.edad a los gé

20 neros textiles comprende poner en contacto los géneros
textiles aclarados, 1nmed1atamente antes del secado, con ‘
una soluecidn acuosa que cont:Lene de 1/4 a aprox:.medamente
3 partes en peso de resina por cada 5000 partes en peso de
solucidn de una resina acpil:.ca selecc:.onada del grupo que

25 consta de 4cido poliacri’li_co,. ‘4cido polimetacrilico y co-

- 41 -
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-

polimeros de 4cido acrilico y 4cido metacrilico con éste~
res alcohilicos de écido-acrilico y écido metacrflico, te
niendo dichos sustituyentes alcohflicos de uno a cuatro
étomos de carbono y estando comprendido el pH de dicha so
lucidn acuosa entre aproximademente 4,0 y aproximademente
6,5,

29%,- Un procedimiento segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque la solucidn acuosa de la resina
acrilica contiene también un agente de acidulacidén para la
vado.

38,~ Un procedimiento segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque la solucidn acuosa de la resina
acrflica contiene tsmbién una cantidad eficaz ée un agente
de acabado para géneros textiles.

4%,- Un procedimiento segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque la solucidn acuosa de la resina
acrilica contiene también una cantidad eficaz de un agente
de acidulacién para lavado y un agente de acabado para g¢
neros textiles. |

5%.~ Un procedimiento segin la reivindicacién -
18, caracterizado porque se utiliza una composicidn de la
vado que comprende agua, una resina acrilica a una concen
tracidén dentro del margen de 0,25 a 3,0 partes en peso por

cada 5000 partes en peso de la composicidn de lafado, se=

leccionada de entre uno o més del grupo que consta de 4ci

- 42 =
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do poliacrilico, 4cido polimetacrilico y copolimeros de
4cido acrilico, 4cido metacrilico y metacrilato de meti
1o con dsteres alcohflicos de &cido acrflico ¥ écido me
tacrilico, estando 1imitados dichos grupos alcohilo a l
hesta 4 4tomos de carbono, uno o mds compuestos libera-
dores de 4cidos sele;éidnados del grupo que consta de
fluosilicato de emonio, fluosilicato de megnesio, fluo-
silicato de sodio, fluosilicato de zine, bifluoruro de sg
dio, bifluoruro de amonio, cloruro de amonio, 4cido acé-
tico, 4cido fluosiliciqd ¥ écido fluorhidrico en una can
tidad adecuada para daf a la composicidn un pH dentro del
margen de 4 a 6,5, y una cantidad eficaz de un agente de
acabado para géneros textiles.

62,~ Un procedimiento segin la reivindicécidn
18, caracterizado porgue se utiliza uné composicidn de la
vado que comprende agua, una resina acrilica a una con-
centracidn dentro del mergen de 0,25 a 3,0 partes en pe-
so por cada 5000 partes en peso de la composicién de la-
vado, seleccionada de entre uno o nds del grupo que cons
ta de 4cido poliacrilico, 4cido polimetacrilico y copoli
meros de dcido acrilico, 4cido metacrilico y metacrilato
de metilo con ésteres alcohilicos de 4cido acrilico y
4cido metacrilico, estendo limitedos dichos grupos alcg
hilo a 1 hasta 4 4tomos de carbono, y uno o més compues~

tos liberadores de Acidos seleccionados del grupo que cong

-43-
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ta de fluosilicato de emonio, fluosilicato de magnesio,
fluosilicato de sodio, fluosilicato de zine, bifluoruro
de sodio, bifluoruro de emonio, cloruro de amonio, &ci-
do acético, dcido fluosilicico y 4cido fluorhidrico en
5 una cantidad adecuada para dar a la composicidn un pH den

tro del margen de 4 a 6,5,

T8.~ Un procedimiento mejorado para laver géne
ros textiles.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante

10 cede y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cuarenta y cuatro hojas

escritas por una sola cara.

Madrid, N
P.A 28 FEB. 1975
15
Alberio de Elzuvcy
- 44 -
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