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PATENTE DE INVENCION
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e

PROCEDIIÍIENTO PARA LA OBTENCION DE MASAS MOLDEARLES

EXPANDIDLES.-

entidad alemana, residente en 6700 Ludwigshafen, 

República Federal Alemana.-

La presente invención se relaciona con p o lí­

meros de estireno expandibles, de partícu las f in a s , 

que debido a un recubrimiento con carboxilamidas N-al- 

quiladas exigen breves tiempos de residencia mínimos 

en e l  molde durante la  fabricación  de los cuerpos e s-
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pumados

Los m ateriales espumados de poliestiren o  se prepa- ' 

ran generalmente a p a r t ir  de p artícu las de p o lie stiren o , pre- j 

viamente espumadas, pero que aún contienen agente-de expan- ¡ 

sión  y, por lo tanto, aún son ulteriormente expandibles, de 

manera que*las p artícu las se terminan de espumar en moldes 

de doble pared con paredes in te r io re s perforadas ( la s  pare­

des in te rio re s representan e l  verdadem molde mientras la s  j 

paredes exteriores forman la  a s í  llamada cámara de vapor) } 

mediante una breve introducción de vapor de agua, a una pre- ¡ 

sión  de 0 ,5  a 1,2 atmósferas de sobrepresión, es d ec ir , se ! 

siguen expandiendo y simultáneamente se sin terizan  entre s i  

bajo la  presión de expansión in te r io r . Después se ha de man­

tener e l  m aterial espumado tanto tiempo en e l  molde hasta que 

la  presión in te r io r , que se forma por e l  vapor de agua, e l  

agente de expansión y a ir e , haya bajado y la  temperatura-ha­

ya descendido de manera que e l  cuerpo de m aterial espumado 

desmoldeado mantenga sus medidas. E l tiempo mínimo para e llo  

necesario se denomina "tiempo de enfriamiento" o "tiempo de 

residencia mínimo en e l molde". En la  p rác tica , tiene este  

un papel muy importante pues lo s tiempos del c ic lo  en la  

fabricac ión  de la s  p iezas moldeadas, y con e llo  la  capaci­

dad de la s  máquinas, e stá  prácticamente determinado por e l .

Por esta  razón ex iste  un in terés en mantener esta  

tiempo de residencia mínimo en e l  molde en un valor lo  más 

pequeño posib le .

No han fa ltad o  por lo tanto ensayos para acortar 

e l  tiempo de residencia mínimo en e l  molde. E l recubrir la s  

p a rtícu la s de polímero de estiren o  expandibles con compues­

tos orgánicos, por ejemplo, aceito  de p arafin a , en s i  muy e f i-
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can, produce sin  embargo una disminución de la  capacidad de 

expansión y una estructura de la s  cé lu las muy irreg u lar , a.sí 

como elevados contenidos de humedad envíos cuerpos moldeados 

de m aterial espumado de e llo s  obtenidos.

También se ha propuesto recubrir la s  p artícu las de : 

polímero de estireno expandible, para abreviar e l  tiempo de 

residencia mínimo en e l  molde, con reducidas cantidades de ' 

una amida de ácido a l i f á t ic o ,  en la  cual e l  nitrógeno, o bien! 

no lleva  ningún resto  a l i f á t ic o  o bien uno con 3 átomos de ' 

carbono, como máximo. Con recucidas cantidades de recubrimien­

to , su efecto acortador del tiempo de enfriamiento es sin  j 

embargo reducido. Al emplear cantidades mayores, lo s cuerpos ¡ 

moldeados de m aterial espumado fabricados- de e llo s  muestran

una d istribución  irreg u lar  del peso e sp ec ífico . Además, por
, ' '

ejemplo, la  amida del acido o leioc, considerada según e l  pro-;

cedimiento conocido como especialmente favorable, un aumen- ¡
!

to de la  pérdida de agente de expansión del po liestiren o  ^

expandible, de manera que se reduce considerablemente su ¡
¡

capacidad de almacenamiento. }

También un recubrimiento con carboxilamidas, que 

contienen grupos h idroxilo , que s i  bien con otra fin alidad  

ya ha sido propuesto, muestra la s  mismas desventajas.

La presente invención ten ia pues por cometido de­

sa r ro lla r  un procedimiento para acortar e l  tiempo de r e s i­

dencia mínimo en e l  molde de lo s polímeros de estireno ex- 

pandibles, de manera que no presentase la s  desventajas men­

cionadas.

La invención se relaciona con polímeros de e s t ir e -  

no expandidles, de p artícu las f in a s , con un tiempo de re­

sidencia mínimo en e l  molde breve, caracterizados porque t ía -
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len un recubrimiento con un 0,05  a 2 / en peso de una carboxi- 

Lamida de formula R—CONíI—R ', con un punto de fusión  entre 60 

í llO^C, donde R s ig n if ic a  un grupo alqu ilo  con .7 a 21 átomos 

le carbono, R' s ig n if ic a  un grupo a lqu ilo  con 8 a 22 átomos 

le carbono.

El objeto de la  invención es un procedimiento para 

La obtención de masas moldeables expandibles con breves tiem­

pos de residen cia mínimos en e l  molde, que se caracteriza  por— 

Lúe lo s polímeros de estireno expandibles, de p artícu las f i ­

la s , se recubren con un 0,05 a 2 % en peso de una carboxila— 

aida, que funde entre 60 y 1109c, de fórmula R-CONH-R', den­

le R s ig n if ic a  un grupo alqu ilo  con 7 a 21 átomos de carbono, 

í' s ig n if ic a  un grupo alqu ilo  con 8 a 22 átomos de carbono.

Los polímeros de estiren o , en e l  sentido de la  in­

tención, son p o liestiren o  y lo s copolímeros del estireno con 

ctros compuestos copolim erizables/etilén icam ente in satura-
f , . .

lo s, que contienen copolimerizado como mínimo un 60, preferen­

temente mas de un 75 % en peso de estiren o . Como componente 

le cópolimerización entran en consideración, por ejemplo, 

^ -m e 'tile stiren o , estíren os halogenados en e l  núcleo, e s t í ­

renos alquilados en e l  núcleo, a c r i lo n it r i lo ,  e steres del 

acido ao r ílic o  o m etacrílico  de alcoholes con 1 a 8 átomos de 

carbono, compuestos de N—v in ilo , ta le s  como v in iloarbazo l, 

anhídrido de ácido maléico o también reducidas cantidades de 

compuestos que contienen dos enlaces dobles polim erizables, 

ta les como butadieno, üivinilbenceno o d iac r ila to  de butano- 
l io l .

Los polímeros de estireno pueden contener ad itiv o s , 

cor ejemplo, inhibidores de la  inflam ación, ta le s  como :;r ís-  

librom opropilfosfato, hexabromociclododecano, cloroparafina y
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productos s in e rg istio o s para lo s  inhibidores de l a  inflama­

ción ta le s  como, por ejemplo, ferrooeno, peróxidos orgánicos 

altamente descómponibles, además, colorantes, lubricantes 

o m ateriales de carga a rb itra r lo s . ';

Además, lo s polímeros de estireno.pueden.contener } 

también formadores de gérmenes para hacer más fin a  la  estruc- ! 
tura de dos cé lu la s .

Los polímeros de estireno de p artícu la  fin a se j 

obtienen según lo s métodos u su ales. Se pueden presentar en 

forma de p erla s , en forma de granulados c ilin d rico s o en 

lorma de trozos, t a l  y como se obtienen a l  molturar lo s p o lí­

meros en masa. Las p artícu las tienen ventajosamente diámetros ! 

de 0 ,1  a 6 mm, e sp ec ia l de 0,4 a 3 mm. !

Los polímeros de estireno contienen, en d istr ib u -  i 
cién homogénea, uno o varios agentes de expansión. Como agen—

<
te s  de expansión son adecuados, por ejemplo, lo s hidrocarbu­

ros gaseosos o líqu idos bajo condiciones nórmalos, o bién 

lo s  hidrocarburos halogeaados que no disuelven e l  polímero 

de estireno y cuyos puntos de ebullición  se encuentran por 

debajo del punto de p la s t if ic a c ió n  del polímero. Agentes de 

expansión adecuados son, por ejemplo, propano, butano, pen- ¡ 

taño, ciclopentano, hexano, ciclohexano, diclorodifluorme- 

tano y triiluorclorom etano. Los agentes de expansión están j 

contenidos en lo s polímeros de estiren o , en general, en can­

tidades entre un 3 y un 15 en peso, referido a l  polímero.

La expresión "tiempo de residencia mínimo en e l 

molde fu é .d efin id a  a l  p rin cip io . Bajo breve tiempo de r e s i­

dencia mínimo en e l molde se ha de entender un tiempo de re si- j 

dencia en e l molde mínimo acortado en comparación cou e l  da j 

lo s  polímeros de estireno s in  recubrir. ¡30.



La ca ra o .e r ía tic a  esen cia l de la  presenta inven- ;

ción es e l empleo, como medio de recubrimiento, de carboxila-

midas que se derivan de ácidos carboxilicos superiores y ami-¡
' !

ñas superiores. -
Eri. la  fórmula. l.'-CONH-H' de la s  carboxilam idas, R y 

R' son preferentemente re sto s alqu ilo  saturados y de cr-dena 

rec ta , pero también pueden e sta r  insaturados y/o ram ifica­

dos. El punto de fusión de la  amida de ácido deberá encou- ¡ 

trarse  entre 60 y 110, preferentemente entre 65 y 95-C. Tara- ! 

bién entran en consideración la s  mezclas de amidas de ácidos j 

correspondientes, con un punto de fusión  mixto dentro del ! 

margen indicado, pudiendo lo s puntos de fusión  de lo s d is t in - }

to s componentes encontrarse, en caso dado, temblón fuera de j
¡

margen de puntos de ebu llic ión  arrib a  mencionados. ...gentes j 

de recubrimiento adecuados son, por ejemplo, la  N-estearilami-- 

da del ácido e steár ico , La N-oleilamida del ácido e steárico , 

l a  N-estearilam ida del ácido o lé ico , La N -esterarilam ida del

ácido behénioo, l a  N-laurilamida del ácido behénico, l a  H-cs- 

tearilam ida del ácido m iristico , l a  N-laurilamida del ácido 

m ir istico , la  N-octilamida del ácido palm itico, la  ü-os!;eari- 

lamida del ácido c a p r ilic o . La ermtidad del agente de recu- ¡

brimiento se encuentra por regla general entre un 0,05 y un !!
2, preferentemente entre un 0 ,1  y un 0 ,6  i' en peso, referido  } 

a lo s  polímeros de estiren o . El efecto de una cantidad de 

agente de recubrimiento dada es mayor cuanto más finamente pul 

verulenta sea la  amida del ácido. }

De se r  posib le , e l tamaño de p artícu la  debiera en- j 

contrarse por debajo de 100, mejor aún por debajo de 50/um. j

La desmenuzación se puede re a liz a r  en la  íoxma usual por mc-l-}
!

turación , por ejemplo, en molinos de bo las. ¡
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E l agente de recubrimiento puede contener también 

ad itiv o s de otros productos, por ejemplo, agentes a n tio stá t í-  

co s, agentes protectores contra l a  inflamación y/o sustan­

c ia s  que actúan como antiaglutinantes en e l  espumado previo, 

t a le s  como estearato  de zinc o condensados de melamina-for- 

maldehido.

La amida de ácido se encuentra, como mínimo en su 

mayor parte, como revestimiento sobre la  superficie  de la s  

p artícu las de poliostireno expandíble de p artícu las f in a s , ' 

en una distribución  lo más igualada posib le . La forma de 

l a  ap licación  no es c r i t ic a ,  se puede efectuar mediante sim- 

pie ap licac ión  por tambor del polvo de amida de ácido sobre 

e l  polímero de estireno oxpandible de partícu la  fin a  en mez- ' 

d ad o re s de polvo usuales en e l  mercado con brazos rotativos.^  

Poro también os posible ap lic a r  la,'amida de ácido desde una ' 

d ispersión  acuosa o de una solución en im disolvente orgáni- ! 

co, debiéndose r e t ir a r  e l disolvente o bién e l agua durante !
í

l a  ap licación . Además, la  amida se puede adicionar a l  f in a l  

o hacia .el f in a l  de l a  polimerización en suspensión a l  preptt-! 

rado de la  polimerización en p erla s . I

Los polímeros de estireno recubiertos según la  oro-; 

sente invención muestran la s  sigu ientes ven tajas: lo s t ío s -   ̂

pos de residencia mínimos en e l molde se encuentran entre un ¡ 

ÍO y 50, normalmente entre un 15 y 35 r  de lo s tiempos de ¡

residencia mínimos en e l molde que se obtienen con lo s  p o li-  ¡ 

meros de estireno expandidles no recubiortos. ¡

Además, lo s  cuchos moldeados de ma.terlal espimado,j 

obtenidos según e l  procedimiento de l a  presente invención, j 

muestran una d istribución  del peso específico  muy igualada. ¡ 

Esto os de gran importancia, por ejemplo, en la  fabricación  ¡



de p lacas de m aterial espumado a p a r t ir  de bloques, donde se : 

han de garan tizar c ie rto s  pesos esp ec ífico s mínimos. ;

Finalmente, la  recepción de agua de lo s polímeros de i 

estireno expandibles, recubiertos según la  presente inven— ¡ 

cidn, a l  expandirlos con vapor de agua, es considerablemente- ' 

menor que en lo s  polímeros de estireno expandibles sin  recu- i 

b r ir  o hasta recubiertos, por ejemplo, con aceite  de pai'af ina. ¡
T, - . Í
Nrn¿;una de e sta s  ventajas era de prever. i

Los tiempos de residencia mínimos en ol molde de ! 

lo s cuerpos moldeados de M aterial espumado se deteiminni con— ' 

verientornente según e l  mótodo sigu ien te : Los polímeros de es— i 

tireno previamente espumados se espuman en un molde en cuyo ' '  

centro se encuentra una sonda de presión. Se determina el ';iem! 

po desde e l comienzo del enfriamiento hasta e l momento en e l j 

cual la  presión en e l in te r io r  del cuerpo moldeado ha bajado i 

- a 0 ,1  atm ósíeras de sobrepresión. Según la  experiencia, lo s 

cuerpos moldeados se pueden desmoldear entonces - pero no an­

te s  -  s in  peligro  de que se expandan ulteriorm ente.

Para la  caracterización  de la  d istribución  del pe- ¡ 

so esp ecífico  se cortan de un bloque de m aterial espumado del } 

tamaño 100 x 100 x LO cm, de centro a centro de la s  su p erfi-  ! 

c íe s  la te ra le s  grandes, un cubo del tomab'o 15 x 15 x 50 cm 

y se parte en 10 partes con la s  dimensiones 15 x 15 x 5 cm.

De cada uno de estos trozoso p arc ia le s se determina e l peso 

esp ecífico  y se obtiene a s í  l a  d istribu ción  del peso e sp e c íf i­

co desde e l  centro de una su perfic ie  la te r a l  grande hacia 

e l centro de la  o tra  su perfic ie  grande del blo-iue. Como magni­

tud c a ra c te r ís t ic a  de la  curva de d istribu ción  del [.oso espe­

c íf ic o , a s í  obtenida, se emplean dos magnitudes, e l  exceso en 

jpeso esp ecífico  y la  d ife re n c iad o  peso e sp ec ifico , oue so de-
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fínen como sigue:

Exceso en peso especifico  =

Peso especifico  medio - Peso especifico  del trozo más '
100 x - _____________ :_________ l i gero..,..;.___— __________ _____  ¡

Peso específico  del trozo más ligero  !
!

D iferencia de peso e sp ec ifico : ¡

Peso especifico  del trozo más pesado -  Peso especifico  !
del trozo más ;

_______________________________ ligero__________________ j

Peso especifico  medio ¡
E l exceso en peso especifico  indica que porcentaje !

mayor de peso a granel en e l  polímero de estireno expandible,¡

de p artícu la  fin a , previa¡nente espumado, debe escoger un fa -  !

brícente de p lacas s i  para l a  p laca más l ig e ra  quiere garan- ¡
i

t iz a r  un c ierto  peso especifico  mínimo determinado. La d ife -  ¡ 

rencia de peso especifico  es una medida para l a  d iferencia ¡ 

entre l a  p laca más pesada y la  placa más l ig e ra , referido a l  

peso esp ecifico  medio.

E l contenido en agua del cuerpo moldeado de mate- 

r i a l  espumado se obtiene de la  d iferencia en poso entre e l 

.. polimei*o previamente espumado pesado y e l  peso del cueipo 

moldeado recián  desmoldeado.

Los polímeros de estireno expandible3, de particu- ; 

la s  f in a s , recubiertos según l a  presente invención, no sufren} 

durante e l almacenamiento ninguna pérdida mayor en pontano } 

en comparación con e l  m aterial s in  recubrir y , por lo tanto, 

son igual de almaccnables como ésto s .

Los cuerpos moldeados obtenidos de lo s polímeros 

de estireno recubiertos según la  presente invención se pue­

den so ldar bión y son estab le s en su forma.

Los porcentajes indicados en lo s ejemplos se r e f ie ­

ren a l  peso del polímero de estireno expandióle. ¡

40 55 8 2
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Ejemplo 1

Un po liestiren o  expandióle, que se obtuvo por po li-; 

merlzación en p e r la s , que se compone de perlas con un uiáme- ! 

tro  entre 1,3 y 2,5 mm y que contiene 5,5 %- de pantano, se ¡ 

recubre en un mezclador con un 0,3 ^ en peso de una amida 

de ácido a emplear según l a  presente invención. La amida 

e stá  finamente pulverizada y pasada a través de un tamiz con 

un ancho de malla de 0 ,1  mm. El po lió stiren o  expandido re­

cubierto se almaoena durante 24 horas en un recip iente ce­

rrado. Después se espuma previamente en un espumador previo 

continuo, dotado de ag itador, mediante vapor de agua, h asta  

un peso a granel de aproximadamente 18 g / l .  E l m aterial pre­

viamente espumado se almacena intermediariamente durante 24 

horas y después se termina de espumar en un molde de bloque 

de 500 1, automático, para lo  cual se vaporiza durante 2" 

con vapor de agua de 0,8 atmósferas de sobrepresión. E l blo­

que de m aterial espumado formado tiene e l  promedio de 3 cé- 
lulas/Dim.

En ensayos comparativos se precede como anLes se 

ha d e scr ito , pero se emplean, sin  embargo, lo s  sigu ien tes me­

dios do recubrimiento, en lugar de lo s  de la  presente inven­
ción:

ningún recubrimiento 

amida de ácido esteárico  

amida de ácido oléico 

amida de ácido palm ítico 

amida, de ácido 12-hidroxiesteárico 

Los resultados de la  se rie  de ensayos se han resu­
mido en la  tab la  1.
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Cantidad de agente 
de recubrimiento 
en cada caeo en 3%

o
O

1  , \ . 3  
¡---------------

1- A !- -  ¡ Q í S
-W 0 { p e d
0 ÍÜ -P *r! T i
n3 o 'd  m M o ! -P

-r! 0 0) Td -j ,!3 r!
*H O 3 o ) M
P  o  o cá o r-t 0  a , 0 r-t
CÜ'Cd -P H  -d -p  d  .-¡ ¡ '-i -ri
0) p *H ^  !< 9

-P  Q)'tt3 d  o  o 0  o j'tti  ̂ O
m 'T  0 r-t tó O t T i 0 r t t l t.Y*
O -P O O! .P  43 ) r-t
] tg 03 t 0  r-. ] a a t

&  T i Qi T i'ig ',5  e ! -3

Tiempo do enfriamiento 
del bloque ¿"m in j/ 19 22 22 20

1)
Peso esp ec ífico

18,7 19,5 18,6 19

Pxneso en peso 
esp ec ífico  ¿T'p-7 3,8 3,1 3,2 3,4

D iferencia de peso 
esp ecífico

0,07 0,06 0,09 ,08

Pérdida de pentano 
durante e l  almace­
namiento

N 0 ^ a 1

Contenido de agua 
de lo s  cuerdos 
moldeados /  P_7 2)

4,3 4,8 5.9 4,8

1) Promedio a travos de todo e l bloque

2) Directamente después de extraer del molde
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20 16 25 13 18 99 41 21 39 41

19 18,8 19,4 19 19,2 16,8 18,0 18,6 17,8 17

t 2 3,4 6,2 3,5 4,5 5,7 14,0 5,8 15,3 6,4 5,8

39 ,08 _ 0,11 0.09 0 ,1 0 .1 0,38 0.16 0,45 0,19 0,19

3  i" a 1
aumen­
tado

nor­
mal

aumen­
tado

,9 4,8 5,1 4 ,1 5,2 4,0 10,1 6,4 11,0 8,1 8,8
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Ejemplo 2 4 0 9  9 § 2

Se procede como se ha descrito  en e l ejemplo 1; so­

lamente se empleen otras cantidades de agente de recubr^mien- 

to , esto e s, un 0,2 y 0 ,1  Como sustancias de recubrimiento 

ce emplean N-ostearilamida de ácido esteárico  y como compara­
ción Eunida de ácido olóico.

- Los resultados se resumen en la tab la  2.
T A B L A  2

10.
Agente de re­
cubrimiento

U -estearila-  
mida de ácido 
esteárico

N -estearila- 
mida de ácido 
esteárico

Anida de
ácido
olóico

Anida de
ácido
olóico

Cantidad de 
recubrimien­
to ¿T%_7

0,2 0,1 0,2
....

0,1
'

15.

Tiempo de 
enfriamiento 
del blooue
¿ "m in ^ '

27 32
f

32 55 í
i

Peso esi)eci- 
fioo  /  g / l J 7 17,6 18,2 19 17,6

ó " '- Lxceso en pe­
so especifico

6,0 8,3 5,5 9,5

20. D iferencia de 
peso especifico

0,11 0,22 0,16 0,33

- * -
Pórdida de pen 
taño durante e l  
almacenamiento

normal normal aumentado ligeramej 
te aumení 
tado

25.
J l - -

Contenido de 
agua de lo s 
cuerpos moldea 
dos _ /

3,4 4,3 8
¡

6,8

Ejemolo 1

30

Un po liestirén o  expandible, . que se ha obtenido por 

granulación de barras de una fusión de po liestiren o  contenien­

do pantano en un 5 y que se compone de cilin dros algo de­

formados con diámetros de 2 mm y longitudes entre 2 y 4 nim,
!



5.

10.

L'5.

se alimenta en un mezclador con un 0,3 de E-ostearilam ida 

de ácido e steár ico . La amida de ácido e s tá  finamente pulve- i

rizada y pasada a travás de ün tamiz con un ancho de m allas !
i

de 0 ,1  mm. E l po liestiren o  expandidle reoubierto se aln:ace- j 

na durante 24 horas en un recip iente cen ado. Después se e s-  ! 

puma previamente en un espumador continuo, provisto de ag i­

tador, mediante vapor de agua, a un peso a granel de aproxi- ¡ 

mudamente 21 í^/l. E l m aterial previamente espumado se almace-¡

na inteimediariamente durante 24 horas y después se espuma !
!

en un molde de bloque de 500 1, automático, para lo  cual se 

vaporiza durante 20" con vapor de agua de 0,8 atmósferas de 

sobrepresión. E l bloque de m aterial espumado formado tien e ¡

un promedio de 2 cé lu la s /rnm. En dos ensayos comparativos :

se su stitu ye la  N -estearilsm ida del ácido esteárico  por j
!

amida de ácido e steárico , o bién se prescinde de un recubri­

miento. La pérdida en pentano de la s  perlas aún sin  espumar 

durante e l almacenamiento es en todos lo s casos la  normal.

- Los resu ltados se muestran en l a  ta b la  3.

T A B L A 3 .

Sin recubrir recubierto con un 0,3^ dé
N-estearilam ida 
de ácido esteá­
rico

Amida de 
ácido es­
teárico

Tiempo de en fria­
miento ¿J**min_7

17C 53 120

Tiempo de en fria­
miento

100 31 70

Peso esp ecifico
¿ f s / i - f

20,8 21,8 22,4

Exceso en peso 
esp ecifico

24,6 7,4 22,3

D iferencia de 
peso esp ecifico

0,63 0,20 0,57

:
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1C .

15.

20.

25.

30.

T A B L A  3 (Continuación)

Sin recubrir - re cubierto con un 0,3;:- (le
N -estearilam i- Amida de
da de ácido ácido es-!

————______ .____________________ esteárico__________ teórico ,
Contenido de agua 10 6,2 6 5
del cuerpo mol- ' ;
Üendo ;

Aglutinación en ^ 1,0 0 .0  1 7 !
laeapunmción ' ' '  :
previa ¡

4- Como aglutinación se determina aquella proporción en % en i
I

peso del m aterial espumado que no puede pasar a través de un 

tamiz con un ancho de m allas de 20 mm. !

N 0 T A ;

D escrita suficióntemente la  naturaleza del invento, i

a s i  como la  manera de re a liz a r lo  en l a  p ráctica , debe haoer- !
) ;

se constar que la s  d isposiciones anteriormente indicadas, j

- son su sceptib les de modificaciones de d eta lle  en cuanto no al-j 

tersen su principio fundamental. También se hace constar que 

' e l  invento corresponde a una So licitud  de Patente, presenta­

da en Alemania, con fecha 7 de Agosto de 1.971, bajo e l núme­

ro P 21 39 686.1; acogiéndose por lo  tanto, a lo s beneficios 

que conceden lo s  Convenios Internacionales en vigor, siendo 

lo  que constituye la  esenciadel referido  invento y por lo que 

se s o l ic i t a  Patente de Invención, por 20 años en España, so­

bre: P'a0CEDll','MEN'.].'0 PARA LA OBTENCION I)E MASAS MOLDEADLES 

EXPANDIDLES; caracterizándose por lo sigu ien te:

1 .— Procedimiento para l a  obtención de masas moldea­

dles expandibles, con un breve tiempo de residencia mínimo 

en e l molde, caracterizado porque comprende recubrir políme­

ros de estireno espandible, de p artícu las fin a s , con un 0,05 

a 2 > en peso de una amida de ácido carboxílico , que funde a
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4055
60 a 1108C, de fórmula R-CONH-R', en donde R s ig n if ic a  un 

grupo alqu ilo  con 7 a 21 átonos de carbono y R' s ig n if ic a  

un grupo alqu ilo  con 8 a 22 átomos de carbono.

2 .-  Procedimiento para la  obtención de masas mol­

deadles expandidles, t a l  y como queda sustancialmente des­

crito  en l a  presente Memoria.

E sta  Memoria consta de 15 hojas e sc r ita s  a máquina 

por una so la  cara.

M a d r id , 2  9 SET. 1972

BAEISCHE A N IL IN -  & SODA-FABRIK. 
A K fim G B S B L lS C H A F T .-

!
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