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La invencién se refiere a las cajas de fusibles
con salidas machos utilizables principalmente en los vehicu-
los autombviles, del tipo constitufdo por una plating de ma-
terial aislante sobre la que»estén f£ijados, para soportar
los fusibles, pares de pinzas formadas por léminas metdli-
cas elésticas enfrentadas,

En las cajas de fusibles de este tipo, cada pinza
estd fijada sobre la platina por un remasche que atraviesa
el extremo curvado en 4ngulo recto de dicha pinza y que
atraviess también ung o dos lenghietas metdlicas laterales
que sirven para la derivagién de'los hilos sobre la caja.

Ahors bien, ests disposicidn presenta un cierto
niémero de inconvenientes. En efecto, comprende un nimero
relativamente elevado de piezas que es precisgo mantener
convenientemente en el curso de su montaje y el mismo pre-
cisa operaciones de remachado, por lo qus el precio de cos-
te del conjunto de la caje s relativamente elevado. Ademds,
las salidas laterales de derivacidn aumentan noteblemente
el tamafio de la caja dn anchura.

Ta finalidad de la invencién es reaslizar uns caja
de fusibles con salidas machos que no presente los inconve-
nientes antes citados de las cajas cldsicas.

Con tal objeto, la caﬁa de acuerdo con la inven-
cién se caracteriza porque ls léming metdlica eléstica que
constituye cada pinza estd cwrvada en forms de horquilla
para el pelo con rames paralelas gue presentan, sobre una
parte determinada de su longitud, & partir de su extremdr
dad, una anchurg un poco mds reducida que en el resto de
la pinza, presentando dicha parte ung cavidad en forms de

lenglieta longitudingl eléstica de retencidn cuys extremi-
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dad se encuenira a una distancia del comienzo de la parte
més ‘ancha de la rama igual al espesor de dicha platine en
une hendidura con la que se fija la parte mds estrechs de
cada rame.

Grecias a esta estructurs peculiar, cads pinza
no esté constituids mds que por una sola pieza, s pesar

de la presentia de dos salidas de derivacién para cada

- pinga. E1l montaje del conjunto es muy cémodo y muy répi-

do, pueéto que hay pocas ﬁiezas pars mentener, y que por
afiedidura, noyhey que efectuar ninguns operscidn de rema-
chado, sino untsimple engatillado de las pinzas en la pla-
tina, Ademds, al realizarse las salidas sobre el dorso de
la platina, le dimensién de la caja en el sentido de la
anchura no rebassa ias dimensiones de la platina misma.

Se comprenderé mejor le invencién con ayuds de la
lecturs de la ‘descripeidén que va a seguir y con el examen
de los dibujos snexos que muestran, g titulo de ejemplo no
limitativo, un modo de realizacidén de una caja de fusibles
con salidas machos segfin la invencidn.,

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en plante de un fragmento
de la caja de fusibles con los fusibles en su sitio.

Ta figura 2 es una vista en alzado correspondiente.

Ta figure 3 es una vista por abajo de la caja, ¥

Ie figura 4 es un corte transversal realizado segin
1lg 1ineg IV-IV de la figura 3. 7

Ia caja de fusibles con salidas machos representa-
de en los dibujos estd compuesta por una platina de material
aislante 1 que, para soporter cada fugsible 2, estd provista

de un par de pinzas eldsticas 3.
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Ta platina 1 es, por ejemplo, de materia pldstica,
cdn preferéncia de polipropileno, mientras que las pinzas 3
estdn formedas por limines metdlicas elésticas, por ejemplo
de latdén estirado en frio o de bronce.

Cade pinza 3 estd formads por ung liming metdlica
curvede en forma de horquilla para el pelo con ramas parale~
las que presentan, sobre una parte determinada de su longi-
tud, a partir de su extremidad, una ancﬁura n1e (figurs 2)
un poco mas reducida que la anchure "IY del resto de la pin-
28. o

Segln el modo de realizaciSn.representado, esta
parte estrechs 4 de cads rams estd formada por dos espeso-
res, obteniéndose el espesor interior por un plegado hacie
el interior, de_un prolongamiento de la rams correspondien=
te. |

- La parte estreéha 4 de cads rema de pinza presen-
ta, solameﬁte en el espesor exterior en ia forma de ejecu~-
cibn representada, una cavided 5 en forma de lengiiets lon-
gitudinal eldstica de retencidn cuya extremidad g6 encuen-
tra a ung distancia del comienzo de la parte mds anche de
la rema iguel al espesor "e® de la platina 1 en una hendi-
dure 6 de 1a cual estd introducida diche perte estrecha 4.
Tas lenglietas 5 permiten la instalacién en su sitio de las
pinzas ﬁér simple introduceidn de las remas de las mismas
en las hendiduras 6, por encims de lg platina 1, hasta que
el prineipio de las partes més aenchas se apoye contra la
parte superior de la platina, mientras que las lengletas 5
formen un engatillado de retencidén eficaz de las piﬁzas con--

{ra la parte inferior de dicha platina.

Ademis, en la forma de ejecucidén representada, las
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doe ramas de la parte de cads pinze préxime al bucle son’
también sensiblemente paralelss, pero estd alejadas una de
otra en ung distancia "d® (figura 4) menor que la disten~
cig "D* que sépara el Qeété de las dos remas de la pinza.
Se obtiene de este modo, a la vez, un montaje sélido de

les pinzas en la platine y uns instalacién mds cémoda de
los fusibles 2 sin gumentar, por ello, el tamafio en anchu- -
ra del conjunto de la caja.

El mantenimiento de los fusibles 2 en las pinzas
ge ‘ve facilitado por la presentia de pequeflas cavidades 7
embutides en ias caras enfrentadas de las pinzas y destina-
des a recibir las extremidades correspondientes de los fu-
gsibles. _

A cada extremidad de los fusibles,_corresponden
por consiguiente dos salidas que se encuentran sobre el
dorso de la plaquita, de modo que el tamafio del conjunbo
es extremadamente reducido. El montaje no precisa ningin
remache, ni herramienta, ya que basta con engatillar las
pinzas en las hendiduras de la plating.

Las pinzas 3 soﬁ realizadas a partir de una ban-
da de metal por corte de modo que se pueda, en determing-
dos casos, obtener directamente pinzas unidas entre si, por =
ung, barrite prevista en el curso de la operacién de corte
con el fin de poder, sin precisar un montaje especial, rea~-
lizar los puenteados deseados. ‘

BEvidentemente, la invencidn no estd limitada al
modo de realizecidn desorito y representado, se puede in-
troducir en el mismo numerosas modificaciones de detalle

sin salir, por ello, del marco de la invencidn,
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To Patente de Invencidn, que se solicita por vein-
te afios, para Espefia, de acuerdo con lg vigente Legislacidn,
deberd recser sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE CAJAS DE FUSIBLES", segln les caracteristicas esenciales

de las siguientesi

REIVINDICACIONES

18,.~ Perfecgionapiénfos en la construccidn de cajas
de fusibles, con salidas machos, constituidos por una plating
de material aislante sobre la que estan fijados, para sopor-
tar los fusibles, pares de pinzas formadas por limings metd-
licas eldésticas enfrentadas, estando caracterizada dicha ca~
je de Busibles porque la ldming metdlica eldstica que congti-
tuye cada pinza estd curvads en forms de horquills para el
pelo con rsmas paralelas presenfando, gobre wna parte deter-
mingde de su longitud, a partir de su extremidad, una anchu-
ra un poco més reducida, que en el resto de la pinza, presen-
tando dicha parte una cavida& en formg de lengiiets longitudi-~
nal eldstica de retencidn cuya extremidad se encuentra a una
distancis del comienzo de la parte méé ancha de la rams igual
8l espesor de dicha plating en ung hendidura con la que estd
fijada la parte estrecha de cads rama.

28,~- Perfeccionamientos en le construccién de cajas
de fusibles, segin la reivindicacidén 18, caracterizados por-
que las dos ramas de la parte de cada pinza préxima al bucle
son sensiblemente paralelas pero alejadas uns de otra a una
distancia menor que la que separa el resto de las dos ramas
de la pinzs. _ .

38.- Perfeccionamientos en la construccidn de cajas

de fusibles, segin la reivindicacidén 1%, caracterizades porque
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la parte estrechs de cada rama estd formada por dos espesores,

obteniéndose el espesor interior por un plegado, hacia el in-
terior, de un prolongamiento de dicha rama.
48,~ Perfoccionamientos en la construccidn de cajas
de fusibles, seglin le reivindicacidén 38, caracterizados por-
que solamente el espesor exterior de oa&a rams de pinze pre-
senta la cavidad de retencidn.
58 ,~- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CAJAS
DE FUSIBIES. o '
 Segfn queda sustancislmente descrito en lg presente
memoria, que consta de siete hojas, escritas a mdquina por
ung, sola cara y dibujos. |
Madrid, 4 de Agosto de 1972
RKG '
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