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DE

INVENCION

a favor de PONT-A-MOUSSON, S.A., entidad francesa, domici-
liada en 54 Nancy (Francia), 91 Avenue de la Libération, por
YPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVULAS DE MARI-

POSA DESCENTRADAY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién, debida a los trabajos de
los seflores Bernard MERCIER y André WRECZYCKI, se refiere a
vlvulas de mariposa y a sus juntas perfiladas de hermetici-
dad.

Se conocen vélvulas de mariposa que tiene por jun-
ta de hermeticidad un manguito de elastémero, que se halla
aplicado al cuerpo de valvula y cuya secciédn meridiana , en
U, esté& provista de un bordén propiamente dicho para ssegurar
dentro de las mejores condiciones de eficacia, el contacto
con la mariposa.

Algunas valvulas, por otra parte, tienen el eje de

rotacién de la mariposa descentrad y entre estas Gltimas, hay
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algunas cuyo manguito esté provisto de dos bordones de her-
meticidad, lo que da a estas juntas un corte meridianc que
tiene forma de H.

Varias de estas juntas de hermeticidad en U o en
H presentan la caracteristica comin de que, cuando la val-
vula estd libre, es decir no estéd montada entre dos trozos
de canalizacibn, sus collarines extremos, que constituyen las
dos ramas de la U o las dos patas de la H, sobresalen axial-
mente en toda su anchura radial, con respecto al tramo de
extremidad del cuerpo de vélvula, resultando la creacién del
bordén destinado a asegurar la hermeticidad entre la maripo-
sa v el asiento, de la transformacién de este saliente axial
en un saliente radial dirigido hacia el eje de la valvula,
cuando esta est& apretada entre las bridas de montaje de las
tuberias, estando basada la transferencia correspondiente de
materia simplemente sobre la ley segin la que una masa dada
de caucho ocupa un volumen constante,

Ademés de la creacién del bordén radial, cada salien-
te axial en estado libre, juega naturalmente un papel en
la hermeticidad entre la valvula y la brida adyacente.

Ocurre con frecuencia que se ha de montar una val-
vula en un conducto, entre dos elementos de tuberia que tengan
diémetros de amplia tolerancia de fabricacién, o bien entre
tubos de acero de cuerpo cilindrico y de brida producida por
soldadura presentando una abertura troncocédnica que conver-
ge hacia este cuerpo y por consiguiente, el di&metro es su-
perior al dilmetro nominal del conducto, En estas condicio-
nes, el saliente axial del collarin del manguito no estl su-
ficientemente comprimido para dar nacimiento al bordén radial

propiamente dicho para asegurar convenientemente, en combina~
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cibén con la mariposa, la hermeticidad de la vélvula en el
cierre; este inconveniente es, naturalmente, més sensible
para las vélvulas de mariposa descentrada, en las que la a-
randela o las arandelas son creadas préximas al costado de
la extremidad de la védlvula. Por otra parte, esto puede ser
perjudicial para la hermeticidad entre la vélvula y la tu-
beria.

No obstante, este defecto puede ser paliado por
la interposicién de un reparador entre el cuerpo de vélvula
y la brida, del tubo, pero se crea asi, entre la brida del
tubo y el reparador, una junta suplementaria en la que tam-
bién es ppeciso asegurar la hermeticidad.

La invencién tiene por objeto remediar este inconve-
niente previendo una disposicién que permite una buena compre-
sién axial del manguito en U o en H, cualesquiera que sean
lag tolerancias de fabricacién de los diémetros de los ele-
mentos de tuberia entre los que se encuentra apretado el cuer-~
po de valvula,

La invencién tiene pues, por objeto una vélvula del
tipo de mariposa descentrada y manguito de hermeticidad, de
por lo menos un bordén, caracterizada porque dicha manga com-
porta dos collarines de extremidad cuya superficie extrema
comprende una zona interna que iguala el tramo de extremidad
del cuerpo de vAlvula y una zona periférica que, en estado li-
bre, es decir antes del montaje de la vélvula en un conducto,
delimita un saliente axial con respecto a este tramo.

Gracias a esta caracteristica, la compresién axial
del manguito no es tributaria de las variaciones de la tole-
rancia de diédmetro de los tubos, puesto que la presién no in-

teresa mas que a los dos salientes del manguito, y este con-
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serva de todas maneras buenas condiciones de aplicacién con
tra el cuerpo de valvula duwrante el apretado de la valvula
entre dos elementos de tuberia,

Preferentemente, segtn otra caracteristica, el
saliente de dicha zona periférica con respecto al tramo de
extremidad del cuerpo de valvula, tiene un perfil en diente
de sierra finico, cuyo costado, mis préximo al eje de revolu-
cién del manguito, estd fuertemente inclinado con respecto
a este eje y convexo hacia &1, mientras que el otro costado,
radialmente exterior, es paralelo al eje.

La invencién tiene también por objeto el manguito
que forma la junta de hermeticidad de la vAlvula anterior,
estando considerada esta vélvula en si,

Otras caracteristicas y ventajas apareceran en el
curso de la descripcién siguiente.

En los dibujos anexos dados unicamente a titulo
de ejemplo: la figura 1 es una vista en corte axial didme-
tral de una valvula perfeccionada segtn la invencién, en es-
tado libre, es decir antes del montaje en la canalizacién;
la figura 2 es una vista en seccién andloga después del mon-
taje entre dos elementos de canalizacién, la figura 3 es una
vista parcial en corte radial axial de la v&lvula, montada
entre dos elementos de canalizaciém, uno de los cuales pre-~
senta un didmetro interior superior al diémetro nominal de
la v&lvula; la Ffigura 4 es una vista parcial en corte axial
radial de una variante con enganche en cola de milano; la
figura 5 es una vista andloga de otra variante, que muestra
la aplicacién de la invencién a un enganche sobre un espal-~
d6n estriado y la figura 6 es una vista parcial en corte ana-

loga, que muestra una variante de enganche del manguito sobre
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un collarin saliente radial, llevado por el cuerpo de valvu-
la.

Segin el ejemplo de ejecucién de las figuras 1 a3,
la invencién esti representada en tanto que aplicada a una
vélvula de mariposa descentrada, que comporta, como es sabi-
do, un cuerpo de valvula -1- de eje X-X, una mariposa -2-
montada descentrada sobre dos ejes coaxiales -3- y -4-, que
giran en el cuerpo -l- segtn el eje diametral Y-Y perpendi-
cular a X-X, y una junta de hermeticidad -5-, constituida
por un manguito de elastémero, fijado en el mandrinado cilin-
drico -6~ del cuerpo -1~ y provisto de un bordén -7- contra
el que se apoya de manera hermética la mariposa -2- en la po-
sicién de cierre de la v&lvula, asegurada por el mando en ro-
tacién de uno de los ejes, el -4~ en el caso representado.

El manguito -5- tiene una seccién axial radial en
forma de U, es decir que comporta dos collarines externos de
extremidad -8-, por las que cabalga sobre borde del agujero
-6~ del cuerpo ~l-. Los tramos de extremidad de los collari-
nes -8- comportan, cada uno, una zona anular interna -9- y
una zona anular externa -10-. Las dos zonas anulares inter-
nas -9- son planas y perpendiculares al eje X-X. Su distan-
cia reciproca -e-, medida en la direccién axial de la vélvu-
la, es igual, por construccién, al espesor medido en el mis-
mo sentido del cuerpo de valvula -1- sobre el que se halla
aplicado el manguito.

Por el contrario, las zonas anulares periféricas
-10-~ de los tramos de extremidad del manguito son troncoct-
nicas o similares y divergen una con respecto a otra, radial-
mente hacia el interior, cada una de ellas delimita lateral-

mente, con respecto a la cara transversal plana -l1l- del cuer-
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po -l-, un saliente anular -12- que presenta, en cada pla-
no axial radial, un perfil en diente de sierra fGnico. El
costado constituido por dicha zona periférica ~10- y destina-
do a girar hacia el costado de la brida del tubo que deba
estar unida o la valvula, pertenece a una superficie tronco-
cénica que converge sobre el eje X-X de la vélvula y hacia

el interior del cuerpo -l-. El otro costado, -13-, del dien-
te de sierra -l1- pertenece a la superficie cilindrica peri-
férica externa del manguito -5-.

Entre dicha superficie cilindrica ~13- y el cuerpo
-1~ de vAlvula existe, cuando la vélvula es libre, es decir,
que no ha sido montada en un conducto, un espacio anular -14-
de seccibén rectangular que permitird, en el momento de mon-
taje, un reflujo libre del saliente anular -11- en el senti-
do radial centrifugo, hacia la periféria bajo el efecto de
la compresién axial entre los costados de las bridas bt y b2
de 1o0s elementos de tuberia T y 2 (figura 4) y el cuerpo
-1- de vélvula apretado entre estas bridas.

Se notari también que el cuerpo de valvula -1- pre-
senta, por otra parte, en -15-, dos salientes anulares con-
céntricos al eje X-X ¥y que permiten reservar en -16- dos gar
gantas anulares de seccién rectangular en cada una de las
cuales se aloja un saliente -17- de una pieza con el manguito
~-5~, 10 que asegura a esta filtima un perfecto enganchado.

La Pfigura 2 presenta, siempre en corte axial diame-
tral, la vAlvula después del montaje entre las dos bridas pt
y b? de dos elementos de tuberia t y 72, Segtn esta figura,
las dos bridas tienen un diimetro interno D que es aquel pa-
ra el cual la valvula ha sido construida normalmente,

Se puede ver asi, como el espacio anular -14- ha
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sido colmado parcialmente por el refiujo del caucho, resultan-
te de la compresién de éste entre las bridas bt y b° y el
cuerpo ~l- de la valvula, habiendo sido rebatida la masa de
caucho que forma los salientes -12- en estado libre (figura
1) en las ranuras -16- y llegando las caras troncocénicas -10-
a -102-, en la prolongacién de las zonas planas internas -9-.

La figura 3 muestra como una brida b3, que presen-
ta un costado anular de aplicacién contra la vilvula, de un
diametro pt superior al diametro nominal D de los elementos
de tuberia pt T3 sobre los que normalmente estd montada di-
cha vélvula, permite obtener una buena hermeticidad dado que
el saliente axial -12- correspondiente, previsto en el man-
guito y solicitado normalmente a compresién, se encuentra com-
primido efectivamente en -122- por la brida b3, a pesar de
la reduccién de la anchura radial de esta brida.

La figura 4 es una vista parcial de una variante
de realizacién, segin la cual el manguito -5- esti engancha-
do sobre el cuerpo de valvula -1- con la ayuda de collarines
-82~ de perfil en cola de milano. Se remarcard siempre, en
~14-, un intervalo anular libre disponible para el reflujo
del saliente -12- del manguito después de compresién, entre
las bridas del saliente -12-.

La figura 5 representa otra variante de realizacién
segiin la cual cada wno de los dos costados de enganche -18-
del cuerpo de v&lvula, girados hacia las bridas de unién
de los tubos, comporta varias estrias circunferenciales y coﬁ-
centricas Eon el eje de la vAlvula destinadas, también, a
perfeccionar el enganche del manguito -5- después de su com-
presién entre el cuerpo de v&lvula y las bridas de los ele-

mentos de tuberia.
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Finalmente, la figura 6 muestra como un collarin
~-19-, de una pieza con el cuerpo de vélvula, en saledizo ra-
dial hacia el eje y previsto para aplicarse en una garganta
complementaria -20-, presentada por el manguito -5-, permi-
te evitar, tanto en el caso de las bridas soldadas de gran
didmetro interno, como la b3 de la figura 3, todo desplaza-
miento axial de dicho manguito -5- bajo la accién del esfuer-
20 transmitido por la mariposa -2-, en posicién de cierre,
por efecto de la presién sobre el bordén -6-.

Gracias a las caracteristicas descritas. la inven-
cién asegura siempre una buena hermeticidad, tanto entre la
mariposa -2- y el manguito -5- como entre el cuerpo de val-
vula ~1- y los elementos de tuberia.

El perfil de diente de sierra y del costado -10-
que converge hacia la extremidad de la vélvula de cada uno
de los salientes axiales -12- del manguito tiende a hacer
fluir el caucho mé&s bien hacia la periféria, después de la
compresién de las bridas, y por consiguiente perfecciona la -’
aplicacién de dicho manguito sobre el cuerpo de valvula.

Finalmente la existencia de los dos juegos anula-~
res -14- permite el reflujo libre del caucho hacia el exterior.

Estas dos Gltimas precauciones evitan asi toda
expulsién de una manguito insuficientemente enganchado o
que presenta un relieve demasiado grande, hacia el eje, duran-
te las maniobras de la mariposa -~2-.

Todas estas ventajas son particularmente preciocsas
para una vélvula de mariposa descentrada, en la que la influen-
cia del apriete del manguito -~5- por las bridas de los elemen-
tos de tuberia, es claramente mis determinante, en cuanto a

la compresién del caucho contra la mariposa, que cuando se
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‘trata de una vélvula de mariposa centrada en que la herme-

" ticidad 'es realizada en la parte central del manguito, don-

de la condicién o condiciones de presién entre las bridas no

tienen précticamente ninguna consecuencia.

NOTA

Se reivindica como objeto'de la presente patente de
invencién:

1. Perfeccionamientos en la construccién de vél-
vulas de mariposa descentrada, del tipo en que la junta de
hermeticidad est& constituida por un manguito que tiene por
10 menos un bordén de una pieza con el y en saledizo radial
hacia la mariposa, caracterizados por el hecho de prever en
dicho manguito dos collarines de extremidad cuya superficie
extrema comprende una zona interna que aflora con el tramo
de extremidad del cuerpo de valvula, y una zona periférica
que, en estado libre, es decir antes del montaje de la véal-
vula en un conducto, delimita wn saliente axial con respecto
a este tramo.

2. Perfeccionamientos en la construccién de val-
vulas de -mariposa descentrada, segln la reivindicaciém 1, ca-
racterizado por el hecho de que cada saliente axial de extremi
dad del manguito presenta un perfil meridiano en diente de sie-
rra cuyo. lado externo, en el sentido radial, es paralelo al eje
de la valvula, mientras que el otro lado esté inclinado sobre
dicho eje y converge hacia el interior de la vélvula.

3. Perfeccionamientos en la construccién de vél-
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vulas de mariposa descentrada , seglin una cualquiera de las

reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por el hecho de que
en cada cara lateral del cuerpo de vilvula est& formada una
ranura cuyo didmetro externo es superior el di&metro externo
de los collarines de extremidad de la manga y cuya seccidn
axial radial es superior a la seccién correspondiente de di-
chos collarines, de tal suerte que, después de ser colocada
la vAlvula entre dos elementos tubulares de conduccién, la
masa de caucho constituida por cada uno de los salientes a-
xiales del manguito puede refluir hacia la periferia en la
ranura correspondiente, durante la compresién axial del man-
guito entre la brida del elemento adyacente de conduccidén y
el cuerpo de valvula.

4, Perfeccionamientos en la construccién de val-
vulas de mariposa descentrada, segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizados por el hecho de que un collarin previsto en
el cuerpo de vAlvula, esté dispuesto en saliente radial hacia
el eje y estéd cubierto por un garganta formada en el mangui-
to.

5. Perfeccionamientos en la construccién de val-
vulas de mariposa descentrada, segfin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizados por el hecho de que cada
uno de los dos tramos de extremidad del manguito comportan,
en estado libre, una porcién anular plana, seguida radialmen-—
te hacia el exterior por una cara troncocénica que delimita
un saliente axial anular en combinacién con una superficie
externa cilindrica, coaxial con el eje del manguito.

6. Perfeccionamientos en la construccién de val-

vulas de mariposa descentrada.



(8

405528 R

La presente memoria descriptiva consta de once

hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 27 de julio de 1.972

PONT-A-MQUSSON, 5.4
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