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PATENTE DE INVENCION^ e.

por 20 aKoa
por "Mótodo de fab ricac ión  de un cable para d is trib u c ió n  de ener­
g ía  e lé c tr ic a "  -

a favor de: PIRELLI GENERAL CAELE WORKS LIMITED, de nacionalidad 
b r itá n ic a , dom iciliada en Thavies Inn HouBe, 3-4 Holborn Circus, 
LONDRES EC1N 2QA ( In g la te r ra ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA
-^a presente invención hace re fe ren c ia  a un mótpdo de fa b rica ­

ción de un cable para d is tr ib u c ió n  de energía e lé c tr ic a ,p ro v is to  
de una funda m etálica tu b u la r .

Los cables con revestim iento  m etálico se emplean generalmente 
para l a  d is tr ib u c ió n  de energ ía e lé c tr ic a , u tilizán d o se  con fre ­
cuencia e l  recubrim iento m etálico para hacer la s  veces da conductor 
combinado neutro  y de t i e r r a .  Cuando se re a l iz a  una derivación en 
"T" en un cable con b linda je  m etálico ,por ejemplo cuando de un 
cable de d is trib u c ió n  se l le v a  una derivación a un consumidor como 
puede se r una casa, es necesario  sacer d e l cable de d is trib u c ió n  
un tro zo  d e l b linda je  a l  objeto de ten e r acceso a lo s  conductores 
activos del cable de d is tr ib u c ió n . Al r e a l iz a r  e s ta  operación, so ­
bre todo cuando l a  conexión se haya de e fec tuar con e l  cable estan­
do bajo ten s ió n ,es  p re fe rib le  mantener l a  continuidad e lé c tr ic a  
del b lin da je  m etálico, sobre todo cuando áste  ha sido u ti l iz a d o  en 
calidad de conductor neutro o de t i e r r a .
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Un método ex is ten te  pana ponen a l  descub ierto  una pante del 
cab le, sacando e l  b lin d a je  cuando l a  rea liz ac ió n  de l a  derivación
en "T 'yim plica e l  empleo de una herram ienta equipada con una rue­
da contante animada de un movimiento de notación# Es importante 
e v ita r  d e te rio ran  e l  alma d e l cable y por t a l  m otivo,el ú t i l  l l e ­
va un d isp o s itiv o  lim itad o r de su profundidad de p e n e tra c ió n  Sin 
embargo, es in ev itab le  que l a  rueda co rtan te  penetre más s i l á  de 
l a  su p e rfic ie  in te rn a  d e l revestim iento  m etálico y por t a l  motivo 
sigue ex istiendo  e l  riesgo  de d e te r io ra r  e l  a islam iento , riesgo  
que se incrementa todav ía mucho por e l p e lig ro  ex is ten te  de que e l 
ú t i l  de co rte  estab lezca  contacto con un conductor bajo  tensión# 

V isto  desde e l  primer aspecto, l a  presente invención propor­
ciona un mátodo de fab ricac ió n  de un cable para l a  d is tr ib u c ió n  de 
energ ía e lé c tr ic a , que comprende un alma y un revestim iento  tubui 
l a r  m etálico, en e l  cual este  últim o comprende como mínimo una 
región en l a  cual se h a l la  relativam ente cerca o en contacto  con 
e l  alma y como mínimo una región en l a  cual se h a lla  relativam en­
te  separada d e l alma, estando ta le s  regiones d ispuestas de modo 
que perm itan.,separar l a  pared del revestim iento  a lo  la rgo  de una 
o da más l ín e a s  que so extienden en ¿1 dentro  de una de la s  reg io ­
nes debidamente espaciadas a l  objeto de p erm itir arrancar e l  re­
vestim iento  sin  o tra  le s ió n  del mismo, del alma del cable en una 
zona debidamente separada de lo s  extremos del revestim iento  y su­
fic ien tem ente amplia para p erm itir e l acceso a l  alma del cable 
para l a  f in a lid a d  perseguida de conexión#

Con p re fe ren c ia , la s  regiones del revestim iento  irá n  dispue^- 
ta s  en forma que permitan rasgar e l  m ateria l del revestim iento  y 
arrancar áste  en l a  forma a r r ib a  mencionada s in  romper l a  conti^-
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nuidad a lá c t t lc a  del revestim iento  de uno a otro  lado de l a  zona 
desnudada; y es tab lec id a  a trav és da l a  parta  de revestim iento  p r i­
mitivamente d ispuesto  en dicha zona.

En calidad de ejemplo del cable de d is tr ib u c ió n ,e l  re v e s ti­
miento puede se r de forma generalmente simplemente tu b u la r ,d e f i­
niendo una región relativam ente cercana a o en contacto con e l  a l­
ma d e l cable,comprendiendo una región estrecha  y alargada r e la t iv a ­
mente bien separada del alm a,la cual se extiende helicoidalm enta 
alrededor d e l revestim iento  pero in v irtien d o  periódicamente e l sen­
tid o  de l a  hálioe  a lo  largo  dal revestim ien to . Este últim o puede 
entonces rasgarse a lo  largo  de l a  región a la rg ad a ,u tillzan ao  por 
ejemplo un d t i l  de corte  ro ta tiv o , para igu ala r la s  d is ta n c ia s  en 
sen tidos opuestos desde un punto de inversión  de l a  hélice?  E sta 
operación de rasgado puede lle v a rse  a cabo fácilm ente sin  rie sg o  
alguno de d e te r io ra r  e l  alma del cab le ,ya  que l a  región h e lic o i­
dal alargada queda bien separada d e l alma d e l cab le . Asimismo fá -  
cilmente permite arrancar e l revestim iento  partiendo d e l punto de 
inversión  d e l sentido  de l a  h á lice  y d esen ro lla rlo  para descubrir 
e l  alma d e l cable en una zona lim itad a  tínicamente por l a  extensión 
en d irección  lo n g itu d in a l d e l revestim iento  en l a  cual se rasgue 
l a  reglón lim itad a  por ambas h é lic e s .

La operación de rasgado d e l revestim iento  que se acaba de 
d e sc r ib ir  en realidad  separa e l  revestim iento  en dos partes arro ­
lla d a s  helicoidalm ente, de sen tido  opuesto, que se encuentran en 
e l  punto de inversión da ambas h é lic e s , constituyendo lo s  otros 
extremos aquellos en que terminan lo s  co rtes efectuados en e l  re­
vestim ien to . Al d esen ro lla r l a  funda simultáneamente se desenro­
l la n  a s tas  dos porciones h e lico id a le s  de l a  funda, obteniéndose
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una sección da funda en forma de "V", cuyos tra zo s  corresponden 
a la s  porciones resp ec tiv as de l a  funda y e l  punto da unión de 
dichos brazos coincide con e l  punto en que l a  h á lice  in v ie r te  su 
sentido# Los extremos de l a  "V" siguen unidos a l  re s to  de l a  fu&- 
da a cada lado de l a  zona que ahora queda a l  descubierto  y de es­
t a  forma se mantiene l a  continuidad e lé c tr ic a  de l a  funda.

En calidad de o tro  ejemplo del cable para d is tr ib u c ió n , l a  
cu b ie rta  del mismo puede comprender como mínimo una región bien 
separada de l a  s ig u ien te  que comprenda una p lu ra lid ad  de porcio ­
nes anulares conectadas en tre s í  por una porción de extensión lon­
g itu d in a l . Con arreg lo  a e l lo , la s  lín e a s  a lo  la rg o  de la s  cua­
le s  se rasga l a  cu b ie rta  de un cable de este  tip o  para es tab lece r 
un empalme son anulares o lo n g itu d in a le s . Se observa que a l  usar 
una herram ienta cortan te  en forma de d isco  ro ta t iv o , es más f á c i l  
de p ra c tic a r  co rtes anulares y lo n g itu d in a les  que lo s  de forma he­
l ic o id a l  que ten ían  que hacerse en e l  ejemplo a rr ib a  d e s c r ito .

Considerando desde un segundo punto de v is ta ,  l a  p resente in­
vención proporciona un mátodo para empalmar en forma de "T" un ca­
ble en o tro  de d is tr ib u c ió n  de energ ía e lé c tr ic a  segdn se ha d e f i ­
nido an tes a l  t r a t a r  d e l primer aspecto de e s ta  invención,compren­
diendo e l  rasgado de l a  c ita d a  cu b ie rta  a lo  la rgo  de una de v a ria s  
lín e a s  que se extienden por completo en una de la s  c itad as regiones 
relativam ente espaciadas de l a  c itad a  alma, a l  objeto de p erm itir  
e l  arranque de l a  cu b ie rta  sin  o tra  le s ió n  de l a  misma de l a  c itad a  
alma en una zona separada de lo s  extremos de l a  funda y su fic ien te  
para o frecer acceso a l  alma para a l  estab lecim iento  d e l ampalme, y 
luego arrancar l a  funda en l a  zona c ita d a  de l a  mencionada alma.

La cu b ie rta  del cable puede e s ta r  p ro v is ta  con l a  d isposic ión
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o dibujo de regiones muy separadas unas de o tras y poco separadas 
unas de o tras durante l a  propia fab ricac ión  d e l cab le . En re lac ión  
con e llo , un mátodo conocido para enfundar un alma da cable com­
prende l a  formación, por ejemplo por ex trusión, de una funda de 
diám etro superior a l  necesario , encima de un alma previamente recu- 
b ie r ta  con un re llen o  viscoso o que no se escurra , que re s is te  l a  
acción del agua y luego adaptar e s ta  cu b ie rta  h as ta  proporcionad­
le  un asien to  apropiado encima del alma del cab le . E sta adaptación 
del tamaño puede efec tuarse  empleando ro d il lo s , describióndose es­
te  mátodo en n uestra  so lic itu d  de paten te pendiente de concesión 
mita. 49758/70. Para obtener en l a  cu b ie rta  e l  d ibujo requerido con­
s is te n te  en regiones muy espaciadas y o tras poco espaciadas unas de 
o tra s , la s  su p e rfic ie s  generadoras de lo s  ro d illo s  de adaptación 
de l a  funda a l  cable puedan l le v a r  e l  p e r f i l  adecuado para reducir 
una funda sobredimensionada en c ie r ta s  regiones para ap lic a rse  ju s­
tamente o quedar en contacto  con e l  alma y dejando o tras reglones 
sin  ap lic a r  directam ente, a l  objeto de permanecer relativam ente 
bien separadas del alma. & esto s efec tos, para cada uno de lo s  dos 
ejemplos previamente presentadas, la s  su p e rfic ie s  generadoras da 
lo s  ro d illo s  se dotan simplemente de la s  acanaladuras apropiadas.

Asimismo, considerado desde un te rc e r  aspecto, l a  presente 
Invención proporciona un mátodo de fab ricac ión  de un cable para d is­
tr ib u c ió n  de energ ía e léc trica ,seg d n  se define con arreg lo  a l  men­
tado primer aspecto de l a  p resente invención,comprendiendo l a  f o r ­
mación de una cu b ie rta  m etálica tu b u la r calzada s u e lta  alrededor 
del alma da un cable y luego reduciendo su tamaño en áreas escog i­
das de l a  mencionada cu b ie rta  para obtener la s  c itad as regiones re­
lativam ente separadas de l a  c itad a  alma y la s  c itad as regiones re—
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lativam anta poco separadas de o en contacto con l a  c ita d a  alma*

Por o tra  p a rte , e l  d ibujo requerido de regiones muy separa­
das y poco separadas puede formarse en una cu b ie rta  m etálica tu ­
bu lar simple en calidad de paso in ic ia l  cuando se efectde l a  ope­
ración  d e l empalmado. En t a l  caso se a p lic a rá  a l a  cu b ie rta  en e l 
punto de empalme propuesto una herram ienta de compresión que pre­
sente qu ijadas de p e r f i l  adecuado.

Con arreg lo  a e l lo  y considerada desde un cuarto  aspecto, 
l a  presente invención proporciona un mátodo de empalmar un cable 
con empalme "T" en otro de d is tr ib u c ió n  de energ ía e lé c tr ic a  que 
presente un alma y una cu b ie rta  m etálica tu b u la r simple re la t iv a ­
mente bien separada de l a  mentada alma, comprendiendo l a  a p l ic a ­
ción de un d t i l  de compresión a l a  zona de l a  cu b ie rta  separada 
de lo s  extremos d e l cable, teniendo dicho d t i l  la s  quijadas de per­
f i l  t a l  que deformen l a  cu b ie rta  en como mínimo una región r e l a t i ­
vamente poco separada del alma m ientras que deja  como áinimo una 
región re lativam ente separada del alma sin  deformar, estando d is­
puestas ta le s  regiones de modo que permitan que l a  pared de l a  cu­
b ie r ta  pueda rasgarse  a l o  la rg o  de una o v a ria s  l ín e a s  que se ex­
tiendan  en toda o una parte  de la s  regiones separadas d e l alma a l 
objeto de perm itir e l  arranque de l a  cu b ie rta  sin  más le s ió n  de l a  
misma, separándola de l a  c ita d a  alma en l a  zona montada.

A continuación se e sc r ib irá n  m aterializac iones da l a  presen­
t e  invención dnicamente a t í t u lo  de ejemplo, con re fe re n c ia  a lo s  
adjuntos d ibu jos, en lo s  cuales:

La f ig u ra  1 as una v is ta  l a t e r a l  de una parte  de un cabla 
para d is tr ib u c ió n  de energ ía e lé c tr ic a  que l le v a  una cu b ie rta  metá­
l i c a  tu b u la r , habiéndose omitido en e l  d ibujo c ie r ta s  oapas proteo-
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to ra s  normalmente d ispuestas alrededor de l a  cu b ie rta  m etálica: 

l a  f ig u ra  2 p resen ta  una v is ta  sim ila r de otro cable para 
d is tr ib u c ió n  de energía e lé c tr ic a ;

l a  f ig u ra  3 es o tra  v is ta  de o tro  cable para d is trib u c ió n  
d e l mismo flu id o ; y

l a  f ig u ra  4 p resenta una v is ta  sim ila r de un cable más para 
d is tr ib u c ió n  de energía e lé c tr ic a , cuya cu b io rta  ha sido  rep leg a­
da sobre una zona en que se p retend ía efec tuar un empalme.

*̂on re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  1 de lo s  d ibujos, se muestra un 
cable 10 para d is tr ib u c ió n  de energ ía e lé c tr ic a  que p resen ta  un 
alma (no reproducida en l a  f ig u ra )  y una cu b ie rta  m etálica tubu­
l a r  p ro tec to ra  12. E l cable 10 normalmente l le v a rá  capas de mate­
r i a l  p ro tec to r rodeando a l a  cu b ie rta  m etálica, pero e s tas  capas 
se han omitido en lo s  d ibujos a l  objeto de i lu s t r a r  con mayor c la ­
ridad  lo s  d e ta lle s  de l a  cub io rta  propiamente d icha. La cu b ie rta  me­
t á l i c a  12 comprenda una región 14 relativam ente poco separada de, o 
en contacto  con e l  alma del cab le, y tambián o tra  región 16 r e l a t i ­
vamente bien separada d e l alma para p erm itir rasgar e l m ateria l de 
l a  cu b ie rta  en l a  región 16 s in  por e llo  d e te r io ra r  e l  alma.

Las regiones 14 y 16 de l a  cu b ie rta  m etálica se disponen o 
presentan un dibujo t a l  que perm ita rasgar l a  cu b ie rta  a lo  largo  
de una l ín e a  que se extiende por completo dentro de lo s  l ím ite s  de 
l a  región 16 separada del alma a l  objeto de p erm itir  arrancar l a  
funda sin  o tra le s ió n  de l a  misma, separándola del alma en una zona 
separada de lo s  extremos del cable y su fic ien te  para ofrecer e l  ao- 
ceso a l  alma necesario  para e fec tuar la s  operaciones de empalmado. 
Por lo  tan to , segdn se observa, l a  cub ierta  12 es de forma general­
mente tu b u la r simple, definiendo de e s ta  forma l a  región 14 poco se-
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parada de, o en contacto  con e l  alma y l a  región 16 queda redu c i­
da a una región estrecha  y alargada que se extiende helicoidalm en­
te  alrededor de l a  cu b ie rta , pero in v irtien d o  e l  sen tido  de l a  hé­
l i c e  periódicamente a lo  la rg o  de l a  c u b ie rta . Un punto de inver­
sión d e l sen tido  da l a  h á lic e  como ás te  viene indicado en l a  figu ­
r a  1, donde queda denominado con e l  número 18. Al es tab lece r un 
empalme "T", l a  pared .de l a  cu b ie rta  puede rasgarse  a lo  la rgo  de 
l a  región alargada 16, por ejemplo limando o u tiliz a n d o  un ú t i l  de 
co rte  de d isco  ro ta tiv o , cortando d icha cu b ie rta  en puntos equidis­
ta n te s  en sen tidps opuestos a p a r t i r  de un punto de inversión  del 
sen tido  de l a  h é lic e , por ejemplo a lo s  dos puntos 20a y 20b par^- 
tiendo  e l  punto de inversión  del sen tido  de l a  h á lic e  18 en l a  f i ­
gura 1 . E sta operación de cortado se re a l iz a  fácilm ente sin  riesgo  
alguno de d e te r io ra r  e l  alma d e l cabla a l  e s ta r  l a  región 16 de l a  
cu b ie rta  bien separada del alma, perm itiendo fácilm ente separar ha­
c ia  afuera l a  cu b ie rta  en e l  punto de inversión 18 y d esen ro lla r en 
e l  sen tido  indicado por l a  fle ch a  A l a  c itad a  cu b ie rta , a l  objeto 
de poner a l  descub ierto  e l  alma del cable en una zona que se extien­
de desde e l  punto 20a a l  punto 20b.

La operación da rasgado de l a  cu b ie rta  que se acaba de des­
c r ib i r  afectivam ente separa l a  cu b ie rta  en dos p erd o n es h e lico id a ­
le s  de mano opuesta que se encuentran ambas en e l  punto 18, y lo s  
otroB extremos que terminan en lo s  puntos 20a y 20b, re sp ec tiv a­
mente. E l desenrollado do l a  cu b ie rta  simultáneamente desen ro lla  
e s ta s  dos porciones hellooldalm ente a rro llad as  de l a  o u b ie rta  h as ta  
lo s  puntos 20a y 20b, resu ltando  una sección de l a  cu b ie rta  de fo r­
ma de "V", cuyos brazos corresponden a la s  resp ec tiv as porciones 
de l a  cu b ie rta  y a l  punto de unión de cuyos brazos corresponde
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a l  punto de inversión de l a  h é lic e  18. Los extremos l ib re s  de 
l a  "V" permanecen unidos a l  re s to  da l a  cu b ie rta  a cada lado de 
l a  zona que ahora se separa y en v irtu d  de e l lo  se conserva l a  
continuidad e lé c tr ic a  de l a  cu b ie rta  del cab le .

Refiriéndonos ahora a l a  f ig u ra  2, é s ta  muestra una dispo­
sic ión  sim ila r a l a  que expone l a  f ig u ra  1, pero en e l la ,  l a  re­
gión 16a bien separada de l a  cu b ie rta  del cable 12a comprende 
dos porciones alargadas estrechas 17a y 17b que se extienden en 
forma h e lic o id a l alrededor de l a  cu b ie rta , pero lo s  sen tidos de 
cuyas h é lic e s  son de mano opuesta. E sta d isposic ión  p resen ta  dos 
v en ta jas sobre l a  que se expone en l a  f ig u ra  1 . 3*n primer lu g ar, 
la s  dos porciones h e lic o id a le s  se cortan a in te rv a lo s  a  lo  largo  
d e l cable in fe r io re s  á l a  longitud  remanente en tre lo s  puntos de 
inversión  de h é lic e  18 adyacentes de l a  d isposic ión  segdn f ig u ra  
1 . Gracias a e l lo , en l a  d isposic ión  segdn f ig u ra  2 puede e le g ir ­
se un mayor ndmero de puntos en que l a  cu b ie rta  puede arrancarse 
para e l  establecim iento  de empalmes. En segundo lu g ar, en l a  d is ­
posición segdn f ig u ra  2, l a  cu b ie rta  puede d esen ro lla rse  en cual­
quier d irección  angular, con arregLo a l a  forma en que haya sido 
cortada l a  cu b ie rta .

Refiriéndonos ahora a l a  f ig u ra  3, é s ta  muestra un cable 30 
con una cu b ie rta  m etálica 32 de forma generalmente tu b u la r simple, 
definiendo de t a l  suerte  unas regiones 33 y 34 bien separadas del 
alma del cable protegido (no representado en e l  dibujo) y compren­
de regiones 35a, 36a, 35b, 36b, relativam ente poco separadas de o 
en contacto  con e l alma del c itado  cableé

La región 34 separada del micleo comprende dos porciones 34a 
y 34b en forma de zonas alargadas y estrechas que se extienden he­
licoidalm ente alrededor de l a  cu b ie rta , siendo ambas porciones he-
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l ic o id a le s  de mano opuesta, con lo  cual periódicamente una cor­
t a  a l a  o tra , como sucede en lo s  puntos 37a, 37b, y 37o. Entre 
cada par de p a rte s  de in te rsecc ió n  adyacentes en cada porción 
h e lic o id a l, l a  región queda lim itad a  por cada lado por una re­
gión estrech a  poco separada o en contacto  con e l  alma, como ocu­
r re  con la s  regiones 35a, 36a de l a  porción h e lic o id a l 34a y la s  
regiones 35b, 36b de l a  porción h e lic o id a l 34b.

Las porciones h e lic o id a le s  34a, 34b son cada una de configu­
ración  t a l  que permiten que l a  pared de l a  cu b ie rta  quede rasgada 
en eH as sin  causar daSo a l  alma d e l cab le . El arranque da l a  cu­
b ie r ta  para l a  re a liz ac ió n  de empalmes se efec túa  en forma simi­
l a r  a l a  d e s c r ita  a l  comentar l a  f ig u ra  1; a s i ,  por ejemplo, l a  
cu b ie rta  se cp rta  en forma adecuada con una herram ienta que in co r­
pora un d isco  co rtan te  ro ta tiv o , efectuando l a  sección a lo  largo  
de l a  porción h e lic o id a l 34b progresando hacia  l a  derecha en e l  
d ibu jo , y partiendo  da un punto de in te rsecc ió n  t a l  como e l 37b, 
y siguiendo también l a  porción h e lic o id a l 34a durante c ie r to  t ro ­
zo hacia  l a  izqu ierda, partiendo  también del mismo punto de i n t e r ­
sección 37b. Entonces l a  cu b ie rta  puede d esen ro lla rse  exactamente 
en l a  forma d e s c r i ta  con re lac ió n  a l a  f ig u ra  1 .

En una m odificación d e l cable mostrada en l a  f ig u ra  3, l a  
cu b ie rta  32 puede conformarse con una región h e lic o id a l simple de 
inversión  periód ica , lim itad a  por cada lado por una región e s tre ­
cha y alargada poco separada o en contacto  con e l  alma del cab le, 
en lu g ar de l a  región 34 que presenta poroiones h e lic o id a le s  34a 
y 34b de in tersecc ió n  p erió d ica  y de sen tido  do h é lic e  opuestas.

Haciendo ahora re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  4 de lo s  d ibujos, as­
ta  muestra un cable 40 presentando un alma 42 y una cu b ie rta  44.
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La cu b ie rta  es generalmente de forma tu b u la r simple, con l a  pa­
red de l a  cu b ie rta  muy poco separada de o en contacto  con e l  a l ­
ma, pero comprende una región 46 re lativam ente bien separada del 
alma* E sta región bien separada 46 comprende una se rie  de porcio­
nes anulares estrechas 46a separadas a lo  la rgo  del cable y co­
nectadas entre s í  por un par de porciones de extensión lo n g itu d i­
n a l 46b. Las dos porciones 46b de extensión lo n g itu d in a l vienen 
d ispuestas una diametralmente opuesta a l a  o tra  en e l  ejemplo que 
represen ta  e l  d ibu jo . En una m odificación, puede preverse una so la  
porción extendida longitudinalm ente'.

La ó cada una de la s  porciones de extensión lo n g itu d in a l 
puede abarcar l a  longitud  to ta l  de l a  cu b ie rta , en cuyo caso e s ta  
d ltim a queda co n s titu id a  por una so la  región 46. A lternativam ente, 
la s  porciones de extensión lo n g itu d in a l pueden se r d iscon tinuas, 
de modo que, periódicamente a lo  la rgo  del cable, una p are ja  adya­
cente de porciones bien separadas d e l niicleo y de forma anular no 
se h a llan  en modo alguno Interconectadas por ninguna porción sepa­
rada d e l mieleo y de extensión lo n g itu d in a l. En t a l  caso, l a  cu­
b ie r ta  queda co n s titu id a  por una p lu ra lidad  de regiones bien se­
paradas d e l m ieleo, separadas unas de o tras por a n illo s  de cubier­
t a  perfectamente adaptadas a l  micleo, que impiden l a  migración de 
l a  humedad a lo  la rgo  del cable en e l  caso de producirse un dete­
r io ro  de su cu b ie r ta . Generalmente, e l  cable comprenderá una capa 
de m ateria l de re lle n o  impermeable a l  agua y que no se escurre , 
d ispuesta  en tre  e l  alma y l a  cu b ie rta  y e s ta  capa actda para evi­
t a r  l a  migración de l a  humedad en t a l  caso, pero lo s  a n il lo s  f i r ­
memente ajustados de l a  cu b ie rta  proporcionarán una protección su­
p le to r ia  a l  cab le .



5

10

15

20

25

-  12 -
4 o 5 5 0 8

Al objeto de a b rir  l a  cu b ie rta  44 d e l cable 40 a f in  de 
es tab lece r un empalme, lo  único que hace f a l t a  es rasgar l a  cu­
b ie r ta , u tiliz a n d o  por ejemplo una herram ienta ro ta t iv a , con l a  
cual se p rac tic a rá  una in c is ió n  a lo  la rg o  da una da la s  por­
ciones lo n g itu d in a le s  46b en tre  dos porciones anulares 46a de 
una región 46 y luego hacer o tra  in c is ió n  id én tic a  a lo  la rgo  
de parta  de cada una de ta le s  dos porciones anu la res . Las dos 
porciones anulares e leg idas no serán adyacentes una a o tra , pe­
ro  en cambio se h a lla rán  suficientem ente bien separadas unas de 
o tras para d e f in ir  una zona de empalmado apropiada. Una vez efec­
tuada l a  in c is ió n , l a  cu b ie rta  puede doblarse hac ia  a trá s , por 
encima de l a  zona de empalmado a f in  de poner a l  descub ierto  e l 
alma d e l cab le .

S i e l empalme hubiese de efec tuarse  en un cable de d istri^ - 
bución bajo ten s ió n , en cuyo caso l a  continuidad e lé c tr ic a  de l a  
cu b ie rta  es esen c ia l, l a  reglamentación actualmente v igente espe­
c i f ic a  que l a  conductividad d e l elemento que in terconecte  la s  lon­
g itudes de cu b ie rta  opuesta no deberá se r in fe r io r  a l  5Q% de l a  
conductividad de l a  cu b ie rta  completa. Con a rreg lo  a e l lo , s i  no 
se c o r ta  mas de l a  mitad de l a  cu b ie rta  44 y se dobla por encima 
l a  zona da empalmado, l a  porción de cu b ie rta  dejada in ta c ta  sobre 
l a  zona de empalmado cumple a l  c itad o  reglam ento. En cambio, s i  pa­
ra  una operación de empalmado esp ac ia l fuese necesario  disponer de 
más espacio d e l que e s té  reglamentación perm ite, se puede co rta r  
un d ibujo escalonado como e l que muestra l a  f ig u ra  4 de lo s  d ibujos, 
en e l  cual l a  cu b ie rta  se q u ita  de l a  to ta lid a d  de l a  c ircunferen­
c ia  d e l cable en l a  zona de empalmado. La ou b ia rta  se muestra desen­
ro llad a  en forma de una escalonada, de modo que sigua dlsponlén-
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áose de no menos del 50% de l a  anchura de l a  cu b ie rta  en todos lo s  
puntos para se rv ir  de conductor de l a  c o rr ie n te . Para f a c i l i t a r l o ,  
la s  porciones anulares 46a se h a llan  convenientemente separadas por 
una d is ta n c ia  igual a l a  mitad de l a  c ircun ferencia  de l a  cu b ie rta  

5 o por un subm dltiple de e l l a .  Las porciones 48a, 48b han sido do­
bladas hacia  a trá s  para dar un mejor acceso a l  punto de empalme. En 
otros casos puede perm itirse  naturalm ente re c o rta r  una proporción 
mayor de l a  cu b ie rta , doblándola hac ia  a trá s  sobre l a  zona de em­
palmado.

10 En algunos casos puede p re fe r irse  l a  u ti l iz a c ió n  del conoci­
do mátodo de lev an ta r "o rejas" de l a  cu b ie rta  en lo s  extremos opues­
to s  de l a  zona de empalmado, a l  objeto de f i j a r  un elemento conduc­
to r  en tre dichos lóbulos, a l  objeto de asegurarse de l a  continuidad 
e lé c tr ic a  y luego q u ita r  l a  cu b ie rta  que esto rb e . Con e l cable moa- 

15 trado  en l a  f ig u ra  4, e s tas  o rejas pueden levan tarse  con ex traord i­
n a r ia  fa c il id a d , efectuando para cada o re ja  una in c is ió n  alrededor 
de parte  de una porción anular 46a y luego efectuando otro co rte  a 
lo  la rgo  de dos porciones lon g itud in a les p a ra le la s  46b y finalm ente 
levantando l a  o re ja  hac ia  afuera . A lternativam ente puede tambián l a  

20 o re ja  levan tarse  radialm ente despuás de efec tuar in c is io nes alrede­
dor de dos porciones anulares 46a y a lo  largo  de una porción lon­
g itu d in a l in terconecto ra  46bo La extracción da l a  porción compren­
d ida im plica l a  in c is ió n  alrededor de dos porciones anulares en lo s  
extremos opuestos de l a  zona en l a  cual se desee e fec tuar e l empalme'. 

25 En o tra  a l te rn a tiv a  puede co rta rse  en l a  cu b ie rta  44 una miri­
l l a  de forma rec tangu lar, pudiéndose so ldar l a  conexión en "T" por 
f r ic c ió n  o conectarse de cualquier o tro  modo s in  deshacer e l  alma 
del cable'.
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Con e l  cable que muestra l a  f ig u ra  4, lo s  co rtes efectuados
en l a  cu b ie rta  para e fec tuar e l  empalme son o bien de forma anular 
o son long itud inales*  Se encuentra que lo s  co rtes efectuados en es­
ta s  d irecciones se re a liz an  más fácilm ente con e l  ú t i l  co rtan te  de 

5 d isco  ro ta t iv o  que lo s  co rte s  efectuados en d irección  h e lic o id a l, 
segdn se requieren  en lo s  cables mostrados en la s  fig u ras  1 a 3o 

La cu b ie rta  de lo s  cables mostradas en la s  fig u ras  1 a 4 pue­
de dotarse d e l d ibujo de regiones bien espaciadas y poco espaciadas 
durante l a  fab ricac ión  del cab le . De e s ta  forma puede ap lica rse  a l 

10 alma del cable una cu b ie rta  sobredimensionada o que se a ju s te  a l 
mismo con juego, rea lizándo lo  por ejemplo por ex tru sión , y luego 
reduciendo la s  dimensiones de l a  cu b ie rta  sobre reglones debidamen­
te  seleccionadas, para proporcionar la s  regiones apropiadas bien se­
paradas de, y la s  poco separadas de o en contacto  con e l  cima del 

15 cab le . La reducción d e l perím etro de l a  cu b ie rta  puede conveniente­
mente efec tuarse  empleando ro d illo s  reducto res, de lo s  cuales se 
d is tr ib u irá n  3 o 4 igualmente separados unos de o tros alrededor de 
l a  cu b ie rta  para d e f in ir  una ap ertu ra  de conformación, y l a  super­
f i c i e  generadora de lo s  ro d il lo s  d e f in irá  acanaladuras apropiadas 

20 para  d e ja r en tre  e l la s  regiones apropiadas sin  redu c ir e l  perím etro, 
m ientras que la s  o tras regiones se reducirán  por la s  mismas super­
f i c i e s  generadoras mencionadas* El alma puede e s ta r  re c u b ie rta  con 
un medio de re lla n o  in a lte rad o  por e l  agua y que no se escurra an­
te s  de a p lic a r lo  l a  c u b ie rta .

25 A lternativam ente, l a  cu b ie rta  puede deformarse h as ta  adqui­
r i r  e l  dibujo requerido de regiones en una etapa in ic ia l  de l a  ope­
ración  del empalmado* En t a l  caso se ap lic a  a l a  cu b ie rta  en e l 
punto elegido para e fec tu a r e l  empalme un í t i l  de compresión que



presente mordazas de p e r f i l  apropiado. La cu b ie rta  in icialm ente 
p resen tará  forma tubu lar simple, con l a  pared de l a  cu b ie rta  
bien separada del alma del cable y la s  su p e rfic ie s  de la s  q u ija ­
das irá n  p e rf ilad as  de modo que permitan deformar localmente l a  
cu b ie rta  a l  objeto de proporcionar como mínimo una región en l a  
misma de modo que quede relativam ente poco separada del alma del 
cable pero dejando como mínimo una región relativam ente bien se­
parada del alma.

N D T A
Por l a  patente de invención a que se re f ie re  l a  presenta 

memoria d e sc rip tiv a  se REIVDIDICA l a  propiedad y l a  explotación 
exclusiva de:

1 . — Mátodo de fab ricac ió n  de un cable para d is tr ib u c ió n  
de energía e lé c tr ic a , caracterizado  por e l  hecho que consiste  
en la s  fa se s  de: formar una cu b ie rta  m etálica tu b u la r; encajar 
con juego dicha cu b ie rta  m etálica alrededor d e l alma del cable; 
re d u c ir la  en tamaño en áreas seleccionadas para obtener en e l la  
regiones relativam ente bien separadas de l a  c ita d a  alma y re g io ­
nes relativam ente poco separadas de l a  misma alma o directam ente 
en contacto con á s ta .

2 . -  Mátodo, t a l  como e l especificado  en 1, caracterizado  
por e l  hecho que l a  cu b ie rta  m etálica se estab lece de modo que 
comprende como mínimo una región relativam ente poco separada o en 
contacto con e l  alma y como mínimo una región relativam ente bien 
separada del alma, estando dichas regiones d ispuestas de modo 
que permitan que se rasgue l a  cu b ie rta  en todo su espesor a lo  
la rgo  de una o v a ria s  l ín e a s  que se extienden por completo den­
t ro  de o en una de la s  regiones relativam ente bien separadas del
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alma a l  objeto de p erm itir arrancar l a  cu b ie rta  sin  o tra  le s ió n  
de l a  misma, separándola de l a  c ita d a  alma, en una zona separada 
de lo s  extremos de l a  cu b ie rta  y su fic ie n te  para ganar acceso 
a l  alma misma a l  f in  de es tab lece r un empalme cuando es necesa-

3 . -  Método, t a l  como e l  especificado  en 2, caracterizado  por 
e l  hecho que la s  c ita d as  regiones van d ispuestas de modo que pei^- 
mitán que se arranque l a  cu b ie rta  sin  que se interrum pa l a  con­
tinu idad  e lé c tr ic a  da l a  misma de un lado  de l a  c ita d a  zona a l  
o tro  lado a trav és  de l a  porción da cu b ie rta  originalm ente dispues­
t a  sobre dicha zona.

4 . -  Método, t a l  como e l especificado  en 3, carac terizado  por 
e l  hecho que l a  cu b ie rta  comprende una región bien separada del 
alma de forma alargada y que se extiende halleoldalm ente a lre ­
dedor de l a  cu b ie rta , in v irtién d o se  periódicamente e l  sentido
de l a  h é l ic e .

5 . -  método, t a l  como e l  especificado  en 3, caracterizado  
por e l  hecho que l a  cu b ie rta  comprende una región bien separada 
del alma que a su vez incorpora dos poroiones de forma alargada 
que se extienden helicoidalm ente alrededor de l a  cu b ie rta , pero 
siendo ambas h é lic e s  de sen tido  opuesto por lo  que presentarán 
periódicamente in te rsecc io n es .

6 . -  Método, t a l  como e l especificado  en 3, caracterizado  
por e l  hecho que l a  cu b ie rta  comprende una región bien separada 
d e l alma, de forma alargada y que se extiende helicoidalm ente a l­
rededor de l a  cu b ie rta , alternando periódicamente e l  sen tido  de l a  
h é lic e , quedando cada extremo de l a  c ita d a  región separada del 
alma lim itad a  por una región alargada y relativam ente poco sepa-

/



rada de o en contacto  con e l  alma) quedando l a  reglón re s ta n te  
de l a  cu b ie rta  relativam ente bien separada de l a  mencionada 
alma*

7o- Mátodo, t a l  como e l especificado  en j ,  caracterizado  
por e l  hecho que l a  cu b ie rta  comprende una reglón bien separa­
da d e l alma in tegrada por dos porciones de forma alargada que 
se extienden alrededor de l a  cu b ie rta  pero con la s  dos h ó lices 
siendo de mano opuesta y cortándose periódicam ente, y una re­
gión alargada d ispuesta  en lo s  extremos de cada lado de l a  c i­
tada porción de l a  región bien separada del alma, y quedando 
dichas reglones alargadas relativam ente poco separadas del a l­
ma o en contacto con l a  misma, y quedando la s  regiones remanen­
te s  de l a  cu b ie rta  relativam ente bien separadas de l a  c itad a  
alma.

8 .-  Mátodo, t a l  como e l especificado en 3, caracterizado  
por e l  hecho que l a  c ita d a  cu b ie rta  comprende como mínimo una 
región bien separada del alma, in tegrada por una p lu ra lidad  de 
porciones anulares conectadas en tre  s í  por una porción de exten­
sión long itud ina l'.

9*— "Mátodo de fab ricac ión  de un cable para d is trib u c ió n  
de energía e lé c tr ic a "?

Consta l a  presente memoria d esc rip tiv a  de d ie c is ie te  ho­
ja s  fo lia d a s , e s c r i ta s  por una so la  cara .

Barcelona, 22 de Ju lio  de 1972.
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