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MEMORIA  DESCRIPTIVA
Lg presente invencién hace referencia a un mdtpdo de fabrice-

cidn ée un cable para distribucidn de energle eldéctrica,provisto
de una funda metdlica tubulare

Los caebles con revegtimiento metédlico se emplean gensralmente
para la distribucidn de energia eldctrica, ntilizdndose con from
cuencie el recubrimiento metdlico para hacer las veces de conductor
combinado neutro y de tierra. Cuando se realiza una derivacién en
"I" en un cable con blindaje metdlico,por ejemplo cuendo de un
cable de distribucién se 1leva una derivacidn & un consumidor como
puede ser una case, e necesario sacer del cgble de distribucidn
un treozo del blindaje al objeto de tener acceso a los conductores
activos del cable de distribuciéne Al realizar esta operacidn, so-
bre todo cuando la conexidn se haya de efectuar con el cable estan-
do bajo tensidn,es prefsrible mantensr la contimided eldctrica
del blindeje metdlico, sobre todo cuando date ha sido utilizado en

calidad de conduftor neutro o de tierra;
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Un wétodo existente pare poner sl descubierto una parte del
cable, saecando el blindaje cuando la reelizacién de la derivacién
en "I _implica el empleo ds una herramienta equipada con una rue-
da ;6§tante animede de un movimiento de rotacibn. Es importante
evitar deteriorar el elma del cable y por tel motivosel Ytil 1lew
va un dispositivo limitador de su profundided de penetracidne Sin
embargo, es inevitable que la ruede cortants penetre mds alld de
la superficie interna del revestimiento metdlico y por tel motivo
sigue existiendo el riesgo de deteriorar el amislamiento, riesgo
que se incrementa todavia mucho por el peligro existente de gque el
Util de corte establezca contacto con un conductor bajo tensidne

Visto desde el primer aspecto, la presente invencidn PY 0P 0L
ciona wn método de fabricacidn de un cable para la distribucién de
energia eldctrica, que comprends un alma y un revestimiento tubuz
lar metdlico, en el cuel este Yltimo comprende como minimo une
regidn en la cual se halla relastivamente cerca o0 en contacto con
el alma y como mfnimo una regién en la cual se halla relativamen~
te scparada del alma, estando tales regiones dispuestas de modo
que permiten.separar la pared del revestimiento a lo largo de una
o de mds lineas que so extienden en é1 dentro de una de las reglo-
nes debidemente espaciadas al objeto de permitir arrancer el Ioe
vestimiento sin otra lesidn del mismo, del zlma del cable en una
zong debidamente separadea de los extremos del revestimiento ¥ su~
ficientemente amplia para permitir el acceso al slms del cable
para la finglidad perseguida de conexidne

Con preferencie, las regiones del revestimiento irdn digpues-
tas en forma que permitan rasgar el meterial del revestimiento ¥y

arrencar éste en la forms erriba mencioneda sin romper la conti-
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nuidad eldctiica del revestimiento de uno a otro lado de la zona
desnudeda, y establecida a través de la parte de revestimiento pri-
mitivamente dispuseto en dicha zonae

En celided de ejemplo del cable de distribucidn,el revegti-
miento puede mer de forma generalmenie simplemente tubular,defi-
niendo una regién relativemente cercana a o en contgeto con el gl-
ma del cable,comprendiendo una regidn estrecha y slargada relgtives
mente bien separada del elma,le cugl se extiende helicoidalmente
alrededor del revestimiento pero invirtiendo peribdicemente el gen-
tido de la hélice a Lo largo del revestimiento. Este Yltimo puede
entonces rasgarse & lo largo de la regién elargeda,utilizendo por
ejemplo un ¥til de corte rotativo, para igueler las distancias en
gentidos opusstos desde un punto de inversibn de la hélice, Esta
operacién de rasgado puede llevarse a cabo fdcilmente min riesgo
alguno de deteriorar el alma del cable,ya que la regidn helicoi
del alargada queda bien separada del alme del cables Agimismo fée-
cllmente permite arrancer el revestimisnto partiendo del punto de
inversidn del sentido de la hélice ¥ desenrollarlo para descubrir
el glma del cable en una zona limitada dnicamente por la extensidén .
en direccidn longitudinal del revestimiento en la cual se rasgue
la regidn limiteda por ambag hélicese

La operacidn de rasgado del revestimiento que se acaba de
deseribir en reglided separa el revestimiento en dos partes arro-
1lledas helicoldalmente, de sentido opuesto, que se encuentran en
el punto de inversgidn de ambes hélices, constituyendo los otros
extremos aquellos en que terminan los cortes efectusdos en el Te-
vegtimlentos ALl desenroller la funds simultdneaments se degenro~

1lan estas dos porciones helicdidales de la funda, obtenidndose
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una seccidn de funda on forma de "W, cuyos treazos corfesponden
a las porciones regpectivas de la’fﬁnda ¥ ol punto de unibn de
dichos brezos coincide con el punto 2h que la hélice invierte su
sentido. Lios extremos de la "V" giguen unidos al resto de la fun-
da a cada lado de la zong qué ahora queda gl dsscubierto y de es-
ta forma se mantiene la continuidad eldctrica de la fundae

En calidad de otro ejemplo del cable para distribucidn, la
cubierta del mismo puede comprender como minimo una regifn bien
separada de la siguiente que comprenda una pluralidaed de porcio
nes enulares conectades entre si por una porcién de extensifn Lone
gitudinel. Gon arreglo ello, las lfnems a 1o largo de las cue~
les se resga la cubilerta de un cable ds este tipo para establecer
un empalme son enulares o longitudingless Se obgerva que &l usar
una herramiente cortante en forma de disco rotativo, es mds Peil
de practicdar cortes anulares y longitudingles que los de forma hee
licoldel que tenfan que hacerse en el sjemplo srriba deseritoe

Considerando desde un segundo punto de vista, la prasente ine
vencién proporciona un métedo pars empelmar on forna de "I un com
ble en otro de distribucidn de energla eldctrica segdn se ha defi-
nido antes el tratar del primer aspecto de ssta invencién, compren~
diendo el rasgado de la citada cubierts a lo largo de una de varias
1fneas que se extienden por completo en una de las citadaes regiones
relativemente espaciedas de la citada elma, el objeto de permitir
el arranque de la cubierta sin otre lesién de la misma de la citeda
elme en una zona separada de los extremos de la funda y suficiente
bara ofrecer acceso al alma para el establscimiento del empalme, y
luego arrancar la funda en le Zona citada de la menclonada glmme

La cubicrte del cable puede sstar proviste con la disposicidn
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0 dibujo de regiones muy separadas unas de otras y poco separadeasg
unas de otrag durante la propia fabricacién del cablee. En relacifn
con ello, un método conocido para enfundar un alma de cable com-
prende la formacidn, por ejemplo por extrusién, de una funda de
didmetro superior al neceserio, encime de un alma previamente recue
bierta con un relleno viscoso o que no se egcurra, que resiste lg
accibfn del agua y iuego adaptar esta cubierta hasta proporcionar-
le un asiento apropisdo encima del alma del cable. Egta adaptacién
del tamefio puede efectuarse empleando rodillos, describidndose eg—
te método en nuestre solicitud de patente pendiente de concesidn
nime 49758/70. Para obtener en le cublerts el dibujo requerido cone
sistente en reglones muy espaciedas y otras poco espaciadas unas de
otraes, las superficies generadoras de los rodillos de adaptacidn
de la funda &l cable puedan llever el perfil mdecuado para reducir.
una funda sobredimensionada en ciertas regiones para aplicarse jus-
temente o guedar en contacto con el almae y dejando otras regiones
8in gplicar directamente, al objeto de permanscer relativemente
bien separadas del alme. & estos efectos, para cada uno de log dog
ejemplos previamente preséntadas, las superficles gencredoras de '
log rodillos se doten simplemente de las acanaladuras apropiadage.
Aginismo, considerado desde un tercer aspecto, la presente
invencién proporciona un método de fabricecidn de un cable para dis-
tribucidn de energiam eldctrica,segin se define con arreglo al men-
tado primer aspecto de la presente invencidn,comprendiendo la fore
macidn de una cubierte metdlice tubular calzeda suelts elrededor
del alme de un caeble y luego reduciendo su tamafio en dreas 88¢c0gi-
dag de la mencionasda cubierta pare obtener las citadas régiones re—

lativamente separadas de la citeda alme'y las citadas regiones re-
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lativamente poco separsdss de o en contacto con la citada almae

Por otra parte, el dibujo requerido de regiones muy separe-
das y poco separadas puede formarse en una cubierta metdlica fu-
bular simple en calidad de paso inicial cumndo se efectis la ope-
racibn del ompelmedoe En tel caso se aplicard & la cubierta en el
punto ds empalme propussto una herremienta de compresidn que pre=
sente quijadas de psrfil adscuadoe

Con arreglo a ello y considerada desde un cuarto aspscto,
la presente invencidn proporciona un método de empalmar un cable
con empelme "I" en otro de distribucibn de energla eldetrics que
pregente un ;iﬁa.y una cubierta metélica tubular simple relative-
mente bien separada de la mentada alma, comprendiendo la aplice-
cién de un Util de compresién a la zona de la cubierta separada
de los extremos del cable, teniendo dicho util las quijadas de per—
£il +tel que deformen la cubierta en como minimo una regién relati-
vamente poco separada del alme misntras que deje como Hinimo una
regifn relativamente separada del glma sin deformar, egtando dls-
pueatas tales regiones de modo que permitan que la pared de la cu-
bilsrte pusda rasgarse a lo largo de una o varias lineas que g8 BXm
tiendan en toda o una parte de las regiones separadas del alma al
objeto de permitir el arranque de la cubicrta sin mds lesién de la
misma, separdndola de la citeda alma en la zona montadae

A continuacién se escribirén materislizaciones ds la presen=
te invencidn dnicamente a ti{tulo de ajemplo, con referencia a log
edjuntos dibujos, en los cusles:

Lg figura 1 es una vista latersl de una parte de un cable
para distribucidn de energfa eldctrica que lleva una cubierts metd-

lica tubular, habiéndose omitido en el dibujo ciertas capas proteo-
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tores normalmente dispuestas alrededor de la cubierta metdlica;

la fipgura 2 presenta una vista similar de otro cable para
distribucién de energia eléctricm;

la figura 3 es otra vidta de otro cable para distribucidn
del mismo flufdo; y

le figure 4 presente una vista similar de un cable mds para
distribucidn de energla eldctrica, ouya cubicrte he sido replega~
da sobre une zona en que se pretendim efectusr un empelmae

Con referencia a la figura 1 de Llos dibujos, se miestra un
cable 10 para distribucidn de energla eldctrica que presenta un
elma (no reproducida en la figura) y una cubierta metdlica tubu=
lar protectora 12. E1 caeble 10 normalmente llevard capas de mate-
riel protector rodeando a la cubierta metdlica, pero estas capas
se han omitido en los dibujos al objeto de ilustrar con ngyor cla-
ridad los detalles de la cubicrte propiamente dicha. Lg cubierta me-
télica 12 comprende una regidn 14 relgtivamente poco Separada dey ©
en contacto con el elma del cable, y tambidn ofra regién 16 relatie
vamente bien separada del alma para permltir rasgar el muterigl de
la cubierta on la rcgién 16 sin por ello deteriorar el almas

Lag regiones 14 y 16 de la cubierta metdlica se disponen o
presentan un dibujo tal que permita rasger la cubisrta a lo largo
de una lfnea que se extiende por completo dentro de los limites de
la regidn 16 separade del alma al objeto de permitir arrencar la
funda gin otra lesidn de la misma, séparéndola del alme en una zons -
scparada de los extremos del cable y suficiente pera ofrégcer el ac-
ceso al elma necesario para efectuar las operacionss de empalmados
Por lo tento, segin se observa, lg cubierts 12 es de forma general-

mente tubuler simple, definiendo de esta forma la regifn 14 poco se-
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parade de, o en contacto con el alma y la regidn 16 queda reduci-
da a une regidn estrechs ¥ alargeda que se extiende helicoidalmen
te alrededor de la cubierta, pero invirtiendo el sentido de la hé=

lice periddicaments a lo largo de la cubicrta. Un punto de inver

eibn del sentido de la hélice como dste viene indicado en la figu-

ra 1, donde queda denominedo con el nfmero 18e Al establecer un
empalme "I", la pared de la cubierts puede rasgarse a lo largo de
la regi6ﬂ'élargada 16, por ejemplo limando o utilizando un Ytil de
corte de disco rotativo, cortando dichs cubierta en puntos equidis
tantes en sentldps opuestos g partir de un punto de inversifén del
sentido de la hdlice, por ejemplo a los dos puntos 20a Y 20b parw
tiendo el punto de inversién del sentido de la hélice 18 en la fi-
gura lo Esta operacién de cortado se resliza féecilmente sin riesgo
elguno de deteriorar el glma del cable gl estar la regién 16 de la
cubierta bien separada del slma, permitiendo fdcilmente ssparar hae
cia afuera la cubierta en el punto de inversidn 18 y desenrollar en
el sentido indicedo por la flecha 4 la clteda cubierta, el objeto
de poner gl descubierto el almé del cable en una zona que ge extien-
de desde el punto 20a al punto 20be

La operacién de raggaedo de lag cubiecrts que ge acaba de deg-
oriblr efectivemente sepera la cubicrta en dos porciones heliocoide-
les de mano opuesta que se encuentren smbas en el punto 18, y los
otros extremos que terminaen en los puntos 20a y 20b, respective-
mente. El desonrolledo de la cubierta simulidneamente desenrolla
estas dos porciones helicoidalmente arrollaedes de la oubierta hasta
los puntos 20a y 20b, resultando una seccién de la cubierta de for-
ma de "V", ocuyos brazos corresponden & lag respectivas porciones

de la ;ubierta ¥ el punto de unién de cuyos brazog corresponde
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al punto de inversidn de la hélice 18. Lios extremos libres de
la "V" permenecen unidos el resto de la cubierta a cada lado de
la ioﬁa que ghora se separa y en virtud de ello se conserva la
continuidad eléctrica de la cubierta del cable.

Refiriéndonos ehora a la figurs 2, ésta muestra una dispo-
gicién similer a la que expone la figura 1, pero en ella, la Tre-
gibn 16a blen sepsrada de la cubierta del cable 12a comprende
dos porclones alargedaes estrechas 17a y 170 que se extienden en
forma helicoidel elrededor de la cubierta, psro log sentidos de
cuyas hélices son de mano opuesta. Esta disposicién presenta dos
ventajas sobre la que se expone en la figura l. £n primer lugar,
las dos porciones helicoideles se cortan a intervalos a lo largo
del cable inferiores & la longitud remenente entre los puntos de
inversién de hélice 18 adyacentes de la disposicidn semdn figure
lo. Gracims a ello, en la disposicidn segdn figura 2 pusde elegir-
ge un mgyor nimero de puntos en que la cubierte puede arrencarse
para el establecimiento de empalmes. En segundo lugar, en la dis-
pogicibén segin figura 2, la cubierta puede degenrollarse en cugl=-
quier direccién angular; con arreglo a la forma en que heya gido
cortada la cubierta.

Refiriéndonos shora a la figura 3, dsta muestra un cable 30
con una cubierta metélica 32 de formg generalmente tubular gimple,
definiendo de tal suerte unes regiones 33 y 34 bien separadas del
elna del cable protegido (no representado en el dibujo) y C ompren-
de regiones 35a, 368, 35b, 36b, relativemente poco separadas de o
en contacto con el alme del cltado cablel

La regibn 34 separada del ndcleo comprende dos porciones 34s
Yy 34b en formae de zones elargedes y eatrechas que se extienden he-

licoidelmente alrededor de la cubierta, siendo ambes porciones he-
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licoidales de meno opuesta, con lo cual peribdicamente una cor

- 10 =

ta a la otras, como sucede en los puntos 37a, 37b, ¥ 37ce. Entre
cada par de partes de interseccidn adyacentes en cada poreién
helicoidel, la regibn queda limitada por ceda lado por una re-
gidn estrecha boco separada o en contacto con el alma, como scu~
rre con las regiones 35a, 36a de lg porcidn helicoidsl 34a ¥ las
reglones 350, 36b de la porecidn helicoidal 34be

Las porciones helicoidales 34a, 34b son cada una de configu-
racidn tel que permiten que la pared de la cubierts quede rasgada
en ellas sin causer dafio al alma del cable. EL arranque de la cu=
bierta para la reslizacidn de empelmes se efectia en forma gimi-
lar a la descrita al comenter la figura 1; as{, por ejemplo, la
cubierta se cprta en forma adecuada con una herramienta que incor-
pora un disco cortante rotativo, efectuando la seccién a lo largo
de la porcién helicoidal 34b progresando hacia la derecha en el
dibujo, y partiendo de un punto de interseccidn tal como el 37b,
7 siguiendo tambidn la porcién helicoidel 34a durante cierto +roe
zo hacla la izquierda, pertiendo tembidn del mismo punto de interw
seccibn 37be Entonces la cubierta puede desenrollarse exactamente
en la forma descrita con relacibn a la figira l.

En una modificaci6n del cable mostrads en la figura 3, le
cublerta 32 puede conformarse con una regidn helicoidal gimple de
inversibn peridédica, limitada por ceda lado por una regiln cstre-
cha y alargada poco meparada o0 en contacto con sl elma del cable,
en lugar de la regién 34 que prescnta porciones helicoidales 34a
¥ 34b de Interseccidn periddica ¥ de sentido de hélice opuestase.

Haciendo ahora referencia a la flgura 4 de los dibujos, es-

te muestra un cable 40 prescntando un alma 42 y una cubierta 44.



10

15

20

25

- 11 -
La cubierta es generaglmente de forme tubular simple, con ls pea-
red de la cubilerts muy poco separada de o en contacto con el ale-
ma, pero comprende una regibn 46 relativemente bien separeda del
elmae Egta regldn bien separsda 46 comprende una serie de porcio-
nes anulgres egtrechas 46a separadas a lo largo del cable y co-
nectedas entre sf por un par de porciones de extensién longitudi~
nal 46b. Lag dos porciones 46b de extensidén longitudinel vienen
dispuegtas una dismetrelmente opuasta a la otra en el ejemplo que
representa el dibujoe En una modificacidn, puede preverse una sola
porcifn extendida longitudinslmente.

Tre 6 cada una de las porciones de extensién longitudinel
puede sbarcer la longitud totel de la cubierta, en cuyo caso esta
dltima queda constitufda por una sola regidn 46. Alternativemente,
las porciones de extensidn longitudingl pueden sei discontinuas,
de modo que, periddicemente & lo largo del cable, una parefa adye-
cente de porciones bien meparasdas del nicleo y de forma anular no
gse hallen en modo elguno interconectadas por ninguna porcidén sepe-
reda del micleo y de extensidn longitudinals. En 2l caso, la Clw
blerta quede constitufda por una plurelidad de regiones bien se~
parades del ndcleo, separsdas unas de otrms por anillos de cubler
ta perfectemente adeptades &l ndcleo, que impiden la migracidn de
lg humedad & lo largo del ceble en el caso de producirse un dete-
rioro de su cubierts. Generalmente, el cable comprenderéd uns capa
de materiel de relleno impermeable el agua ¥ que no se escurre,
dispueste entre el slma y la cubicrits y esta capes actda para evi-
tar le migrecifn de la hmmedad en tel caso, pero los enillos fire
memente ajustados de la cubierta proporcionsrdn una protecciln su-

pletoria gl cableeo
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Al objeto de abrir la cubierta 44 del cable 40 a fin de
establecer un empaglme, lo unico que hace falta es rasgar la cu-
bisrta, utilizando por ejemplo una herramienta rotative, con la
cual se practicaré una incisién a lo largo de unag Qe las por-
clones longitudinales 46b entre dos porciones anulares 46a de
una regién 46 y luego hacer otra incisibn idéntica a lo largo
de parte de cada una de tales dos porciones anulares. Las dos
porciones anulares elegidas no serén adyacentes una a otra, pe-
ro en cambio se hallarén suficientemente bien separadas unas de
otras para definir une zona de empalmedo apropiada. Una vez efec—
tueda la incisibn, la cubisrta puede doblarse hacia mtrds, por
encima de la zona de empalmedo a fin de poner gl descubicrto el
alme del cable.

Si el empalme hubiese de sfectuarse en un cable de distrie
bucidn bajo tensibn, en cuyo caso la continuided eldctrica de la
cublerta es esenciel, la reglamentacibn actualmente vigents espe~
cifica que la conductividad del elemento que interconecte las lon-
gitudes de cubierta opuesta no deberd ser inferior al 505 de la
conductividad de la cubierta completa. Con arreglo a ello, si no
se corta mas de la mited de la cubierta 44 y ss dobla por encima
la zona de empalmado, la porcibn de cubierta'dejada intacta gobre
la zona de empalmedo cumple el citudo reglemente. BEn cambio, si pa-
ra una operacidn de empelmedo espsciegl fuese necesario disponer de
mds espacio del qué estd reglumentacién permite, se puede cortar
un dibujo escalonado como el que muestra la figura 4 de los dibujos,
en el cual la cublerta se quita ds la totalidad de la circunferen-
cla del cable en le zona de empalmado. La cublerta se muestra desen—

rollade en forma de una "V" ascalonada, de modo que sigue disponién-
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dose de no menos del 50% de la enchura de la cubierta en Htodos los

puntos para servir de conductor de la corriente. Para facilitarlo,
las porciones anulares 46a se hallan convenienitsmente separadas por
ung distencia lgual a la mitad de la circunferencia de la cubierta
o por un submfltiple de ella. Las porciones 48a, 48b han sido do-
bledas hacia atrds para dar un mejor acceso al punto de empalme. En
otros cagos puede permitirse naturalmente recortar una proporcién
mgyor de la cubierta, dobldndole hacis atrds sobre la zona de em-
palned oo

En algunos casos puede preferirse la ubilizascifn del conoci-
do método de leventar “orejas" de la cubierta en los extremos OPUE G
tos de lg zona de empaimado, ;1 objeto de fijer un elemento conduce
tor entre dichos 1ldébulos, al objeto de asegurarse de la continuidad
eldctrica y luego quitar la cubierts que estorbe. Con el cable mom~
trado en la figura 4, estas orsjas pueden levantarse con extraordi-
naria facilidaed, efectuando para cada orejs una incisidn alrededor
de parte de una porcidn anuler 46a y luego efectuando otro corte a
lo largo de dos porciones longitudinales paraleles 46b y finalmente
levantando la oreja hacia afuera. Alternativamente puede tambidn la
oreja leventarse redialmente despuds de efectuar incisiones slrede=
dor de dos porclones anulares 46a y a lo largo de una porcidn lon-
gitudinel interconectora 46be La extraccién de la porcién compren-
dida implica la incisién alrededor de dos porciones anulares en los
extremos opucstos de la zona en la cual ge desee efectuar el empelme's

En ofra alternativae pusede cortarse en la cubierta 44 una miri-
1la de forma rectangular, pudidndose moldar la conexién en "I' por
friccién o consctarse de cualquier otro modo sin deshacer el elma

del cable%



10

15

20

25

- A

Con el cable que muestra la figura 4, los cortes efectuados

en la cublerte para efectuar el ompalme son o bien de forma snular
0 son longitudinelese. Se encuentra qus los cortes efectusdos en eg-
tas direcciones se realizen més fécilmente con el util cortente de
digco rotetivo que los cortes efectuados en direccidn helicoidel,
segdn se requieren en los cables mostrados en las figuras 1 a 3.

La cubierta de los cables mostradas en las figuras 1 a 4 e
de dotarse del dibujo de regiones bien espaciadas y poco egpaciadas
durente la fabricacién del cable. De esta forma prede eplicarse el
elma del cable una cublerta sobredimensionada o que se ajuste al
mismo con juego, realizdndolo por ejemplo por extrusidbn, y lusgo
reduciendo las dimensiones de la cubierta sobre regiones debidamen=
te seleccionadas, para proporcionar las regiones apropladas bien ge—
paradas de, y las poco separadas de o en contacto con el almas del
cablee La reduccidén del perimetro de la cubierta puede convenientew
mente efectuarse empleando rodillos reductores, de los cugles se
distribuirén 3 o 4 iguslmente separados unos de otros alrededor de
la cubierta para definir una aperturas de conf ormacifn, y la super-
ficlie generadora de los rodillos definiréd acanaladuras apropizdas
para dejer entre sllas regiones apropiadaes sin reducir el perimetro,
mientres que les otras regiones se reducirdn por las mismes SUDE Y
ficles genersdoras mencionadase EL elma pusde ester recubierta con
un medio de relleno inalterasdo por sl agua y que nNo se egcurrs ane
tes de aplicarlo la cubiertas

Alternativamente, la cubierta pusde deformarse hasta adqui-
rir 1 dibujo requerido de regiones en una etapa iniciel de la ope-
racién del empalmedo. En tal caso se aplica a la cubierta en el

punto elegido para efectuar el empalme un Ytil de compresidn gue
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presente mordazas de perfil apropiadoe. Lia cublerta inicislmente
presentard forma tubuler simple, con la pared de la cubierta
bien separada del zlmg del cable y las superficies de las gquije~
das irdn perfiladas de modo que permitan deformar localmente la
cubierte al objeto de proporcionar como minimo una regidn en la
misme de modo que quede relativamente poco separada del aglma del
cable pero dejendo como minimo una regién relativemente bien se-

parada del slma.

NDTA4
Por la patente de invencifn a que se refiere la pregenta

memoria descriptiva se REIVINDICA la propieded y la explotecién
eXclugiva de:

le- Método de fabricacidén de un cable para distribucién
de energfa eldctrica, caracterizado por el hecho que consiste
en las fases de: formar una cubierta metdlica tubular; encgjar
con juego dicha cubierta metdlice alrededor del alme del cable;
reducirla en tamafio en dreas seleccionadas pars obtener en ella
reglones relativemente bien separadas de la citada slma y regio-
nes relativamente poco scparsdes de la misma almg o directamente
en contacto con dsta.

24~ Método, tal como sl especificado en 1, caracterizado
por el hecho gue la cubierta metdlica se establece de modo que
comprende como minimo una regién relativamente poco separada o en
contacto con el glma y como minimo una regién relativamente bien
separada del elme, estando dichas regiones dispucsstas de modo
que permitan que se rasgue la cubierta en todo su espesor a lo
largo de una o varias lineas que se extienden por completo den=

tro de o en una de las regiones relativemente bien separadas del
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alma gl objeto de permitir arrencar la cubierta sin otra lesién
de la misma, separdndola de la citada elma, en una zona separada
de los extremos de la cubierta ¥ suficiente para ganar acceso
el alma misma el fin de establecer un empalme cuando es necese-
rioe

3.~;Método, tal como el especificado en 2y caracterizado por
el hecho que las citadas fegiones van dispuestes ds modo que PeYe
miten que se arranque la cubierta sin gque se interrumpa la cohe
tinuided eldctrica de la misma de un lado de la citada zona al
otro lado a través de la poreidn de cubierts originalmente dispues—
te sobre dichg zonae

4om Mdtodo, tel como el cspecificado en 3y caracterizado por
el hecho que la cubierts comprende una regién bien separada del
glma de forma elargeda y que se extiende helicoidelmente alre-
dedor de la cubiertas, invirtidndose peridédicamente el sentido
de la hélice,

Se~ Método, tal como el especificedo en 3, caracterizado
por el hecho gue la cubierta comprende ung regidn bien separadg
del alma gue & su Vez incorpora dos porciones de forma alargada
que 88 extienden helicoidelmente glrededor de la cubierta, pero
slendo ambes hélices de sentido opuesto por lo que presentardn
periddicamente interseccioness

6em Método, tal como el especificado en 3y caracterizedo
por el hecho que la cubiertsg comprende una regidn bien gseparada
del alma, de forma slargada J que se sxtiende helicoidalmente gl-
rededor de la cubierta, alternando peribdicemente el sentido de la
hélice, quedando cada extremo de la citada regidn separada dsl

elma limitada por una regién elergeda ¥y relativemente poco gepe~
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reda de 0 en contacto con el alma, quedando la roglén restante
de la cublerta relativemente bien separada de le mencionada
elmao
7o~ Método, tel como el espscificado en 3, caracterizado
por el hecho gque la cubicrta comprende una regidn bien 86pale=-
da del elma integrada por dos porclones de forma elargeda que
ge extlenden slrededor de la cubierta pero con las dos hélices
giendo de mano opueste y corténdose periddicemente, y una re-
gibn elargads dispuesta en los extremos de cada lado de la cim
tada porcién de la regién bien separada del alma, y quedando
dichas regiones slargadas relativamente poco separadas del gl
ma o en contacto con la misma, ¥y quedando las regiones remanen-
tes de la cubierta relativamente bien sepersdas de la citada
almae
8o~ Método, tal como el especificado en 3, caracterizado
por el hecho que la citada ocublerta comprende como minimo unsa
regién bien separeda del elme, integrada por una pluralidad de
porciones anulares conectadas entre si por una porcidn de exten-
sidn longitudinalls
Je= "Método de fubricacidn de un cable pare distribucidn
de energié eldctrica’,
Congta la preseﬁte memoria descriptiva de diecisiete ho-
jas foliadas, escritas por une sola carae

Bgrcelona, 22 de Julio de 1972%
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