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I corriente 0 en cualquier otro dispoaitxvo de interoamblo

,dimlentos demproduccion de anhidrido sulfurico por oxida~

:;uxilizando una etapa de absoroi6n intermedla del anhidrido
sulfdriao formado.

“drido sulfuroso de los gaees residuales pars disminuir ls

V.sos métodos de recuperacion del anhidrido sulfuroso, para
'transformarlo por oxidacién en anhidrido sulfdrico. Tos

del enh{drido suifuroso a anhidrido sulfiirico han sido des-
 critos, por ejemplo, en laa patentas francesas nimeros

.51 300.466, 11541 4087, 1. 447 061 y 1a solicitud de patents
 _francesa 69/08090. Se- sabe que la reaocion de oxidapion del

" una teﬁpefathra de 400 & 600°C. Segin 1d ley de'equilibrio

-de anhidrido sulfurico si se absorbe parcial o0 totalmente

Es,a iﬂvencidn se refiere a una mejora en los proce—

eidn catalitica en etapas mdltiples de anhidrldo ‘sulfuroso,

Se conoce la importancia de la recuperacion de anhi-

oontaminaczén atmosferica. Tambien se han propussio numero-

procedimientos'de ox1daei6n catalftica en etapas mﬁltiples

anhidrido sulfurOSO a anhidrido sulfurico es una reaccidn
de equilibrio exotermica.y que’ nebitugloente se efectia a

quimico, la reaccidn de oxldacion del anhidrido sulfuroso

a anhidrldo sulf&rico serd desplazada hecia la forma01on

esta dltimo durante la reaccién, esta absorcion del 803
se efectua con dcido sulfurioo concentrado, en una torre

de lavado en la que el gas y el liquido clrculan en contra-

gas-liquido, estando comprendlda babitualmente la tempera—
tura de llegada del dcido.entre. 60° y 100°C, El contacto
entre el g&s y ol deido es tan intimo que la temperatura

de salida dal gas es muy pooo diferente-de la temperature

de entrada del dcido. Efectudndose la reaccidn de oxidae-
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de vapcres de aoido sulférico, siendo la cantidad de deido

. las instalacionss habitualea, ‘del orden de 60 a 80 mg/m3

la fase de, vapor doido y formacién ‘de une neblina. Esta ne-

tubos pare obtener el me jor intaroambio térmico posiblse. Al

" los tubcs de los que habitunlmente estd constitufdoe este

cidn ﬁéi'anhidrido sulfuroso a 400-600°0, o8 nacéaario re-
calentar el ‘8a8 que sale de la torre de lavado antes de en-
‘r

vierlo a la etapa de oxidacidn posterior. e

- Bl ges que sale de la torre de lavado esta saturado
sulfdrioo en el ‘gas que sale de la torre de lavade, para

" Bn los procedimientos de la téenica conocida, el gas
que sale de 1a torre de lavado es 1levado por una eonduou
cion tal como estd a un cambiador termico. El gas se enfri

entonces en 1a conduccién ¥y =se produoe ‘una condensacidn de

blina esta congtituida por particulas oy peduefias, del or-
den de 1 miera, que se vuelven a evaporar en el cambiador
después del impacto de précticamehte fodaé estas sobre la
Buperficle de intercambio de este aparato. Los cambiadores
termicos utilizados en los procedimientos de fabrloaclon dJ_
anhidrido sulfdrico por oxidacion catalitica en etapas mil-
tiples de anhidrido sulfuroso son habitualmsnte del tipo

tubular, circulando el gaé,reoalentador‘por'tubos vertica~

les, 'llegando el gas a recalentar pefpsndicularmente adichos

ser muy numerosos los tubos verticales, su nimero puede ald
canzar varios millares, la probabilidad,dé que una parti~
cule de neblina no encuentre ningdn tﬁbo en su trayecto es
extraof@inaniadente pequefiz. Por consiguiente, se produce

una corrcsidn rdpida del»dambiador, tanto mds cuanto que

Wltimo son delgados para disminuir su peso. Por lo demds,

cualquiera que sea el tipo de cambiador utilizado, éste se|
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"5é prdceder a un recalentamienxo directo de los gases evacua-'
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o ‘E'las de acido eulfurico y revaporizar las que ya hubleran

ey

,corroe rapidamente.;w o
X

"“Ese oonnce ningun medio sencillo y econdmico que

Esta invencién prOporcmona una mejora que permite

vitar; de manera senc111a y econdmica, la corrosion del

Lk
=

.é'adbiaaor, Se basa eh la idea de la firma sollcitante de

doa d 1a torre de 1avado, desde la salida de éstos, por

in&eccioh‘de un gas caliente y seco. La cantidad de calor
Z”aportada por ol gas inyectado debe ser tal due wentengs la
. temperatura de la corrlenxe gaseosa en un valor superior al
| del acido sulfurlco de roclada hasta 1a entrada del cambia—

.dor, con el fin de ev1tar la oondensaeion de 1as particu—

»ipodido oondensarse. El gas inyectado puede ser gas retiradol
Ja la entrada oa la salida de una etapa de oxidaoion, por
"ejemplo la primera. El gas 1nyectado puede ser 1gualmente
7 aire. Pero 8es nsce-arlo que éste sea callente, limpio ¥y
'Aseco. Ademas hay que utilizar una presion motriz en el caad
en que el gas 1nyectado sea aire, Por lo tanto, se prefmer%
'u$llizar un gas procedente de la instalaomon. :
La temperaturg del gas inyectado no és crltica. Re—
'sulta evldente que el gas inyectado debe ‘estar a une, tempe—
atura superior a la del gas que sale de la torre de lavadc
7 que no hay 1{nite superior teorico para ‘la. temperature
:del aas inyeotado. Una temperatura elevada o8 favorable ysa

fque permite introducir menoa £a8 -en el que gale ds la 0~

rre de lavado y, por ello, oambiar poco la composicion
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quimicé de este ¥ltimo. Sin qué'ésto éonétituya une, limita-
0ién de la invencidn, se puede decir Que, pere las instale-

ciones habituales, la temperatura dal gaa inyectado sera

v»in:ferior a 600°C, siendo evidentemente sensiblemen‘ce siipe—

rior a la temperatura de loa gasea que salen de la torre de

1avado.~,

‘Bl caudal de gas inyectado respecto al cgudal princi~
pal sersd determinado féeilmante por el éxperto en la tecni- )

ca en funcién de la temperatura de dicho gas inyectado.
Cuando el gaa inyectado eg el gas que entra en la primera

‘etapa de oxidacién, su caudal estara comprendido de prefe~

rencia entre 153 % del caudal principal, con objeto de
no aumentar ‘de forma 1mportanme el contenldo en arhfdrido
sulfuroso del gas que llega a 1a segunda etapa de. oxida~
cidn. o o ,

- Preferiblemente se procederé ala inyecoion del gas

segin eata invencidn lo mas cerca posible del lugar de sa-

1ide de los gases de 1la torre de lavado, con el fin de que |

el gas celiente inyectado pueds recalentar eficazmente al

gas que sale de la torre de lavado y.de que todas las parti]

| cules de neblina de dcido sulfirico tengan tiempo de vepo-

rizarge antes de penetrar en el cambiador térmico.

En resumen, 1a Patente de Invencidn que se Solicita

debers recaer sobre las siguientess
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- pas mﬁltiples de anhidrido aulfuroso a anhidrido sulfirico,

: utilizando por lo’ menoa una etapa de absorcion intermedia

' yeccién de. un gas calienxe y aeoo en el gas empobrecldo en

-‘.anhidrldo aulfdrico reaultante de la etapa de absorcién.

w'f-qu,e 56 efectda 1a absoroion intarmsdia del anhidrido sul~

“'furico formado en un dispositivo de 1avado, por acido su1~ ’

f'tlvo de laVado por un colector a un cambiador tarmloo, ine-
'i"yectandose un gaa oaliente y seco en dicho colector cercs
' b‘del citado dispositivo de lavado.,:‘ - '

RECTN o
s 3al que 0l gas ‘inyectado a la salida ‘el disp031tivo de la~
‘ivado es. gaa recogido a la entrada de la primera etapa de

" oxidacién.

"el que el caudal del gas inyectado esta comprendldo entre

f;?ﬁES DE ANHIDRIDO SULFUROSO A ANHIDRIDO SULFURICO“
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REIVINDICAGIONES

1, Un procedimiento de oxidaci6n catalitica en etn-
del anhidrido sulfﬁrico formado, oaraoterlzado por la in-
2, Uh prooedimiento segdn la Reiv1ndicaci$n 1, en aﬂ

fﬁrico, siendo conducido el gas que sale de dicho disposi-

"-;f3, Un procedimiento segdn la Reivindicaclén 2y en

4 Un procedimiento segdn la Reivindicacion 3, on

1y 3% del caudal prlncipal.-
_ 5. Se reiv1nd1ca por altimo como objeto sobre el que
“ha de recaer ‘1a Patente de: Inwencl6n que se soli¢iba:

'“UN“PROGEDIMIENTO DE OXIDAGION OATALITIGA EN ETAPAS MULTI
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Todo conforme. oueda daserito y reiiindicnio en la -
- presente Memoria desériptiﬁa qﬁe~con§té de siete paginas

- mecanografiadas.,
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‘Madrid, 3 de Agosto de 1.972

.. BERNARDO
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