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La presente invencidén concierne, como su enuh-
ciado indica, a un procedimiento de calibrado y pelado -
de espirregos asi como la maquina pars su realizacidn, -~
de acuerdo con la descripeién detzllada que del mismo se
realiza, debiendo interpretarse siempre este concepto en
su mis amplio sentido y nunca en el limitativo,

El nuevo sistema de calibrado y pelado de espd
rrag0s que se ampars en esta patente, aventaba de manera
congiderable, tanto en su totalidad como en los detalles
de su integracidén, a cuanto pudo idearse con anteriori-~-
dad con fines analogos, ya en lo relativo a la forma, mo
do y condiciones de empleo, bien en cuento concierne al-
resultado industriai que se obtiene con el mismo,

For el detalle, calidad, contestura, conforme~
cibén y disposicidén de sus elementos initegrantes, reunen-
cuantas ventajes y exigencias puedan pedirsele, pudiendg
se considerar, sin reservas de ninguna clase, como elemen
0 de frenca eficacia, cuyas caracteristicas le habili--
tan para superar en %todos los drdenes a cuantos sistemas
pars estos fines fueron concebidos y'explotados haste la
fecha -

Asi, pues, la invencidn a que se conirae la w—-
presente Memoria constituye una novedad auténtica, que -
la hace acreedors a la obtencidén del privilegio de explo-
tacidn eﬁclusiva, que viene a demandarse al respecto y de
acuerdo con la normativa del vigente Estatuto sobre Pro--
pledad Industrial.

En los dibujos adjuntos, a titulo de ejemplo no
limitativo, se ilustra en forma de ejecucidn del invento,

y en elloa:
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- Te, figura 1, representa una seccién longitudi-~
nal del dispositivo, en el gque se aprecian con toda cla-
ridad las dos faseg de calibrado y pelado que ha de su--
frir el espdrrago, que seguird la direccidén de X a Y.

. La figura 2, representa un detalle més claro —
del principio utilizaedo para el calibrado de precisidn -
del esparrago.

Las figuras 3 y 4 representan dos variantes de
calibradors y peladora para realizar dichas operaciones—
por geparado. El funcionamiento del dispositivo de la fi
sura 1 es el siguilente:

Bl espérrago (a) despuds de haber sido someti-
do & una coccidn previa, es introducido por el orificio-
guia (12) y (19), vy apoyado sobre la puerta giratoria —-
(4), cuando queda en dicha posicidn, es accionado el ci-
lindro (8) desplazandose su véstago hacia fuera despla--
zando la palanca (9) en direccidén a la flecha, dicha pa-
lanca en su movimiento desplaza al tubo (10) en cuyo ex—
tremo més préximo al esparrago, esta conectada una cinta
de materia flexible (6), formando un circulo de didmetro
variable dependiendo del desplazamiento axial del tubo -~
(10) dicho circulo se reduce hasta guedar totalmente des
plazedo digo adaptado, a la forma del espirrago (a) aun-
que la misma sea ovalada, la cinta (6) al continuar el -
movimiento del tubo (10), da una ligera presidén sobre ol
perimetro del espirrago (&), accionando la palanca de la
vélvula (%)en direceidn de la flecha, o el ser eccionada
dicha vélvula y por ser la miéma de tres vias y estar co
nectada en posicidén de normalmente cerrada, el aire sale

de dicha védlvula siguiendo la linea de trazos que se coé
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munica con el extremo del tubo (10), hace pasar el aire -
por el interior del %ubo sgliendo por el orificio que ——-
tiene entre las dos juntas el pistdn (13), colncidiendo -
dicha salide de aire con cualquiera de los orificios del-
tubo (11),

Si se desea por ejemplo calibrar el espérrago,-
de milimetro en milimetro y por el desarrocllo de su peri-
metro, los orificios del tubo (11) se haran a uns distan~
cia entre si de 3,1416 m/m., de esta forma el limite de la
carrers del tubo (;0); 1lo marcarsd la longitud del verime--
tro del esparrago celibrado, y diche longitud corresponde
a un difmetro que es determinado segin por el orificio -~
que salggle sefial de aire, es decir, aunque el espérrago~
eaté muy ovalado, con el dispositivo mencionado anterior--
mente 0 sea neumético, sabemos perfectamente, queAdiéme—-
70 Ve  bener cusndo en la préxima fase sea obligado a -
adoptar una forma totalmente cilindriea, al ser introduci
do a presién sobre el cono (23),

Como se ha demqstrado anteriormente, la sefial de
aire que sale por cualquiera de los orificios del tubo ——
(11) corresponde a un didmetro determinado, dicha sefial -
se aprovecha para accionar el piloto de las vidlvulas (18),
ya que habrd tantas como calibres.diferentes este previe-
t0 obtener.

Hagta el monento de reglizar el calibrado y ob-
tener una sefial correspondiente al didmetro del espérrago,
se ha visto claramente dicho proceso, y a partir de agui,
empieza la segunda rarte o fase,

Ia segunda fase, consiste en pelar el espirrago

quiténdole justemente la piel fibrosa y dura.
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El pelado congiste en introducir el espirrago,
en una cémars de agua & presidén, dicha cémara, solo tie-
ne una selida al exterior le cual es cerrada por el pro-
pio esparrago, de esta forme y previa seleccidn del dis-
netro de la boca de salida, el espérrago es expulsado de
dicha cémars por la propie presidn del agua, de esta foxr
ma haciendo que a la salida de la cémera del espérrago -
este una boguilla con el dismetro necesario para que en-
funcidn del difmetro calibrado, dicha cuchilla solo qui-
te la piel conveniente al esparrago, el espesor de la piel
serd igual a la holgura o difercncia entre el filo de la
boguilla de corte (24) y el didmetro de la puerta de sa-
lida (23).

Teniendo en cuenta que gse dispone de un s0lo -
conducto de entrada de esparrago para el calibrado y - -
pelado, y que, por dicho conducto han de ser introducidos
todos los didmetros de espirragos previstos, de esta for-
me se dispone de una sola cémers de presién de agua, por-
cuya salida han de salir todos los difmetros previstos de
esparragos, por tanto, se impone la necesidad de cambiar-
répidemente del didmetro de salide de la cémara de presién
v del didmetro de la bogquille de corte. Dicha condicidn -
se consigue disponiendo de un disco (22) sobre el cual se
colocan en circulo y sobre el mismo radio que el tubo (14),
diferentes didmetros de salida de le cémara de presidén - -
(23) (tantos como calibres estén previstos).

_El disco (22) estd rigidemente unido al suple- -
mento (25) y en los discos (26) y (27), todos ellos giran-
libremente sobre el casguillo (30) pero son blogueados y-

arrastrados por el ecmbrague (29) cuando gira la polea (31)
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e igualmente el casquillo (30).

Sobre los discos (26) y (27), estén montadas las
boquillas (24), quedando los filos de las mismas totalmen~
te centradas en su boca de salida (23) correspondiente.

5, Lo cémars de presién estd correspondida por la -
puerta (4), el fubo (14) y por la boca de salida {23).

Una vez alaradas las funciones de cada uno de —-—
los elementos que componen el pelado, se debtallarin las —-
acciones del ciclo correspondiente y las sefiales que las -

10, accionan, |

La sefial que sale por cualquiera de los orificios
del tubo (11) y que cofrespon&e al espdrrago calibrado, se-
wtiliza simulténeamente: _

12) Para dejar en estado de reposo el cilindro -

15. (33).

20) Para hacer girar la puerta de entrada (4) de
forma que el espirrago (=) oaiga por gravedad.

3¢) Para pilotar la vdlvula (18) y que la misma-
acciones al pistén (20),

20, . El pistén (18), que habrd tantos como bogquillas-
de corte, tiene la misién de posicionar debajo de la cima~-
ra de presidn, la boquilla de corte y de la boca de sali--
da corrgspondiente al didmetro del espérrago gue hay en la
cémara de presidén, dicho posicionamiento se consigué por -

25+ medio del tope (21) que esté rigidamente fijo el disco (22)
el cual gira con todo surbloque por la polea (31) y &l - -
embrague (29).

Cada sellal previcte del tubo (11) estd conectada
al piloto de su vélvula coxrespondiente (18), y esta a su-

30, Ve% acolona el pistdn (20) sobre cuyo vastage se detiene-
Me
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elpe (21) v que a su vez retiene a todo el conjunto que-

~ips sobre el casguillo (30), patinando el embrazue (23) -

a

ya que la polea (31) gira continuamente.

Los pistones (20) estdn distribuidos simétrica——
mente sobre ¢l disco {17) que estd rigidamente montado s0-
bre el eje (1), las conexiones de las sefiales del tubo — -
(11) y las védlvulas (18) estén hechas de forma dque cada —-
sefial posicione al disco (22) correctamente en funcidn del
espdrrago que ha de salir por la cémare de presidn.

Cuando el posicionamiento del disco (22) se ha -
realizado correciamente, la puerta (4) gira y se pone cen-
trado sobre el fubo (14), y a contimnacidn es accionado --
el cilindro (33), gue hace bajar la puefta (4) obligando -
al tubo (14), a deslizarse axislmente sobre el soporte - -
(5) y el disco (17) hasta que el cono (34), apoya sobre la
voca de salida (23), que es de materia eclistica, formando-
un cierre hermético entre la puerta (4) y el tubo (14), el
cono (34) y la boca de salida (33), de este forma y al es-
tar continvamensie cntrande agua a presién por el orificio-
(®) de la pieza (15), el azua obliga a salir al espirraso,
e introducirse por el interior de la cuchilla,

Los ensayos reglisados, han-demostrado que el -~
egpdrreso tiene cierta elasticidad y le permite contraerse
¥ aun siendo ligeramente de didmetro superior al didmetro-
de la boca de salida el espdrrazo se adapte a dicho didme-
tro sin sufrir dafio alzuno.

Igualmente los ensayos realizados han demostrado
la conveniencis de que 1z boca de salida (23), sea de un-—
material ligeremente elistico para que cuando el grueso de

la piel sea mayor de la holgurs entre el filo de corte y -
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(10) de la forma que al desplazarse dicho tubo en un sen-
tido o en otro axialmente obliga a la cinta (6) a aumen--
tar o dismimuir el cireulo formado por la misma, cuando -
el espérrago es introducido por el interior de la cinte -
(6), y dismimuido el circulo formado por dicha cinta, al-
ser esta totalmente adaptada "z la forma del espirragd y-
continuar tirando nuevamente en sentido de la flecha, el-
tubo (10) obliga a desplazarse a la placa (32) excitando-
la vélvula (7) por meodio de las palancas (36) y (37) el res
40 del funcionamiento y su funcidn, ha quedado amplismen-
te descrito en la aclaracidn de la figura 1.

Como variantés de la figura 1, se pueden réali;
zar lag operaciones de cslibrado y pelado por separado, es
décir en operaciones distintas.

Ie figurs 3, repreéanta el sistema de calibrado-
reglizado como operacidn dnica; cuyo funcionsmiento es - -
igual al deserito en la operacidén de calibrado én la figu-
ra 1, 8alvo que las sefiales de salida del tubo (11) se - -
utilizan péra abrir las puertas P-1 y P-2 correépondientes
cada una de ellas a la entrada del apartado reservado para
cada uno de los calibres diferentes y ya previsios por la-
maquina.

La figura 4, representa a la variante de un ce--
bezal de pelado para esparragos previamenteéalibrados, - -
siendo preciso para cada tamafio de esparrego, cambiar lg -
boquilla (24) y la puerta de salida (23) para que ambos se
adapten al tamafio del espirrago que se esté pelando,

Su funcionamiento aunque muy similar al descrito
sobre el pelado en la Tigura 1, pasomos de nuevo a dar de-

talles de su funcionamiento,
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didmetro de la boca de salida, esiese dilata lo suficiente
para que vermite el paso Ge la piel. Estas propiedades per
miten que el pelado sea totalmente perfecto y solo quite -
1o necesario, es decir; solo el grueso de lg piel del espé
rrago, teniendo la gran cualidad de que en la punta por --
ser mis tierno y tener menor espesor de piel, la méquina =
se adapte a dicho grueso de piel, esta es una de las ca~—w
racteristicas de la maquina que la hacen més altamente ren
table por ser la méquina que menos t% de materia prima des
perdicia.

Cuando el espérrazo sale de la cémara de presidn,
en dicha cdmara se produce una caida de presidn cuya pro- -~
piedad se ubtiliza como sefial para cembiar la posicidn de -
la valvula (18) que hace subir al pistén (20) permitiendo-
nuevamente girar al disco (1%) y a todo su conjunto, una -
vez realizada dicha funcidén el ciclo ha terminado y estd -
en condiciones de realizZar un nuevo ciclo.

La figura (2) representa un detalle del princi--
pio de calibrado de precisidn, en el que se aprecia clara-
mente el deslizamiento de la cinta de materia flexible so-
bre el espérrago a calibrar, su funcionamiento es el si- -
Suiente:

DTa placa (32), va guiade por sus aristas latera-
les permitiéndole un movimiento axial en ambos sentidos --
limitada dicha cerrers por la palenca (36) de la vdlvule -
(7), la placa (32) en uno de sus extremos lleve Gos orifi-
cios glineados, para introducir por ellos un fino pasador-
0 bolén (38), sobre el mismo se fija un extremo de la cin-
ta (6), haciéndola quedar como se muestra en la figura 2,-

el otro extremo de la cinta (6) queda conectado al tubo —-
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El espdrrago es introducido por la giia (12), ==
hasta queder dentro de la cémara de presibén comprendida —-
por el twbo (14), todo ello, epoyado rigidamente sobre le-
plataforma (l%), y esta a su vez, estd rigidamente apoyeda
gobre el eje (1), Cuando el espdrrego ha quedado introduci
do en la cémara de presidn, la puerta (4) se cilerra automd
tioémente de la misma forma descrita por la figura 1, cuan
do la puerta (4) ha sido cerrada herméticamente, el espérr@
go es expulsado de dichs cémare por la entrada de agua & =
presidn que entra por el orificio (E) de la pieza (15). --—
Cuando‘el esparrago ha sido expulsado de la cimars de pre-
sién, el agua sale libremente por la puerta de salida (23),
la cual provoca la ceide de presidn existente durante la -
expulsidn del espérfago ¥y es utilizada pars abrir la puer-~
ta de cierre (4) y dejar el dispositive en condiciones deo-
iniciar un nuevo ciclo,

8i bien en la presente descripcidn se ha hecho -
mencidén al empleo de un sistema neumdtico para sincronizar
y accionar la secuencia de movimientos y dispositivos del -
sistema, la esenciaglidad de la inveneidn y por tanio el —-
émbito'de lg patente que se solicita no se verd afectado --
por el empleo de sistemas eléctricos, electrpnicos ﬁ otros
cualquiera para obtener los mismos fines,

Descrits suficientemente la natursleza del inven
$0 ¥ su forme de reelizzcidn préctica, se hace consiar, que
la presente Memoria es susceptible de modificaciones de de-
talle al no alterar su esencialidad.

El solicitante se reserva el derecho de extender-
estg demands a los palses extranjeros, reivindicando la —-

misma prioridad de la presente solicitud al amparo del Con
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dustrial,
Igualmente el solicitante se reserve el derecho -
de introducir en la presente invencidn cuantos perfecciong-
5., mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la soli-
citud de los correspondientes Certificados de Adicidn en -
la forme sefialada por la Ley.
i) 0 T A

Le Patente de Invencidn que se solicita por vein-

10, te afios para Espafla, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberd recaer sobre: “PROCEDIMIERTO DE CALIBRADO Y FELADO-
DE ESPARRAGOS Y MAQUINA PARA SU REATIZACION®, segin lag —
caracteristicas esenciales de las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1l2,~ Procedimiento de calibrado y pelado de espd

15 ,
rrazos, caracterizado porque el esparrago, sometido a una-
coccidn previa, es introducido en la zona de calibrado, —-
que comprende ung cinta flexlble que se adepta al esparra-
g0 copiando la forma irregular que posea éste en su seceidn
20 transversel, describiendo la cinte por su extremo mévil, -
o

uns, carrers longitudinal dependiendo la misma del tamafio =

del espérrago que se esté calibrando, de tal forma, que a~

mayor espirraso menos ocarrera del tamafio mévil de la cine-

ta calibradora; cdrrespondiendo a cada carrera, una longi-

25, tud equivelenie al perimetro de la seccidn transversal del
esSparras.

28,- Frocedimiento de calibrado y pelado Ge espd

rrasos, segun la reivindicacién 18, y caracterizado porque

cada carrera es transformade en una sefial de fldido corres

pondiente a cada tamafio de espérrago calibrado.
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38,~ Procedimiento de calibrado y pelado de espa
rragos, segun reivindicaciones anteriores, y caracterizado
porque dicha gefial es aprovechada para abrir la puerta de-
una camara de presidn para el pelado del esparrazd y posi-

5, cionar la bogquills correspondiente al esparrago calibrado.

' 42 ,~ Procedimiento de calibrado y pelado de espd

rragos, segun reivindicaciones anteriores y caracterizado-

porque la transformacién de une carrera longitudinal varig
ble en distintas sefisles de fluido, que salen por distin~-

10, tos orificios dependiendo le selida de la sefial de cada —-
orificiofis una carrera determinada del extremo mdvil de la
cinta calibradora, se consigue por el desplazamiento defin-
pistén con dos juntas de cierre hermético en el interior--
de una camisa, con distintos orificios oonectados a distin

15. tas valvulas para conseguir los movimientos ya‘mencionaQOS.
v porque Alcho pistdn estd montado sobre un eje o tubo que
por su interior y e través de un orificio entre las 4oz ~-
juntas del mismo, se comunica con el interior de la caniea
mencionada; al ser desplazado el pistdn y tirar de la cin-

20, ta calibradora, la misma, se adapte al perimetro del espi-
rrago y al término de la carrera, pasa el fluido por el —-
interior del eje sobre el que estd montado el pistén comu-
nicandose s6lo con los orificios de la camiga gue coinci--
den entre las dos juntas del pistdn.

25, 58 .= Procedimiento de calibrado y pelado de espd
rragos,segin reivindicaciones anteriores y caracterizado -
porque la edmara de presibén para el pelado del espéarrago,-
consiste en un conducto con una entrada, la cual, se cierra
herméticamente cuando es introducido el esparrazo; por el-

30, Otro extremo dispone de un orificio de salide de didmetro-
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ligeramente menor al difmetro a que equivale la longitud-

del desarrollo del-perimetro de la seccidn transversal del

" esparrago introducido en la cémara de presién y porque la

cémara de presién consta de tres cuerpos fundamentales; -
un cuerpo cenbral consistente en un tubo gpoyado sobre ——
gulas que le permiten tener un ligero desplaZamiento axial
en un sentido por un muelle que le eleva y lo separa de la -
boca de sglidas y en sentido opuesto, por desplazemiento de

la puerta de entrada sobre el cuerpo central, consiguien—

do entre los. cuerpos un cierre hermético por sus puntos -
de contacto; los otros dos cuerpos fundamentales de la cd
mare de presidén son: la puerta de cierre que tiene la mi-
gidn de peﬁmitir la entrada del esparrago ¥y la de ﬁnir ——
herméticamente los tres cuerpos fundamentales y la boca -
de salida del esparrago que consiste en una pieza ligera-
mente elastica con un ¢ono en su interior que permite la~
selida del esparrago sin choques bruscos, dicha boca al -
disponer de un didmetro de salida ligerasmente menor que -
el didmetro del espdrrago y al tener dicha cémare de pre-
sién entrada de sgua y solo tener el £liido una selida —-
que es ‘taponade por el esparrezo, al llenarse ls camara -
de agua, sube la presion hasta obligar al ésbérrago g - -
adoptar una forma oilindrice y & comprimirse adeptindose-
al difmetro de salida, dicho principio estd basado en la-
propiedad eldstica del esparrago.

68,~ Maguina para el calibrado y pelado de espd
rregos segin el procedimiento reivindicado anteriormente y -
caracterizads por comprender, en combinacidn, log siguien-
tes elementos: Un dispositivo calibrgdor segun las reivin-

dicaciones 12, 28, 32 y 49;'un dispositivo de pelado segin
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reivindicacibén 58 y un dispositivo posicionador de boqui-
1las de corte y de salide en funcién del espirrago cali--
brado y pelado, este dltimo dispositivo_esté constituido~
por la boquilla de corte y sobre ella la boca de salida s~
ambas gue son de distintas medidas,.giran continmemente -
en circulo arrastradas ﬁor une, polea y un embrague; el —-
pogicionamiento se realiza cuando la sefial de calibrado ~
accidna su vévula correspondiente, y dsta a su vez al ris
+t6n que retiene el movimienib de las boéuillés’de corte -
y boca de salida, al encontrarse el tope posiéionador con
el véstago correspondiente al esparrago celibrado, hacien
do coinecidir debajo de la cémara de prosién le boquilla -
prevista pare un perfecto pelado; mientras las boquillas—
son retenidas estin girando por medio del engrene central
gue engrana con todas ellas.

%9.-"PROGEDIMIENTO DE CALIBRADO Y PELAD& DE ES-
PARRAGOS Y MAQUINA PARA SU REALIZACIONY,

Sezin quedé sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria‘Déscriptiva, que consts de catorce hojas, -

escritas a méquina por una sola cara y acompafieds de dim-

Madrid, b 2 AG0. 1912

D. MANUEL TORRES MARTINEZ

bujos,
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