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Bstae invencidn se refiere generalmente a perfeecio-
namientos en miquinas formadoras de preformas de trabajo y se
refiere particularmente a perfeccionamientos en formadores de
puntas, para ILormar puntas en o afilar preformas de trabajo
con cabeza, de tamafios mfiltiples. .
ANTECEDENTES DE T4 INVENCION
Las demandas recientes han producido requerimientos
enérgicos de fiadoras de punta especiales de precio superior,
de calidad elevada, de un tipo que no s6lo sea autoconector -
sino que sea también autoperforador ademis de proveer la fun-
cién fiadora o sujetadora normal, Para producir estos figdow=~
res especiales, tales como tornillos con punta de broca o au-
toperforadores, por ejemplo, sus vistagosfieben ser afilados -
normglmente antes de rolarse, y es imperativo proveer un con-
trol de formacién de punta excepelonalmente seguro para si--
tuar con precisién cada preforma de trabajo con respecto a los
dados formadores de punta o afiladores., Durante una operacién
de produceibén de abta velocidad, se reguiere un control casi
ideal de la preforma durante su transferencia a y colocacién
dentro de los dados, particularmente cuando la velocidad de =
operacién deseada sobre uns wiquina formadora de punta, auto-
mética, es de aproximadamente 600 a 700 plezas por minuto, --
Normalmente se encuentran problemas adicionales tales como va
riaciones de inercia en los componentes de operacibn, arrastre
por friceibn y similares, al adaptar dichas miquinas para aco=-
modar preformas de trabajo de longitud y didmetro de vistago
variables.
OBJETOS DE LA INVENCION
Consecuentemente, es un objeto primario de esta ine-

vencifén proveer uns miquine nueva y perfeccionada para efec--
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tuar operaciones formadoras de punta sobre breformas de tra-
bajo ¥y que provea alineacién, retencién y control significa-
tivamente perfeccionados de cada preforma de trabajo durante
una operacién de produccién a alta velocidad, para proveer =
fiadores o sujetadores de calidad elevada. ,

Es otro objeto de esta invencién proveer una miqui-
na mejorada del tipo descrito, que sea répida y facil de fi-
jar y ajustar para preformas de trabajo de diferente tamafio
a una velocidad de operacilén deseada de la miquina.

Es un objeto adicional de esta invencidn proveer -
dicha miquina mejorada teniendo un mecanismo guiador de tipo
de rodillo rotatorio adecuada particularmente para facilitar
la modificacién para acomodar preformas de trabajo de dife~--
rente tamafio.

Es afin otro objeto de esta invencién proveer tal --
miquina perfeccionada, que tenga dispositivos de alineacién
y de retencifn ajustables, actuados a flufdo, para colocar =-
con precisién cada preforma de trabajo. Zn este objeto se in
cluye el objetivo de proveer un dispositivo de construceidn
mixto tal que requiera un nfimero mfnimo de partes para acomo=
dar una escala completa de longltudes de preformas y que ten-
ga porciones de conbacto con la pleza de trabajo que sean de
reemplazo ripido y sencillo, de una maners econdmica.

Otros objetos se harén en parte obvios y en parte -
se establecerdn con mis detalles més adelante.

Se obtendrs una mejor comprensién de los objetos, ~
ventajas, aspectos, propiedades y relaciones de la invencién
de la siguiente descripcibn detallada y dibujos anexos que
egtablecen ciertas modalidades ilustrativas y son indicati--

vos de las formas en las cuales se emplea el principio de la
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En losg dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva parclal de
una mquina que incorpora esta invencibn;

La figura 2 es una vista lateral agrandada, parciale
mente dividida y parcialmente en seccidn, de parte de una esta
cién formedors de punta de la miquina de la figura 1, ¥y que ==
muestre una disposicién de placas de gufa apiladas para acomo-
dar une preforma de trabajo de tamafic preseleccionado;

La figura 3 es una vista lateral agradada, parcial-
mente dividida, y parcialmente en seccidn, que muestra otra -
disposicidn de placas de gufa apiladas para acomodar una pre-
forma de trabajo de un tamafio diferente de aquel de la figura
23 ' '

La figura 4 es una vista en seccifn, parcialmente =
dividida, tomada generalmente a lo largo de la linea 4-4 de la
figura 2; ¥

La figure 5 es una vista en seccifn, parcialmente di
vidida, tomada generalmente a lo largo de la lines 5-5 de la -
figura 2.

Haclendo referencia a los dibujos con detalle, se =--
muestra una miquina 10 que incorpora una modalidad preferida --
de esta invencibn, que tiene una tolva vibradora 12 montada so-
bre un bastidor 1l4. Se alimentan preformas de trabajo con cabe-
za de la tolva 12 bajo wna rueda libradora 16 a un carril ine--
clinado 18 de alimentacidém por gravedad. La rueda libradora 16
es ajustable para asegurar que una cabeza de cada preforma, tal
como en 20, sea colocada apropiadamente en el carril de alimen-
tacién 18. La anchura de la ranura y la altura del carril de -~

alimentacidén 18 pueden ajustarse de conformidad con tamafios de
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preforms variables mediante dispositivos adecuados y ajuste

a tornillo tales como en 22 y 24, y una cubierta de alimen-
tacién prineipal 26 y cubierta de extensidn 28, que est4 so-
portada pivotalmente pars moverse basculablemente alrededor de
un eje horizontal en una poreidn extrema inferior de la clew
blerta principal 26, aseguran la gufa de la preforma de traba
Jo ¥ 1la transferencia libre y sencilla de preformas del ca-=
rril de alimentacibn 18 a un mecanismo de transferencia y co=
locacibn de preforms de trabajo del tipo de rodille rotatorio
0 nmecanismo guiador 30.

Segfn se explica completamente en la solicitud de -
patente'mexicana de Robert D. Morton, presentada el 2 de Junio
de 1972, copendiente de la presente intitulada "Miquina Combi~-
nada Formadore de Punta y Fileteadora", un impulsor de alimen-
tacidn variable, impulsado a motor, no:- mostrado, opera a po=
tencia una varille conectora 32 para impulsar wna junta de bo-
la 34 asegurada pivotalmente a una correderas 36 montada dentro
de cojinetes adecuados 38 sobre el bastidor 14, EL movimiento
reciproco de la corredera 36 impulsa un alojamiento de dado mo
vible 40 a 1o largo de una trayectoria de movimiento perpendi-
cular a la de las preformas 20 en el carril de alimentacién 18
¥y hacia y en alejamiento respecto a un alojamiento de dgdo fi-
Jo 42 asegurado a wn bloque de montaje 44 conectado al basti--
dor 14. Se instala un juego de dados apropiados 46, 48 en los
alojamientos 40, 42 en orientacidén precisa respecto al mecanig
mo guiador 30, para segurar que los dados 43, 48 coincidan con
precisidén con un vidstago 50 de una preforma 20 que se extiende
entre los dados 46, 48 desde el mecanismo guiador 30, de mane-
ra que la punta de vistago de cada preforma de trabajo puede -

afilarse en una operacién de tipo de forjado producida por w
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golo paso de forjado cada vez que la corredera 36 se mueve
de derecha a izquierda (segfn se ilustra en las figuras 1y
2) a su posicibn limite extrema,

El mecanismo guiador 30 se monta sobre un miembro
de bastidor generalmente de forma de I 52 (figura 2) sopor=-
tado sobre una base 54. Iia base 54 estd soportada para mo-
verse basculablemente hacia ¥y en alejamiento respecto al ca-
rril de alimentacibn 18 alrededor de wna flecha de pivote =
horizontal 56 asegurada al bloque de montaje 44. Seghn se -
describe complebamente en la solicitud de patente a que se
hizo referencia anteriormente, la altura del miembro de bas-
tidor 52 con respecto a los dados 46, 48, se ajusta ficil--
mente por medic de una perilla 58 sobre un tornillo de avan
ce adecuado 60 estd conectado pivoteablemente al miembro del
bastidor 52, con lo cual el mecanismo guiador 30 puede ajus-
tarse con precisién respecto a los dados formadores de punta
46, 48 de conformidad con una longitud de vistago predeter--
minada de la preforma que va a afilarse o a la que va a fore
mérsele punta.

A medida que se alimenta la coluina de preformas de
un extremo de carril 62 a una posicibn asf llamada "las 12
horas" con respecto al mecanismo guiador 30 (figura 1), las
preformas se gufan en secuencia un cuarto de vuelta en di--
recclén levbgira a wna posicién en las 9 horas entre los da-
dos 46, 48. Posteriormente, las preformas con la punta for-
mada se surten a un depbsito de descarga 64 y otra salida -
adecuada que estd colocada preferiblemente corriente abajo de
la estacién formadora de punta en una posicién a las 6 horas.

Dicho movimiento guiador se efectfia por medio de un

trinquete de avance 66 que opera un retén 68 soportado sobre
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la parte superior del miembro de bastidor 52 en relacién im-
pulsora coaxial con un ensamble de selector 7O del mecanismo
guiador 30. El trinquete de avance 66 es impulsado por un =-=-
pistbén actuador de gufa 72 soportado para moverse reci{proca~-
mente en forma longitudinal en un cilindro de operacién T4 -
formado en el miembro de bastidor 52. Una conexién impulsora
entre el pistén 72 y el trinquete de avance 66 es provista -
por medio de un pasador conector 76 que se extiende hacia ~--
arriba a través de una ranura 78 en el miembro de bastidor -
52,

La operacifén de la corredera 36 mueve el alojamien-
to de dado movible 40 y una palanca de operacidn 80, llevada
por el alojamiento 40, de derecha a izquierda segfn se ve en
1la figura 1 para efectuar una operacién formadora de punta -~
durante cuyo tiempo un trinquete 82 unidireccional manti ene
al retén 68 y al ensamble de selector 70 en una posicién fi-
jae. Mediante movimiento de retorno a la derecha del pistén -
72, el pasador conector 76 opera el tringuete de avance 66 -
para impulsar el retén 68 levépiramente y hacer avanzar el -
ensamble o0 unidad de selector 70 a través de un desplazamien
to angular en incrementos, preseleccionado. El movimiento del
selector efectfia simultineamente recepcidn de una preforma =
de trabajo nueva 20 en una posicién a las 12 horas, del ex--
tremo de carril 62 del carril de alimentacién 18 y coloca una
preforma de trabajo llevada por el ensamble de selector 70 ==
en ung posicifn a las 9 horas entre los dados formadores de -
punta 46, 48 mientras que descarga una preforma con punta ==
formada en una posicibn a las 6 horas al depbsito de descarga
64.

Para ofrecer acomodo 6ptimo de las preformas de di~
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ferentes longitudes y diXmetros de vastago, se provee una dis-
posicién de placa o disco guiador o graduador apilado modular
para ayudar a 1§ economfa y reducecibn de la inercia de la uni=
dad de selector, particularmente mediante el mane;jo de prefor
mas de longitud de vistago relativamente larga. La figura 2 =
muestra wna disposicibn de conformidad con esta invencibn, en
lg cual se aseguran dos selectorés concéntricos, separados 84
y 86, por sujetadores adecuados, (mostréndose sblo uno en 88)
en relacidn coaxial ensamblada a un alojamiento de selector 90
y al retén 68, Este ensamble de selector completo 70 estd so-
portado sobre el bastidor 52 para girar sincrénicamente en ==
respuesta a un movimiento guiador o indicador efectuado por el
trinquete de avance 66, Los selectores 84, 86 se muestran fija-
dos sobre superficies extremas axiales, opuestas, de una placa
separadora 92 con el selector superior 84 mostrindose inter--
puesto entre la placa separadora 92 y una segunda placa separa
dora 94 asegurada sobre el fondo del alojamiento de selector =
90,con cada selector y placa separadora manufacturdndose para
una clase especiflca de didmetro de preforma y tamafio y longi-
tud de preforma. Las porciones periféricas de los selectores =
84 y 86, colocados aproximadamente a lo largo de lg trayecto--
ria angular del movimiento de preforme entre las posiciones de
las 12 horas y las 6 horas, se alojan respectivamente por me=
dio de un par de placas de retencibén 96 y 98 mostradas en la -
figura 2, aseguradas adecuadamente en relacién fija con el --
miembro de bastidor 52 en relacidn generalmente coplanar con -
los selectores 84 y 86, Las placas de retencidén 96, 98 tiehen,
cada una, superficies de borde periféricas internas, arquea--
das (tales como las mostradas en 100 sobre la placa 96 en la =
figura 4) en relacién adyacente, radialmente dispuestas hacia

afuera con respecto a la periferia de sus respectivos selecto-
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res 84, b6, para msntener control continuo sobre cada prefor-
ma de trabajo a medida que es gulada a través de las posicio=-
nes de entrada y de salida diametralmente opuestas en la esta
eidn formadora de punta. Se provee una dispocicién similar «-
de elementos separadores 102 y 104 para colocar las placas de
retencién Y6 y 98 con los elementos separadores 102, 104 £i-
jéndose al miembro de bastidor 52. En la figura 3 se provee -
solamente un elemento separador 102! y solamente una placa de
retencién 96' para un par de selectores 84', 86! utilizados -
para acomodar una preforms 20' de longltud de véstago reduci
da en comparacidén con la de la preforms 20 mostrada en la fi-
gura 2. Se proveen muescas 106, 108, y 106', 108! en contacto
con la preforma de trabajo, que miran hacia afuers, en pogi--
ciones radialmente separadas equiangularmente alrededor de la
periferia de cada selector 84, 86 y 84!, 86!, con las muescas
en cada selector estando separadas correspondientemente cir--
cunferencialmente pars extenderse paralelas al eje central de
cada selector.

Un juego de mbdulos de selector, de muescas de didme
tro variable y de @pesores variables puede proveerse conge=--
cuentemente para acomodar una escala completa de preformas a
las que van a formirseles punta, y selectores de diferentes -
espesores con muescas de acoplamiento de preforma de trabajo
del mismo tamafio son ficilmente intercambiables para modifi--
car el formador de punta para acomodar una escala complebta de
longitudes de vistago de preforma de trabajo para un tamafio
de didmetro dado.

Como un resultado de los cambios en la construccién
de la placa de selector y varliaciones en las velocidades de ~
operaclén de una miquina, la inercia de un mecanismo gulador

dado variard de una operacién de produccibén a la siguiente, -
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dependiendo del temafio de las preformas a las que se les va
a formar punta. Ademés, el arrastre friccional de un mecanis-
mo guiador sobre su ensamble de cojinetes varfa normalmente -
de wna miquina a otra. Para regularizar convenientemente la -
accifyguiadora del selector para una variedad de preformas de
tamafios mfiltiples a velocidades de operacidn Parishles de di-
ferentes méquinas, se incorpora un resorte de aire en el miem
bro de bastidor 52 que sirve no solamente como un cojin de -~
alre después de la actuacibén del pistén guiador 62, sino tam-
bién para efectuar un retorno controlado del pistén 72 de iz~
quierda a derecha durante un movimiento de gufa despuds de la
retracelién de la corredera 36. Para este propdsito, el ciline
dro de operacibn 74 se provee con un orificio de entrada 110
mostrado formado en la placa extrema 11l2. El orificio 110 es~
t4 en comunicacibén constante a través de una linea de suminig
tro de flufdo convencionalll4d a una fuente de flufdo o pre--
gibn tal como aire comprimido, para someter continuamente g =
presibén el primer extremo del cilindro T4 adyacente a la pla-
ca extrema 112 pars regresar a potencia el pistén 72 hacia la
derecha bajo la presiGn de flufdo motriz para operar el meca-
nismo guiador 30, mientras se provee también wun cojin de fluf-
do amortiguador entre la placa extrema 112 del cilindro de =--
operacién 74 y el pistén 72, durante su carrers de potencia -
en la direccidn lineal opuesta. Se muestra un sello 116 de ==
anillo O adecuado extendiéndose circunferencialmente alrededor
del didmetro externo del pistén 72, para disminuir a un mfnimo
las fugas indeseables del aire a través del pistén 72 dentro -
del cilindro T4. La operacidn del mecanismo guiador 30 puede
detensrse convenientemente por actuacién manual de un bloque

de cierre 118 operado a palanca, soportado pivotalmente sobre
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el miembro de bastidor 52 para acoplar dentro de una muesca
trabadora 120 con el pistén de operacibén 72. Para crear la

fuerza de presién dentro del cilindro T4 a manera de corres-
ponder estrechamente con una fuerza Sptima requerida para -

5 una velocidad de operacién preseleccionada de conformidad -
con el peso de las partes componentes y ensambladas de la uni
dad de selector 70 y el tamafio de preforma de trabajo de -«
una obra particular, se muestra un regulador de presién de -
alre convencliongll2? en la linea de suministro 114. ELl ajus-

10. te de la presidn del aire comprimido dentro del cilindro 74
a un nivel predeterminado, puede fijarse consecuentemente -
para una escala amplia de requerimientos de funcionamiento
de una variedad de tamafios de preforma de trabajo en una so-
la miquina.

15. Para asegurar ademis control ideal sobre cada pre-
forme, qurante su tramsferencia y colocaclén dentro de la eg
tacién formadors de punta entre los dados 46, 48, se provee
un ensamble empujador de cabeza 124 ajustable (figura 5) pa=-
ra producir una fuerzae variable sobre un botbén 126 provisto

20, sobre un estremo terminal inferior de un émbolo 128 montado
reciprocamente en una abertura 130 en el miembro de bastidor
52. La abertura 130 constituye la terminacién de un pasaje de
suministro de aire 132 que puede conectarse a una fuente de
aire comprimido a través de tuberfa 133. Una porcidén inferior

25. ¥ agrandada de la abertura 130 se ajusta con una copa de apo-
yo adecuada 134 y un sello 136 de anillo O que provee wna dis-
posicién gselladora hermética a los flufdos, para recibir ung
porcién del émbolo 128 de didmetro inferior; relativamente -
agrandada.Bl émbolo 128 tiene un véstago superior de didmetro

30. relativamente reducido que se proyecta a través de una aberw-
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turs central 138 de tamafio relativamente agrandado, en un ==
manguito de ajuste 140 asegurado filetegblemente en el miembro
de bastidor 52 dentro de la abertura 130, La punta de las por-
ciones de doble dismetro sobre el émbolo 128 provee un espal=-
dén superficial de presibn 142 sometido normalmente a wnag ==
fuerza dirigida hacia abajo debido a la presibn flufda dentxo
del pasaje 132, Un separador anular 144 esti normalmente apo-
yado sobre el fondo sobre una porcién de perilla de ajuste ma
nual, expuesta, 146 del manguito 140 y retenido en posicién =
por medio de un anillo de retencidén 148 gjustado dentro de -=-
wa muesca 150 que se extiende circunferencialmente sobre una
porcifn del véstago de émbolos gue se proyecta hacia afuera,
para establecer una posicién de .limite inferior para el ém-
bolo 128. Esta construcelidén permite que el émbolo 128 sea ~-
elevado hacia arriba con respecto al manguito 140 mediante -
el movimiento de las porciones de cabeza de las preformas de
trabajo bajo el émbolg 128, y a la estacibén formadora de pun
ta entre los dados 46, 48, la rotacién manual del manguito 140
provee consecuentemente ajuste de altura preseleccionado con
respecto al miembro de bastidor 52, y varfa la posicién del -
1fmite inferior del émbolo 128 para acomodar preformas de tra
bajo de tamafio y estilos de cabeza variables. El manguito ==
140 se mantiene preferiblemente en una posicién seleccionada
para establecer la posicibén de 1{mite inferior preselecciona-
da del émbolo 128 por medio de uh retén adecuado tal como en
152, mostrado radiazlmente formado hacia adentro contra una ~
porcidn fileteada externa del manguito 140 mediante un resore
te 144. El impulso eldstico del resorte 154 es mostrado selec
tivamente fijado por un par de tornillos fijadores 156 reci=~

bidos fileteadamente dentro de una abertura fileteada 158 en
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el miembro de bastidor 52.

La porcién de perilla de ajuste de altura 146 del
manguito 140 provee consecuentemente colocacién conveniente
del botén empujador de cabeza 126 para acomodar alturas va=-
riagbles de cabeza de las preformas de trabajo y sacrificar
la capacidad del ensamble para asentar estilos variables de
cabezas contra la superficle superior del selector superior
84, El botén 126 tiene preferiblemente un espaldén periférico
achaflanado 160 gque sirve para ponerse en contacto con cada
cabeza de preforma de trabajo, independientemente de las va~
riacliones de perfil a medida que entra a su posicién de las
9 horas entre los dados formadores de punta 46, 48 para apli=-
car firmemente una fuerza axialmente a la preforma y asentar
compresivamente su cabeza sobre la superficle del selector -
superior y proveer control exacto de la posicibn de vistago
de la preforma de trabajo y la altura de su punta con respec
to a los dados 46, 48 para la operacidén formadora de punta.
La fuerza aplicada es ajustable para acomodar preformas de -
tamafios miltiples mediante un regulador de presién de aire -
convencional 162 en la tuberfia 133,

El control radial de cada preforma de trabajo es -
controlado por un ensamble empujador de véstagqléd que aplica’
una fuerza diriglds radialmente hacia adentro a cada preforma,
a una altura correspondiente a la de los selectores 84 y 86,
para proveer una posiclién de precisién de cada vistago de pre
forma de trabajo mediante acoplamiento compresivo de la misma
contra los selectores 84, 86 dentro de sus respectivas mues--
cas 106, 108 a medida que cada preforma pasa a su posicibén de
las 9 horas para la operacién formadora de punta. Las modali-~

dades mostradas en las figuras 2 y 3 ilustran respectivamente
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un par de ensambles empujadores de vistago 164, 164 para una
preforma de trabajo 20 relativamente larga y un ensamble em-
pujador de vistago individual 164' para colocar con precisién
una preforma de trabajo 20' relativamente corta. Para dar sim
plicidad en la descripecidn, el ensamble empujador de vistago
164 para el selector 84 serd descrito ya que se comprenderd
que cada ensamble es sustancialmente idéntico en construccibn
y funcibn. Una palanca empujadora de vistago o pata 166 estd
goportada para moverse basculablemente sobre wna superficie -
superior de placa de retencién respectiva 96, alrededor de =
una flecha de pivote generalmente vertical 168 fija con res-
pecto al miembro de bastidor 52. La placa de retencién 96 se
muestra con porciones recortadas 150 adecuwadas, para recibir
ung bage 172 de contacto con la preforma de trabajo sobre la
pata 166 de cada ensamble empujador de véstago 164. Ia base
172 de cada wno de los empujadores de véstago ilustrados en
la figura 2 es idéntico, aunque la base 172! mostrada en la
figura 3 se provee con una superficie de contacto con la pre
forma de trabajo, dependiente, agrandada, gue puede utilizap
se econbmicamente para proveér el acoplamiento de compresién
anteriormente descrito del védstago 20' contra ambos selecto-
res apilados 84', 86' sin la necesidad de un ensamble empujg
dor de vistago separado para cada selector, debido a la lon-
gitud axial reducida del vistago de preforma de trabajo. Se
apreciard que sélo una variedad de finicamente tres porciones
de base, dos de las cuales son idénticas, acomodardn una es-
cala completa de longitides de preforma. Ademds, cada una de
las bases empujadoras de véstago 172 se asegura preferible-w
mente por sujetadores separables tales como los tornillos 174

de miquing ilustrados en la figura 4, que aseguran la base --



172 a su pata 166 y ademds proveen reemplazo econbmico, senci-
1llo de aquella porcién de cada ensamble empujador de vistago -
gometida a desgaste miximo,
La pata 166 de cada ensamble empujador de vidstago 164
5. es ajustablemente impulsada bajo la influencia de un émbolo --
176 actuado por aire que tiene una porcibn extrema en acopla--
miento impulsor com la pata 166 y una porcidn extrema opuesta
recibida continuamente dentro de un buje 178 ajustado demtro
de una salida terminal de un pasaje de flufdo 180 mostrado per-
10. forado en el miembro de bastidor 52 y expuesto continuamente -
a alre comprimido dirigido dentro del pasaje 180 g través de -
un acoplamiento de flufdo 182 y un conducto 184 que conducen a
una fuente de aire comprimido. Consecuentemente, la base empu-
Jadora de véstago 172 de cada ensamble 164 es forzada continua
15, mente radialmente hacia.adentro contra una preforma de trabajo
colocada entre los dados en la estacién formadora de punta. Pa
ra realizar un patrén de fuerza deseado con el fin de colocar
con precisibn cada preforma dentro de la estaclén formadora de
punta, se provee un pasaje de aire individual 180 y un regula-
20. dor de presién individusl 186 para cada pasaje de aire,de mane
ra que cada ensamble empujador de viasbtago 164 puede ajustarse
independientemente.
Para mantener las &reas de superficles adyacentes -~
limpias y libres de virutas metédlicas que resultan de la ope~
25, racién formadora de punta, para asegurar ademis una operacidn
de produccién de calidad bajo condiciones de operacibén de al~-
ta velocidad, se provee preferiblemente un claro preseleccio-
nado entre el émbolo 1%6 y su buje 178, para permitir gque el
alre se ventile alrededor del émbolo 1%6 y efectlie 1a libera-

30. cibn de las virutas en la estacién formadora de punta.
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Se ha encontrado que una miquina del tipo anterior-
mente descrito trabaja satisfactoriamente bajo velocidades re-
lativamente elevadas, es declr, hastg una velocidad comprendi-
da entre 600 y 700 piezas por minuto, y producen afin fiadores
especiales, formados con precisidn. Se logra control ideal de
la transferencia y colocacién de preformas dentro de la esta-
cibén formadora de punta en virtud de los medios dg alineacién
vy retencibn de preforma de trabajos demecritos, provistos por
los ensambles de empujador de cabeza y empujador de vistago -
descritos, para efectuar control axial y radial conitinuos de
la preforma de trabajo con respecto al selector y a los dados
formadores de punta. El gmpleo de las placas guiadoras apila-
das, modulares deseritas, para la adaptacibén 6ptima de cual-
quier longitud de preforms de trabajo de didmetro de véstago
dado, asegura ademds la orientacién precisa de cada preforma
de trabajo dentro de la estacibén formadora de punta.

Segln serd evidente para personas expertas en la --
tecnologfa, pueden hacerse varias modificaciones, gdaptacio-
nes y‘variaciones de la descripcibn especifica anterior sin
apartarse de las enseflanzas de lsg preéénte invencibn.

N O T a4

La patente de invencién que se golicita por veinte
alios, para Espafia,de acuerdo con la vigente Legislacibn deberd
recaer sobre:“PERFECCIONAMIENTOS EN UN FORMADOR DE PUNTAS PARA
PREFORMAS DE TRABAJO DE TAMANOS MULTIPLES",con Prioridad de la
Sol. de Patente en EE.UU, n¢ 169.20% de 5 de Agosto de 1.97L,
seglin las caracteri{sticas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

l2,- Perfeccionamientos en un formador de puntas para

preformes de trabajo de tamafios miltiples, adecuada para  «==

formar puntas de véstagos de tamafio méltiple de preformas de =
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trabajo con cabeza, caracterizadas por la combinacidn de un
bastidor, una estacibén formadora de puntas que incluye dados
ope;ados a potencia, montados operablemente sobre el bastli-
dor, un alimentador para alimentar preformas de trabdajo a la
estacifén formadora de puntas, un mecanismo de transferencia
y colocacién de preformas de trabajo en la estacibén formado-
ra de puntas, pare recibir y transferir automiticamente las
preformas del alimentador o posicién en los dados de la es=
tacién formadora de puntas para realizar una operacién de -
formacién de punta, y un mecanismo ajustable de alineacién -
¥ retencién actuado a flufdo, montado operablemente sobre el
bastidor y que provee la colocacidén precisa de las porciones
de cabeza y de vistago de cada preforma de trabajo, en los ~
dados de la estacibn formadora de puntas.

28,= Perfeccionamientos en un formador de puntas pa-
ra preformas de trabajo de tamafios mlltiples, de conformidad
con la reivindlicacién 1, caracterizados ademds porque el me~
canismo de transferencia y colocacibn incluye un ensamble de
placa guladora modular que es intercambigble con otros ensam-
bles de placa guiadora modular para scomodar preformas de tra=-
bajo de varias longitudes y dl&metros de véstago, el ensamble
de placa guiadora incluyendo un médulo- de selectores coaxial-
mente apilados, soportados para girar sincrénicamente gobre el
bastidor y que tienen muescas de acoplamiento de preformas de
trabajo conrrespondientemente separadas circunferencialmente
¥ porque el mecanismo ajustable de alineacibn y retencidn --
actuado a flufdo coloca en los dados }as porciones de cabeza
y vistago de cads preforma de trabajo, en relacién fija con
los selectores apilados dentro de las muescas de acoplamiento

de preformas de trabajo de los mismos, durante una Operacién
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formadora de punta, el mecanismo de alineacién y retencidn
actuado a flufdo incluyendo reguladores de presién flufda
individuales para controlar el ajuste de las fuerzas spli~
cadas a las porciones de cabeza y de véstago de la prefor-
mg de trabajo, en los dados, para crear un acoplamiento.de
compresién de cada preforma de trabajo con los selectores
apilados, de conformidad con el tamafio de la preforma de =~
trabajo y la velocidad de operacidén de la miquina.

32.= Perfeccionamientos en un formadgr;@e puntas
para preformas de trabajo de ?amaﬁos miltiples, de confor-
midad con la reivindicacién 1, caracterizados ademis porgue
el mecanismo de alineacibén y retencidn actuado a flufdo in-
cluye un circufto de flufdo que define primero y segundo pa
sajes conectados a una fuente de flufdo a presifn, el meca-
nismo ajustable de alineacibén y retencién actuado a flufdo,
incluyéndo ademés un sujetador de cabezas y un sujetador de
véstagos, cada uno teniendo un émbolo actuador montado reci
procamente en el primero y segundo pasajes respectivamente,
log émbolos actuadores estando expuestos continuamente a ==
flufdo a presidén y aplicando una fuerza de contacto a la -~
preforma de trabajo para sujetar con seguridad una preforma
de trabajo llevads poxr los selectores apilados y golocando
con precisidén de preforma de trabajo en los dados, y los re-
guladores de presidn flufda individuales proveyendo control
independiente de la presién flufda en cada pasaje, para variar
selectivamente el empuje del flufdo sobre cada émbolo actua-
dori

4%,- Perfeccionamientos en un formasdor de puntas
para preformas de trabajo de tamafios miltiples, de conformi-

dad con la reivindicacién 3, caracterizados ademis porque el
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circufto de fluldo est4 conectado a una fuente de aire com-

primido; y porque el émbolo actuador para uno de los sujeta-
dores de cabezas y los sujetadores de vistagos es de menor -
tamafio que su correspondiente pasaje, para proveer un espa--
cio preseleccionado para la expulsién de alre, para librar -
las dreas de superficie adyacentes de virutas metdlicas que

resultan de la operacién formadora de punta.

58 ,~ Perfecclonamientos en un formador de puntas =~
para preformas de trabajo dg tamafios mltiples, de conformi-
dad con la reivindicacién 1, caracterizados ademds porque el
mecanismo de alineacién y retencidén actuado a flufdo inecluye
ung palanca montada pivotalmente sobre el bastidor para mo--
verse bagculablemente, radialmente a los selectoles apilados,
¥y porque el mecanismo de alineacidén ¥ retencibn actuado a --
flufdo incluye también un circufto de flufdo que define un -
pasaje conectado a una fuente de flufdo a presién, y un émbo
lo actuador montado refiprocamente en el pasaje para acoplar
impulsoramente con la palancs e impulsarla continvamente, ra
dielmente hacia adentro, hacia los selectores, para acoplar
compresivamente el vdstago de cada preforma contra los selec
tores durante una operacién formadora de punta.

62,~ Perfeccionamientos en un formador de puntas -
para preformas de trabajo de tamafios miltiples, de conformi-
dad con la reivindicacibn 1, caracterizados ademis porque el
bastidor ineluye un cilindro de operacibén que tiene una por-
cibén extrema en comunicacibén con una fuente de flufdo a pre-
gién, un pistén guiador momtado reciprocamente en el cilin--
dro para ser impulsado a potencia en una direccidn hacia di=-
cha primera poreibn extrema del cilindro, para acondicionan

el mecanismo de transferencis y colocacién para un movimiento
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guiador , y para operar losdados, el fluldo a presifn en di-
cha primera porecibn extrems de la cémars proveyendo un cojin
de flufdo sobre el pisténfue estd siendo impulsado a poten-
cia en dicha primera direccidn, y efectuando un movimiento -
de retorno ds pistén en la direccibn opuesta para gular el -
mecanismo de transferencia y colocacibn para la siguiente ==~
operacibn formadors de punta. )
T&,= Perfeccionamientos en un formador de puntas =
para preformas de trabajo de tamafios mfiltiples, de conformi-
dad con la reivindicacién 6, caracterizados ademis porgue se
incluye también un regulador de presién flufda para variar -
la aplicacién de presibn al cilindro, segln es determinada -
por una velocidad de operacifn preseleccionada de la miquina
¥ de conformidad con el peso de las partes componentes ensam
bladas del mecanismo de transferencia y colocacidn y con el
tamafio de las preformas de trabajo llevadas por el mismo,
82,. Perfeccionamientos en un formador de puntas -
para preformas de trabajo de tamafios mhltiples, de conformi-
dad con la reivindicacidén 1, caracterizados ademés porque el
mecanismo de transferencia y colocacibn de preformas de tra=-
bajo incluye un selector rotatorlo soportado rotatoriamente
sobre el bastidor para llevar una porcién de cabeza de cada
preforma y colocar automiticamente su vastago en 105 dados =
en relacibn de tiempo controlado con su operaciln, el mencio
nado mecanismo ajustable de alineaclén y retencibn actuado a
flufdo, siendo acoplable con cada preforma de trabajo llevada
por el selector para controlar selectivamente la colocacibn
del vastago de la preforma de trabajo con respecto a los da=
dos para una operacién formadora de punta, y wn circufto de

flufdo que define un pasaje conectado a una fuente de flufdo



a presibn, el mecanismo de alineacidén y retencién incluyendo
un émbolo actuador expuesto continuamente al flufdo a presién
¥ que aplica una fuerzas de contacto sobre la preforms de tra-
bajo y el circufto de flufdo incluyendo un regulador de pre=-

5, sién para variar el empuje del flufdo sobre el émbolo actua~~
dor, con el fin de proveer un ajuste Sptimo del mecanismo de
alineacibén y retencién de conformidad con la velocidad de ope
racibén de la miquina y con el tamafio de la preforms de traba-
Jo a la que se le esti formando la punta.

10. 98,~ Perfecclonamientos en un formador de puntas --
para preformas de trabajo de tamafios mfltiples, de conformiw--
dad con la reivindicacibn 8, caracterizados ademds porque el
émbolo actuador es de menor didmetro que el pasaje, proveyendo
un claro preseleccionado para la expulsién de flufdo con el fin

15. de librar las 4reas superficiales adyacentes de virutas mebd--
licas que resultan de la operaclén formadora de punta.

102,~ Perfeccionamientos en un formador de puntas =-
para preformes de trabajo de tamafios mltiples, de conformidad
con la reivindicacibén 8, caracterizados ademds porque el pasa=

20, Je se forma en el bastidor adyacente a1 selector rotatorio, -
porque el mecanismo de alineacibén y retencibn incluye una pa-=
lanca montada pivotalmente sobre el bastidor para moverse bas-
culablemente, radialmente al selector, y porque el émbolo ac=
tuador acopla impulsoramente con la pdanca y la empuja conti-

25 nuamente radialmente hacia adentro hacia el selector, para --
aplicar una fuerza de presifn sobre la preforma de trabajo, =
en el vistage de cada preforma en los dados, para mentener el
véstago de cada preforms en una posicién preseleccionada, uni-

k/, forme para una operacibén formadora de punta de precisién, con-

- 30, trolada.
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112,- Perfeccionamientos en un formador de puntas
pera preformss de trabajo de tamafios miltiples, de conformi-
ded con cualquiera de las reivindicaciones 5 y 10, caracteri-
zados ademés porque se monfa una base de acoplamiento con la
preforma de trabajo, sobre la palanca? para acoplar con el -
vistago de cada preforma en los dados, la base de acoplamien
to con la preforma de trabajo siendo asegurada removiblemen-
te a la palanca para su ficil reemplazo.

128,- Perfeccionamientos en un formedor de puntas
pargs preformas de trabajo dg tamafios m@ltiples, de conformi-
dad con la reivindicacibn 8, caracterizados ademis porque el
émbolo actuador se monta reciprocemente en el pasaje en rela-
cibn superyacente respecto a una porcibn periférica del se==
lector por erriba de los dados, el &mbolo actuador siendo mo-
vible hacia ¥y en alejamiento respecto al selector para acow~
plamiento con wa, porcién de cabeza de cada preforma llevada
por el selector, y para aplicar una fuerza de presifn axial
mente a la preforma de trabajo, con el f£fin de asentarla fir-
memente sobre el selector y controlar uniférmemente la altu-
ra de la punta del vastago respecto a los dados.

132,~ Perfecclonamientos en un formado? de puntas
para preformas de trabajo de tamafios mltiples, de conformi-
dad con la reivindicacibn 12, caracterizados ademfs porgue una
porcibn extrema expuesta, inferior, del émbolo actuador, tie-
ne ung pestefia radialmente agrandada, con un espaldén perifée
rico achaflanado, acoplable con una porcibn de cabeza de cada
preforma de trabajo én los dados, para acomodaﬁienio uniforme
de las porciones de cabeza de preforma de trabajo de contormo

variable.,

148,~ Perfeccionamientos en un formador de puntas
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para preformas de trabajo de tamafios miiltiples, de conformi-
dad con la reivindicacién 12, caracterizados ademis porque el
émbolo actuador incluye uns porcién de didmetro reducido gque
provee un espaldén intermedio a la longitud axial del émbolo,
que sirve como un 4rea de superficie de presifén, un manguito
montado en el Wastidor y que tiene una aebertura central que -
recibe el émbolo actuador para moverse axialmente en forma -
libre, un tope que establece una posicibén de limite inferiox
para el &mbolo actuador con respecto al manguito sobre el ém-
bolo, que es empujado hacia abajo, hacia el selector bajo el
impulso del flufdo, y el manguito siendo movible axialmente
con respecto al bastidor para subir y bajar selectivamente -
la altura de la posicién de limite inferior del émbolo actua-
dor con respecto al selector, para acomodar variaciones en la
altura de la cabeza en las preformas de trabajo que se estén
colocando en los dados.

15%,. Perfecciongmientos en un formaQOr de puntas
pare preformas de trabajo de tamafios mfiltiples, de conformi=-
dad con la reivindicacidén 14, caracterizados adems porque el
regulador de presién es colocado operativamente en el pasaje
para variar la presifén flufda de conformidad cin el tamafio de
la cabeza de la preforma de trabajo que estd siendo llevada =
por el selector.

168,- Perfeccionamientos en un formgdor de puntas
para preformas de trabajo de tamafios miltiples, de conformi-
dad con la reivindicacién 14, caracterizados ademds porque se
incluye también un retén liberable, acoplable con el manguito
para asegurar el mismo en una posicifn seleccionada con res-
pecto al bastidor.

178,~ Perfeccionamientos en un formador de puntas

para preformas de trabajo de tamafios mlltiples, de conformi-
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dad con la reivindicacién 14, caracterizados ademis porgue

se incluye también un ensamble secundario sellador montado

dentro del pasaje alrededor del émbolo actuador, el cual -

provee un sellado perimetral para evitar la fuga de flufdo

entre el émbolo actuador y el pasaje, con lo cual el émbolo
actuador es sometido a la presibén de un volumen atrapado de
flufdo.

182,. Perfeccionemientos en un formador de puntas
pars preformas de trabajo de tamafios miltiples, de confor-
midad con la reivindicacibn 1, caracterizados ademis por--
que el mecanismo de transferencia y colocacibén de preformas
de trabajo transfiere automiticemente preformas de trabajo
a travds de una trayectoria angular de movimiento entre unag
primera posicidén de entrada y uns segunda posicibn de sali-
da y coloca una punta de cada vistago de preforma de trabajo
en los dados, entre dichas primeras ¥y segunda posiciones an-
gulares, en relacibn de tiempo controlado con respecto a la
operacibén de los dados, el fnecanismo de transferencia y co-
locacibn incluyendo<un alojamiento de selector soportado pa-
ra girar sobre un bastidor, y una pluralidad de ensambles -
modulares intercambiables de placa guiadora, que acomodan -
respectivamente preformas de trabajo diferentes longitudes
y didmetros de vistago, los ensambles guladores comprendien
do, cada uno, un mbédulo de selectores rotatorios apilados,
nontados coaxialmente sobre el alojamiento del selector, los
gelectores teniendo cada uno una correspondign$e serie de -
muescas de contacto con preformas de trabajo, espaciadas ~=
circunferencialmente alrededor de la periferia del selector
para recibir un védstago de preforma de trabajo de longitud
¥y didmetro predeterminados, un selector superior del mbédu-

lo llevando una porcidén de cabeza de cada preforma de tra-
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bajo, con un vistago siendo por lo menos en parte recibido
en correspondientes muescas de los selectores apilados, a
lo largo de la longitud axial del véstago, y cada médulo -
incluyendo ademis un mecanismo de retencién estacionario,
goportado sobre el bastidor y que aloja reteniblemente cada
selector para mantener control continuo sobre cada preforma
de trabajo durante su movimiento entre las primera y segun-
da posiciones angulares.

195;- Perfeccionamientos en un formador de puntas
para preformas de trabajo de tamafios miltiples, de conformi
dad con la reivindicacidn 18, caracterizados ademds porque
el mecanismo estacionario de retencién comprende una plura-
lidad de placas que corresponden en ﬁﬁmero a los gelectores
y fijados en relacidn generalmente coplanar con los mismos
regpecto al bastidor, con una superficie de borde de cada =
placa estando dispuesta radialmente hacia afuera en relacién
adyacente a la periferia de su respectivo selector,

208, "PERFECCIONAMIENTOS EN UN TFORMADOR DE PUNTAS
PARA PREFORMAS DE TRABAJO DE TAMANOS MULTIPLES®,

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente
Memoria que cbnsta de veinticinco hojas, escritag s méquina =~
por una sola cara y acompaflada de dibujos.

Madrid, 1 8 ABR.1975

THE HARTFORD SPECIAL MACHINERY COMPANY
P.P.
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