'MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un& -

PATENTE IE INVENCION

~ souicrane: TORRENTE INDUSIRIAL, S.L. =

RESIDENCIA: . Poligono Industrial BENAGUACIL (VAIENCIA).

ENUNCIADO: "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO IE

* FABRICACION IE CUERPOS HINCHABIES'.-

- Prioridad: Patente. ... .. ... ... ...nf. ... .del. .
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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refuﬁdido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili~
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener veﬁtéjas sobre lo yé conocido, admitiendo
por consiguiente como_patentablés, las nuevas nédquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos deé fabricacibm, etc., La anm
plitud de conceptos previstos como patentables, ha lle#ado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracién con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciatlva y no
llmitativa, haciéndola extensiva iricluso a los descubrimien
tos de tipo cientiflco (Arte, 47). | )

El Decreto de 26 de Diciembre. de.l947, recoglendo
la Orden de 18 de Novieubre de 1935, confirma el criterlo
legal de que tamb;én serdn patentables los instrumentos, ob
Qetos, 0 partes de los mismos, que aporten & la funcién a
que soﬁ destinados, un beneficio o efecto nﬁevo, y en defi

nitiva que constituyan una mejors sustancial sobre lo ante

riormente conocido,

Pues blen, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expréaadoa, debe conside-
rarse, que la invencidén & que se refiere la presente memo-
ria,'constituye una novedad industrial, con caracteristicas
¥ ventajas que la hacen merdcedora del privilegio de explo=-
tacifn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de éuien ﬁporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como paéentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con’el 171, en su nueva redaccién.afectadg por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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Conforme se indice en.el enunciado, la Patente
de Invencidn a que se refiere la préSente Memoria, trata dp
unos pe:feccionamientoa intfodueidos en el proceso de fa-
bricacién de cuerpos ﬁinchables, especialmente de los consg
titnidos mediante Iamihas de plastico flexible que se unen
entré si por soldadura a 1o largo de sus bordes.

La técnica conocida para la fabricacidn de cuer~-—
pos hinchebles emplea una serie de lam;nas de plastico ~-
flexibeé que en conjunto conforman.el cuerpo dqfinitivo a
obtener. Todas y cada una de las laminas gue han de compo-
ner el cﬁerpp han de obtenerse mediante plantillas previa-
hénte establecidas, mediante un estudio del desarrollo del
cuerpo a obtener. De ésta manera son obtenidos cuerpos es-
féricos como pelotas, balones, mufiecos, etc.; pero en to--
dos log casos su fabricacidén resulta de una enorme comple—
jidad por cuanto gne cada uno de los cuerpos estd constitui
do por un gran nimero de piezas que han de ir soldandose -
una a una pof sug bordes longitudinales a lag otras lami--
nas que la integran.

La dificultad de éste tipo de construcciones ra-
dica precisameﬁte en el ndmero de soldaduras a realizar, -
1o cual emplea una gran cantidad de horas de trabajo y ma-
no de obra especializada.

Ia invencidn ha estublecido como una novedad ip-
dugtrial nnos perfeccionanientos en el proceso de fabrica-
cién de cuerpos hinchables que se basan esencialmente en ~
la utilizacién de dos dnicas 1éminas de plastico flexible,
cada una de las cuales corrsesponde dl anverso y reverso del
cuerpo hueco a obtener. Naturalmente que en la fabricacidn

de una pelote o balén no existe anverso ¥y rev:rgo puesto -
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- po hueco a obfener. Otra caracteristica de la invecién resi

/j('\'ac*’;o{

o A o B

que ambas partes son identicas, entonces cada una de las
dos mitades que integran la pelota u otro cuerpo es una la—
mina independiente de la otra,

las caraqteristicas esenciales de los perfeccio-
namientos que se preconizan en.dste proceso de fabricacidn
de .cuerpos hinéhables se basan esencialmente en someter a
moldeo en alto vacio, con la colaﬁorééiénfde calor, ana la—
mina de material plastico flexible pafa conformarle de o=

acuerdo con la mitad correspondiente de la figura del cuer-

de en someter a moldeo en alto vacio, cdn la colaboracidén -
de calor, o%ré lamina de material plastico flexible, inde--
pendientemente. de la lamina anterior, pabé confofmarla de -
acuerdo con la otra mitad correspondiente de la figura a ——

obtener.:

Pinalmente éute proceso perfeccionado se basa en

el hecho de acoplar periféricamente los bordes de las dos -

piezas moldeadas en material plastico flexible, uniendolag-
en una sola operscidn de soldaduras, para formar el cuerpo —
final, que queda dispuesto para ser hlnchado, con aire a la
pre51on adecuada, g;dlante la valvula convénclonal, que pre
viamente, ha sido acoplada a una de las dos unicas laminas 4
que constituyen el cuerpo hunchable obtenido.

Siguiendo el proceso descrito es facil la obten—
cidn de cualquier'tipo de cuerpos hinchables, sea cualquiew~
ra su forma. .

De éstaimanera'se puede ovtener una pelota o Ha-
16n, uné mufleca y cualuuier otro cuerpo que pueda ser mol-
eado & partir de dos laminas de plastico flexible, siempre

que se parta de moldear independentemente cada una de sus -
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mitades que despuds vienen'unidas pog goldadura en todo su
perimetro.

El proceso se lleva a efecto de acuerdo con las -~
giguientes fases operativas: f ’

Primera.- Moldear en alto vacfo con la colabora—-
¢idn de calor,‘una lamina de material plastico flexibie pa~
ra canformar una mtad correspondiente de la figura del cuer
po hueco a obtener,

Segunda.-‘Moldear en alto vacfo, con la colabora—-
cidén de calor, otfa lamina de material plastico flexible, ig>
dependientemente de la anﬁerior, para conformarls de acuerdd
con la otra mitad correspondisnte de la figura a obtener,

Tercera.— Acoplar periféricaic nte los bordes de -
las dosg piezas moldeadas de waterial plastico flexible, =~
uniendolaes en una aola;operacién de soldadﬁra, para confor-
mer el cuerpo final.

La técniea conocida utilize pare el hinchado de -
cuerpos huecos de lamines de plastico flexible, unas valvu-
las convencionales que en éste caso también se utilizan, acd
pléndolas'previamente gobre una de las dos partes del cuerpd
a constituir,

No se considera necesario hacer mds extense ésta -
deseripeidn para que cualquier persona perita.en la meteria-
conprenda pe;fectamente la idea ue se desea patentar, asi
como las Vehtajas que de su realigzacidn indugtrial han de -
derivarse y que VYrevemente aludidas en sus puntos mds selia~
lados son las siguientes: |

18.- Se simplifica el proceso de fabricacién por -
cuanto que se reducen notablemente las plezas qué han de ==

constituir el cuerpo hinchable,
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del cuerpo a constituir,

acusrdo con lo establecido en el proceso descrito.

28 .- Reduccidn del material empleado puesto que a

partir de dos 1aminas'plénas y lisas se obtiene cada parte-

-32,- Se reduce la soldadura a una sola periferica
con lo que queda el cﬁerpo.construido. A
- o 42 .- Con los perfeccionémientos aportados a é4ste -
proceso de fabricacién puede construirse cueljuier tipo de

cuerpo hueco hinchadle, con solo dos laminas moldeadas de =—-

i Por todo ello y para eviter posible imitaciones SJ
presenta dsta solicitud, pidiendo 1la explotacidn exclusiva
de la idea descrita, de aouverdo con las congideraciones y -

puntos que se desean reivindicar, que se concretan en las —-

paginas sgiguientes:

- m em ew e

o em e wn e e
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Hecha la descripcién a que se refiere la memoria
que antecede, @8 preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias ﬁlteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cie los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip)
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigeﬁte
sobre’Propiedad Industrial, establece como-no patentables,
en su apartado ﬁergerb, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de um objeto yé patentado" fijando
| as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pré—
sentarla como nueva y propia. '

- Egste principio, en cuahtb al alcance de la protecQ
cibn del objeto patentado‘sé féfiere, se halla confirmado
| por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como m&s terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidm solicitada, se re-
dacta a continuaciéﬁ la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el 4ltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizendo asi
las novedades que se desean reivindicar:

~ NOTA DE REIVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidén exclusi-

va que se solicita, recaeré sobre las reivindicaciones si-

gulentes:

LY
i

M\m
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18 .~ PERFECCLOHAMIERTOS EN EL PROCESO DE PABRICA

GION DE CUERPOS HINCHARIES, carecterizedos osencialmente -

por el hocho de someter a moldeo en alto vacio,’con la ¢om~

leboracidn de calor, uns lémina de material pldstico flexi

ble para conformarle de acusrdo con le mitad correspondien
te de la figura del cuerpo hueco & obbtener,

B 28 . PERPECCIONAMIENTOS EN EL PROCESO DE PABRICA
CION DE CUBRPOS HINGHABIES, segén reivindleacién amterior,
caracterizados emencialuento poxr el hecho de someter a mol
deo en alto vacio, -con la coiaboracién de calor, otra lami
ne de materisl plés%ico flexible independientemente de la~
de la reivindicaciép anterior, pars conformarle de acuerdo
con la obra mitad oorrespondiente'de la figura a obiener.

8o ?ERFECGIONAHiENTOS EN EL PROCESO DE FABRICSH
CION DE CUZRPOS HINCHARIES, seglin reivindicacionss anterig
res, caracterizados csencialmente por él hecho'd:a acoplare
periferizamente los bordes de lag dog piezas moldeadasy en -
mterial plastico flexible, wniendolas en una so0la opeXrg—.-
cidn de soldadura, para conformar el cuerpo final, que que
da dispuesto para ser hinchado, con aire,‘é-lé'presién ade
cuada, mediante la valvula convencional que pfeviamante ha
sido acoplada o una de las dos laminas que conétituyen el~
crerpo hincheble obtenido,

2. Se reiviodics por Gltimo como objeto sobre -
el que ha de recser la pregente solicitud de Patente de In-
vencidn "PEARPECCIOMALTERTOS SN EIL PROCESO DE PABRICACICN DZ
CUSREOS HINCH4BIZSY. | "

E Ry

—_—
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