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El invento se refiere a un procedimiento de
preparacitn de composiciones detergenies que comprenden
mezclas de compuestos tensioactivos.

Seglin el presente invento, se preparan com~
posiciones detergentes que comprenden mezclas de compues—
tos tensioactivos pertenscientes a la clase de sales so-
lubles en agua, en particular sales de metales alcalinos,

y especialmente sales de sodio, de 4cidos monocarboxili-
cos que tienen de 10 a 25, preferiblemente de 12 a 20,
dtomos de carbono en sus moléoulas, en que dichos dcidos
monocarboxilicos a partir de los cuales se derilvan por neu-
tralizacién las sales, han sido obtenidos por medio de un
procedimiento de carbonilacién del tipo de Reppe {como se
define en lo que sigue) a partir de mezclas de olefinas que
tienen de 9 & 24, preferiblemente de 1l a 19, 4tomos de car
bono en sus moléoulas o precursores de las mismes, compren
diendo dichas mezclas una proporcién predominante (es de~
cir, al menos 75%gqpreferiblemente 904 m o inclusgo mds) de
alfa~olefinas de cadena recta o precursores de las mismas,

Log compuestos tensiocactivos de la Invencién
pertenscen a la clage de sales hidro-solubles, en particu-
lar sales de metales alcalinos, y especislmente sales s6-
dicas, de 4cidos monocarboxilicos que tienen de 10 a 2% 4to-

mos de carbono :.en sus moléculas y, preferentemente, de 12

a 20 &4tomos de carbono.
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Ciertos compuestos de esta clase «ge han uti-
lizado ampliamente como agentes de lavado y detergentes des-
de hace ya largo tiempo, Los jabones convencionales, produ-
cidos por gaponificacién de grasas, consisten en sales de

5 &cidos monocarboxilicos que satisfacen la descripcién an~-
terior., Sin embargo, se ha enconirado actualmente, con sor—
presz, que es ventajoso utilizar sales, no de tales dcidos
carboxilicos "naturales", sino de fcidos carboxflicos ohte-
nidos medianté un cierto tipo de procedimiento de carboni-

10 lacién partiendo de alfa—~olefinas de cadena recta que tie—
nen de 9 a 24 4tomos de carbono en sus moléculas y preferen-—
temente de 11 a 19 4tomos, o partiendo de mezclas de olefi-~
nas que comprenden una propoécién predominante (es decir
75% m, por lo menos, y preferentemente 90% m o afin mas)

15 de alfa-olefinas de cadena recta, que tienen de 9 a 24 &to~
mos de carbono en sus moléeulasiy, preferentemente, de 11
a 19 &tomos de carbono, o precursores de lag mismas,

En relacibén con ésto, debe saberse que la

expresién "procedimiento de carbonilacién® significa cual-

20 guier procédimiento que dé por regultado la formacibn ﬁe
compuestos carbonllicos, mediante una reaccitn que impli-
gue un compuesto insaturado, monéxido de carbono y un com-
buesto con un ftomo de hidrbgeno reactivo, es decir, un &to-
mo de hidrbgeno ligado a un dtomo cualquiera de oxigeno,

25 azufre o nltrbégeno, en presencia de um metal del grupo VIII
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y/o compuestos de estos metales en calidad de catalizado-
res, El compuesto insaturado pusde reemplazarse, si se de-
sea, por un precursor del mismo, es decir, un compuesto
que bajo las condiciones de la reaccién se descompone
facilmente de tal manera que produce los compuestos insa-
turados correspondientes. Como precursores de olefinas se
incluyen, en particular, los alcoholes y Steres que pueden
considerarse como productos de adicién de agua y alcoho~
les, respectivamente, & los dobles enlaces de las olefi’lJ
nags correspondlientes.

Como compuestos adecuados con Atomos de
hidrégenc rezctivos, se incluyen por ejemplo, el agua, al-
coholes, amoniaco, aminas no terciarias, mercaptanos y éci-
dos carbéxilicos, Representando los compuestos de este cla-
se mediante la férmula general HY, la reaccién de carboni-
lacién d4 por resultado el que un grupo de la fémula ge-

neral

o=

se une a un &tomo de carbono del compuesto insaturado, a la
vez que el 4tomo de hidrdgeno del compussto HY se une a otro
Ztomo de carbono del compuesto inseturado, Evidentemente, cuan

do HY es agua, el compuesto obtenido es un 4cido carboxilico,

24.8072 - 4' -
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por que Y = OH, Se obtienen, respectivamente, ésteres,
amidas, amidas hidrocarbil-sustituidas, tio-ésteres y

anhidridos de 4cidos carboxilicos, cuando HY es un al-
cohol, amoniaco, una amina noterciaria, un mercaptano

o un 4cido carboxilico, respectivamente,

Algunos de los precursores de com-
puestos insaturados producen compuestos con &tomos de
hidrégeno reactivos, ademds de los compuesios insaturados
correspondientes. Por ejemplo, un alcohol puede formar
un compuesto olefIinicamente insaturado junto con agua,
de manera que, en principio, no es necesario afladir mas
agua para formar wn 4cido carboxilico, Los éteres pueden
servir también de ejemplo de preoursoreé de compuestos
insaturados, que pueden reaccionar sin adicibn de un com-
puesto con un 4tomo de hidrégeno reactivo, Se forman s~
teres carboxIlicos, mientras que, en principio, no es
necesaria la adicibén de més cantidad de un alcohol,

BEvidentemente, los alcoholes pueden
reacoléhar en su capacidad de precursores de compuestos
olefinicamente insaturados, asi como en capacidad de com-
puestos que comprenden un &tomo de hidrbgeno reactivo en
sus moléculas. Resulta claro, asimlismo, que los &cidos
carboxflicos que resultan de una reaccifn de carbonilaw
cifn en presencia de agua, pueden reaccionar posterior—

mente, debido a sus 4tomos de hidrbgeno reactivos, for-

24-8072 S 5 ad
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mando anhidridos carboxIlicos, Por consiguiente, cuando
se pretende prcducir 4cidos monocarboxilicos & partir de
olefinas, por ejemplo alfa-olefinas de cadena recta, mo~
néxido de carbono y agua, la cantidad molar de agua debe
ser igual, al menos, & la cantidad molar de la olefina
u olefinas, si bien, en general, es preferrible affadir
une cantidad de agua gue represente un exceso molar;
Puede apreciarse que, si asl se deses,
“pueden obtenerse tambidn 4cidos carboxilicos y sales de
los mismos, partiendo de compuestos que comprenden un

gTupo

en donde Y no es un grupo hidréxilo, Por ejemplo, es po-
sible saponificar &steres, Sin embargo, es mis interesan-
te desde el punto de vista econémico, en general, efec-
tuar la reaccién de manera que se obtengan inmediatamen—
te 4cidos carboxflicos, También es preferible, en gene~
ral, partir de olefinas y no de precursores de las mis—
mas,

Puede observarse que loz Acidos que re~
sﬁltan de la reacclén tienen, invarisblemente, un ntmero

de Ztomos de carbono gue excede sn uno al ntmero de 4to~-

2408072 - 6 -—
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mos de carbono de las olefinas originales, Por consiguien-
te, las alfa-olefinas de cadena recta a partir de las que
se han obtenido por carbonilacién : 4cidos monocarboxi--
licos con 10 a 25 4tomos de carbono en gus moléculas, y

5  preferentemente 12 a 20 4tomos, deben haber tenido de 9
a 24 &Stomos de carbono en sus moléoculas, y preferentemen
te de 11 a 19 &tomos, como se indica mis arriba.

Sorprendeniemente, se ha encontrado

gue solamente reacciones de carbonilacién de un tipo es-

10 pecifico, conducen a 4cidos carboxIlicos que, en forma
de sales hidro-sclubles, iienen propiedades superiores
como agentes de lavado y detergentes, Es inadecuado, por
ejemplo, el denominado proces.o de Koch, que es un proce-
so de carbonilacién con la utilizacién de catalizadores

15  4cidos (Véase, por ejemplo, un libro escrito por Jirgen
Falbe titulado V"Synthesen mit Kohlenmonoxy&", Sprirlger
Verlag, Berlin, Heidelberg, Nueva York, 1967, piginas 120
~145). Segfin la presente invencién, el 4cido carboxIlico
ha de resultar del llamado procedimiento de Reppe, que,

20 para los fines de la presente invencidén, se define como
un procedimiento de carbonilacién con el uso de un metal
del Grupo VIII, es decir, niquel, cobalto, hierro, mdio,
rutenio o paladio metilicos y/o compuestos de estos meta- -
les en calidad de catalizadores, (Véase, por ejemplo, el

25 1libro de JUrgen Falbe que se acaba de mencionar en lo que

24.8.72 -7 -
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anteceds, péginas 76-119,) Conforme a lo que se manifies-
ta en la pdgina 78 del libro de JUrgen Falbe, el niquel,
el cobalto,. el hierrc, el rodio e;i rutenio y el paladio
pueden afindirse en forma de carbonilos, metales,sales,
sales complejas u 6xidos, segln sea la naturaleza de la
reaccién correspondiente, ée indica ademés, que cuando

se emplean sales, la naturaleze de los aniones, especial

mente con niquel, es impor‘rante;rLa. actividad catalitica

de los haluros de nfquel sumenta con el peso-atémico.del
halbgenuro correspondiente, Los fluoruros muestran la ac—
tividad mds baja y los yodures le actividad més alia,
Nuestra patente espafiola n? 376,675
reivindica una realizacién mejorada del procedimiento de

Reppe (como se ha definido en 1o que antecede) con el uso

“de un sistems catalltico que comprends yoduro de. niquel

y piridina, caracterizado porque'comprende también 4oi-
do yodidrlco, estando comprendida la relacién molar-de
piridina a 4cido yodidrfco en el margen de 8:10 2.10:8,

y estando comprendids la relacidn del nfmero de &tomog-
G Tamo d.é niguel al nﬁma:co de moléculas~gramo de piridi-
na entre 1:0,25 y 1110, mientras que la cantidad de niguel
se encuentra dentro del margen de 0,1 a 3% en peso, con
respecto a la cantidad total de material, sin incluir mo-
néxido de carbono, introducida en el reactor,.

En gracia a la brevedand, a los &cidos

24,8,72 J:
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carboxilicos preparados a partir de productos naturales,
tales como grasas, se les denomina mds adelante, en esta
Memoria, N—écidos; los que se obtienen partiendo de ole-
finas (o precursores de olefinas) mediante un procedimien
5 to de cazhonilacién se denominarén K-4cidos, si correspon-—
den & un proceso de Koch -y R-fcidos, si corresporiden a un
procedimiento de Reppe.
Es bien sabido por los expertos en la
materia, que pueden prepararse mezclas de olefinas que com-
10 prenden una grah proporcibn de alfa~olefinas des cadena rec-
ta, de forma egonomicamente interesante, por destilacién
del producto obienido mediante cracking de materiales hidro-
carbonados de elevada magnitud molecular, lIguidos, semi-
~g6lidog o s6lidos, que son ricos en hidrocarburos parafl-
15 nicos. Tales materiales incluyen, por e jemplo, destilados
v residuos de aceites minerales de elevado punto de ebu—
1lieibn, aceites que contienen parafinas obtemidos por
hidrogenacién de aceites minerales, carbén o alquitrédn,
productos de reaccién del hidrégeno con monéxido de car—
20 'bono, ceresina, omoguerita, cera moniana, cere parafinica
s6lida, cera parafinica cruda, aceite purificado y aceites
que contienen geras parafinicas que derivan de lignitos,
Otro material de partida adecuado, es el denominado “acei-~
te cfclico pesado, como se describe en la Memoria Déscrip—

25 tiva de la Patente Britdnica n? 783;469. Tos compue'ét'os aro—

2448472 ‘-0 -
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méticos, si se encuentran presentes em cantidades sus-
tanciales, deben eliminarse completamente o en gran par-
te, antes del cracking y esto puede efectuarse por ex-
traccibn con disolventes selectivoé; por ejemplo, con
furfural o diéxide de azufre llquido. El cracking se
efectfia, preferentemente, en fase vapor, en presencia

de vapor,

Los materiales de partida preferidos
para ser sometidos al cracking, pars la obtencién de
mezclas de olefinas, para emplear como materiales de
partida en el procedimiento de Reppe, son aguellos que
solo contienen, sustancialmente, hidrocarburos parafi-
nicos de elevada magnitud molecular, con cadenas rec-
tag, Log productos resultantes estarén congtituidos,
tanbién, solamente por olefinas de cadena recta, en pamr-
ticular alfa~olefina de Qadena recta. Sin embargo si ta-
les materiales de partida no son adquiribles, o no son lo
suficlentemente baratos; puede ser necssario emplear M
teriales de partida de peor calidad, que producen tame
bidn, alcadiencs menos deseables y/b alquenos cicl?oos
y/o alquenos de cadena ramificads. Es tecnicamente posi-
ble, y puede ser economlcamente interesanie, reducir las
proporciones de estos materiales mencs deseazbles, en las
mezclas. Esto puede llevarse a cabo, por ejemplo, sometién-

dolas a un tratamiento para eliminar cualquier componente

24,8,72 - 10 -
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que no sea hidrocarburo parafinico de cadena recta, como
por extraccién con urea, Alternativamente, este método,
que se sabe es muy eficaz para eliminar hidrocarburos
cfclicos e hidrocarburos ramificados, puede aplicarse

& las mezcles,de olefinas que se emplean como materia—
les de partida en el procedimiento de Reppe.

Para el ugo préctico bajo diversas
condiciones locales, de manera que la comercializacién
a gran escala see prometedora, las sales hidro-solubles
de los fcidos carboxflicos deben tener, no solamente una
buena sctividad detergente, si no también ser adecuadas
para su ubilizacién con aguas duras, y ser facilmente
biodegradables, lo gue qpieré decir que se descom?ong&n
fdoilmente medisnte la accién de microorganismog, cuan-
do, despuds de su empleo, ge vierten, por ejemplo en rios,
lagodg y canalesg,

Es bien sabido que los N-&cidos dan po-
bres resultadog cuando se emplean con aguas duras, dado
que sus sales cllcicas tienen une bajs solubilidad. e
formacibn de ssles célecices conduce a pérdidas, ya que
8o impide que parte de log dcidos grasos efectiden su
funoldn como detergentes, Ademés, la precipitacitn de
seles c8lcioas pobre los tejidos, es capaz de oocasionar
slteracién de los colores y un tacto &spero de los teji-

dos correspondientes. Aungue pueden afiadirse "agentes

24,8,72 -1l
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sliminadores™.esto no eé y por regla general, suficiente-
mente eficez para controlar la precipitacién indeseable
de las sales cflcicas de los N-doidose

Los sales céleclcas de R-fcidos tal co-
mo se utilizan seghn la Invencién y de K-4cidos, hechos del
mismo material oleffnico (o, mds generalmente, de un me-
terial que comprende olefinas que tienen el mismo nfimero
de &tomos de carbono) tienen una solubilidad mucho mejor
que la de los N-4cidos, Sin embargo,la actividad deter~
gente de las sales de metales aloalinos (y, en general, de
las sales que son muy solubles en agua) de los K-4cidos
aqul indicados, es, indudablemente, pobre. Por consiguien-
te, las sales de los R-4cidos que se utilizan segtn la in-
venci6n, ban de considerarse superiores & lag sales de los
N-&cidos, asl como a las sales de los K-4cidos, afin cuan—
do se admite, en general ,que la biodegrabilidad de estos
R-8cidos es ligeramente inferior a la de las correspondien-
tes sales de N~4cidos, De hecho, la biodegrebilidad es, to-
dgvia, muy satisfactoria,

Lag sales preferidas de metal alcalino,
en particular las sales sédicas, de los R-4cidos de la pre—
sente Invencibn, pueden emplearse como tales, o con propor-
ciones menores de aditivos, tal como es habituzl en los ja-
bones de tocador, Estas sales de R-fcidos, sin embargo, pue—

den ser incorporadas también en- composicionses que comprenden,
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por ejemplo, uno o mds disolventes y/o diluyentes, y/o
uno o mis de otros ingredientes tales, como los que se
afladen habitualmente para diversos propésitos, al fabricar
compogiciones detergentes, Tales ingredientes incluyen,
por ejemplo, sales inorgfnicas, que pueden ser puesias
de ejemplo por el sulfato sédico, el carbonato sédico,
los fosfatos sbdicos, por ejemplo pirofosfato sédico y,
nés particularmente, polifosfatos sbédicos como tri- o
tetra~-polifosfato sbdico y hexamstafosfato sbédico, y si-
licatos sédicosy. por ejemplo metasilicato sbdico .
(Na,0.510,), silicato s6dico alcalino (Nas0, 28i0p) y
silieato gédico neutro CNa20.3SiOQ). Puede resultar ven-
fajoso que se encuentren presentes, combinadcs, uno o
més fosfatos y uno o més gilicatos. Otros ingredientes
que pueden encontrarse presentes, si se desea, en lag
composiciones detergentes de la Invencién incluyen los
llamados favorecedores del lavado, Por regla general,
estos gon derivedos de celulosa o almidén, siendo parti-
cularmente bien conocida la sal sédica de la carboxime~
tilcelulose, como favorecedor del lavado, También pueden
encontrarse presentes en las composiciones de 1a Inven-
clén, por ejemplo, agentes de blanqueo tanto de tipo
quimico como de denominado tipo 6ptico. El efecto de los -
agéntes qufmicos de blanqueo ise debe & una oxidacifn,

en tanto que el de los agentes de blangueo Spticos e de~

2448472 -13 ~
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be a fluorescencia. En particular, son adecuados como agen-—
tes de blangueo gufmico, los compuestos peroxigenados, por
ejemplo los persulfatos y los perboratos.

Las ventajosas propiedades de las sa—

5 les de Redcidos a utilizar segfin la pregente Invencitn, se
ilugtran mediante la siguiente Tabla, que contiene datos
comparativos respecto a dos N-4cidos y a tres R-4cidos, No
se han_ incluido datos en relacién con K-4cidos, dado que
su actividad detergenie es tan baja que quedan, inmediate-—

10 mente, fuera de consideracitn,
Sales ensayadas Dureza tolerable Detergencia
del agua

15 (Partes por millén (% de suciedad

de carbonato célei- eliminado en un
c0)e ensayo tipo)
602C 908¢ 609C 909¢

20
Palmitato sb6dico| O 5 10 56
Batearatn sédico] O 5 9 62
C, o~B-gcido (sal ,
de Na) 230 .200 T4 86

24.8.72 -l4 -
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Tabla (continuacién)

Sales ensayadas Dureza tolerable Detergencia
del agua
5
(Partes por millén de . (% de suciedad
carbonato calcico), eliminado en un

ensayo tipo)

10 60%C 902G 600G 902¢

et 1Y

Cig~B-~4cido (sal
de Na) 210 180 79 88
Mezcla de 015/&8"
15  ~R-fcidos (sal dd
¥a) 50 150 69 81

Tanto el Cl - dcido como sl 019—acido

1
habfan sido preparados mediante el procedimiento de Reppe,

20 partiendo de una alfa~olefina de cadena recia, siendo el
nomero de &tomos de carbono de la olefina 16 y 18, respec~
tivamente,

La mezcla de &cidos carboxilicos de 015/18

habla sido preparada mediante el procedimiento de Reppe, par

25 tiendo de una mezcla de olefinas (predominantemente alfa-olg

24080;5 b 15 -



5
10
awbos 1limites inclusive,
15 les fcidos con hidrbxide sédico,
20
xido de amfre).
25
248,72

finas de cadena recta) que se habfan obienido mediante cra-

cking de cera paraffnica, previamente purificada por madio’

de tratamiento de extraccién con urea y sometiendo el pro-

ducto de cracking a destilacién fraccionada, La fraccién em-

pleada para la preparacidén. de la mezcla de 5¢idos carboxi-

licos estaha constituigla, predominantemente, por cantidades

sproximadamente iguales de alfa-alquenos con 14, 15, 16 y

17 &tomos de carbono, respectivamente, con menores canti-

dades de olefinas con 13 y 18 4tomos de carbono, respecti-

vamente, y no m4s que indicios de olefinas con nfmero de &to—

mos de carbono fuera de la zona comprendida entre 13 ¥y 18,_ )

Les sa-les;::de sodio de los ‘édcidos de

017 ’ 019 ¥y 015 /18 anteriores se preparan neutralizando ta-

Pueden ser venta josas, para propési-

tos especiales, composiciones detergentes que comprenden

otros ingredientes tenso-activos, ademés de sales-en par-
ot : .

ticular sales de metales alcalinos -de R-Acidos. Bgtos

otros ingredientes que pueden ser adecuados, son puestos

de ejemplo por las sales de metgles alcalinos de :

1) Acidos alqueno sulfénicos (que pueden obternerse por sul-

fonacién de olefinas - en particular alfa—-oleﬁnas- con trig 1

2) Bsteres monoalcohilicos del 4cido sulffirico, que derivan

FC
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de alcoholes primarios y secundarios (que pueden obtener—
se, por ejemplo, sulfatando alcoholes primarios u olefinas;
log aleoholes primarios pueden haber sido obtenidos por
hidroformilacién de olefinas);
3) Acidos alcohil bencerio sulfénicos, en particular aguellos
que tiemen una cadenafalcohilada recta o solo ligeramente
ramifiéada 3
4) ¥-&cidoss
é)la vez que otros ejempléémae ingredientes que pueden ser
adecuados, inolu‘yen produc‘f:bs no idénicos ‘ba.sé.doé en 6xido
de etileno y/u éxido de propileno, asi como en 6xidos ami-
nados., |

Entre las sales alcalinas de los com—
puestos &cidos descritos en 1), 2), 3) v 4), son preferi-
das, por lo generai, lag sales s6dicas, Los grupos aleohi
lo deben comprender, de preferencia, 12 4tomos de carbo-
no como mfnimo y 20 4tomos de carbono como méximo.

Més concretamente, ]:as coméosiciones &e-—
tergentes de la clase que se discute en esta Memoria, pue~-
den comprende & y uno o mds de B'a F de los isiguientes

componentes:

¥

Sales sédicas de R-4cidos de 016;'019’ segn la Invencién,
B: Alqueno sulfonatos de Cp4—Cig procedentes de-alfa~olefi-

nag,

C: Sulfatos de alcohilo primario lineal’de 01'2""616‘

248,72~ - -1 -
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D: Sulfatos de alcohilo primeric de 03_4-015 procedentes de
olefinas de cadena recia ("DOBANOL"»sulfatos).(La palabra '
"Dobanol" es una marca registrada).

BE: Materiales tenso-activos no iénicos procedentes de ¢Oxido

5 de etileno y/u éxido de propileno,

F: Oxidos de alcohilaminas de Cyo~Cyg, por e jemplo 6xidos de
alcohildimetilamina,

Las sigulentes zonas de porcentaje de pe-

50, son, por ejemplo, ventajosas:

10 55 - 85% A, 15 ~ 45% B.

35 - 65% 4, 10 = 304 B, 15 -~ 45% C.

15 ~ 45% A, 40.~ 80% D, 5 - 15% E.

65 - 956 A, 5 - 15BiE, 5 = 154 F.

RETVINDI CACIONES

15 Los puntos de invencidén propia y nueva
gue se presentan para que sean objeto de la presente 5014

citud de Patente de Invencién en Espaila, por VEINTE afios,

24.8,72 - 18 ~
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son los giguientes:

1.~ Un procedimiento para preparar una
composicién detergenie, que comprende mezciar compuegtos
tensioastives pertenecientes a la clagse de sales solubles
en agus de aoidos honocarboxilicos que tienen de 10 a 25
&tomos de carbono’en sus moléculas, en que dichos 4cidos
monocarboxilicos a partir de los cuales se derivan por
neutralizacién las sales, se han cbtenido por medio de
un procedimiento de carbonilacién del tipo de Reppe (co-
mo se ha definido en la . memoria) a partir de mezclas
de olefinds que tiene de 9 a 24 &tomos de carbono en sus
moléculas o precursores de las miémas, comprendiendo di~
chag mezclas una proporcién préd&ﬁinante de alfawolefi-
nas de cadena recta o precursores de las mismas,

2;— Un procedimiento segln la reivindi-
cacién 1, en el que dichos compuestos tensiactivos son
sales de metal alcalino,

3;- Un procedimiento segln la reivin-
dicacidén 2, en el gue dichos compuestos tensioactivos son
sales de sodio,

4= Un procedimiento segfin wuna cualguie-
ra de las reivindicaciones 1 a 3, en el que dichog dcidos
monocarboxflicos tienen de 12 & 20 &tomos de carbono en
su molécula,

5.~ Un procedimiento ‘segfin una cualquie-
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ra de las reivindicaciones 1 a 4, en el gue dichas mexuiag
de olefinas compremden sl menos un 75% de dichas alfa-ole-
finas de cadena recta.

64— Un procedimiento seghn la reivin-
dicacidn 5, en el que dichas mezclas de olefinas compren-—
den &l menos un 90%m dé dichas alfa-olefinas de cadena rec—
ba,

Te~.Un procedimiento segln una cual-
qpiéra de las reivindicaciones.l a 6, en el que dichas al
fa~olefinas de cadena recta tienen de 11 a 194atomos de
carbone en su moldcula,

8¢~ Un procedimiento segfin una cual;
quiera de 1as*reivindioacioges 1 a7, en ol que los &cidos
carboxilicos se han obtenido sometiendo a un procedimiento
de carboxilacién del.tipo de Reppe una freccidn de olefi-
nas aislada por medio de una destilacién desde un produc~ -
to que babia resultado del cragqueo de un material hidrocar .
bonado de alio peso.molecular,

9~ Un procedimiento segfin la reivin-
dicacién 8,_en,el que el material hidroczrbonado de alto
peso molecular, someiide & craqueeo, era cera de paiafina.r

10;- Un procedimiento segﬁh la in;
vencién 9, en el que el material hidrocarhonado de alto
peso molecular, sometido & craqueo, era cera ds parafina,

que habla sido extralds previamente ..con urea,
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1l.~ Un procedimiento segfn una cualquies
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que se afia-
don a la composicidn defergente, ademés, productos favo-
recedores del lavado y/o agentes de blanqueo.-

5 12,~ Un procedimiento segﬁn la reivindica~-
olén 11, én el que se afiaden a la composicién detergente
agentes de blanqueo quimicosg y/u épticos,

13;- Un procedimiento seglin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en el que se afiaden
10 a ls composici&n detergente 'otros ingredientes tensioacti-
vos ademds de las sales solubles en agua de 4cidos mono-
carbox?licos obtenidos a partir de’ material olefinico por
medio de un procedimiento de carbonilacién del tipo de
Reppe.
15 .14.-— UN PROCEIIMIENTO PARA PREPARAR UNA - .
COMPOSICION IETERGENTE,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y pars :los fines que se han especificado,
Bsta Memoria comsta de veintiuma hojas es~ .
20 crites a miquina por una sola cara. .
wearia, 29 ABO, 1972
P.A,
Albefo de Elzgiuru

’ Par P d%’
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