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La presente adiciln se refiere a un procedimiento para
la fabricacidn de plegas de aldmina polieristalina suscep~
tible de dejar pasar, por un espesor del orden del milfime-
tro, una fraccifn importente de un flujo luminoso, -que pue-
§o'rebasar el 90% en la parte visible Gel espectro y en el
infra-rojo préximo.

La Patente principal describe un procedimiento de fa=-
bricacién de plezas de allmina transparente por fritado a
partir de un polvo de alfimina con adicidn de una pequedia pro-
porcidén de magnesia o de una ssl de magresio,descomponible
por calentamiento, suponiendo dicho fritado una primera coc-
cién a mfs de 7002 en medio oxidsnte y una segunda coceiln
a més de 17002 en atmlsfera de Sxido de carbono eventualwen-
te adiclonado de gas inerto.

Con el fin de aumentar el coeficiente de transmisidn
de la aldmina, la presente adiciln tiene pox objeto un pro=-
cedimiento, segfin la Patente principal, en el cual, adenmis
de la atmdasfera de 6xido de carbono, estd prescnte carbono
en el recinto de coceidn, durante la segunda cocciln. Este
carbbno\sé'preaenta, Ya en estado elemental, por ejemplo en
forma de grafito, ya en ostado combinado en forma de un com-

puesto, por ejemplo un hidrocarburo, que pusde descomponerse

’parcial o totalmente con formaciln de carbono, o en forma

de una combinacidn de reducida energfa libre de formacibn

a la temperatura do fritado, no rebasando esta energfa ale
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gunas decenus de kilocalorfas por &tomo-gramo de carbono.
Seglin una caructeristica del invento, el dispositivo
que realiza dicho procedimiento tisne medios que aseguran
la presencia de carbono en el recinto de coccidn. Estos me-
dios pueden ger inyectores alimentados con grafito pulveru~

lento o con compuestos o combinaciones definidos en lo que

. antecedea,

Segfin otra ventajesm caracterfstica de dicho dispositivo,
las partes del horno llevadas a alta temperatura, tales como
el elemento calentador por induccién denoninado "susceptor"
¢ por resiatencia, denominado "resistor®, el crisol y el so~
porte, ostiﬁ hechos a base de carbono, por ejemplo, en forama
de grafito o de carburos refractarios. Asf{, estas partes no
son dafiadas por la atmlsfera de Sxido de carbono.

En un modo de realisacién purtioular del procedimiento
dado en 1o que sigue a t{tulo ilustrativo y en modo alguno
limitativo, se ha operado como sigues

las piezas roalizades amon tubos cilfndricos de 120 mm
de largo, 8 mm de difmotro interior y 10 mm de dismetro ex-
texior.

Se realiza una composicidn constitufda por alfmina alfa
con 99,9% de alfimina y una adicin de 250 p.p.m.de magnesia
que eirve de inhibidor de crecinmiento de los cristales. Esta
composiciSn es conformada por cualquier medio comocido, tal
como un prensado isostético; la adiciln de un aglutinante
orginico, tal como estearato de glicol, se eofectfe en genaral
previavente,

las plezas asi obtenidas son sometidas & una primera
coccibn, que es una coccldn depuradora, a 8502 y en atmSsfe~

ra oxidantes A la salida de esta coccidn, durante la cual es
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eliminado el aglutinante orgfnico, las piezas han adquirido
una resistencia meclnica suficiente para permitir su meni-
pulacibn y mecanigaciones,

Iapg plezas son luego sometidas a una segunda coceidn
que termina el fritado; esta coceidn se efectfia a 18252 du-
rante 5 horas, en une atmésfera de 6xido de carbono, a la
presiln de 800 milibares, estando presento carbono en forma
de grafito en ¢l recinto de coccibn.

Después del fritado tal como ne ha descrito, se ha me-
dido la transmisién luminosa total a travées de los tubos
obtenidos, en una instalacidn derivada del "medidor de 1lfe
menes esférico de Ulbricht y Hlondel', que tienes una célula
fotoeldotrica provista de un £iltro que confina la respuese
ta a la parte visible del espectro luminoso. '

La relacidn de las mediciones de los flujos luminosos
procedentes de una fuente desnuda y recublerta luego con un
tubo, corresponde al coeficiente de transmicifn total y al-
canza el valor de 93

La densidad de los tubos obtenidos es de 3,98 a 3,99,
lo que estd muy préximo a la densidad telrica del monocris-
tal.

In otra realisacibn, enfiloga a la precedente, con ex-
copeidn de la proporcidn de adicidn, que eru de 500 p.p.m.
de magnesia, ¥y del tiempo de segunda coceién, que fud de 10
horas, se han obtenido tubos ouyo coeficiente de transmi-
sibn total era de Q4.

Ia presente invencidn no estf limiteda exclusivamente &
los dos ensayos citados de realizacilén del procedimiento se-
gln la presente adicién, dados solamente a titulo de ejemplo.

Ispecialmente, como ya Be ha dicho en la Patente principal,
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ge puede modificar la presidn de 8xido de carbono i;ue reina
en el recinto durante la gegunda coceién. Sin embargo, si
la presidn de 8xido de carbono resultard inferior a 670 mi-
libaxres, se observar{a una volatilizacién importante de all-
niims; interesa antonces llever la presifn total s mis de
670 miliberes afiadiendo un gas inerte o hidrbgeno.

Isa magnesia utilizada como inhibidor del crecimiento de
grano puede ser reesiuplaszada igualmente por cualguier otro
6xido equivalente, tal como el Sxido de lantano (Laaoj).’
6xido de itrio (!203). barita (Ba0)ese

Pinslmente, es bien sabido que se puede compensar un
clerto descenso de las temperaturas de coccidn por una pro-
longacifn del tlempo correspondiente.

Otras modificaciones podrfn ser aportadss, especialmen- -
te en los medios que ageguran la presencia de carbono en el
horno de coccidn, sin salirse por ello del alcance del pre-
sente invento. En particular, es posible gque la totalidad o
parte del carbono requerido sea inyectsado en el horao por

cualquisr medio convenioenta.

ROT;A.-
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los puntos de invencién propis y nusva gue se¢ presen-
tan pare que sean objeto de este Frimer Certificado de pdi-
cién en Espafia, son los swigulentaes:

12,= MeJoras introducidas en el objeto de la Patente
Principal n, 364,756, port "Procedimiento de fabricacién
de plesas de slfinina transparente® por fritado, segin cusl-
quiera de los puntos de la Patente principal, caracterigzado
porque al menos la gegunda cocoifn, denomingda también fri-
tado final, se efectfia en presencia de ocarbono, adenmfs de la
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115.~ atmbsfera de §xido de carbono.
22,~ lJojoras segfn el punto 12, caracterizadas porgue
dicho carbono enté en forma de grafito.
30.~ Mojoras seglin el punto 12, caracterigadas porgue
dicho carbono estd en forma de un compuesto que puede deg-
120.~ componerse parcial o totalmente con formscida de carbono.
42,~ Mejoras segin el punto 32, caracterizadas porque
dicho compuesto ez un hidrocarburo. '
50.,~ Hejoras seglin el pinto 1%, caracterizadas porque
dicho carbono ost& en forma de¢ una combinacién de reducida
125,~ energfa libre de formacidn a la temperatura de fritado, no
rebasando esta energfa algunac decenas de kilocalorfas por
dtomo-grano de carbono.
62,~ Dispositive para la realizacidn del procedimiento
segfin cualquiera de los puntos precedentes, que tiene un hor-
130.~ no de coccidn provisto principalmente de medios de caldeo
por inducciln, o por resistencia, u otros, de un crisol y
de un soports pars las plezas, caracterizado porque tiene
adends medios Que agseguran dicha presencia de c¢arbono en di-
cho hornoe.

135, 72.= Dispositivo sepin el punto 62, carzcterizado por-
gue los elementos del horno llevados a glta tetperatura es-
tn realizados ul umenos en parte, de un material a base de
carboncs.

82,- Dispositivo segfin el punto 72, caracterizado por-
140.~ que dicho matexrial es grafito.
92.~ Dispositivo segln el punto 72, caracterizado por-
que dicho material es un carburo refractario.
102~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJEZO DE LA PATENTE
PRINCIPAL Ne, 384.756, por: "PiOCEDIMIENGO DE FABKICACION
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145.,~ DE PIEZAS DE ALUMIRA TRANSPARENTE", todo tal y conforme se
describe en la presente Memoria, la cual consta de 146 1{~-

neas, ' / :

" nadrid@';‘l -}E"- 1972
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