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Esta invencidn se relaciona con acopladores pa-

ra conectar entre si dos tubos de andemio redondos, del -
tipo, aqui denominado “del tipo especificado", que com~ -
pPrende un cuerpo centrél formado por forja a"marﬁinete en
metal, que tiene en cada uno de sus dog lados opuestos un
asiento receptor de un tubo, cuyos asientos estén relati-
vamente dispuestos de tal manera que los dos tubos quedan
conectados entre si en relacidn mutusmente perpendicular,
estando provisto el cuerpo, en cada uno de sus dos lados-
opuestos junto a cada asiento, de un par de orejas de ar-
ticulacidn formedas solidarismente con el cuerpo central-
durante la operacidn de forja a martinete, de manera que-
cada una fle las cuatro orejas tenga sustancialmente la —-
misms masa de metal, articuléndose a una de las dos orejas
de cada par un extremo de una de dos mordazas de asegura~
miento de los tubos, formada cada una de ellas de modo que
presente un hueco receptor del tubo, ¥ articuléndose a la
otrs de las dos orejas de cade par un perno de retencidn-
dispuesfo para su acoplamiento de retencidén desprendible-
gl otro extremo libre de una de las dos mordazas, estando
adaptado cada perno de retencidn para articularse bajo su
propio peso hacia su asociada mordaza cuando ésta se en——
cuentrs s un nivel horizontal inferior al del perno, dis-
poniéndose medios parae limitar tal movimiento articulado-
de cada perno de retencidén, situdndose las dos orejes de-
cads par a lados diametralmente opuestos de sus respecti-
vos asientos, estando shorquillado el extremo de cada moxr
daza conectado a la oreja de articulacién de la misma y -
extendiéndose cada una de tales Orejas entre 1os dos bra-

zos de la horguilla, en cuya base es acoplable por su ex-
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tremo libre & la mordaza, para former un tope que limite-
el movim;ento articulado de apertura de la citada mordaza.

‘Hasta ahora, en 10s acopladbres del tipo especi
ficado, el movimiento articulado de cada mordaza ha sido-
limitado sustancialmente a 90° por el referido tope, Asi,
el acoplador puede sér retenido por una de dos mordazas -
en un tubo verticalmente dispuesto, extendiéndose la otra
mordaza desde el lado inferior de su asociado asiento del
cuerpo en ung posicidn horizontal en la que es retenida -
de tal manera por dicho tope que el hueco de tal mordaze-
horizontal puede recibir y sostener un tubo horizontal que
ha de conectarse por el acoplador g dicho tubo vertical.-
Tal disposicidn permite al instalador del andamiaje sOste-
ner asi un tubo horizontal desde las mordazas horizonta—w
les abiertas de dos acopladores, cada uno de ellos ya re—-
tenidos a tubos verticales espaciados entre si, mientras -
el tubo horizontal se ajusta en la direccidn de su longi--
tud en la posicidn requeridz para conectarlo a los dos tu
bos verticales.

Para permitir tal sustentacidh del tubo horizon-
tal desde la mordaza horizontalmente extendida de cada -~ -
acoplador, es muy deseable que pueda desplazarse transver-
salmente & su longitud hasta su posicidn, Hasta chora, en-
los acopladores delaﬁipo especificado, han surgido dificul
tades para ello en la préctica, porque como la citeda mor-
daza horizontal no puede articularse en mas de 90° sustan-
cizlmente desde su asociado asiento del cuerpo, la porcidn
terminal libre del pernc de retencidén que ha de tener un -
acoplamiento de sujecidn con dicha mordaza horizontal es -

susceptible, o pesar de los medios que limitan su movimien
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t0 de articulacidn antes mencionado, de guedar tan cerca~—
del extremo libre de la mordaza actuslmente horizontal que

trabe el lado del tubo horizontal mis prdéximo al tubo ver-

tical cuando el primero se desplaza en direccidn transver—

sel a su longitud sobre el extremo libre de la mordaza hori
zontal, hacia el adyacente tubo vertical,

Bajo tales circunstancias, generzlmente no es PO
sible a un instalador de andamios agarrar el citado tubo -
horizontel pars girar hacia arriba el perno o pernos de re
tencidn demasiado prdéximos, desde la mordaza horizontal, -
pues ordinériamente la longitud y masa del fubo horizontal
son tales que se hallan plenamente ocupadas ambas manos —-
en su manipulacidn. -

De acuerdo con esta invencidn, el extremo libre-
formador de tope de cada oreja de articulacidén de la mords
za estd achaflanado en una posicidn y en una medida fales-
que permitan girar hacia fuera ls asociads mordaza desde -
el agociado.asiento del cuerpo en un Adngulo suficientemente
superior a 90o para permitir que el tubo horizontal se aco
ple a la citads mordaze abierta mediante desplazamiento del
tubo transversalmente a su longitud sin necesidad de agarrar
manualmente ni manipular el adyacente perno de retencidn —-
al efectuar tal operacidn, limiténdose de tal menera el re-
ferido movimiento de apertura angular de cada mordaza me- -
diante el acoplamiento entre la asociada oreja formadora --
del tope v la mordaza abierta, que el tubo horizontal es to-
davia recibido y soétenido por el hueco de dicha mordaza -—-
abierta y se incrementa la seccidn transversal de cada oreja
de articulacidén de la mordaze junto a su unidn con el cuer-

po central, reforzéndose por consiguiente contra su dobla—-
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miento por una masa de metal sustancialmente igﬁal é la -
economizada por dicho achaflansmiento, manteniéndose de es
te mode sustancislmente la misms masa de metal en cada una
de las cuatro orejas del cuerpo.

Bste caracteristica ltimemente mencionada faci-
lita la forja a martinete de cada cuerpo con la maxima eco
nomia de metal y permite el forjado simultineo de dos de -
tales cuerpos en una prensa de forja de un tamafio tal que-
sea capaz de forjar solamente un cuerpo cada vez en el ca-
so en que haya una sustencial diferencia en la masa de me-
tal de cada una de las cuatro orejas:

Preferiblemente, el grado de achaXlanamiento de~-
cada oreja formadora de tope Sera tal que el espaciemiento
entre el extremo libre de la mordaze totalmente abierta —-—
sea menor que el didmetro perimétrico del tubo horizontal-
redondo, pero suficientemente grande para permitir que la-
periferia convexamente incurvada y dirigide hacia arriba -
del tubo horizontal redondo, mediante su acoplamiento con-
el extremo libre del perno, impulse & éste ultimo hacia —-
arriba alrededor de su articulacidén cuando el tubo horizon
tal se desplaza transversgalmente a su longitud hacia el —-
cuerpo del acoplador. Tal disposicidn evite la produccidn-
de un movimiento de apertura tan grande de la mordaza que-
resulte ésta menos efectiva en cuanto a sostener el tubo -
horizontal antes de que sea finalmente retenido en suposi
cibn. Asi, el movimiento anguler de spertura de cada morde,
za, no precisa ser superior a un velor de 100 a 110° 2pPro=-
ximedemente, frente a los sustanciales 90° hagta ghora - -
habituales.

Seguidemente se hard referencia a los adjuntos -
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dibujos, en los cuales:

Lo figura 1 es un alzado lateral parcialmente en
seccidn de una forma de acoplador del tipo especificado, -
hasta ghora empleado; ¥

La figura 2 es una vista similar g la figura 1,-
pero que ilustra el acoplador de esta invenciln.

Con referencia en primer . lugar a la figura 2 de-
los dibujos, el acoplamiento en ella ilustrado se destina-
a conectar entre si dos tubos de andemio en relacidn fijo-
y mutuamente perpendicular y comprende un cuerpo central -
9 gue incorpora en cada uno de sus dos lados dos asientos-
c¢bncavos y mutuamente perpendicuvlares 10 y 11, adaptados -
para extenderse entre los dos ftubos del andamio’

El cuerpo presenta en su periferia, sdlidariameg
te formados con el mismo, dos pares mutvamente transversa~
les de orejas 12, 13 y 14, 15 disponiéndose las dos orejas
de cnda o lados diametrelmente opuestos del cuerpo central
9. Una de las orejas 12 y 14 de cada par, que constituyen-
las orejas de srticulacidn de la mordaze, estéd desprovista
de rebordes opuestamente extendidos, de modo que es de for-
me sustancislmente rectangular en seccién transversal, pre
sentando la otrs oreja 13 y 15 de cada par, a un lado, un-
hueco L6 de boca sbierta y de escasa profundidad, por ejem
plo de unos 5 mm., y de forma parcizlmente circular en sec
cidn transversal, constituyendo un spoyo articulado para -
una cabeza cilindrica 17 de un perno de retencidn 18 en for
ma de T, cuya cabeza 17 tiene un didmetro sustancialmente-
doble a la profundidad del hueco 16, de manera que sélo ~-—
sustancialmente la mitad de le cabeza del perno es recilbi-

da dentro del hueco 16. Por consiguiente, la agociada ore-
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ja 13, 15 se forma con la minima profundidad compatible —-
con la provisidén en dicho hueco 16 de le escasa profundi--
dad citada. Cada hueco 16 estd alargado en una direceidn -
paralela al eje de articulacidén de la oreja 12, 14 articu-
ledora de la mordaza y diametralmente opuesta, al objeto -
de acomodar la cabéza 17 del perno.

Preferiblemente, como se muestra en la figura 2,
v de acuerdo con la invencidn de la solicitud de patente -
que se formelize simulténesmente, y tal como se describe -
con mayor detalle en la Memoria de la misma, el hueco 16 --
receptor de la cabeza del perno de cada una de lag orejas -
13, 15 articuladora de dicho perno, tiene sus dos lados - -
opuestos y alaréados 16a relativemente inclinados entre si,
en direccidn hacia el interior de la boca 16b del hueco, ==
Asimismo, la boca 16b de cada hueco 16 tiens una anchura ~-
sustancialmente igual a la longitud de la cabeza alargada -
17 dd perno. La relativa inclinacidén de los dos lados 1l6a -
del hueco en direccién hacia el interior de la boca 16b del
mismo es tal que, con el perno parcialmente retirado de su-
asociado hueco 16, con su véstago 18a extendido sustancial-
mente en sentido vertical y en direccidn descendente desde -
la cebeze 17, y con ésta Gltima dispuesta sustancialmente en
dngulo recto con la longitud del hueco alargado 16, si el =
acoplador se agita entonces manualmente, la resultanie - —-
accibpbntre uno por lo menos delos dos lados inclinados 16a
del hueco y el adyacente extremo 1l7a de la cabeza del perno,
hace que éste Wltimo gire alrededor del eje del véstago 18a,
permitiendo que la citada cabeza, bajo el peso del perno, -

caiga en su correcta posicidn dentro del hueco 16, como se~

ilustre en la figura 2.



Asi, la cabeza del perno puede desplazarse Fficile

mente desde une posicidn en'la'que traba y por consiguiente
obstaculiza la colocacidn del adyacente tubo del andemio.

A pesar de la provisién de la anterior caracteris

5. %tica de la solicitud copendiente, cada oreja 13 y 15 de artl
culacidn del perno posee sustancialmente le misme mase de —
metal que la incorporada en las orejas 12 y 14 de articule~
cién de las mordazas, es decir, la mase de metal en cada ——
una de las dos orejas dlametrsimente opuestas de cada par -
10. de ellas es sustancielmente igual.

Como ge ve en el dibtunjo, la periferia del cuerpo-
9 estéd desprovisita de esquinas proyectadas en posiciones ——
intermedias a las de las cuatro orejas 12, 13, 14 y 15. Asi,
el cuerpo 9 no es de la configuracidén hasta shore rechangu~

15, lar que presente periféricemente, entre las citadas orejas,
esquinas proyectadas y derrochadoras de metal.

Cada oreja ahuecada 13 y 15 presenta un orificio-
alargado 19 a través del cual pasa el vastago 18a del res--
pectivo perno de retencién 18, Ta porcidn terminal libre de

20, dicho perno lleve una tuerca 20 para acoplarse a la poreidn
terminal libre 21 de una de un par de mordazas de retencidn
22 y 23, articuldndose la otra porcldf terminal 24 de ceda~
una de las mordszas mediente el pasador 25, una a cada una-
de las orejas 12 y 14 de seceidn sustancialmente rectangu--

o5, lar. Asi, cade pasador 25 proporciona un apoyo de articula-
cibn para la correspondiente mordaza. Cada mordazsa 22 y 23 -~
tiene un hueco 22a y 23a, respectivamente, concévamente in-
curvado, de acoplamiento de un tubo.

Como se muestra en la figura 2, la anchura mayor-

30, de cada orificio alargado 19, es decir, en direccidén trans-
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versal a la longitud del véstago 18a del perno, es tal que-

permite al perno articularse hacla una posicién totalmente-
deszcoplada, mostrada por 18' en la figura 2, en la que di=
cho perno queda perfectamente separado del extremo libre 21
de la asociada mordaza cuando ésta se encuentra todavia en-
posicién de retencidn respecto al tubo del andemio, facili-
tando la retirada del asociado tubo,

T anchura de cada orificio 19 es sin embargo tal
que evita que el pernd 18 gire hacia abajo por su propio --
peso més alld de la posicidn libre ilustrada con perfil con
timo en la figura 2, ror el motivo que se explica més ade-
lante,

El cuerpo central 9 se forma solidariamente, du--
rante su forjado, con dos pares de porciones 1l2a, 13a, l4a-
v 15a de refuerzo de las orejas, cada une de las cuales se-
extiende desde el cuerpo central 9 junto a los dos pares dé
orejas 12, 13, 14 ¥ 15,.respectivamente, ¥y en la direccidn-
en que la respectiva oreja adyacente se extiende degde el =
cuerpo central.

Ta construccidn hasta ahora descrita permite la -
gimulténea forja o martinete de dos cuerpos 9, cada uno de-
ellos con sus cuatro asocladas orejas, & partir de un solo-
segmento de barra de acero de forja, mediante una sola pren
ga de forja a marﬁinete, de un ‘tamafio normalmente empleado-
pamgforjar de una vezZ un so0lo cuerpo de un acoplador del ti
po espeoificaﬂo#

Fsto se realiza empleando un segmento de barra de
acero de forja redonda que s€ somete = la operacidén de es--
tampado local preliminar al objeto de former localmente en-
la barra porciones aplanadas de seccidn rectangnlar, alar--
zéndose asl la barra en una longitud correspondiente o la -

de cada una de las porciones rectangulares.
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Tuego se corta la barra en porciones separadas ta-—

-«

re incorporar dos partes cilindricas conectadas por la clie-

tada porcidn rectangular, que en la operacidn de estampado-
preliminar se forma en una longitud suficientemente grande-

para incluir en ella metal suficiente para fomar dos de 4i

chas orejas de articulacidn de los pernos, cada una de ellas
asociade respectivamente a uno de 1los dos cuerpos cenbtrales

9. Esta longitud cortads de barre se coloca luezo en una for
ma conocida de prensa ge forja o martinete, pero con dos pg

res de troqueles de forja dispuestos y configurados para for
Jjar al mismo tiempo dos cuerpos centrales 9 conectados en--

tre si, aiineéndOSe uns Ge las dos partes formadorass de las

orejas de articulacidén de los dos frogueles de forja de un~

par con uns correspondiente parte del otro par de troqueles-
¥ adyacentemente a ella,

Asi, cuando el segmento de barra asi formedo se --
coloce entre los dos troqueles de ambos pares de ellos de la
prensa o mertinete, con el eje mayor de la seccién transver-
sal de la porcidn aplanada perpendicularmente transversal a-
la direccidn del movimiento relativo de los trogueles de for
ja, la bvarras es forjada, mediante una sucesidn de golpes de-
la prensa o martinete, en una configuracién sustancialmente-
igual a la de dos Ge los cuerpos centrales O.

Seguidamente se haré referencia a la figura 1, cue
ilustra una forma de agcoplador del tipo especificado hasta -
ahora empleada. En dicha figura, se aplean las nismas refe-
rencias, en 1los casos aplicables, que en la consbruccidn se-
gin la presente invencidn, mostrada en la figurs 2. En esta-
construceidn anteriormente conocida, la poreidn terminal ar-

ticulade anteriormente referida 24 de cada mordaza 22 ¥ 23 -
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estd ahorquillada de manera que los brazos 26 de la horgui-
1la se extienden a lados opuestos de la correspondiente ore
ja 12 6 14 y el extremo libre 27 de cade una de estas ore-—-
jas 12 v 14 estd adaptado, como se muestra en la figura 1,-
para acoplarse al metal de la mordaza en una posicidn 28 -~
entre los extremos internos de los dos bragos 26, a fin de-
proporcionar un tope que limite el movimiento de aperturas -
de cada mordaza 22 y 23, BEsta dltima caracteristica es de -
importancia practica, en el sentido de que con la mordaza -
22 de una nmitad del acoplamiento primeraménte asegurada, =—-
como eslmbitual, a2 un tubo verticalmente extendido 29 que -~
consgtlituye uno de losg dos ftubos a conectar, luego, COmO se-
muestra en la fizura 1, la mordagza 23 de la otra mitad del-
acoplemiento puede ser sostenida en posicidn horizontal pa-
ra proporcionar un apoyo para un tubo horizontal 30; conere
tamente el otro tubo a conectar, antes de que éste sea fi--
nalmente retenido en posicidn por tal mordaza 23.

Ta configuracidn del extremo libre 27 de cada una-
de las orejas 12 y 14 de articulacidn de las mordazas es sin
embargo tal que, como se muestra en la figura 1, cada morde-
za., concretamente la ilustrada mordaza ablerts 23, gb6lo pue-
de mirarse hacia abajo en una distancia angular de 20° sus——
tancislmente desde su posicidn de retencidn del tubo. En es~
te posicién horizontel de sustentacién del tubo, la distan--
cia minima enitre la porcidn terminal libre 21 de la mordaza-
23 y el extremo libre del asocilado perno 18, cuando se en~ -
cuentran en la posicidn libre ilustrada con trazado continuo,
es tan inferior al difdmetro externo del tubo 30 que el perno
se extiende en sentido sustancialmente radial respecto al —-

centro de dicho tubo 30 cuando se intenta avanzar éste trang
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versalmente a su longitud a una posicidn de recepcidn del —-
mismo dentro del asiento 23a. Lo que antecede se ilustra por
la posicidn 30! entonces ocupada por el tuko 30, cuyo lado -
més préximo al tubo vertical y al cuerpo del acoplador se —-
encuentra en acoplamiento de apoyo con la cara terminal del-
perno o de la tuerca colocads sobre él.

Asi, el tubo 30 sblo puede avanzarse a ung posi———
cidén en la que ha de ser sostenido por la mordaza abilerta 23,
si se coge el perno 18 con una meno y se gira hacia arriba -
desde la posicién ilustrada con perfil continuos

To que antecede no puede procurarse satisfactoria-
mente reduciendo la anchurse mayor de cada orificio alargado-
19 antes citado pars evitar que el perno defretencidn 18 gire
por su propio peso hacia abajo hasta la poéicién ilusirads -
en la figura 1, que es igual a la posicidén de la figura 2, -
pues ello puede evitar que el perno sea puesto eficazmente -
en acoplamiento de retencidn con le asociads moraaza.

T2 citada dificultad es subsanada por la versidn -
de la presente invencidn mostrada en la figura 2, en la que-

se verd que, al igzual gque en la construccidn anteriormente

usada de la figurae 1, la porcidn terminal articulada 24 de

cada mordaza 22 y 23 estéd shorguillada de manera que los -
prazos 26 de la horquilla se extienden a lados opuestos de -
la correspondiente oreja 12 6 14 y el extremo libre 27 de =
cada una de estas orejas 12 y 14 estd adaptado, como se - —-
mﬁestra en la figura 2, para acoplarse al metal de la norda~
za en unghosicidn 28 entre los exbremos:.internos de los dos-
brazos 26, a fin de establecer un tope que limite el movi- -~
miento de apertura de cada mordaza 22 ¥y 23.

Gon la versidn de la presente invencidn mostrads -
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en la figura 2, eliextremo libre 27 formador de tope ante-
riormente descrito de cada una de las dos orejas 12 y 14 -~
de articulacidn de las mordazZas, estd achaflanado en 27a -
en comparacidn con la configuracidén del extremo libre 27 -
de cada una de estas dos orejas en el acoplador anterior--
nmente usado que se ilustra en le figura l. El grado de - -
achaflanamiento es tal que permite a cada mordaza, es de——
cir a la mordaza 23, girar alejindose del asociado asiento
del cuerpo hasta que el extremo libre acharflanado 27a se -
acopla a’la parte 28 de la mordaza, y de manera que ésta -
sea gireda shors a través de una distancia tal que una 1li-
nea I - T que pasa a través del eje de articulacidén de la-
mordaza 23 y del cenbtro del extremo libre 21 se ineline -~
hacia abajo sustancialmente con un éngulc de 10 a 15° res-
vecto a la horizoutal, en direccidn hacia el extremo 21 de
la mordaza, en lugar de que tal linea I - I sea sustancial
mente horizontal, como en la disposicidn anteriormente em-
pleada e ilustrada en la figura l.

Asi, con la mordaza 23 en la posicidén de susten—
tacidn del tubo mostrade en la Figura 2, la distancia mi--
nima entre la porecidn terminal libre 21 de la mordaza 23 ¥y
el extremo libre del asociado perno 18, cuando se encuen-—-—
tran en lé posicidn libre mostrada con perfil continuo en-
los dibujos, aunque todavia inferior al difdmetro externo -
del tubo 30, es éuficientemente grande pera permitir que -
la periferia convexamente incurvade y dirigida hacia arri-
Bae del tubo horizontel redondo, mediante su acoplémiento -
con el extremo libre del perno, impulse a éste dltimo hacia
arriba alrededor de su articulecidn al desplazarse el tubo

horizontal transversalmente a su longitud hacia el cuerpo -
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del acoplador. Lo que antecede se ilustra en la figura 2 ——
mediante la posicidn 30' ocupada por el tubo 30 cuando se——
avanza en direccién transversal a su longitud entre el ex—
tremo libre del perno y la porcidn terminal libre 21 de la~
mordaza 23 en la posicidén de soporte.

Iz medida en que el extremo libre 2% de ceda una-
de las orejas de articulacidén de las mordazas estd achafla~
nado, como se muestra en la figure 2, en comparacidn con —-
ls disposicidn anteriormente usada de la figurs 1, es:sin -
etbargo tal qﬁe, con la mordaza 23 en la posicidn de sopor—
te, su exbtremo libre 21 se encuentra todavia a un nivel hori
zontal superior al fondd del hueco 23a de 1= mordaza,rde na
nera que, con el %ubo 30 sustentado como se muesira en la -
figura 2, no hay riesgo de quedl tubo 30 ruede por su peso-
sobre la porcidn terminal libre 21 de su mordaza de susten—
tacidn 23,

Para asegurar que, como queda descrito, puedan --
forjarse a martinete dos cuerpos 9 ficilmente y al mismo --
tiempo en una prensa de forja y con la méxime economia de -
metal, es decir, acero de forja, la masa de metal de cada ~
oreja 12 y 14 de articulacidn de las mordazas se mantiene -
igual a la de cada oreja 13 y 15 de articulacidn de los per
nos, & pesar de la retirada de metal por efecto dé achafle~
namiento Z;a antes mencionado. Esto se consigue incrementan
do el espesor de cada una de las orejas 12 ¥ 14 en direccidn
perpendicular al eje del pasador 25 de articulacidn de la -
mordaza, en una posicidn comprendide entre dicho pasador y-
el cuerpo 9.

Asi, el lado de cada oreja 12 y 14 dirigido con--

trarismente al asociado asiento 11 y 10 respectivamente, es
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rectilineo en lugar de ser cdncavo como en la construccidn
anteriormente usada de le figura l. Como resultado, en com
paracibén con esta construceidn anteriormente conocida, ca-
de oreja 12 v 14 es reforzads en una posicién comprendida~-
entre ¢l pasador 25 y la unidn de .la oreja con el cuerpo -
central, 1o cual representa una importante ventaja en el -
sentido de que las orejas de articulacidn de ias nordazas—
son sometidas a una carga tensil muy elevada al apretarse-
log pernos de retencidn. Asi, las citadas porciones l2a y-
1l4a reforzadoras de las orejas resultan més eficaces en —-
caanto a reforzar sus regpectivas y asociadas orejas 12 y-
14,

Si se desea, como se describe en la Memoria CO--—
rendiente, la porciln terminal libre 21 de cada nordaza, -
que estd shorquillada psra recibir el véstagzo 18a del per~
no, puede tener una anchura ligeramente mayor que la del -
resto de la mordaze para permitir que los dos brazos de --
2l extremo shorquillado se formen con rebordes verticales
y de confizuracidn arqueada, cuyos rebordes, con 1la tuerca~
de retencidn 20 2pretada, se acoplan a la base cilindrica -
de dicha tuerca, en su lado mis alejado de la articulacidn
de le asociada mordsse, reteniendo asi con mayor seguridad-
a la tuerca en acoplamiento de retencidn con el extremo li-
bre 21 de la mordazi.

¥ 0 T A

Tz Patente de Invencidn que se solicita por vein-
te afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Législacién,
deberd Tecaocr sobre: WACOPLADOR PARA CONECTAR EWTRE SI DOS-
TUBOS DE ANDANIO REDONDOSY, con Prioridad de la Demanda de-
Patente en Gran Dretaiia No 35859/%1 del 30 de Julio de 1.971,
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segin las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

l2.~ Acoplador para conectar entre si dos tubos -

de andamio redondos, y del tipo que comprende wi CUELPO ~—-

5o central formado por forja a martinete en metal, que tiene -
en cada uno de sus lados opuestos un asiento receptor de —-

un tubo, cuyos asientos se disponen relativamente de tal --
menera que los dos tubos queden conectados entre si en re--
lacibn mutuamente perpendicular, estando provisto el cuerpo,

10. en cads uno de sus dos lados opuestos y junto a cada asien~
t0, de un par de orejas de articulacidn formadas slidaria—-
mente con el cuerpo central dursnte la operacidn de forja -

a martinete, de manera que cada una de las cuatro orejas --
presente sustancislmente la misma mesa de metal,’ articuldn~

15.  dose = une de las dos orejas de cadg par un extremo Ge una-
de dos mordazas aseguradoras de los tubos, cada una de - --
ellas formads para proporcionar un hueco receplor de un tu-

bo, ¥y articuléndose a la otra de las dos orejas de cada par

.un perno de retencidn dispuesto para un acoplamiento de re-

20‘ tencidn desprendible con el otro extremo libre de unz de --
las dos mordazas, estando adaptado cada perno de retencidn~
para articularse bajo su propio peso hscia su asoclada mor-
daza cuando ésta se encuentra a un nivel horizontal inferlor
a2l del permno, aisponiendose medios pars limitar tal movimien

25,

to de articulaecidn de cada perno de retencidn, situdndose las
dos orejas de cada par a lados diametrelmente opuestos de -
sus respectivos agientos, estando ahorquillado un extremno =
ércada mordaza conectado a la oreja de articnlacién de la-
misma, extendiéndose cada oreja de articulacidén de mordaza-

entre los dos brazos de la horgquilla y siendo acoplable por
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su extremo libre a la mordaza en la base de la horquilla, -
al objeto de proporcionar un tope que limite el movimiento-
articulado dg apertura de la mordaza, cuyo acoplador se - -
caracteriza porque el extremoxlibre formador de tope de ca-
da oreja de articulacidn de la mordaza estd achaflanado en -
una posicidn y medide teles que la asociada mordaza pueda -
girar hacis el exterior alejéndose del asociado asiento del
cuerpo en un angulo suficientemente.superior a 90o PETE ——-
permitir que el tubo horizontsl se acople a la citada mor--
daza abierta mediante desplazamiento del tubo transversalmen
te a su longitud, sin coger manualmente ni manipular el ad-
yacente perno de refencidén al efectuar tal operacidn, sien-
do limitado de tal manera el citado movimiento de apertura-
angular de cada mordaza mediante el acoplemiento entre la -
asociada oreja formadorz de tope y le mordaZa ablerta, que-
el +tubo horizontal es todavie recibido y sustentado por el-
hueco de dicha mordaza ablerta, incrementindose la seccidn~
transversal de cada oreja de articulacidn de mordaza junto-
a su unidn con el cuerpo central, y reforzéndose por consi-
gulente contra su doblamiento, mediante una masa de metal -
sustencialmente igual a la economizada por el citado achafls
namiento, a fin de mantener sustancialmente la misma masa -
de metal en cada une de las cuatro orejas del cuerpo.

28,.- Acoplador para conectar entre si dos tubos -
de apdamio redondos, segin la revindicacidén 18, caracteriza~
do porague el grado de achaflanamiento de cada oreja formado
ra de tope es tal que el espacismiento entre el extremo li-
pre de la mordaza totalmente abierta es inferior el didmetro
periférico del tubo horizontal redondo, pero suficientemente

grande para permitir que la periferia convexemente incurvada~
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y dirigida hacia arriba del tubo horizontal redondo, median
$e su acoplamiento al exbtremo libre del perno, impulse a --
éste Wltimo hacia arriba alrededor de su articulacidén 2l —-
desplazarse el tubo horizontel transversalmente a su longi-
tud hacia el cuerpo del acoplador;

&,- Acoplador para conechar entre si dos tubos -
de andemio redondos, segin las reivindicaciones 12 6 28, —-
caracterizado por-que el movimiento méximo de apertura angy
lar de cada mordaza no excede de un valor comprendido entre-
100 y 110°,

42,- ACOPLADOR FARA CONECTAR EWIRE SI DOS TUROS ~
DE ANDAMIO REDCIDOS,

Segﬁn queds sustancialmente descrito en la presen-

te Memoria Descriptiva, que consta de dieciocho hojas, es——-

critas a miquina por une sola cara y acompafizda de dibujos.
Madrid, 2 G JUL, 1972
BURTON DELINGPCLE & COMPANY LIMITED.
PP,

FRENCISCO GARCIA ZABRERZ0

(’&/-
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BURTON DELINGPOLE & COMPANY LIMITED
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