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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

P,=51,705
Spanien G 460 ES-Hs

.......

PATENTE DE INVENCION

por 20 aflos

a nombre de RHEINISCHE BRAUNKOHLENWERKE AG,

entidad alemans

esteblecide en Konrad-Adenauer-Ufer 55, Colonia, Repdbli-

ca Federsl Alemans.,

por: "PROCEDIMIENTO PARA REUNIR TIRAS DE CORREA O BANDA
A IO LARGO DE SUS SUPERFICIES LATERALES LONGITUDI-

NALES"Y .~

(Clase Internacional B65g)
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El invento se refiere & un procedimiento para
remir tiras de correa a lo largo de sus superficies ia-
terales longitudinales, por ejemplo para la reparacion de
correas transportadoras que tienen grietas longitudina~
les, chiflando (adelgazando) las superficies lateralss
de las tiras de correa a reunir por uns o por ambas ca-
ras y rellenando el espacio que gueds entre estas super-
ficies laterales con material introducido en €1 y que tie-
ne propiedades eldsticas parecidas al caucho, materiul
que es unido con las superficies laterales por cohesidn
y/0 adherenciay

En un procedimiento conocido para reparar co=-
rreas o bandas transportadore que presentan grietas lon-
gitudinales, las dos tiras a reunir entre s{ son primero
cortadas & medida & masno en susg superficies laterales lon-
gitudinales enfrentadas y chifladas tras leo cual el es-
pacio existente entre las dos tiras de correa es rellena= .
do por ocapas. El material de relleno, que establece al misw
mo tiempo la unidén entre las dos tiras de correa, consiste
en hojas de caucho que tienen un grueso aproximado de 1 mm,
Entre cada dos hojas sucesivas se aplica entonces un disol-
vente que establece la unién de las hojas entre sf y con
las dos tires de correa. Como las bandas transportadoras
hoy usuales tienen a menudo un espesor considerable y, por

tanto, debe emplearse un n¥mero considerable de tales ca-
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pas, esta forma de reparar las grietas en tiras de correa
o de ensamblar las tiras requiere muchfsimo trabajo y,
por tanto, tiempo y dinero, El trabajo es dificultado to-
davia por el hecho de que el espacio que ha de rellenar-
se de la menera que hemos descrito se ensancha en secuvién
trensversal desde el plano central de la correa hacis una
o también hscis ambas superficies. Por este motivo, hay
que ejercer un especial cuidado al introducir las distin-
tas capas, Es un inconveniente, todavia, el hecho de que
se producen también considerables pérdidas de material
puesto que las distintas capas, consistentes en hojas
de goma, tienen que recortarse despuds de su instalacién,
dejéndolas al ancho necesario en cada caso.

El invento, por tanto, se ha propuesto resolﬁér
el problema de simplificar este procedimiento conocido,

En especial trata de evitar que hays que reunir
un grén ndmero de capas individuales que, posteriormente,
han de rematarse,

Para resolver este problems, el invento propo-
ne que entre las superficies lasterales que han de rewunir-
se se disponga una tira perfilada, despuds de que las

supserficies laterales de las tiras de correa han sido pre—

peradas en correspondencia con la forma de la seccién trans-

versal de la tira perfilade., De acuerdo con otra proposi-

¢idn del invento, esta preparacidn pueds consistir en que
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las superficies laterales sean perfilades de manera co-
rrespondiente ya al fabricar las tiras de correa, Esto
es cierto en especial en el casoren el que tiras de co-
rreas preparadas hayan de ensamblarse posteriormente pa.-
ra formar bandas transportadoras de gran enchura, La
tira perfilada puede unirse con las superficies latera-
les de las tiras de correa por adhesivo, vulcanizacién
en frio o en caliente o por mgtodos similares,

De esta manera resulta posible llevar z cabo
el ensamble de dos tiras de correa én un ‘tiempo mucho
nds corto y con medios mucho mds sencillos. En lugar
de une pluralided de capas individuales se utilize una
tira perfilada prefabricada, siendo adaptado el espa-
cio intermedio & rellenar con ella por una preparacidn
correspondiente de las superfileies laterales que limi-~
tan dicho espacio, adaptdndolas a la seccién trensver-
sal de le tire perfilada, Esta Ultime puede ser de cau-
cho, de materiael sintético & de cualquier otro apro-
piado, siendo lo importante que el material que forma
la  tire perfilada tengs wna flexibilidad que corres-
ponds aproximademente a la de la correa. Ademds, la tire
perfilads deberfa tener una resistencia al desgaste que
coincidiera aproximadamente con la de la capa de cubier-
ta de la banda 0 correa,

Ha demostrado ser especialmente conveniente
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el empleo de una tirs perfilads con seccidn transversal en
forme aproximeda de T § de I, que puede ser de una o wds
partes.

El invento no estd limitado a la reparacién de
dafios producidos por grietas longitudinales sino que puede
utilizargse con ventaja para hacer una bande transporiadora
ancha a partir de tiras de correa transportadors mds es-
trechas, Esta posibilidad es de importancia especial por=
que en la moderna téenica del transporte las bandas adom-
tan dimensiones caeda vez mayores, en especial en 1o que
respecta a su anchura, Por ello se originan forzosamente
problemas en el envio de estas bandas transportadoras des-
de el lugar de su fabriceeidén al lugar de su empleo, El
El invento ofrece la posibilidad de fabricar tiras estrechas
de banda transportedora, envierlas separadas al lugar de
su empleo y ensamblarlas allf de la manera descrita. No
se trate entonces de une reparacidn, sino de una espe-
cie de montaje final, pero siendo la teorfs del invento
igualmente aplicable que al reparar el dafio en una bands
trensportadora constitufdo por wna grieta longitudinal,

Otros detalles y posibilidades de modificacién
pertenecientes al campo del invento se describirdn en lo
que sigue con referencia a algunos ejemplos de realizacidén
7 se explicerdn con relacién a los dibujos esquemdticos,
en los ouales muestran:
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las figuras 1 & 5, cada una, una representacién
en perspectiva seccionada de una benda transportadora que
consiste en dos tiras de correa ensamblades con ayude de
una tirea perfilada.

Les figuras 1 a 5 muestran cade una dos tiras
de correa 1 y 2 que han de reunirse en sus superficies la-
terales 3 y 4 enfrentadas y longitudinales, Las dos tiras
1l ¥ 2 preden ser entonces partes de una banda transporta-
dora witarie deteriorada por una grieta 5 (figura 1). Pe-
ro también pueden concebirse las dos tiras 1 y 2 como ti-
rag individusles de benda transportadora que deben rewnir-

ge para former una banda mésﬂaneha; pudiendo ya estar periila-

das previamente las superficies laterales enfrentadas en=
tre 8f de las tires a rewnir,

En ambos casos se procede de modo que, entre las
tiraes de correa 1 y 2 se inserta una tira perfilada despuds
de que las superficies laterales 3 y 4 (figure 1) han sido
adaptadas previemente en la forma de su seccidn transversal
& ls forma de la tira perfiladas, Ia wnién entre la tiras
perfilede y las tiras de correa 1 ¥y 2 puede hacerse por
vulcanizecidén, adherencia o similar,

Fn el ejemplo de realizacidén de la figura 1, la
tira perfilade 6 tiene seccibén transversal en forma de T
compuesta por el ala 7 que constituye una superficie ex-
terior y el alma 8 situada 2l interior, Por el contrario,
la tira perfilade 9 en el ejemplo de realizacidén segim la
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figura 2, se diferencia porque su ala 10, por medio de
una zona 1l redondeade en seccidn, se convierte en el
alms 12, Ia forma de seccién trensversal mds conveniente
en cada caso dependerd también de la posicidn de las in-
serciones de refuerzo de la banda trensportedora, Estes
pueden ser, por ejemplo, segin las ilustraciones de les
figuras 1 a 4, cables de alambre 13 que sirven en esencia
pare transmitir las fuerzas longitudinales, La presencis
de tales armaduray o de otras, no produce, sin embargy,
menoscabo alguno respecto & la posibilidad de la aplicu-
cién de las tirms perfilades segfn el invento,

La mién de acuerdo con el invento puede comple-
tarse de acverdo con las figuras 1 y 2 por una delgade ca-
pa de oublerta 14 que rellena la solucién de continuidad
existente en el lsdo de la banda transportadors vuelto ha-
cia el alma 8 o 12 de la tire perfilada 6 o 9, solucién
de continuldad que se halla entre las dos tiras 1y 2, ¥
gue ha sido rellensda por la tire perfilada o por su al=-
ma, En general, el cierre as{ reamlizado no es necesario
en la otra cara de la banda, pues allf{ la ancha ala 7 o
10 de la tilrs perfilada toma a su cérgo de cualquier mo-
do el cierre.

BEn el ejemplo de ejecucién mostrado en la figu=
ra 3, la tira perfilada 15 consiste en dos partes de tira
l6a y 16b que se complementan pare formar una tira perfi-
lada oon seccién en I, Tambidn en este caso puede verse
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que las superficles latersles, mutusmente enfrentadas, de
log dos tires de correa 1 y 2 han gido trabajadas o pre-
viamente formadas en coirespondencia con lg forxme de la
saccién trensversel de la tire perfilade, de menera que
todas las partes se ensemblan perfectamente, Eg convenien
te unlr entre si también por pegmndo, o de otrs forma apro-
pieda, las dos partes de la tira perfilade en su superw
flole de contacto 17, Por lo demds, exlste naturalmente
también la pogibilidad de hooer de una pleza la tire Dsrg9
£ilade 15,

Tembién la wnidn segin la figure 4 utilize wa
tire porfilads 18 en forma de I que, sin embargo, estd
compuesta por tres partes de tira 19a, 19b, 190, tomando
o su cargo la parte de tire 19¢ en la zone media de la sec-
clén tramsversal wna parte sustancisl de la unidn entre
los dos tires de oorrem 1 y 2. Las partes 19z y 19b del
perfil se encuentren también, ciertamente, en esencia en
el egpacio entre las dos tires de correa 1 ¥y 2 o unir en-
tre sf pero, funcionelmente, se aproximen mds e lom recu~
brimientos 8 de log ejemplos de realizaoién segin las fi-
gures 1y 2,

El ejemplo de wne wnldén en una correa reforzada
por lones ha sido representsdo en la figure 5. La tirs
porfilada 20 oconsiste entonces en dos partes de perfil 2la
y 21b que, en caso necesario, tambidn pueden ester reforza-
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das con lonas; Les superficies laterales 22 y 23 mutuamen=-
te enfrentadas de las dos tiras de correa 1 y 2 han sido
de nuevo previamente conformedas o trabajadas en la fur-
me que y2 hemos descrito;

Al invento pertenecen también finalmente tircse
perfiladas de la clase descrita para la reslizacidén del
procedimiento de acuerdo con el invento as{ como las co-
rreas 0 bandes reparadas u obtenidas de acuerdo con el
inventoi

) Esta solicitud que corresponde a la presentada
en la Repiblica Federal Alemana el 30 de Julio de 1971,
bajo el nidmero P 21 38 132,8-16, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-~
trial,

~REIVINDICACIONES—

Los pmtos de invenecién propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidén en Espafia por VEINTE afios son los si=-
25 guientess
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1,-Procedimiento para revnir tires de corrca o
bande & lo largo de sus superficies laterales longitudi-
nales, por ejemplo, para reparar bendas transportadoras
que +tienen grietas longitudinales, en el cuzl las superfi-
cies laterales de las tiras de correa a rewnir estdr bi-
seladas por vna o por ambas caras ¥y el espacio que svbsls-
te entre estas superficies laterales se rellena con mate-
rial introducido en él y que tiene propiledades simile-
res al chucho eldstico, que se une con las superficies la-
terales por cohesién y/o adherencia, caracterizado porque
entre las superficies laterales s unir entre sf se dicpn-
ne una tira perfilada después de que las superficies la-
terales de las tiras de correg han sido preperadas en co-
rrespondencia con la forms de la seccidén transversal de
la tira perfilada,

2,-Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque las superficies laterales han gido ya
correspondientemente perfiladas al fabricar las tiras de
correa.,

3.~Procedimiento segén las reivindiceciones 1 &
2, caracterizado porque la tira perfilada se une con las
superficies laterales de las tiras de correa por medio de
adhesivo, vulcanizacién en frfo o en caliente o método si-
milar,

4,-Procedimiento segin wna de las reivindicacio-
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nes precedentes, caracterizado por el empleo de una tira
perfilada realizada en forma aproximada de T en seccidn
transversal.,

5.~ Procedimiento segin una de las reivindi-
caciones precedentes 1 a 3, ceracterizado por el emplec
de una tira perfilada realizads aproximedamente en for-
ma de I en seccidn transversal. '

6.~ Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque la tira perfils
da estd compuesta por dos o més partes de tira y las par
tes de tira se unen entre si con preferencia asimismo por
pegado, vulcanizacidn o método similar.

7;~ Procedimiento segin las reivindicaciones 4,
5 y 6, caracterizado porque las tiras perfiladas en su |
alma y/o entre alma y alas se componen de partes de tira.

Ge= Procediniento segin una de las reivindicacio
nes prededentes, caracterizado porque se introducen partes
de tira perfilada desde ambos lados de las tiras de correa.

9.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio
nes precedentes, caracterizado porque, ademds de la tira
perfilada, la separacidn entre las dos tiras de correa se
salve por medio de una tira de cublierta fijada por pegado,
vulcanizacidn o método similar.

10.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 9,

caracterizado porgue las tiras de cubierta se aplican por

-11 -



el lado del alma de la tira perfilada.
11.~- Procedimiento segin una de las reivind:i.éa—
clones 1 a 10, caracterizado por el empleo de una tira
perfilada realizada aproximadamente en forma de X en sec
5 cién transversal.
12~ PROCEDIMIENTO PARA REUNIR TIRAS DE CORREA
0 BANDA A LO LARGO DE SUS SUPERFICIES LATERALES LONGITUDI
NALES.,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
10 tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.
Esta Memorie consta de doce hojas escritas a
médquine por una sola cara.
14 FEB. 1975
15 Madrid,

P.A. Alberto de Eizabure

Por Poder,
|
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