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El inverto se refiere a un disposie
tivo para la elaboracién de pilas de piedras zincha
das, con una primera via para el material proceden
te de la instalacidén de produccidn de piedra (por
ejemplo, fdbrica de ladrillos) en forma de plaocas
verticales, compuestas de pledras ordenadas unas so0-
bre otras y al lado unas de otras y con un disposi-
tivo vecino a la via primera para sunchar vertical-
nente una placa o un grupo de placas vecinas, Un
dispositivo de estos es conocido por la DOS 1 761 392,

Las pilas de piedras en condiciones
de transporte deben estar zunchadas no sélo vertical
mente, sino también horizontalmente y, ademds, estar
gobre bandejas de carga de modo que puedan ser trasla
dadas fdecilmente en forma de pilas terminadas a la
plataforms de un vehiculo, mediante carretillas eleva
doras o aparatos de elevacidén., El mencionado dispo-
sitivo conocido no proporciona esta posibilidad.
Produce sdlo mds bien una eapecie de ramal continuo
de placas una Jjunto a otra o de grupos de placas,
que después tlenen que ser puestas sucesivamente so-
bre bandejas, mediante carretillas elevadoras,; cuando
llegan 2l extrsmo de descargs, estando generalmente
reaprtidas las bvandejas por el suelo gin orden nl

concierto, Al poner las distintas placas o grupos
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de placas sobre las bandejas tiene que procurarse
con una hébil manipulacidn, que las pilas de pie~
dras se formen del ancho exigido. Solamente cuan~
do se ha conseguido ésto, pueden atarse también ho-
rizontalmente las placas 0 grupos de placas cargé=-
das sobre la bandeja, . Por ‘tanto, en el dispositie
vo conocido, las Ultimas fases de esta operacidn
se desarrollan penosamente, exigiendo mucho tiempo
vy, ademds, personal especialmente blen instruido.

.E1 invento tlene por objeto el crear
un dispositivo de la clase indicade al principio,
que esté en condiciones de producir pilas de piedras,
del tamaiio prescrito en cada caso, atadas vertical
¥y horizontalmente, sin ayuda de carretillas eleva-—
doras, que ya estén colocadas sobre bandejas. El
dispositivo forma, por tanto, pilas de piedras dis-
puestas para su {ransporte inmediato y que pueden
ser cargadas sobre el vehiculo para su expedicidn,
con ayuda de carretillas elevadoras, aparatos de
elevacidn, plataformas de carga y similares, de un
modo sencillo, sin egpecial gasto de tiempo y habi-
lidad.

Para la solucidn de esta cuegtion,
el invento prevé mordazas, dlspuestas en el trayec-

to de la via primera, que puedan soporter en suspen-
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sidn tantas placas vecinas o grupos de placas como
corresponde al ancho de la pila a formar, ademds
une segunda via para la aportacién paso a paso de
bandejas, que estd dispuesta debajo de las morda=
%83, ¥ por ultimo un dispositive dispuesto en la
direceidn de la segunda via para el zunchado hori-
zontal de las pilas que estdn sobre las bandejas,
dispositivos que =~ contando en la direccidn de
trangporte~ estd dispuesto en el sitio o detrds
del sitlio en el que la pila soltada cada vez por
las mordazas, es colocade sobre la bandeja que se
halla debajo. EL invento se funda por consiguien~
te en la idea de proceder ya a la colocacidn de -
las pledras sobre la bandeja durante el curso de
formacidn de la pila, y, ademds, en la idea de ubi~
lizar la separacién de las placas o grupos de placas
en pllas sueltas, que se produce al bajarlas sobre
la bvandeja, al objeto de poder zunchar en seguida
horizontalmente la pila asi formada.

El dibujo expone, en representacidn
esquemdtica, un ejemplo de realizacidén, mostrando:

Ia Mg. 1, una viasta desée arriba
del dispositivo, y .

la Pig. 2, una seccidén ampliada, se~
gun la linea II-II de la figura 1.
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Las piedras abandonan la instalacidn
de produccidén de piedras, no representada, en una for-
ma ya preordenada, o sea como placas 1, de las que-
cada una se compone de piedras dispuestas una al la
do de otra y una sobre otra, ZEgtas placas 1 son em—
pujadas por una plancha 2 corrediza a una via prime
ra, que estéd designada por 3, de un modo general.
En ella estédn aseguradas contra el desplazamiento
lateral por paredes laterales. La plancha 2 corre
diza, ademds, gue desaparezean los espacios 5 inter
medios, entre las distintas placas.

En el curso de la via 3, que repre-
senta la viae primera, referida a las explicaciones
dedas al principio, se halla un dispositivo 6 de
zunchar que zinche verticalmente las piedras conte-
nidas en una placa, y por ello la convierte en un
producto coherente, Al mismo tiempo es también po-
gible abarcar con un zuncho mis de wna placa, po-
niendo en los bordes horlzontales de placas vecinas
piezas angulares que se extiendan en sentido longi-~
tudinal a mds de una place. Sin embargo, se ha de~
mostrado que estas plez@s angulares no proporcionan
a la pila una solidez suficiente.

En otro trayecto de la primera via
3 hay dispuesto un dispositivo de apriete, consti-
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fuido por una vagoneta 7 de apriete desplazable a
lo largo de la via 3; en la que, estdn conformados
reglones 8 horizontales en los que estén apoyadas’
nordazas 9 acclonadas hidrdulicamente, que actian
horizontalmente y unas contra oftras. Se pueden pﬁg
ver también varias mordazas 9 formendo grupos, uno
debajo de otro,. para grandes dimengiones de pilas,
Cada par de mordazas opuestas o de grupos 9 de moxr
dazasg, puestos uno debajo de otro, puede actuar so-
bre una placa (o sobre un grupo 1 de placas) al co-
nectar la presidn hidréulica, y con ello mantener-
la fija contra el movimiento verticél, en arrastre
de fuerza, El nimero de las mordazas 9 estd esco-
gido de modo qus en el accionamiento cojan simultd-
neamente tantas placas ¢ grupos de placas como deba
contener una de las pilas de piedras a formar defi-
nitivamente, En el ejemplo de realizacidn represen—
tado se supuesto el caso de qué para ello son necesa
rias cuatro mordazas a cada lado.de>1a via 3.
Después de que el dispositivo de
agarrar, formado por las partes 7, 8, 9y haya co-
gido el ndmero de placas o grupos de placas pres-—
crito, se avenza la vagoneta 7 de apriete, ponién-
dola en un sitio en el que estd interrumpido el pi-

‘80 10 de la primera via 3, Por debajo de la inte-
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rrupcion 11 pasa une segunda via, designada de modo
general por 1lZ, mediante la cual se acercan paso a
paso bandejas 13, que son tomadas de un distribuidor
14 de bandejas. A cada paso llega una bandeja 13 al
sitio en el que se cruzan ambas vias 3 y 12, en dngu
lo recto, en el ejemplo representado, o sea, en la
zona de la interrupcidn 11 del piso, de modo que
1as'placas 0 grupos de placas mantenidas en suspen=
gidén por las mordazas 9 pueden ser bajadas sobre las
bandejas, Si el material de la piledra soporta gol-
pes, basta sencillamente dejer caer las placas ya
atadas verticalmente. En otro caso, los reglones 8
pueden hacerse méviles verticalmente, por medio de
un accionamiento no representado, de modo que estén
en condiciones de poner suavemente las placas cogldas
sobre la bandeja.

A las pilas ya terminadas con relacidn
al nimero de piedraé, colocadas de este modo sobre la
bandeja, se les pone un zuncho horizontal mediante
otro dispositiva.15 de zunchar, y con ello quedan
terminadas., El dispositivo 15 de zunchar puede es~
tar dispuesto inmediataﬁente junto al punto de in-
terseccidén de las dos vias 3 y 12, como reproduce
el dibujo, pero también en otro tramo de la via 12,

en el que las bandejas cargadas ya con pilas de pie~
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dras, son transportadas al extremo 16 de descar-
ga. En el extremo de descarga, las pilas zunchadas
vertical y horizontalmente, que estdn sobre las '
bandejas, pueden ser cogidas directamente, junto
con las bandejas, por un estibador con horquilla
elevadora o un aparato elevador, cargadas para su
expedicidn.

En el ejemplo representado las pie-
dras reciben en el trayecto comprendido entre la
plancha corrediza y el extremo 16 de descarga,.una
desviacion de 90¢, mientras que las handejas cir-
culan en linea recta, Como una variacién, no re-
presentada, debe mencionarse la posibilidad de
trazer recta la via 3 hasta el éxtremo de descarga
¥y en cambio, desviar en dngulo recto las bandejas
13, en el sitio en que se encuentran las dos vias
y donde se coloce sobre una bandeja la pila preforma-
de en la primera via. Ia realizacidén representada
en el dibujo merece, sin embargo, la preferencia,
porque las bandejas son transportadas del mejor
modo sobre una cinta, 1o que hace diffcil un cam-
blo de direccidn, mientras que las placas o grupos
de placas 1 pueden ser transportadas sencillamente
por la plancha corrediza sobre una via de rodillos,
de mallas estrechas o resbalando sobre carriles
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longitudinales,

La presente solicitud que correspon-
de a la presentada en Repiblica Federal Alemana con
fecha 28 de Septiembre de 1.971, bajo-el mimero
P 21 48 262,2, se acoge a los beneficios del Arti-
culo 51 del vigeﬁte Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn, propia y
nueve que ge presentan para que sean objeto de es—
ta solicitud de Patente de Invencidn en Espafia, por
VEINTE afios, son los siguientesi

‘ l.~ Dispositivo para la elaboracién
de pilas de piedras zunchadas, con ung primera via
para el material procedente de la instalacidn de
produccidn de piedra (por ejemplo, fdbrica de ladri-
1llos), en forma de placas verticales, compuestas
de piedras ordenadas unas soﬁre otras y al lado una
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de otra, y con un dispositivo vecino a& la via pri-
mera para éunchar verticalmente una placa o un gru-
po de placas vecinas, caracterizado por mordazas
(9) dispuestas en el trayecto de la via (3) prime-

T2, gue pueden soportar en suspensién tantas pla-

cas (1) vecinas o grupos de placas como correspon-

da al ancho de la pila a formar; por una segunda
via (12) para la aportacidn paso a paso de bandejas
de carga (13), que estd dispuesta por debajo de las
mordazas; y por un dispositivo (15) dispuesto en
el trayecto de la segunda via, pare zunchar hori-
zontalmente las pilas puestas sobre las paletas,
que -contando en el sentido del transporte~ estd
dispuesto junto al sitio o detrds del sitio en el
que la pila soltada cada vez por las mordazas (9)
es colocada sobre la bandejs (13) gltuada debajo
de ella.

.2.,= Dispositivo para la elaboracidn
de pilas de piedras zunchadas.
b . Tal y como se ha desocrito en la Me-
moria que antecede, representado en los dibujoé h
que se acompafian y péra los fines que se han eépe-
cificado.
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La presente lemoria consta de

once hojas escritas a mdquina por una sola cara.

maria, 42 RGO.1972
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