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Perfeccionamientos en dispositivos para

ensamblar piezas sueltas,
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Solbcitands ROBERT BOSCI! GMBH., entidad alemana, residente en
.7 Stuttgart, Repiblica Federal Alemana.
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La presente invencién se refiere a un dispo-
sitivo para ensamblar piezés sueltas, con una carcasa
y uﬁa caja de mecanlismo en la q&e estd alojado wn Ar-
bol de mando con discos de levas gue acciona por lo

M-2 5. menog a dos palancas giratorias cada una alrededor de un
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"bulén, moviendo una de las palancas horizontalmente a un '

carro guiado en la carcasa y que conduce a la pieza suel—{
ta, mientras que la segunda nalanca origina un movlmlentot
vertical de una herrauienta la cual ensambla la pilezs ‘
suelta conducida (con otras). %

En tales dispositivos son necesarios elementos ;
méviles horizontal y verticalmente los cuales conducen pig
zas sueltas alineadas en posicién desde carros guis a unai
pieza de trabajo y ensamblan las piezas asi coglucldas |
con la pieza ds trabajo. '

s

l
Es un conocido dispositivo de éste tipo el carro

que conduce la pieza suelta estd alojado lateralmente en
la carcasa mientras que una pinola guiada vertical ensam-
bla la pieza suelta con la pieza de trabajo. Si el proce-
so de ensamblaje requiere sin embargo varias funciones
de la pinola, tiene que preverse un dispositivo adicional
en una estacién pospueata, porque el pricer disbositivo i
s6lo puede recibir a un carro y a una pinola, Sin embargo
se ha mostrado, sobre todo al cambiar la cadena de fabri-'
cacién continua a otro tipo de piezas de trabajo, que en
muchos casos este conocido dispositivo con s6lo dos elemen:
tos de movimiento no hace posible una Sptima reuniébn de !
los ciclos de trabajo,. » !
La invencién se fundamenta en el cometido de eli
minar emsta deficiencia y de desarrollar un dispositivo de
la clase descrita al principio de tal modo que un senclllo_

cuerpo base puede adaptarse de forma sencilla con un ntdme-

ro de elementos de movimientos necesarios de la respecti-— §

va estaciébn,

Esgte comstido se soluciona segin la invencién
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porque la caja del mecanismo se puede unir lateralmente a ;
lq éarcasa, sirve para gular la herramienta Que se mueve |
vertical y es recambiable por offa'gaja de mecanismo del
migmo tipo la cual recibe las palancas neceéarias péra nés
de dos movimientos,

La invencidén se fundamenta en la {dea de crear
una serie de cajas de mecanismo que son iguales en su consg

truceidn y que se diferencian sélo en el dimensionamiento

lateral condicionado por el nimero de palancas.,

Si me necesitan para ﬁrocesos de ensamblaje max95
res herramientas con mis funciones; las pinolas son emplea-
bles solo limitadamente, Eh estos casos se ha mostrado comé

conveniente si en une forma de ejecucién preferente recibe

la herramienta un carro asentado en la caja del mecanismo,

Una asociacién conveniénte de los distintos ele-

‘|mentos del dispositivo es entonces posible cuando la carca-

sa estd desarrollada en forma de I ¥ su placa base gula |
los carros méviles horizontalmente, . .
~ Los discoa de levas pueden entonces emplearse fa<

vorablemente'para cuatro diferenjeé ciclos de movimiento |
como mﬁximo, an el cago de que segdn'un perfeqcionamiento |
de la invencién los discos de levas presenten cuatfo ranu~§
ras de arrastre desplazadas 900. i

A continuacién se describen y aclaran con mds de—
talle a base de un ejemplo de ejecucidén representado en ell
dibnjo otras configuraciones y perfeccionamientos convenien
tes de la invencién,

La figura 1 muestra un diap03itivo'para ensamblar
plezas éueltas, con un carro horizontal y un carro verti-
cal en una seccién longitudinal por la 1linea I-I de la fi~ ;
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gura 2, con accionamicnto propio y cadena de montaje repre :
gentada simplificada, ¥y %

La figura 2 muestra una vista lateral del dispo-
gitivo pero sin embargo con dos carros horizontales y dos .

verticales.

Ta carcasa 10 de un dispositivo estd desarrolla-
da en forma de L y tiene una placa base 11 y una columna

13, En é&sta columna estd atornillada una caja de mecanismo

14 casi cuadrada cuyas paredes presentan dos ranuras 15 ¥ |
16, En la columna 13 y en la caja de mecanismo 14 esté-alg%
jado un 4rbvol de mendo 17 que tiene dos discos de levas 19
y 20 con cuatro ranuras 84 desplazadas 900. En una de esias
ranuras ataca un arrastre 18. En la caja del mecanismo 14 .
y en la columna 13 estdn dispuestos dos bulonesgeje 21 y 2%

a separaciones iguales de una pernendicular V-V, Sobre el

bulén 21 esté aiojada giratoria una palanca de un brazo 23f
y sobre el buldn 22 una palanca»de dos brazos 24. Ia palan-i
ca 23 lleva un rodillo 25 y tiene en su seccién final sa~ |
liente por la ranura 15 un escoté 26, Un muelle de recupepé

cién 27 estd fijedo por una parte a la palanca 23 y por |

|lotra parte a la pared de la caja 14 de forma que la palanca)|

23 presiona constantemente al rodillo 25 contra el disco i
de levas 20, !
Un brazo de la palanca 24 lleva igualmente un r'o- %
dillo 28, atacando en su seccién final otro muelle de recu—i
peracién 29 enganchado a la pared opuesia de la caja del me-
canismo 14 y que presiona al rodillo 28 contra el disco de :
levas 19. ELl segundo brazo de la palanca 24 sale por la ra-'

hura 16 hacia afuera, dénde lleva una espiga 30,

El lado externo de la pared de la 6aja del mecanig
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mo 14 recibe una gufa de conduccién 31 en la que es mévil ﬁ
en iinea racta hacia arriba y hacia abajo un carro 32. Su i
escote en forma de gancho 33 abarca a la espiga 30. En el i
carro 32 descansa una placa soporte 34 desarrollada como i
herramienta, con un punzén 35 rebajado, Sobre la placa ba—l
se 11 estd fijada una guia de conduccién 12 én la que eatd |
dispuesto mévil horizontalmente un carro 36 al que estd ;
fijada una escuadra 39 que lleva una espiga 40 que ataca :
en ol escote 26, f

El accionamiepto ﬁel érbbl de mando 17 se efectﬁai
mediante un motor 41 colocado sobre'lé columna 13, sobre |
cuyo 4rbol de accionamiento 42 hay ajustada una rueda de :
cadena 43, Una cadena 44 acciona a una rueda de cadena 45 i
ajustada sobre el 4rbol de mando 17, - i

E1 dispositiva estd montado sobre una placa ba- .
ge 46 sobre la que estéd montada ademds una guia soporte 47,
para la pieza de trabajo. Esta gufa tiene un alma 48 con |
apoyos 49 que reciben 'a dosg caffilea 50 dispuestos a los i
lados portando uno de los apoyos 49 adicionalmente una es-;
cuadra de époyo 51 sobré la que descansa un canal 52 con
ung pieza suelta 53 a montar, En-los carriles 50 se mueve i
un soporte 54 para la pieze de trabajo con una pieza de §
trabajo 55, en cuya profundidad 56 se ha de introducir o :
bien fijar la pieza.suelta 53. '

El dispositivo mostrado en la figura 2 tiene
con respecto al de la figura 1 la'diferencia de que una Cam
ja de mecanismo 60 estd equipada con dos palancas dispues-

tas horizbntalésAy dos verticaies'23; 24’y 23", 24", y mue~

|ven del modo descrito a dos carros 36, 36" de accibn hori- -

zontal y a dos carros 32, 32" de accién vertical reapectiva
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mente, Por 1o demds el accionamiento no se efectia median-
te un motor, sind mediante un drbol T4 alojado en doa o=
jinetes 75, 76 y al que estd fijada una rueda de acciona-
miente 77. Una cadena 78 une la rueda de accionamiento 77
con la rueda de cadena %45. |

Los discos de levas pueden encajarse el drbol de
mando 17 (figura 1) en cuatro posiciones desplazadas 90°

|
|
t
en cada caso, de forma que cada disco puede emplearse paral
cuatro diferentes ciclos de movimiento, ‘ !

|

Los rodillos 25, 28 presionados constantemente
contra los discos de levas, 20, 19 mueven a las palarncas

23, 24 contra la fuerza de los muelles de recuperacién 27,i
29.
En los movimientos gobernados por fuerza de |
las palancas el disco de levas tiene lateralmente'ranuras i
en las que se deslizan por forma los rodilloa,

La ventaja del dispositivo desecrito consiste es- |
pecialmente en que ademAs de un gran rédpido cambio de .
preparacién con dos cajas de mecanismo diferentes sblo en
el dimensionadb lateral se posibilita una combinacién de
1 8 4 carroa, El acoionamiento puede en ésto ser o bien
externo o directo, -

NOTA 'i

Descrita suficientemente la naturaleéa del !
invento, asi como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerne constar que las disposicion -8 anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental, También se |
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hace constar que el invento corresponde e una solicitud
de patente presentada en Alemania con el nfimero P 21 38
188.4 de 30 de julio de 1971,acogiéndbse por lo tanto a los

bendficios que conceden los Convenios Internacionales en i
vigor, siendo 1o que constituye 1a esencia del referido ind
vento, y por 1o que gse solicita PATENTE DE INVENCION por
20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS
PARA ENSAMBLAR PIEZAS SUELTAS, caracterizédndose por lo si-

guiente:

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para ensagi
blar plezas sueltas, del tipo que comprende una carcasa !
¥y una caja de mecanismo en la que'esté alojado un 4rbvol det
mando con dlscos de levas que aeciona por lo menos dos pa-;
1ancas giratorias, cada una sobre un bulén-eje, moviendo !
horizontalmente una de las palancas a un carro gulado en 1;
carcasa y que conduce a la pieza.suelta, mientras que la g
segunda palanca origina un movimiento vertical de una he-
rramienta que ensambla la pieza suselta con otra, caracte-
rizados pofque la caje de dicho mecanismo se une lateral-
mente a la carcasa, sirve para la conducecién de la herra- 5

nienta que se mueve vertical y es recambiable por otra ca-

ja de mecanismo del mismo fipo la cual recibe las palancas
necesarias para mis de dos movimientos.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados PoOrjue un carro. que glenta en la caja’

del mecanismo recibe a la herramienta.
3.- Perfeccionamisntos segﬁn_la reivindicacién
1 6 2, caracterizados porque la carcasa estd desarrollada

en forma de L ¥y =au placa base guia-al carro mévil horizon-

talmente,
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4.~ Porfecciongmientos segin una de las reivindi
caciones 1 a 3, caracterizados porque ambos bulones~eje es
t4- dispuestos por encima del Arhol de mando y el carro que
trae la pieza suclta es mévil por una palanca de un brazo.

5.- Perfeccionanientos segin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque los discos de
levas presentan cuatro ranuras de arrastre desplazadas 900.'

6.- Perfeccionamientos en dispositivos para ensam
blar piezas suelta, tal y como queda sustancialmente descri
to en la presente Memoria y en el dibujo adjunto,

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a méqui
na Por_una sola cara, 29 JUL f572

Madrid,
" ROBERT BOSCH GMBH,

I, GOMEZ ACEBQ Y MOD i
p p Flimade Suu(a Iny '
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