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Esta invención se re fie re  a una composición deter 

gente en partícu las y a un procedimiento para la  preparar- 

ción de esta composición. En especia l, se re fie re  a una com 

posición detergente en ,partícu las 'que contiene un agente- 

tensoactivo detergente,no ión ico . '

Las composiciones detergentes en partícu las que 

contienen un agénte tensoactivo detergente no iónico, como 

parte de una mezcla tensoactiva detergente activa, conte­

niendo. además en su mayoría un agente tensoactivo detergen­

te aniónico y/o jabón, son muy conocidas. la  preparación 

de estas composiciones detergentes en "partíanlas, que. nor­

malmente contienen hasta alrededor del 5 % en peso de un 

agente tensoactivo detergente, no iónico,' no plantea muchas 

'd ificu ltad es  en general. Las composiciones se preparan ha­

bitualmente por. secado -por atomización de una suspensión 

acuosa que contiene lo s  agentes tensoactivos detergentes,', 

reforzantes y otros constituyentes atomizables de una comr- 

posición detergente.'

' Sin embargo, la  producción de composiciones d&r 

tergentes en partícu las en la s  que e l agente tensoactivo de-- 

tergente no iónico es el dnico detergente activo o' consti­

tuye la  mayor parte-de la  mezcla detergente-activa, va hábil, 

tualmente acompañada de varias  d ificu ltades . Estas son espe-. 

cialmente evidentes cuando se incorporan cantidades mayores 

de un agente tensoactivo detergente no iónico, es decir, has-- 

ta 'el 2r % del peso de la  composición. En la  preparación de' 

una susr-nsión acuosa de estas cantidades mayores de agen­

te tensoactivo detergente no iónico, con dos coadyuvantes 

detergerlos para ser secados por atomización, esta suspen-

!
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sión tiene tenáencia a sen físicamente inestable. Se fo r ­

man capas distin tas, quedando as í ana suspensión heterogé­

nea en Ücgsr de homogénea. El secado por atomización de esta 

suspensión heterogénea produce composiciones detergentes 

en partícu las muy poco sa tis factorias . Asimismo, e l secado 

por-atomización de esta suspensión con agentes tensoactivoe 

detergentes no iónicos, ya sea homogénea o heterogénea, va 

con frecuencia acompañado de varios inconvenientes indesea­

b les. Por ejemplo, cuando se u tilizan  cantidades más a ltas 

de un agente tensoactivo detergente no iónico, con frecuen 

-cía se forma un humo azul en la  torre de atomización, que 

se cree que es debido a la  degradación del agente tensoac­

t iv o  detergente no iónico. Además, con frecuencia se obtie­

nen polvos irregu lares qué no fluyen con fa c ilid a d . Ya se 

han propuestos sistemas para superar algunos de los incon­

venientes antes mencionados. Así, en la  memoria de la  pa­

tente canadiense n̂  704.C74 se ha propuesto incorporar de 

0,25 a 2,0 % en peso de un copollmero'de anhídrido maleico 

con éter v in ilm etílico  o etileno  en una suspensión acuosa 

de un agente tensoactivo detergente no iónico y  posterior­

mente secar por atomización la  mezcla resultante. Sin em­

bargo, estos copolímeros son relativamente costosos y la 

formación de humo azul antes mencionada no siempre se evi­

ta con e l lo .  Por la  memoria de la  patente canadiense núme­

ro 666.119 se conoce la incorporación do una sal soluble 

en agua de un ácido p o lia c r ílic o  en una solución acuosa 

concentrada de un e le c tro lito  inorgánico fuerto y  un agen­

te tensoactivo detergente no iónico, con .objeto de obtener 

una dispersión estable. Sin embargo, e l  secado por atomiza-
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ción de esta dispersión no produce polvos satis factorios*

Ahora se ha encontrado que los inconvenientes 

antes mencionados pueden ser reducidos considerablemente 

incorporando a una suspensión acuosa de un agente tensoac­

tivo  detergente no iónico una combinación de dos sustancias, 

poliméricas d iferentes, que serán defin idas a continuación 

con más d e ta lle .

la  combinación de dos sustancias polim éricas di­

ferentes e s t á  constituida por una sustancia polimérica 

que es capaz de reaccionar con e l agenté tensoactivo deter­

gente no iónico y una sustancia polimérica que no reaccio­

na con e l  agente tensoactivo no iónico. Con frecuencia es­

tas combinaciones producen un .efecto* sjnergético en compara­

ción con e l mismo n ive l to ta l de uno cualquiera de los  

constituyentes. Sé cree que la  primera' sustancia polim éri- 

ca funciona como agente emulsionante en la  suspensión, 

mientras que la  ditima se cree que funciona como agente 

suspensor en la  suspensión. Esto es debido probablemente* 

a l  hecho de que e l agente emulsionante y e l  agente suspen­

sor tienen movilidades d iferentes en la s  fa s e s 'líq u id a s  

presentes en la  suspensión y pueden ser adsorbidos en grui­

dos diferentes y a velocidades diferentes en la s  in tcria ­

ses situadas entre la s  fases. Son ejemplos de los  polímeros 

reactivos lo s  copolímeros de etileno con anhídrido maleico, 

lin ea le s  o reticu lados. Estos polímeros deben ser u t i l iz a ­

dos preferiblemente en su forma ácida o anhídrida y np en 

la  forma de sa l. Estos copolímeros se pueden adqu irir co­

mercialmente de Monsanto Co. U.$.A. bajo la  marca re g is tra ­

da EHA%̂  Como ejemplos citaremos EMA 11, 21, 22, 31, 61,
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71 y 81 y 91* Estos copolimeros pueden ser preparados, por 

ejemplo, en la  forma descrita en la  memoria de la  patente 

estadounidense n^ 2. 047*398, que se incorpora aquí a titu le  

de re ferencia . Otros polímeros reactivos adecuados son e l . 

ác id o 'p o lia c r ilic o , y lo s  copolimeros lin ea le s  de-éter po- 

liv in ilm etílico/anhidrido  maleico. Estos ditimos pueden 

adquirirse comercialmente, por ejemplo, de la  General Ani- 

l in  and Film Corp. bajo la  marca registrada "Gantrez", v .g . 

Gantrez.AN 149. Los polím eros.reactivos preferidos tienen 

un índice de acidez a lto , es decir superior á 150, p re fe ri­

blemente mayor d e -200.

Un polímero no reactivo típ ico  de los u tilizados 

en esta invención es la poliacrilam ida. Estas poliacrilam i- 

das se pueden adquirir, comercialmente, por ejemplo de la 

W.A. Scholten N.V., Holanda, bajo los nombres comerciales 

de Solvitose-433 o Solvítose 1297. En contraste con e l  po­

límero reactivo, los polímeros no reactivos son p referib le  

mente u tilizados en forma de una sal, por ejemplo las sales 

de metales a lcalinos y amonio solubles en agua. Otros po lí­

meros no reactivos adecuados son los p o lia c r ila tos , políme- 

ta crila tos , compuestos de almidón modificado y otros p o lí­

meros solubles en agua. El peso molecular-del polímero no 

reactivo debe-ser preferiblemente del orden de 10  ̂ a 1 0 ,

mientras que e l peso molecular- del polímero reactivo debe
1 7  - 'ser preferiblemente de 10  ̂ a 10 .

Por lo  tanto, esta, invención proporciona una com 

posición detergente secada por atomización que comprende 

una cantidad sustancial de un agent.e tensoactivo detergen­

te no iónico, .coadyuvantes detergentes y un polímero reac­

t ivo  y  un polímero no reactivo . Esta invención proporciona )

; . - 5  -
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también un procedimiento para la  fabricación  de composicio­

nes detergentes en partícu las que contienen una cantidad 

sustancial de un agente tensoactivo detergente no iónico, 

cuyo procedimiento consiste en preparar una suspensión acuo 

sa del.agente tensoactivo detergente no iónico, coadyuvan­

tes detergentes atomizables y por lo  menos un polímero rea^c 

tivo y un polímero.no reactivo y secar por atomización di­

cha suspensión. En general, debe añadirse a la  suspensión 

acuosa de 0,01 % a 10 % en peso del polímero reactivo y de 

0,01 % a 10 % en peso del polímero no reactivo . Los in ter­

valos preferidos son de 0,01 a 2 % de cada uno de e llos.*

Se p re fie re  que e l polímero reactivo y e l  polímero,no reac­

tivo' sean agregados.a la  suspensión acuosa mediante e l agen 

te tensoactivo detergente no iónico, es decir, que e l p o lí­

mero reactivo y e l no reactivo deben ser dispersados, ya : 

sea p arc ia l o totalmente, en e l agente tensoactivo detergen 

te no iónico y la  dispersión resultante debe ser agregada- 

después.a la  d ispersión acuosa de los otros coadyuvantes 

detergentes atomizables para formar la  suspensión.

Los polímero, también pueden ser dispersados én 

una mezcla de agente no iónico/agua o pueden ser agregados 

a la  suspensión completa. Sin embargo, es esencial que e l  

polímero' reactivo y e l no reactivo sean agregados simultá­

neamente con e l agente tensoactivo detergente no iónico o- 

después de'su adición a la  suspensión acuosa. La adición  

antes de que se encuentre presente e l  agente tensoactivo 

detergente no iónico a lte ra  lo s  efectos beneficiosos de los 

polímeros reactivo y no reactivo . E l agente tensoactivo de­

tergente no iónico a u t i l iz a r  en esta invención puede ser j 

cualquier agente tensoactivo detergente no iónico, adecuado.,

í
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'Son ejemplos adecuados los productos de condensación de óxi­

dos de alquilano, como óxido de etileno y/u óxido de propi- 

leno, con alcoholes a l ifá t ic o s  que contienen de 12 a 22 áto­

mos de carbono, ya sean alcoholes primarios o secundarios; 

además con a iqu ilfeno les que contienen de .8 a 24 átomos de 

carbono en uno o más grupos a lqu iló , con amidas de ácido 

graso y alquilolam idas que contienen de 8 a 24 átomos de 

carbono en e l grupo a c ilo . Otros ejemplos-adecuados pueden 

ser encontrados en la  obra de Schwartz, Pérry y Bertsch, 

vo l. I I ,  "Qynthetic Detergente and Surfactants", 1953, cue 

se incorpora aquí a t itu lo  de re ferencia . La cantidad* de 

agente no iónico a u t i l iz a r  es de 5 a 25 % en peso.

La composición contiene además de 40-95 % en peso 

de-otros coadyuvantes detergentes atomizables, como jabones 

(en pequeñas cantidades), silicatos de metales a lca linos, su l 

fa tos  de metales a lca linos y a lca lino -tárreoa , agentes sus­

pensores de la  suciedad, hidrotropos, agentes secuestrantes, 

fluorescentes, sa les reforzantes orgánicas y/o inorgánicas 

como, por ejemplo, tr ifo s fa to  sódico, sales de ácidos amibo-- 

po licarbox ílicos , etc.

La invención será ilu strada  además mediante ejem­

p los. E l polímero emulgente reactivo u tilizado  as un copolí 

mero de etileno  y anhídrido maleico, 'dé la  Hoechst Á.G. Ale-]- 

mania. La viscosidad de una solución acuosa a l  2 % de este 

copolimero en agua a pH 10 es de 45.000 cp. El polímero no 

reactivo es p o lia c r ila to  de Fluka y tiene un peso molecu­

-  7 -

l a r  de 10° .

EJEMPLO 1

Se preparan suspensiones acuosas con la  siguiente 

composición:
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Alcohol 'secundario condensado con 9 moles

de óxido*, de etileno  

Jabón de sebo sódico 

Trifosfato  sódico.óHgO 

S ilica to  sódico (30 %)

8,3

2,2
29

5,8 (.en 
seco )

30

loluensulfonato sódico * 0,8

Sulfato.sódico - 8,3 -

Carboximetiloelulosa sódica: ' 0,5

Sulfato magnésico . 0,8 .

Acidó etilendiam inotetraacático 0,1

Fluorescente 0,2

Agua - . 43,7 '

Polímero no reactivo/polimero emulgente reactivo 0,3

' E l  procedimiento de suspensión*es el. siguiente: 

lo s  componentes sólidos de las* suspensiones se mezclan p ri­

mero en seco en úna mezcladora s'Tuncix" durante 15 segundos 

y' se transfiere  a una probeta de 500 mi. Después se añaden 

yidcio: soluble a lca lino  y agua. A continuación se mezcla la  

suspensión. E l agente tonsoactivo detergente no iónioo l i ­

quido,, en e l  que se ha suspendido previamente a 60° la  mez-r 

cla de polímero reactivo/polimero no reactivo, se incorpora 

entonces y todo e l  sistema se deja en reposo durante úna ho 

ra  a 90°C. Después de sacudir durante dos minutos, se obser4- 

va la  separación de la s  diversas fases , cuando.ocurre, per­

maneciendo en reposo a 90°C. A s i-se  preparan tres  suspensio 

nes, una con 0,3 % del polímero reactivo  solo, otra con 

-0 ,3 %_del pclínero no reactivo Solo y una tercera con una 

mezcla'de 0,15 % del polímero reactivo y 0,15 % del políme-
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ro no reactivo . La suspensión con 0,3 % del'polím ero reao- ' - 

tivo presenta un lím ite v is ib le  de una emulsión muy.turbia 

a l  cabo de 60 minutos y desde e l princip io  una molesta e s - - 

puma.bastante.alta y estable. La suspensión con 0,3 % del 

polímero no reactivo presenta lím ites de fases  v is ib le s  de 

una capa no iónica, una emulsión no iónica y una emulsión 

muy turbia , pero una cantidad considerablemente menor de 

espuma. Reduciendo las-cantidades en cada uno de lo s  casos 

anteriores a 0,15 %, con el-polímero reactivo se observan 

unos lim ites dé fases v is ib le s  de una emulsión muy turbia  

y una solución turbia de e le c tro lito  y en e l caso del 

0,15 % del polímero no reactivo , un lim ite de una emulsión 

no iónica y una suspensión turbia de e le c tro lito s . U tilizan  

do una mezcla de 0,15 % de l polímero reaotívo y 0,15 % del 

polímero no reactivo , sin embargo, no se observa ningún l i ­

mite de fase  v is ib le  y solamente una lig e ra  cantidad de 

espuma. La suspensión permanece estable durante 90 minutos.

-EJEMPLO 2 '

Se rep ite  e l procedimiento del Ejemplo 1, u t i l i ­

zando un copolimero de éter polivin ilm etílioo/anhidrido ma- 

le ico  con un peso molecular de 2,5 x 10*̂ aproximadamente 

y conocido con e l nombre de Gantre'z 119.de G.A.F. como po­

límero emulgente reactivo y*una poliacrilam ida con un .peso 

molecular do 10° ,  conocido con e l nombre de Solvítose 433 

de W.A. Scholten como polímero no reactivo. La conoentra-

ción de cada uno en la. suspensión es:

Gantrez 119 Solvitose 433

1 ) ' 0,15 0,15

2 ) 0,05 0,15
3) 0,10 - - o ,io
4) 0,05 0,10
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Las suspensiones son completamente estab les du­

rante 1-jy horas, sin separación del e le c tro lito  n i del agen 

te no iónico. Las mismas concentraciones de Gantrez 119 so 

lo  dan lo s  siguientes resultados:

1 ) 0,15 emulsión muy esnesa Después d e .90
2) 0,05 emulsión muy espesa minutos, la  sui!
3) 0,10 emulsión no iónica  ̂ pensión de sa l

muy espesa; capa de ocupa e l 7G-53y¡

e le c tro lito del' volumen

tados:

1)

2 )

E l Solvítose 433-solo da los siguientes re su l-

0,15 ca^a no iónica' suspensión de sa l des 

0,10 ca^a ao iónica ' pués de 90 minutos,

. 71-66 % en volumen

Repitiendo este procedimiento, utilizando un co- 

polímero de etileno oo.n anhídrido maleico (EMA de Monsan­

to ),  en combinación con Solvitose 433 se obtienen resu lta ­

dos iguales a lo s  obtenidos con e l  producto Gantrez 119 

con Solvitose 433.

EJEMPLO 2

Se prepara una suspensión estable de la  siguiente  

composición, con 0,05 % de Gantrez 119 y 0,10 % de Solvito­

se. 433.

Alcohol secundario ccndensado con 9 moles

de óxido de etileno  

Jabón de sebo '

T rifosfato  sódico anh idro ' *

Vidrio soluble a lca lino  

Toluensulfonato sódico

%

8,3.

2,2

22,7

5,8

0,8
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Sulfato sódico

Carboximetilcelulosa sódica

Sulfato magnésico.

Etilendíaminotetracetato

Fluorescentes -

Gantrez 119

So lv ítose .433

Agua

-É -

3,3.

0,5

0,8

0,1

0,35

0,05

0, 1-

50

El Solvitose 433 y  e l  Gantrez 119 son mezclados 

previamente con 20 l i t r o s  del agenta no iónico durante 15 

minutos a 7Ó°C.

La suspensión se seca por.atomización bajo la s  

siguientes condiciones:

Temperatura f in a l  de la-suspensión.

D en s id a d d e la  suspensión 

Peso to ta l de la  suspensión 

Contenido en agua *

Agua combinada con fosfato  

Temperatura de entrada del a ire  

Temperatura de sa lida  del a ire  

Caudal de a ire

Presión a la  entrada* de la  suspensión 

Diámetro de la  boqu illa

E l polvo obtenido tiene uca densidad aparente de 

382 g / lit ro  y un contenido en agua del 14,5 %. E l polvo 

fluye libremente y no es ir regu la r. -

EJEMPLO 4 '

\ Se llevan  a'suspensión los se is  preparados s i -  

guiantes y se secan por atomización. Las condiciones y re -
)

-.'i.É'ültados se dan a continuación: - - t

80°C 

1,12 kg/ litro  

728 kg 

' 48 %

, 11,5 % (de l 48%]) 

270°C 

. 85°C 

4300 m^/hora 

30 atmósferas 

2,17 mm
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Prenar&do en partes en neso
Alcohol secundario-9 OE

Jabón de sebo

T r ifo s fa to  sódico anhidro

V idrio soluble a lca lino

Toluensulfonato sódico

Sulfato sódico

Garborime t ilc e lu lo s a  sódica

Sulfato magnésico

Acido etilendiam intetracático

Fluorescentes

Acido p o lia c r i l ic o  (P.H. 10^) '

Gantrez 119 

Solvitose 433

Copolimero de e tilen o  con anhídrido sta 

le ic o  (viscosidad de la  solución a l 

2 %, 45<000 cp)

Suspensiones 

% de agua

Densidad (k g / litr o )

Temperatura: 80°C

Secado cor atomización

Temperatura de entrada del gas (°C )

Temperatura de sa lida  del gas (°C )

Presión a la  entrada de la  suspensión

(atmósferas)

Caudal ( litros/h ora )

Diámetro de la/hioquilla (srn)

Propiedades del r o lv o 
Densidad aparente (g / l i t r o )
Contenido en agua (%)

En resumen, la  Patente de

8.3 

2,2

22,7

5,8

0 ,8

8.3 

0,5 

0,8 

0,1 

0,35

0,3 0,15 -

0,15

-  *

- - 0,1

34,4 47,1 44,5

1,5 1,37 1,02

290 290 268

110 110 100

18 32 32

516 . 530 456

2,17 2,17 2,17

365 263 336
18,9 10,3 6,6

Invención que se s o lic ita  deberá ve
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8.3

2,2

22,7

5,8

0,8

8.3 

0,5  

0,8 

0,1 

0,35

,15 - - - —

,15 - - - —

— 0,15

- 0,1 0,2 : 0,2 0,05

1 44,5 43,5 39,5 40,0

37 1,02 1,11 1,11 1,22

268 268 265 265
100 100 90 92

32 .3 0 30 30

456 456 456 456

17 2,17 ,2,17 2,4 2,4

336 371 316 359
3 6,6 6,4 5,8 6] $
ollcit?. áeberá *!i-\*-* *
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la  preparación de una corneo 

sic ión  detergente secada por atomización, que comprende de 

5 a 25% en peso de un agente tensoactivo detergente no ión i 

co, de 40 a 95% en peso de sa les coadyuvantes detergentes 

atomizables y de 0 ,01% a 10% en peso de un polímero emulgen- 

te reactivo seleccionado entre e l grupo formado por copo li- 

meros lin ea le s  o reticulados de etileno con anhídrido malei- 

co, copolímeros de éter p o liv in ilm etílico  con anhídrido ma- 

le ico , y .ácido p o lia c r i lic o ,  con un peso molecular compren­

dido entre 10^ y 10? y 0,01 %?ta 10 % en peso de un polímero 

no reactivo seleccionado entre e l grupo formado por p o lia -  

crilam idas, p o lia c r ila to s , polim etacrilatos y compuestos de 

almidón modificado, con un peso.molecular comprendido entre 

10 *̂ y 10?, caracterizado e l  procedimiento porque consiste 

en formar una suspensión acuosa del agente tensoactivo deter 

gente no inónico, sales coadyuvantes, detergentes y lo s  po­

límeros reactivo y no reactivo, añadiéndose dichos polímeros 

simultáneamente con e l  agente tensoactivo detergente;, no ió ­

nico o después de su adición a la  suspensión acuosa y poste­

riormente secado por atomización la  suspensión resultante

de manera convencional para formar la  composición detergente 

en p artícu las .

2. Un procedimiento según la  reivindicación 1, ca­

racterizado porque e l polímero emulgente reactivo es un co- 

polímero de etileno  con anhídrido maleico.

3. Un procedimiento según la s  reivindicaciones 1

ó 2 caracterizado porque e l polímero hidrotropo no reactivo

^es poliacrilam ida. -

/ 4. Se re iv in d ica  por último como objeto sobre e l



que ha de recaer la  patente de invención que se s o lic it a  

por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION 

DETERGENTE SECADA POR ATOMIZACION.

Todo conforme queda descrito  y reivindicado  

en l a  presente memoriacbscriptiva que consta de catorce 

páginas mecanografiadas.

Madrid, 28 de ju l io  de 1.972 

' _ BERNARDO UNGRIA
F )-p .. ^
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