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PATENTE DE IVBNCIÓN

Procedimiento de obtencidn de composiciones paya 
el apresto de cuero y cuero artificial.

sssaecisssstssssssssiSM U se

BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, resi­
dente en Leverkusen-Bayerwertt, República Federal 
Alemana.

Ya se oonooe el empleo de pOliuretanoa 
para el recubrimiento y preparaoidn de materiales 
soporte. Así, se emplean soluciones orgánicas de 
polldsteres o de poliuretanos, junto con póliisosia 

5* natos; por ejemplo, para la fabrioacidn de charol.
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Empleando poliuretanos de mayor peso molecular, 
en solución, para el recubrimiento de cuero, en caso dado 
imprimado, se obtienen, debido al reducido contenido én - 
materia sólida, unos recubrimientos del cuero menos b r i ­
llantes, que por lo general, tienen un tacto pegajoso, si 
otilar a la goma, una adherencia reducida sobre la base y 
una resistencia a la abrasión en caliente insuficiente. Ade 
más, los poliuretanos de alto peso molecular disolventes, 
tales como ásteres y cotonas, presentan dificultades al ser 
pulverizados sobre el cuero debido a la formación de hilos 
o filamentos. Tambión la mala fluidez que esto implica de­
ja mucho que desear.

Si, por el oontrario, sobre el cuero se aplican 
poliuretanos de bajo peso molecular con buena solubilidad, 
en forma de aplicaciones concentradas, entonces la reacción 
de reticulación con los endurecedores que contienen grupos 
Isocianato precisa de tanto tiempo que solo despuós de va­
rias horas se obtienen oueros secados, aptos para ser apila 
dos.

Tambión es conocida la adición a tales preparados 
de poluretano de cloruro de polivinilo, que se hizo más so 
luble mediante lá incorporación de grupos áster, alcohol o 
carboxilo (patente francesa 1.330.730) ó de nitrocelulosa 
(patente alemana 870.479). De. esta manera, se acorta por 
una parte considerablemente el tiempo de secado, el tacto 
se hace más seco y se mejora la fluidez, pero por otra par 
te se reduce en gran escala la flexibilidad y la elastici­
dad de las películas.

Sorprendentemente, se ha descubierto que las solu 
cienes de los productos de poliadición obtenidos de poliós
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torea lineales o ligeramente ramificados y 3-isocianatome 
til-3,5t5-trimetileiclohexilisociahato en la zona de pe—  
aos molecnlarea de 5000 a 40000, preferentemente de 100Ó0 

a 25000, en combinación con copolimeroá dé cloruro de vi- 
nilo y/o nitrocelulosa y poliisocianatós, dan unos liqul- 
doa de buena pulverización que, sobré cuero o bien ouero 
artificial, muestran una fluidez impecable, que secan rá­
pidamente y que después de la reticulación dan recubrimiejn 
tos claros de buena solidez al pandeo, buena elasticidad, 
flexibilidad, adhesión, resistencia a ía abrasión y excelen 
te solidez ala luz.

El objeto de la presente invención es, por lo tan 
to, un procedimiento para preparar composiciones para el - 
apresto de cuero y cuero artificial, que se caracteriza por 
que se mezcla, en disolventes orgánicos:
1 . polluretanos con grupos de hidroxilo terminales, de pe­

so molecular comprendido entre 5.000 y 40.000, obtenidos 
por reacción de poliósteres lineales o ligeramente rami 
fioados, oon grupos hidroxilo terminales, de un peso mo 
lecular comprendido entre 500 y 5.000., con 3-isociana- 
tometil-3 ,5.3-trimetil-ciclohexil-isocianato,

2a. 15 a 100 % en peso, referido al poliuretano, decopoli- 
meros de cloruro de vinilo de peso molecular comprendí 
do entre 25.000 y 150.000, compuestos de 70 a 99,5 % én 
peso de unidades de oloruro dé vinilo, 0 a 30 % en peso 
de unidades de alcohol vinilico y/o 0 a 30 % en peso de 
unidades de acetato de vinilo y/o 0 a 30 % en peso de - 
unidades de la copolimorlzaoión de ácidos mono- ó dicar 
boxilio.os o/,^-lnsaturadoa, o bien de unidades corres­
pondientes a sus ásteres o bien semiósterés y, en caso30.
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dado, 0 a 30 % en poso, referido al poliuretono, do 
troeelulosa conteniendo en caso dado plastificante, ó 

2b. 30 a 130 % ea peBO, referido al poliúratano, de nitro- 
celuloaa conteniendo ea oaso dado plastificaato y# ea 
oaso dado, O a 13 % ea peso, referido al poliuretaao, 
de copolímeros de oloruro de vinilo de la clase menoio 
nada bajo 2a.

3. 0 a 80 % en poso, referido al poliuretaao, de poliiso- 
oiana):os,y,

4. en oaso dado, los agentes auxiliaros usuales, tales co 
mo aceleradores, estabilizadores, etc.

La obtención de los poliuretanoa Mencionados bajo 
1. se efectúa, según el procedimiento conocido en la quimi 
ca de los poliuretanos, por reacción de póliústeres linea­
les o ligeramente ramificados, que llevan grupos hidroxilo 
en la posición final, oon un peso molecular comprendido en 
tre 300 y 5*000, preferentemente 2.000 a 3*500, con 3-iso- 
oianatometil-3,5,5-trimetilciolóhexilisocianato, con miras 
a obtener, mediante la selección de la proporción NCO/HO - 
de 0,5 a 0,99, preferentemente 0,6 a 0,9, unos pesos mole­
culares en el poliuretano en la zona de 5.000 a 4Ó.000, pr¿ 
ferentemente 10.000 a 25.000.

Los poliósteres se obtienen según procedimientos 
eonooidos. Así, por ejemplo, loa poliósteres que llevan - 
grupos hidroxilo en la posición final se obtienen mediante 
reaeoión de alcoholes polifuneionales, preferentemente di- 
funoionales, por ejemplo, etilengliooí, hexametilenglicol, 
trietilenglioel, tetra-etilengliool, pentaetilengliool, he 
xaetilenglicol, dipropilenglicol, tripropilenglicol, penta 
propilenglicol, heptapropilenglicol, trimetilolpropano, he
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xanotriol, ácidos policarboxílicos, especialmente los áci. 
dos dicarboxílicoa, tales como, por ejemplo, ácido adíptj; 
co o ácidos ftálicos. Poliósterpolioles adecuados se pue­
den obtener también por policondensación de ácidos ^-hidro 
xícarboxillcos o bien por polimerización de las lactonas co 
rrespondientes, tai como, por ejemplo; <^-caprolactona. Los 
componentes de mayor funcionalidad tales como por ejemplo, 
trimetiloIpropano o hexanotriol se pueden emplear simultá­
neamente en caso dado en la preparación de los poliósteres 
en cantidades de como máximo 0,5 moles %, referido al gli- 
col empleado. Preferentemente, en la obtención de los pollu 
rétanos, a utilizar segdn la presente invención, se emplean 
polióateres que llevan grupos hidroxilo de ácido adipioo y 
dietllengliool.

Si en la preparación de los poliuretanes se emplean 
otros poliiaocianatos, tales como, por ejemplo, toluilen- 
diisocianatos, 4,4'-diisocianatodifenilmetano, hexametilen 
diisooianato, 4,4'-diisocianatodicicloKexilmetano, etc. en 
tonoea se obtiene, en combinación oon los copolimeros de - 
cloruro de vinilo y/o nitrocelulosa y poliisooianatos, unos 
recubrimientos que tienen una peor solidez al pandeo y elat! 
ticidad, así oomo frecuentemente un brillo insuficiente de 
bido a incompatibilidades, poro sin embargo, tales poliuri* 
taños y poliuretanos de mayor peso molecular se pueden em­
plear simultáneamente en cantidades de O a 20Ó % en peso,

preferentemente 0 a 6o % en peso, referido a los poliureta 
nos mencionados bajo 1 , sin que oe influencien demasiado - 
desfavorablemente las propiedades ventajosas de las combina 
clones a emplear segdn lá presente invención.

Los copólímeros de cloruro de vinilo mencionados
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bajo 2a y 2b, son copolimeros que se componen de 70 a 99,3 

% en peso de unidades de cloruro de vinilo, O a 30 % en pe 
so de unidades de alcohol de vinilo y/o O a 30 % en peso - 
de unidades de aoetato de vinilo y/o 0 a 30 % en poso de - 
unidades correspondientes a áoidos mono- ó diearboxílicos 

-insaturados o bien de sus dateros o bien semióstorea. 
Como áoidos moaocarboxilioos entran aquí especialmente en 
consideración los áoidos oarboxilicos o(,¡6 -insaturados con 
3 a 6 átomos de carbono; oomo monocarboxilatos, los produc^ 
tos de reacción de estos ácidos carboxílicos con alcoholes 
monovalentes con 1 a 8 átomos de carbono. Ejemplos de es­
tos son el ácido acrilico, el acrilato de metilo, el ácido 
metacrilico, el metacrilato de etilo, el acrilato de buti­
lo, el acrilato de 2-etilhexilo, el crotonato de butilo, - 
etc. Bajo ácidos diearboxílicos con 4 a 8 átomos de carbo­
no se han de entender, por ejemplo, ácido malóico, ácido - 
fumárico o ácido tetrahidroftálico. Bajo dicarboxilatos 0 

bien semi-dicarboxilatos se han de entender especialmente 
los mono- y dialquilósteres de estos áoidos diearboxílicos. 
Ejemplos de estos son el maíeato de dietilo, el maleato de 
monoetilo, el tetrahidroftalato de dimetilo, el tetrahidrjo 
ftalato de monometilo, etc. Los copolimeros de cloruro de 
vinilo tienen pesos moleculares de 25.000 a 150.000, espe­
cialmente de 40.000 a 100.000.

Los compuestos nitro mencionados bajo 2a. y 2b. 
son tanto las lanas de colodio usuales en el mercado, solu 
bles en ásteres, cuyas soluciones al 3 - 33 % en acetato de 
butilo (98/100 %) dan una viscosidad de 5.000 cP, asi como 
también todas las lanas solubles en alcoholes, ouyas solu­
ciones en etanol (al 92 - 94 %) y benceno, en proporoión 1;3
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dan una viscosidad de 5.000 cP. Los plaatificantes conte­
nidos en los "chips" do colodio usual ¿n el marcado no re 
percuten aquí en forma molesta.

Los soluciones a emplear según la presente inven 
ción, muestran 6 bien un 15 a 100, preferentemente un 30 

a 70 % en peso, referido al poliuretano mencionado bajo 1 . 
de los mencionados copolimeros de cloruro de vinilo en com 
binación con un 0 a 30, preferentemente un 3 a 13 % en pe­
so, referido al poluretano mencionado bajo 1 . de nitroóelu 
losa conteniendo eventualmente plastifloante, o bien un 30 

a 130, preferentemente un 4o a 90 % en peso, referido al - 
poliuretano mencionado bajo 1 . de nitrocelulosa contenien­
do en caso dado plastifioante en combinación con un 0 a 15 

% en peso, referido al poliuretano mencionado bajo 1 . de - 
los mencionados copolimeros de cloruro de vinilo. En ambas 
variantes, es decir, tanto al emplear un exóeao elevado de 
copolimero de cloruro de vinilo en comparación con la ni- 
tróoelulosa empleada, como tambión a la inversa, al emplear 
un gran exceso de nitrocelulosa con relación al copolimero 
de oloruro de vinilo se logran unos resultados igual de bue 
nos. Tambión es posible omplear combinaciones que o bien - 
oontienen solo copolimero de oloruro de vinilo y ninguna - 
celulosa, o tambión vioeversa, que solo contienen niti*oce- 
lulosa y ningún copolimero de cloruro de vinilo.

Los poliisocianatos mencionados bajo 3 . son com­
puestos conocidos en la química de loa poliuretaños, esp<; 
cialmente sin embargo aquellos oon reducida presión de va­
por, tales cómo, por ejemplo, los productos de dimerización 
y trimerización de isocianatos alifáticoó y/o aromáticos po 
lifunoionaléa, tales oomo toluilendiiaoelanato o toluilen-
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düsooianato oon hexanteUlondiisOcianako, al pr&duüt-o dé 
adición de 3 molda do 2,4-tolullendiisocianato coa un mol 
de trimetilolpropano, tri-(4-isooianatofenil)-tiofosfa to, 
el biurettriisocianato obtenible de hexametilendiisociana 
tote y agua, o también las mazólas industriales de polli- 
sooianato, tal y oomo se obtienen en la fosgenación de con 
densados de anilina-formaldehidos.

Los poliisoclanatos se emplean en cantidades de 0 
a 80, preferentemente 25 a 50 % en peso, referido al poliu 
retano mencionado bajo 1 .

En los agentes auxiliares mencionados bajo 4. se 
trata de catalizadores, tales como, por ejemplo,.las aminas 
terciarias aceleradoras de la reacción NCO/OH, compuestos 
de plomo o de estaño, oto. agentes de carga variadoras del 
efecto del brillo, por ejemplo, ácido silícico, sllioatos 
de aluminio, talco, tierra de infusorios, salea metálicas 
de ácidos grasos, acetobutirato de celulosa, etc. asi como 
los aditivos usuales favorablemente influenciadores de la 
fluidez; efecto reticulador, adhesión, etc.

Disolventes adecuados para los componentes de 1 a 
4 son los disolventes arbitrarios que no lleven grupos reajs 
tivos con los grupos isocianato, tales como acetona, motile 
tilcetona, metilisobutiloetona, diisobutilcetona, tetrahi- 
drofurano, aoetato de etilo, acetato de butilo, metil- ó 
bien etilglicolacetato, dimetilformamida, cloruro de meti- 
leno, etileno y propileno, hidrocarburos aromáticos, etc.

La cantidad de disolvente se selecciona general­
mente de manera que las soluciones sean agitables y no ten 
gan tendencia a la formación de grumos de gel.

Bajo solución se entienden, en relación con esto,
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preferentemente loa alatomas orgánicos líquidos que con­

tienen partos oeloides, donde pueden estar dispersados com 
ponentes insolublea, tales como por ejemplo^ loa materia­
les dé oarga. También bajo ausencia de componentes insolu­
bles pueden presentarse ocasionalmente enturbiamientos que, 
sin embargo, no influencian desfavorablemente las buenas - 
propiedades del apresto.

El recubrimiento o bién el apresto del cuero sinté 
tico o natural se efectúa, ai emplear exclusivamente la com 
binacién descrita, bién en uno o varias aplicaciones. En eŝ  
te último de los casos se consideraran las primeras aplica­
ciones como imprimaciones y se pueden entonces adaptar al - 
material a recubrir con respecto al relleno y efecto final, 
asi como con respecto a la blandura. Esto se puede efectuar 
mediante variación de la concentración de la solución a em­
plear o mediante la variáción de la proporción entre el com 
ponente poliuretano mas blando y la nitrocelulosa mas dura 
y componente de oloruro de polivinilo.

Además de las combinaciones a emplear según la pre 
sente invención se pueden emplear simultáneamente otros agen 
tes de apresto acuosos. Así se pueden aplicar por ejemplo, 
los preparados descritos en la forma usual sobre cuero impri 
mádo solidlfíoador de las cicatrices. Las combinaciones pue 
den aplicarse también como capa proteotora sobre asi llama­
dos cueros da anilina tenidos sin pigmentar que, en oaso da 
do, se tratan con dispersiones de polímero oorno imprimación, 
mejorándose así ante todo la resistencia al agua y la resis­
tencia a la suciedad de esta clase de ouero.muy sensible.

Él tacto de los recubrimientos con las oombinacij? 
nes reivindicadas se puede influenciar arbitrariamente me-
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diante.el empleo simultáneo de compuestos naturales, semi- 
sintéticoa o sintéticos de bajo o alto peso molecular, tal 
como por ejemplo, oaprolactama, ooras naturales o sintéti­
cas, resinas naturales, polímeros solubles en disolventes 
orgánicos, aceites de silioona o alooholea pon una cadena 
de hidrocarburo do 2 a 20 átomos de carbono. La fluidezt 
el efecto retioulador y la adhesión de las presentes com­
binaciones so pueden influenciar, además, por el grado de 
dlluolén y por la adiolén do agentes de reticulación solu 
bles en disolventes orgánicos tales como, por ejemplo, ace¿ 
tes de silicona, por la olase del disolvente, es decir, por 
su capacidad de dilución, punto de* ebullición, tiempo de 
evaporación. La aplicación de los preparados a emplear se­
gún la presente invención se efectúa, según los métodos usúa 
les en la práctica para las sustancias disueltas orgánica­
mente, mediante pistola pulverizadora, pistola pulverizado 
ra "airless", aplicación por oolada desde una máquina cola 
dora, por cilindros de aplicación o rasquetas o también a,6 
gún el procedimiento de inversión. Un planchado entre las 
aplicaciones y al final mediante prensas rotativas o hidraú 
licas a las temperaturas para ello usuales, mejora la lisu­
ra y el acabado de los cueros. El secado de las distintas 
aplicaciones se puede efeotuar a temperatura normal hasta 
a una temperatura elevada a 1809 en cámaras secadoras o ca 
nales secadores. Las cantidades de aplicación de los recu­
brimientos con los preparados según lá presente invención 
se encuentran, según la capacidad de absorción del cuero y 
según el efecto deseado, normalmente entre 5 y 50 g/m .
Ejemplo 1

Un cuero de vaca o de ternera previamente teñido30.
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con colorante de anilina en una tina, con curtimiento al 
cromo, se imprime con un preparado de imprimación de 150 

partes en peso de una dispersión de polímero usual en el 
mercado para aprestos de cuero oon un 40 % de un copolí- 
mero de butadieno y acrilonitrilo, 30 partes en peso de 
un brillo de caseína plaatificado; usual en el mercado, y 
820 partes en peso de agua, mediante mutlequilla o pulve­
rización. Sobre el cuero de "anilina* asi imprimido se - 
aplica el preparado de apresto mencionado a continuación 
mediante pulverización o riego:

130 partes en peso de uña solución al 20 % de uñ 
poliuretano obtenido de 1000 partes en peso de adipato de 
dipropilengliool (peso molecular 2.6Ó0) y 77.4 partes en
peso de 3-isocianatometil-3,5,3-trimetilciclohexilisocia 
nato, oon un peso molecular medio de 22.000 en una mezcla 
de partes iguales de acetato de etilo y tolueno, 10 partes 
en peso de una solución al 5 % de un oopolimero de CPV con 
el peso molecular 70.000 de 88 % en peso de cloruro de vi- 
nilo, 4 % de alcohol vinílico y 8 % en peso de acetato de 
vinilo en óster acótioo, .200 partes en peso de una solución 
al 10 % de lana coloide soluble en óster, usual en el mer­
cado, en aoetato de etilo que como solución al 6% en aceta 
to de butilo al $8/100 % tiene una viscosidad de 3000 cP,
20 partes en peso de una solución al 60 % en acetato de bu 
tilo de un producto mixto de poliadición de 1 parte de he- 
xametilendiisocianato y 2 partes de toluilen-2,4-diisooiana 
to, con un contenido en NCO de un 10,2 %, 620.partes en p*. 
so de una mezcla de partos Iguales de tolueno y metiletil- 
cetona.

Despuós de secar durante algunos minutos, se obtie
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ne un revestimiento de brillo sedoso que no perjudica el 
aspecto natural del cuero teñido, pero que sin embargo eli 
mina su sensibilidad contra la humedad y suciedad. El aproa 
to aquí descrito posee, además de muy buena solidez a la - 
abrasión, ante todo una excelente solidez a la luz. Al pul 
vorizar el apresto no existe peligro alguno de que se for­
man hilos, la fluidez del baño de apresto sobre el cuero es 
impecable. La solidez a la friooión, al golpe y al pandeo 
es buena.
Ejemplo 2

Un cuero de piel de cordero curtido en la forma 
usual y teñido para fines de guantería se apresta en una 
aplicación por pulverización con el siguiente baño:

100 partes en peso de una solución al 15 % de po 
liuretano obtenido de una solución de 1000 partes de poli- 
adipato de etilengliool (peso molecular 2.000) y 75#0 par-. 
tes de 3-isooianatometil-3,5,5-trimetilciclohexilisociana- 
to, con un peso molecular medio de 14.000 en una mézola de 
partea iguales de metiletilcetona y tolueno., 50 partes en 
peso de una solución al 10 % de un poliuretano obtenido de 
1.000 partes de poliadlpadó de butanodiol-1,4 (peso mole­
cular 2.200) y 78,3 partes de toluilen-2,4- y -2,6-dliaocia 
nato, mazóla de isómeros 65 : 35; con un peso molecular me 
dio de 60.000 en partes iguales de acetato de etilo y otil 
glicolacetato, 100 partes en peso de una solución de colo- 
dio pigmentado en acetato de butilo, con un contenido en - 
materia sólida de un 10 % de nltrooelulosa soluble en Ós- 
ter, que como solución al 14 % en acetato de butilo al 98- 
100 %, tiene una viscosidad de 5.000 cP, 15 partes en peso30
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de una Soluoióñ al 60 % oq acetato de butilo del polllsocij^ 
nato mencionado an ¿1 ejemplo 1 , 733 partea en peao de una 
mezcla de partea iguales de acetato de etilo, acetato de - 
etilgliool y tolueno.

Se obtiene de eata manera un cuero blando; dúctil, 
con tacto de teroiopalo, con oolor igualado que es repelen­
te de la auoiedad y tampoco despúós de un fuerte toraiona—  

miento mueatra grietas en la capa de aprestó . La aprestabi 
lidad del cuero con este baño es excelente con respecto á su 
aplicación por pulverización y fluidez. Además, la solidez a 
la luz es buena, la solidez a la abrasión es excelente. 
Ejemplo 3

Un cuero de vaca al cromo curtido ulteriormente, eŝ  
merilado con papel del 280 se apresta aegdn la reoeta de V. 
Grassmann: "Handbuch dér Gerbereichemie und Lederfabrikation" 
Tomo IIl/l, pág. 889 (ImprimaoiÓn previa, preparado de impri 
mación, color de pulverización) sin fijación a mano o por - 
pulverización y ae plancha ¿ Ó09C y 200 atmósferas. Como apre 
te se aplica la combinación a continuación en una aplicación 
por pulverización llena:

330 partea en peao de una solución al 2Ó % de un po 
liuretano, obtenido de 1.000 partes en peso de poliadipato - 
de tietllenglicol (peso molecular 2 .600) y 77,4 partes en pe 
ao de 3-*iaocianatometil-3,5,5-trimetilciclohexilisocianato, 
con un peao molecular medio de 15.000, en una mezcla de par­
tes iguales de metiletiloetona y tolueno, 350 partes en peso 
de una solución de oopolimero de CPV con un contenido en ma­
teria sólida de un 10 % de oopolimero doi peso molecular -- 
95.000 compuesto de un 92 % en peso de cloruro de vinilo, 3 % 
en peao de alcohol vlnílico y 5 % en peao de acetato de vini-



lo o ti motilotiloetona, 63 partea en peao de una solución al 
60 % en acetato de butilo del poliisocianato mencionado en 
el ejemplo 1 ,

233 partos en peso de una mezcla de partes iguales 
de metiletileetona y tolueno. B1 ouero resultante se desta­
ca en comparación con el cuero que se ha aprestado segdn el 
ejemplo 1 de la patente francesa 1 .530.730 por un brille ola 
ramente aumentado. Tambión se proporciona una superioridad 
de la combinación segdn la presente invención por su puliré- 
rizabilidad y por su fluidez. Al comprobar la solidez al pan 
deo en el flexometro de Bally, se presentan daños solo des- 
puós de 20.000 flexiones. La solidez a la luz es buena.

Si en lugar de los poliuretanos descritos bajo 1. a 
emplear segdn la presente invención, oon grupos hidroxilo en 
la posioión final, oon un margen de peso molecular de 5.000 

a 40.00Ó, de poliósteres oon el peso molecular medio de 500 

a 5000 y 3-isocianatometil-3 ,5 ,5-trimetileiolohexilisociana 
to, en los ejemplos de arribarse emplean las mismas canti­
dades de poliuretanos del mismo peso molecular, pero que sin 
embargo se han obtenido por reacción de los poliósteres con 
otros isooianatos, por ejemplo, toluilendiisocianatos, 4,4-díj 
.socianatodiclclqhexilmetano, hexamétilendiisooianato y otros, 
entonoes se obtienen aprestos que están fuertemente reducidos 
en su brillo, y hasta se pueden denominar grises o mates y, 
ya despuós de unos pocos miles de flexiones en el flexometro 
de Bally, muestran agrietamientos.

- NOTA -
Desorita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar qué las disposiciones anteriormente indicadas, son



10.

15.

2 0.

25.

30.

"405294
susceptibles da modificaciones de detalle en cuanto no al­
teren su principio fundamental. También se hace constar que 
el invento corresponde a una Solicitud de Patente, presenta 
da en la República Federal Alemana, con fecha 29 de Julio de 
1.971, bajo el número P 21 38 016.5, acogiéndose por lo tan 
to a los beneficios que conceden los Convenios Internacio­
nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido inventó y por lo que se solicita Patente de InvenoiÓn 
por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE 
COMPOSICIONES PARA EL APRESTO DE CUERO T CUERO ARTIFICIAL) 
caracterizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento de obtención de composiciones pa 
ra el apresto de cuero y cuero artificial, oaraoterizado - 
porque comprende mezclar, en disolventes orgánicos,
1. poliuretanos oon grupos hidroxilo en la posioión final, 

de peso.moleoular comprendido entre 5.000 y 40.000, ob­
tenidos por reacción de poliósteres con grupos hidroxilo 
en la posición final, lineales o ligeramente ramificados, 
de peso molecular comprendido entre 500 y 5.000, y con 
3-isocianatometil-3,5,5-trlmetil-clclohexll-isoclanato, 

2a. 15 a 100 % en peso, referido al poliüretano, de oopolí- 
meros de cloruro de vinilo de peso molecular comprendido 
entre 25.000 y 150.000, oompuestos de 70 a 99,5 % sn pe 
so de unidades de oloruro de vinilo, O a 30 % en peso - 
de unidades de acetato de vinilo y/o 0 a 30 % en peso de 
unidades de la oopolimerizaoión de ácidos mono- ó dicar- 
boxílioos <̂ , -insaturados, o bien de unidades eorrespon 
dientes a sus ásteres o bien aemiósteres, y, en caso da­
do, 0 a 30 % en peso, referido al poliüretano, de nitro- 
celulosa conteniendo en caso dado plastifioante, ó
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2b. 30 a 130 % en pea o, referido al poliuretano, de nitrooe^ 
lulosa conteniendo en oas o dado pías tifloante y , en ca­
so dado, O a 15 % en peso, referido al poliuretane, de 
copolimeros de oloruro de vinilo de la clase mencionada 
bajo 2a,

3. O a 80 % en peso, referido al poliuretano, de poliisocia 
natos y

4. en caso dado, los agentes auxiliares usuales, tales como 
aceleradores, estabilizadores y similares.

terizado porque como poliuretano con grupos hidroxilo en la 
posioión final, se mezcla uno a base de poliadfpatos de die- 
tilengliool que llevan grupos hidroxilo en la posición final 
y 3-isocianato-3,5 ,5-trimetil-ciolohexilisocianato.

ra el apresto de cuero y ouero artificial, tal y como queda 
sustancialmente descrito en la presente Memoria.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

3.- Procedimiento de obtención de composiciones pa

Esta memoria oonsta de 17 hojas esoritas a máquina
por una sola oara.

Mádrid 2g j))L. 197!
BAYER AKTIBNGESBLLSCHAFT

L 60MEZ ACEBO Y MOBET
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