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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de BLANCS MINERAUX DI PARIS

sociedad andnima francesa

establecida en 14, rue Cambacéres, Paris Beme, Francia

por: # PROCT I: IMIENTO DE FABRICACION DE UNA MASILLA PARA

YIDRILRIA Y OTRAS APLICACIONES"

(clase Internacional c09d)
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La invencidén es relativa a un procedimiento .
de fabricacidén de masillas; alcanza también a los pro-
ductos obtenidos por el procédimianto de la invehcién y
a las materias destinadas a su puesta en practica.

Se sabe gue las masillas como las utiliégdas
en la vidrierfa estdn realizadas mezclando intima&énte,
por ejemplo en un mezclador del tipo Werner, un matarial
de carga, un aglutinants endurecible al aire y unVégen-
te tensiocackivo destinado a Pacilitar la fPabricacién,

Generalmente el material de carga es un carbo-
neto de calcio natural, sedimsntario o crigtalino tri~
turado, tal como sl yeso, la calcita o el polvo de mér-
mol, un sulfato natural de calcio o de bario triturado
0 un silicato de allmina tal como la arcilla o sl cao=
1{n,

El aglutinante es en gsneral aceite de lino
de fuerte indice de acidez evsntualmente diluido por
aceites de petrdleo o adicionado con un plastdmerc o
slastdmero débilments polimerizado o aceite de lino
previamente gelificado,

El agente tansioactivq, en general jabén
negro, assgura una busnpa unién del material de carga
al aglutinante lo qus, por una parte, contribuye a
dar a las masillas las cualidadse buscadas, y por

otra parts, Pacilita la fabricacién.
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Sin embargo, cualguiera que sea la naturaleza
y la cantidad de los agentes tensicactivos utilizados
en el momento de la fabricacidn, esta dltima qﬁé;éonsis_
te en la incorporacidn del aglutinante a la caggéwmina~
ral, sigue sisndo una operacidén larga qus puedSiﬁhrar
por ejemplo, segln las condiciones, las materiaé uti-
lizadas y el producto que se quiere ebtener, eﬁtre 25
minutos y 2 horas 30 minutos,

La presente invencidn tisne por objeto un pro-
cedimiento de fabricacién tal que el tiempo de incorpo-~
racidn del aglutinante a las materias de carga sea con-
siderablemente disminufdo, por ejemplo 10 a 100 veces,

Tiene tambidn por objeto materias primas destina-
das a la fabricacidn de masillas y masillas cuyas cualidam
des son mejoradas,

Segin la invencidn el o los materiales de car=
ga a los que es incorporado el aglutinanté son, antes
de la incorporacidn del aglutinants, tratados por uno
o varios agentes tensioactivos indicados a continuacidn
de forma que este o estosAagentes tensiocactives recubran
las particulas del o de los materiales de carga y sean fi-
jadas all{, sin duda por absorecidn, lo que modifica las
propiedades de superficie de las citadas partf{culas y es~
pecialmente su equilibrio hidréfilo-1ipSfilo en el senti-

do de lipofilia,
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Los productos tensioactivos sen elsgidos en
la clase que comprends los dcidos orgdnicos y sus de-
rivados polioxietilenados, las aminas, diaminas, tria=-
minas y sus derivades, las amidas, los amido-~ y aminod=-
cidos y sus derivades, las sales de amonio, los alenhil-
fenoles y sus derivados polioxietilenades cuye radfcal
contiene de 8 a 20 Atomos de carbono. Entre estos piq~
ductos, se puede citar especialmente sl dcide oleicn, la
estearilamina, la estsarildiamina propionica, el octil-
fenol polioxistileno de 9 moléculas de Gxido de etilena,

Pusden ser utilizados tal cuales o ser dilui-
des en un disolvente o un medio neutro por lo gue a al
se refisre,

Las cantidades sn peso de agsntes tensioactivos
que, segln la invencidn, son fijas en la materia de carga
estén comprendidas sntre 0,05 a 5% aproximadamente del
peso de la materia de carga antes de la incorporacidn
del sglutinante, Esto puede ser obtenide fdcilmente; por
ejemplo, se les pulverizard sobre la carga contenida en
un mezclador y se homogeinizard el conjunto, en calisente
o en frio, y a continuacidn se hard pasar sl producte ob-
tenido/a wun triturador,

Cuando se tabrica una masilla utilizando car-
gas tratadas por agentes tensiocactivos, se Gtil redu-

cir la cantidad deaglutinants por sjemplo del § al 15%

22=1=22 -4 -
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en psso,
El procedimiente segin la invencidn convie-
ne particularments bien para la fabricacidn de masi-
llas en las que el aglutinante estd constituido to-
talmente © en su mayor parte por poliisobuteno, siendo
edtas masillas de las méds diffciles de tabricar con

los procedim%entos conacidos,

El sjemplo siguient; mostrard como la inven-
cidn puede sar pussta en préctica.

E1l mismo material de carga constitufdo por
un polvo de carbonato de calcio cuyo corte granulomé-
trico es inferior a 160 micras llevando la designacicn
de "Blanco espscial VP" (Sociedad Blan099 Minerales de
Par{s) es utilizada para fabricar una m;silla.

En un caso (ejemplo A) esta carga no ha sido
tratada por agentes tensicactivos y en el otro caseo
(ejemplo B) ha sido tratada cen estearilamina (Noram
SH de Pisrrefitte=Auby) en una desis de 0,25%; el tra-
tamiente por la estearilamina ha sido efectuado per
pulverizacién y homogensizacién sn frio en un mezcla-
dor sequido de un pasc a un triturader,

La composicidn de las masillas era la siguisn~

te:



Cantidades en peso

Carga no tratada

Carga tratada

Aglutinante:

5 aceite de lino

poliisobuteno
(peso molecular 300)

Agente tensioactivo utilizado

para la fabricacion de la masilla:

10 jabdn negro

100

2,5

10

0,2

100

2,35

9,4

0,2

lLas dos han sido preparadas de la misma Porma en

un mezclador poniendo primeramente la carga, después el

aglutinantse, después 8l agente tensicactive de fabricacidn

15 (jabon negra).

Para preparar estas masillas, es decir para incor-

porar el aglutinante a la materia de carga, ha sido preciso:

-67 minutos para la masilla A,

- 1,5 minutos para la masilla B,

20 Ademds, las masillas A y B tenfan practicamente las

mismas caracteri{sticas en el ensayo ds penetracidn del cono

normalizado de 21,2 mm pero la masilla A tenia tendencia a

ser eldstica, lo que perjudicaria su aplicacidn, y sin em-

bargo a descolgarse una vez aplicada; por el contrario, la

25 masilla B, que no ten{a el caricter plasticoeldstico de la

22772 -5 =
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masilla A, no presentaba estos inconvenientes.

Esta solicitud, que corresponde a la presen-
tada en Francia, el dfa 29 de Julio de 1.971, bajo el
Ne P,V, N? 71/27.881, se acoge a los beneficios del Ar-

tfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%, Procedimiento de fabricacidn de una masi-
lla para vidrieria y otras aplicaciones, que consiste en
incorporar un aglutinante a una carga mineral finamente
dividida, eventualmente en presencia de un agente tensioac-
tivo, caracterizado porque, antes de la incorporacidn del

aglutinante, se recubren las partfculas de la carga mi-
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neral con un agente tensioactivo, que modifica el equi-
librio hidrdéfilo-1lipéfilo de la superficie de las parti-
culas de cargas minerales en el sentido de la lipofilia,
siendo elegido este agente tensioactivo en la clase que
comprende los dcidos orgdnicos y sus derivados polioxie
tilenados, las aminas, diaminas, triaminas y sus deriva-
dos, las amidas, los amido- y aminodeidos y sus deriva-
dos las sales de amonio, los alcohilfenoles y sus deriva-
dos polioxietilenados en los que el radical contiene de

8 a 20 4tomos de carbono,

28 ,. Procedimiento segln la reivindicacidn 12,
caracterizado porque el agente tensiocactivo es la este-
arilamina.

j¢.~ Procedimiento segfin una de las reivindi-
caciones 1% 4§ 22, caracterizado porque el peso de agen-
te tensioactivo est4 comprendido entre 0,05 y 5% del pe-
so de la carga mineral,

8 ,- Procedimiento segfin una de las reivindi-
caciones 1% a 3%, caracterizado porque, para recubrir la
carga mineral del agente tensicactivo, se pulveriza el
agente tensioactivo sobre la carga, se homogeiniza el
conjunto y se haée pasar el conjunto a un triturador,

8,= Procedimiento de fabricacidén de una masi-

lla para vidrier{a y otras aplicaciones,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
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cede, y con los fines que se han especiflicado,
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

miquina por una sola cara,

Madrid, .6 FEB'1975

Alberts do Elaaburv
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