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Le presente invenecidn concierne a un horno
de hogar de vidrieria.

Se sabe que en los hornos de hogar de vi-
drieria la produccidén de un vidrio de consistencia uni-
forme y homogénea depende de las corrientes de conveceidn
que se establecen en la masa en fusidn contenida en el = .-
hogar, Estas corrientes resulian en si mismas de la geo;_h
netria del hogar y de las condiciones térmicas que pre—
valecen en el vidrio fundido. En los hornos clésicos,
las temperaturas mis bajas estén sefialadas, porAuna parté;
en una zona aguas arriba donde la carga relativamente
fria es introducida y, por otra parte, en la proximidad
del extremo de evacuacidn, » |

Estando situada la zona mis cAlida en la par
te central del hogar de fusibn, generalmente a nivel del
tercer quemador una corriente de vidrio fluye aguas abajo
& pertir de esta zona, mientras que una corriente de re-
torno subyacente que parte’del extremo de evacuacidn re-
monte hacie la zona caliente.

En la proximidad de las paredes laterales
del hogar, la temperatura del vidrio tiende igualmente a
disminuir, de forma que vidrio heterogéneo cargado de
impurezas y conteniendo algunas veces materias refracta-
rias disveltas es arrastrado a lo largo de los bordes

aguas abajo. Para atrapar este vidrio heterogéneo y car-
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gado de impurezas en superficie se dispone de cavidades
que sirven de bolsas de escorificacidn o de espumadura
de escorias, Estas cavidades, generalmente rectangula-
res y de dimensiones variadaé, estén situadas lo ﬁés a
menudo, al comienzo de la zona de fusidn y estén orien~
tadas perpendicularmente al eje del horno. .

Se ha constatado que tales bolsas de esccri;;;
ficacidn no permiten recoger mds que un débil porcenta-
Je del vidrio que fluye a lo largo de los bordes., Estas
bolsas gon pues poco eficaces yvretienen golamente algu~-
ngs impurezas de densidad inferior a la del vidrio. Ade~
més, las medidas de temperatura efectuadas a nivel de
las bolsas de escorificacién en un plano trensversal del
horno nmuestran que la temperatura de la solera es minima
en la proximidad el eje del horno aunque la corriente de
retorno estd mds fria en su parte central que las corrien-
tes que provienen de las bolsaes. Por consiguiente, estas
corrientes de vidrio salidas de las bolsas progresan ha-
cia aguas abajo en direccldn a la zona de afinado lo que
perjudica evidentemente a la calidad del vidrio obteni-
doe. |

En un dispositivo conocido, se ha intentado
remedlar estos inconvenientes disponiendo las bolsasde
escorificacidn oblicuamente con relacidn al eje longi-

tudinal del hormo. Segin estéd realizacibn, las paredes
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laterales de las bolsas son paralelas e inclinadas

sobre el eje del horno un angulo ligeramente inferior
a 902 y presas de cubeta son sumergidas en sus entra-
das.,

5 Este tipo de horno no da tampoco entera

satisfaceidn, porque se constata que las corrientes

? o
L e
«

salen de las bolsas seghn una direccidn casi perpendi~ -

cular al eje del horno., Ganan entonces la zona central ....
del horno y tienden a ser arrastradas aguas abajo en
10 1lugar de reintegrarse a la corriente de retorno. Ade~
més, la muy fuerte inclinacibn de la pared trasera de
estas boleas sobre el eje del horno no favbrece la en-
trada de las corrientes de vidrio. Por #ltimo, la pre-
penela de presas sumergidas que se desgastan répidamen— ‘
15 te y cuyo emplazamiento es delicado, constituye una
sujecidn onerosa,

La invencidn apunta sumentar notablemen
te la eficacia de las boisas de escorifiocacidn y a mo-
dificar el roégimen de 1a§ corrientes de conveccidn en

20 le masa en fusidn de menere que sea devuelto el mAximo
de vidrio hetgrggéneo que penetra en estas bolmas haocla
la zona més chlida.

Segin la invencidn, el horno de hogar
de vidrieria en el cual el hogar tiene paredes latera-

25 les dispuestas & una y otra parte del eje longitudiﬁal
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del horno, delimitando cada una una cavidad que sirve

de bolsa de escorificacién o espumadura de escoris,
dlsponiendo le citada cavidad de al menos une pared
aguas arriba y al menos une pared aguas abajo, esté
5 ecaracterizado porque una porcién sl menos de la pared
de aguas arribe de la cavidad estd orientada oblicua~
mente con relacidn al eje longitudinal del horno, y
porque la pared de aguas abajo es sensiblemente perpen ;-;g
dicular a este ejs,
10 T Gracias a esta caracteristica, el vi-
drio fundido que fluye a lo largo de las paredes la-
terales se introduce fhcilmente en las bolsas de esco-
rificacidn., Ademds, la geometria de estas bolsas entra-
fla una disimetria de temperaturas entre sus gguas abajo
15 ¥y aguas arriba, tal que una fuerte proporcidn del vidrio
que ha penetrado en las bolsas se intggga en- la corrien
te de retorno que iemonta hacia la zona caliente.
Seghn otra caracteristica, en el caso
de un hogar que tiene un cuello o un estrangulemiento
20 sguas abajo de las cavidades, la pared aguas abajo de
‘ cada cavidad forma en la proximidad del cuello un sa-
liente sensiblemente paralelo al eje del horno,
Este saliente tiende a degviar las co-
rrientes de vidrio que siguen los bordes del horno ha-

25 oia las bolsas de escorificacidn; evita la penetracidn
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de la corriente de retorno en estas bolsas y facilita

asi ol reenvio hacis aguas arriba del vidrio que péne-
tra en las bolsas.

Preferentemente, estén dispuestos refri
geradores contra wna poreidn al menos de 1a pared de
aguas abajo de cada cavidad. La disimetria entre las
temperaturas entre las paredeé de aguas abajo y aguas
arriba de las cavidades es asi aumentada.

Otras particularidades de la invencidn
resultarén afin de la descripeidn que sigue, )

En los dibujos anexos, dados a titulo
de ejemplos no limitativos:

La figura 1 es una vista esgquematica en
plante de un hogar de horno de vidrieria seghn un pri-
mer modo de realizacibn, | o

Las figuras 2 y 3 son vistas andlogas a
la figura 1 de otros dos modos de realizacidn.

La figurs 4 ilustra en perspectiva lag
corrientes de vidrio que se establecén en ung bolsa de
escorificacidn del hogar de la figura 1.

La figura 5 ilustra estas corrienties en
alzado.

La figura 6 es una vista en perspecti-
va con arrancamientos de una bolsa de escorificacidn

del hogar de la figura 1 con la bdveda correspondiente
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del horno.

La figura f es una vista en planta de
esta bolsa, no habiendo sido representédos ;gs.refri-
geradores visibles en la figura 6, para simplificar.

La figura 1 representa esquemdticamen-—
te un hogar de horno de vidrierié que tiene dos paredes’
laterales 1 que parten del extremo de alimenbacibn 2 |
del horno y estén dispuestas a une y otra parte del
eje longitudinal X-X de este Gltimo., Cada una de estas
paredes laterales delimita una cavidad 3 que precede
al cuello 0 estrangulamiento 4 que separa la zona- de
fusibn 5 dé la zona de afinado 6 del horno.

Las paredes laterales 1 son paralelas

al eje X-X en 1a'mayor parte de su longitud. Sin em~

bargo, una porcibn de la pared 7 de cada cavidad 3 es-
4 orientada oblicusmente con relacién a esté,éje;
constituye en este modo de realizacibm la pared aguas
arriba misma de la cavidad 3. -Ia pared aguas abajo 8

de &sta es sensiblemente perpendicular al eje X~X y es-
té bordeada en la proximidad-del cuello 4 por un eonfxg
fuerte 9 sensiblemente paralelo al eje I-X y dirigido ’
hacia aguas arriba, Ia cavidad tiene iéﬁalmente una pe-
red intermedia 10 paralela al eje longitudinal X-X del
horno, Las cavidades 3 constituyen bolsas de escorifica-

cibn o espumadura de escoria~en las cuales penetra vi-
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drio fundido que fluye de aguas arriba hacia aguas abe-
jo a lo largo de las paredes laterales; '
. En el modo de-realizacibn de la figura
2, las paredes laterales 11 son paralelas al eje X-X
5 en la zona de fusibn y las cavidades 13 esthn previs-
tas aguas abajo del cuello 14. En este césovigpalménte;{~ -
una porcibn de pared oblicua 17 constituye 1a pared de ° -
aguas arriba de cada cavidad 13, en la que ié baped a e
agﬁas.aﬁajo 18 es_perpeﬁdicular al eje X-X. La pared
10 -intermedia ZQ delimita con'las'paredes aguaskarfiﬁa 1; -
y aguas abajo 18, la cavidad 13.

' " En el modo de reslizacién representado
en la figura 3, las paredes laterales 21 estén orienta-
das oblicusmente con relacibdn al eje X-X del horno en

15  toda su longitud aguas arriba de las cavidades 23, aw-
Qﬁ; 1a pared aguas arriba 27 de estas Gltimas puede ser
considerada como confundida com la pared terminel de
las paredes 21. Como en el e jemplo de la figura'1,‘1as
paredas;aguas abajo 28 de las cavidades son sensiblemen-

20 te'perpendicularés al eje X-X y estén bordesdas, en la
proximidad del cuello 24, por un contrafuerte 29 sensi~
blemente paralelo alkeje X-X, Las paredes inﬁermediaé
30 delimiten con las péredes de aguas arriba 27 ¥y aguas
abajo 28 las cavidades 23.

25 Se precisard agqul que las paredes inter-
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mediag de las cavidades, tales como 10, 20 0 30, pueden
desaparecer compleﬁamente,,uniéﬁdose entonces directa-
mente las paredes de aguas arriba cop.las’paredes dé'
éguas abajo de las cavidades (variante no representa~

5 da en las figuras),. |

A Ias figuras 4 y 5 ilustren el régimen
de las corrientes de conveccidn que se establecen en
la masa de vidrio en fusién contenlda en el hogar de
la figura 1. N |

10 Graciasg a la oblicuidad de la pared de
aguas arribe 7 de cada bolsa de escorlflcaclon 3, el
vidrio fundido que discurre a lo largo‘de lqs bq:des se"
introduce ficilmente en estas bolses. Por‘otro igdo; |
la disimetria del perfil de las bolses debida a la dis-

15 posiciﬁn de la ﬁared de aguas abajo 8 perpendicularmen-
te al eje X-X repercute sobre el régimen térmico del
horno al nivél de las bolsas;-Eéto-ée fradu&e por vna
introduccion de las corrientes de vidrio C en estas bol-
gas y por su orientacibn hacia agnas érrlba cuando sa-

+20 len de las bolsas y no por un discurrimiento hacia el
ouello 4 en el sentido de la‘co?riente des@endente 0
recorrido A. Las corrientes de vidrié c encuéﬁtran pues
la corriente de :etorno_subyacen%e R y ée integran a>
ella para remonté? hacia la zona célientg,

25 El contrafuerte 9 refuerza este fenb-
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meno puesto que contribuye a desviar las corrientes de

vidrio C hacia las bolsas de escorificaci6ﬁ y faelli-
tan su retorno haecia aguas arribe impidiéndolas_dirigire
se hacia el cuello 4; evita ademis ﬁue la corriente de
5 retorno penetre en las bolsas, La expefiencia ha mostra-
do ademés este efecto sorprendente de qué ig longitud
efectiva I del contrafuerte 9. juega un papel critico
en la orientaci®n de las corrientes de salide fuera de .
la bolsa de escorificacion 3. De una manera préctiggmeﬁ;}
10 te independiente de las caracteristicas dimensiohéles o
ael horno, los me;oras resultados son. obtenldos cuando ....
L es al menos igual & 800 mm. Para estos va;qres, no "-i
existe ninghn riesgo de blogueo de las citadas corrien-x'
tes de salida por la corriente de retorno prlnclpal
15  del horno.
Para acentuar ain la dlsimetria entre
las temperaturas de las paredes aguas arriba ¥y aguas aba—
jo de las bolsas 3, se puede dlsponer contra le pared
agues abajo 8, comprendide el contrafusrte 9, refrigera-
20  dores 31, 32, como esté representado en la figura 6, |
por ejemplo del tipo de aire. En este ejemplo de reali~-
zaoldn industriel, las paredes laterales asl oomo la
bbveda que corona el hogaiAson de material refractario,
El refrigerador 31 estéd orientado fertiealmente én téda

25 la altura del oontrafuerte 9 al que asegura la refrige-
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racién para limiter la erosibn por el vidrid. A este

fin igualmente, las paredes leterales dei contrafuerte
9 estén achaflanadas seghn 9a. Los refrigeradoreé 32
orientados horizontalmente estén dispuestos en 1la pro-
5> ximidad del borde superior del hogar. del horno. Su ac-
cidn favorece la introduccidn de las -corrientes C del - .
vidrio en-contacto con la pared. La teﬁperatura de esté!;';
{iltima decrece progresivamente de arribe hacia abajo. '
La refrigeracidn de esta pared de aguas abajo de la caéf'”
10  vidad es ventajosamente tal gue la-femperatura al nivel -
de la solera de la péred de aguas abéjo sea aproximada—_i'
mente 5090 inferior a la de la pared de aguas arriba
al mismoinivel. Ei gradiente de temperatura en ﬁna'seC*
citn transversal del hogar a nivel de las bolsas de es-
15 corificacibn esieqtonoes particularmanﬁenfavorable_po;¢ue,:
en oposicibn a los hornos de hogar_clésicés, la tempéraﬁ -
ture al nivel de la solere es mhs elevada en la, proxi-
midad del eje X=X que sobre los bordes del hogéf; |
En los ejemplos de ejecucidn de las figu~
20 ras 1y 2, el éngulo éntré la pared de aguaé a:riﬁa oﬁ;i—
cua 7 6 17 de las cavidades 3 6 13 y el ejé X-X del hor—
no estéd preferentemente comprendida enfre 35 ¥y 502 apro-
xinadamente, estando el 1imite inferidedictado pér con~
gideraciones de orden fecnol6gico, | |

25 En el ejempld de ejecucion de la figura 3,
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el &ngulo entre la pared latersl oblicua 21 el horno

(o la pared trasera 27 de la bolsa puesto que esfas
paredes estén corfundidas) y el eje X-X estd preferen-
temente comprendido entre 2,5 y 5%; depende principal~

mente de las‘dimensiones del horné.

. La experiencis ha mostrado que las dis- -

posiciones que acaban de ser descritas permiten hacer
penetrar en cade una de las bolsas de escorificacidn.
wna vena de vidrio que representa del 10 al 15% de la
anchura del hogar, lo que constituye un progreso con-
siderable con relacibn a la técnica conocidea.

Bien entendido la calidad del vidrio
obtenido est4 notablemente mejorada puesto que la co-
rriente descendente que penetra en la zona de afinado
o5 notablemente homogénea y desprovista de la casi to-
talidad de impurezas,

Ni que decir tiene que es posible apor-
tar variantes de ejecucidn a las realizaciones preceden~-
tes permaneciendo en el marco de la invencibn. Asi en
el caso de la figura 6, los refrigeradores 31, 32 po-
drian ser del tipo de agua.

Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Francia, con fecha 29 de Julio de 1971, bajo
el N® 71 27 876, se acoge & los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

27.7.72 - 12 -
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— REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva
gue ge presentan para que sean objeto de csta solici~
tud de Patente de Invencidén en Espaiia, por VEINTE afios,
son log siguientes:

12,~ Perfeccionamientos introducidos en
un horno de hogar para vidrieria en el que el hogar
tiene paredes laterales dispuestas a una y otra par-
te del eje longitudinal del horno, y que delimitan ca-
de una una cavidad que sirve de bolsa de escorifica~
cidn\o de espumadura de escoria, disponiendo esta ca~
vidad de al menos una pared aguas arriba y al menos
ung pared aguas abajo, caracterizados porque una por-
cién al menos de la pared de aguas arriba de la cavi-
dad estd orientada ablicuamente con relacién al eje
longitudinal del horno y porque la pared de aguas
abajo es sensiblemente perpendicular a2 este eje.

28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacién 12, caracterizados porque el dngu-
lo entre el eje longitudinal del horno y la poreidn

de pared de aguas arriba de la cavidad orientada obli-
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cuamente estd comprendido entre 35 y 502 aproximedemen—
te.

g,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 18, caracterizados porque cada pared late-
ral del horno estd orientada oblicusmente en tode la par-
te de su longitud que estd situada aguas arriba dé la ca-
vidad y constituye la porcidn de pared de aguss arriba de
la citada cavidad orientada oblicuamente.

48,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 38, caracterizados porque el dngulo entre
el eje longitudinal del horno y la posicién‘de pared de
aguas arriba de la cavidad orientads oblicusmente estd
comprendido entre 2,5 y 52 aproximadamente.

58,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 12, segin los cuales el horno lleva un cue-
1lo o estrangulamiento aguas abajo de las cavidades, ca-
facterizados porque la pared de aguas abajo de cada cavie
dad estd bordeada en la proximidad del cuello por un con-
trafvuerte sensiblemente paralelo al eje longitudinal del
horno y dirigido hacia aguas arriba,

62,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 52, caracterizados porque la longitud de
cada contrafuerte es al menog igual a 800 mm.

72.,- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacién 12, caracterizados porque estdn dispuestos

- 14 -
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refrigeradores contra una porcidn al menos de la pared
de aguas abajo de cada cavidad.

88,~ Porfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacidn 78, caractorizados porgue los refrige—

redores estdn dispuogtos en la proximidad de la parte

oy

puperior de la pared de aguas abajo de la cavidad,
98, Porfeccionamientos intbroducidog on
un horno de hogar pora vidrieria,
Tal y como se ha descrito en la lMemo-
10 ria que antecede, representado en los dibujos que se acom-
pailan, y para los fines que se han especificado.
Egta lMemoria consta de quince hojas eg-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, -8 FEB, 1975

P.A. .
Alberto de Elzaburv
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