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INVENCION R
a favor de GLAVERBEL, entidad ﬁeiga, domici}iada-eﬁ Water-
mae1-Boitsfort (Bélgica), Chaussée de la Hulpe, 166, por
"WAPARATO PARA LA FABRICACION DE viDRm EN HOJA". '

| MEMORIA DESCRIPTIVA . R

o - e 2 . e
Esta invencion se refiers & un aparato mediante
2l cual se forma o acondiciona vidrio plano en un recipien-

‘te cubierto, a través del cual el vidrio ss movido sobre

un bafio de material fundido y en el qbe hay al menos uha
5e. zona, a lo largo del recorrido del vidrio, donde diého’vi—

drio plano tiene una viscdsidad lo suficientemente baja

para que la -condicidn plana de sﬁ cara superior sea capaz

de ser influenciada por la distribucién de calor enla at- -
. o : |
, mosfera gaseoéa en aquella zona. ? |
10. En la fabricacién y/o ?condicionamiento del vidrio
plano sobre un bafio de materiél fupdido, es~conociéo el man-

’ - ) R -
tener una atmdésfera generalmente neutra y/o protectora den=-

g
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trel.del aepésito. De esta maners se é&ita que loé;élemenfos
activos tales como el oxigeno entren en reaccidn q&&mlca con
el material fundido. por producir compuestos suscep bles de !
formar agentes que podrian contamlnar el v1drlo o pérgudlcar
la calidad de la superflcle de la hoja o cinta. ”E! o l
- E1l v1dr10 plano que sale del d30051to. a menudo no
es de una calidad aceptable, debido a la presencla de defectos
en la geometrla de la superficie del vidro. ©n pa‘tlcular, 1a
cara supsrior del vidrio plano no es efectlvamente-élana 31nc
que esta afectada por defectos que, si blen en muchos casdos,
son de pequeﬁé magnitud, causan sin eﬁbérgo déflesiones angu- %

lares de las ondas de luz que se desplazan y/o se reflejen

1

a través del vidrio. Estos defectos'incluygn onduleciones de
superficie de ondas de pequefia longitud y émpliﬁud, que hacen '
que logbbjétos mirados por luz transmitida a través o refleja-
da desde el vidrio aparezcan distorsionados cuando se miran
en direcciones mds o menos inclinadas-respecto & la perpsndi- %
cular del vidrio, dependiendo de le severidad del defecto. Ta-.
les distorsiones son conocidas dlversamen te como rizos, cabe-
lletes, lineas quebradas, espinas de pescado, pliegues, 1li- !
neas continuadas y dlstor31ones, segin su naturaleza e impor-
tancia. Otros defectos que se pueden prOdUClr son conocidos !
como "colgaduras" o llneas de pllegue. Los aefectos citados
aparecen frecuenuemente de modo coapletamente claro en foto-
grafias de la distribucidn de rayos de luz transmitidos a tra-~
vés del vidrio bajo un dngulo reducido.

erido a tales defectos, el vidrio plano no pueds
ger emploado en situacionss que requieraen vidrio de la mas

alta calidad dptica. Las invostipgmclonos sobre las causas

de tales defectos de superficie han mostrado gue las miamas

!
i
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38 han de atrlbulr a gradlentes de temperatura 1ncontrola-

dos entre una parte de la atmosfera gaseosa y otra,

v

Existen unartenden01a natural para que existan

. | :
gredientes de temperatura entre las regiones central y
exterior del depdsito como resultado de la accidn de enfria~

do de las paredes del mismo, y esto, por si mismo, hace

:

diffeil mantener una distribucidn de caler unlforme 0 pre-
deuermlnada dentro dsl depdsito o dentro de cualquier par-
te determlnada del mismo. Hay sin embargo otros factores

que también contribuyen a éondiciones térmicas adversas. El

factor perturbador mds importanta es él flujo relativamen~

te desordenado de corrientes de gas térmicamente heterogé-
. : !
neas en la atmosfera protectora encima'del vidrio pleno,

Es un objeto de la presenue 1nven01on actuar sobre ”

le atmésfera gaseosa de encima delvmdrlo plano, de1una ma-
nera tal como para producir una distribucion de calor que
sea mds favorablerparé el resultado déseable de evktar 0
reducir defectos en la geometfia de la cara superiéf del.
vidrio plamo. - . :7f-r.;a ;Jff' .

La presente invencidn proporciona. un. aparato pa-—

ra tormar o acond1c1onar v1dr10 plano, comurendlenao dicho-
'
aparato un depdsito cublerto y-adaptado,para contener un
- o

bafio de material fundido, para sostener vidrio mientras se

‘mueve a través del depésito, Yeniendo los vidrios planos,

en 2l menos una zona ‘a lo largo de su recorrldo a traves del

depésito, una v150051dad 1o su¢1clentemente baga para que

le condicidn plana de la'cara superlor del- v1dr10 plano pue~ ;

1 '

da ser influenciada por’la distribucion de calor de la at-

mdsfera gaseosa de en01ma del v1d*10 en aquella zona, carac-
i

terizado porque se dis sponen medlos para efectuar una a0016n

(re v Pt e 22 e e |
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sobre al menos una parte substancial de la,anéhura del ci~
tado recorrido de al menos una tal zoﬁa.

Tales aparatos tienen la imporiante ventaja de
que permiten formar o acondicionar vidrios plsnos para pro-
porcionar un producto en el que la cara superior tiene unas
normas de condicidn plena més elevédas,»siendo esto debido
al proporcionar dichoé mediosg péra efectuar ﬁna accién de
mezelado a los. gases que constituyen la atmésfera de encimé
del vidrio pleno.

' Seguidamente se describird varias ceracteristicas
ventajosas pero opcionales que pueden ser incorporadés-en‘
aparatos de acuerdo con la invencidn. Muchas de estas otras
caracteristicas;, y sus ventajas, se sobreesntienden éara el
proposito de adoptar caracteristicas de procedimientb que
va han sido descritas en otro registro de la solicitants.

Preferentemehte, se disponen medios para efectuar
una accidén de mezecla en al menos una zona situada en la segun—~
de mitad de le longitud del recorrido a 16 laréo del cual
el vidrio se mueve a través del depodsito.

En ciertas reglizaciones de aparatos de acuérdo con
la invencidn, se dispone medios para afectuar una accidn de
mezclado en al menos una zona, ejerciendo fuerzas de despla-
zamiento de gases completa o principalmente en una direccidédn
o direcc;ones a través de tal recorrido. ?

Ventajosamente, se proporcionan medios.paré efectuar
una aceidn de ﬁezcla sn al menos una zona, ejerciendb perid-

. ' . !
dicamente fuerzaes desplazadoras de gases en una dire¢eién y
on una direccién inversa o través de dicho recorridot y 86

f

proporciona medios para hacer que las fuerzas que'acxﬁan en
R i i
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dichas direcciones dlferentas a traveo de talzscorfldo sean
ejercidas alternativamente y des?asadas, para produclr un
desplazamiento de gases en vaivén - a travéds del men%aao
recorrido. Ln tales aparatos se propor01ona en 01ertos casos
un medio de control gque funciona para hacer gue la fuerza
cue se ajerce en dicha direccidn a través de talvrgcorrido

]
coincida o siga inmedistamente al aflojamiento de fuerzas
en la direccidn inversa a través de tal recorrido.

Ia invencidn incluye aparatos en los que se dispo-

. nen medios para ejercer fusrzas de desplazamlento de gas,

las cuales hacen que los gases ‘'de encima del v1arlo s mhe-
ven en un circuito cerrado, dentro del cual se mueven en
una direccidn o direcciones antravés de dicho recorrido

en al menos una tal zona. Asi pués, gn,ciertas reglizacio-
negde aparatos de acuerdo ébn la invencidn, se dispone me-
dios para ejercer fuerzas de desplézamiéhto de gas de una
menera tal y en tales posiciones que bbligan los gases a
seguir un circuito cerrado completamente deniro de la at—
mdsfera libre deniro del depOSLto.

Preferentemente, se dlsponen medlos para e;ectuar
une accidn de mezclado en al menos una ‘zona insuflando gas
dentro de ella. Se otorga particular importancia a las
reglizaciones en las,que'hay.al msnos un disbositivo exX—

pulsor de gas en al menos una tal zona 'y se preve medios

para descargar gas bajo presidn a través de este dispositivo

expulsor dentro de dichaérzona para efectuar le accidn de
mezclado. _ i
En ciertos eparatos de acuerdo con la invencidn,

en los gue se efectua una accion de mezclado talcnmo ante-~

' riormente, mediante*la insuflaclon de. gas dentro del depo-

! . s
i s e 4
i
'
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cima del vidrio y pare 1nsuflar gas dentro de ia atmosfera

: llbre en al menos dicha zona.

cer fuerzas de desplazamlento de gas sobre el v1drlo median-

‘ra hacer gue los gagses ssan desplazados a traves de dicho

_s1gu1endo el mlsmo., , - 'i

sito en al menos una talzona, se prevé medios para retirar

gas desde al menos una@osicién de'la atmésfera libre'de en—

.

Los aparatos de acuerdo con la 1nvenclon, en cier-

1

tas reallza01ones de la misne, comprenden medios para sjer-

te - la 1nsuflaci6n de cantldades de gas dentro del aep031to,
simultaneamente en direcciones opueetas a traves de dicho
recdfrido, desde posiciones que.son adyééentes arlés planos
verticales quefesan a través de 1{mites laterales bpueétos
de tal recorrido, al menos una de cuyas posiciones estd

en una cifada ﬁoné,'estando relacionadas entre si dichas
posiciones de manera que tales fuerzas 1nduclran elgas que
constltuye 1a atmésfera de encima del vidrio a moverse en

un circuito cerrado dentro del depdsito. - i

v~

- En ciertos aparatos de acuerdc con la invencidn, .
: . - X — |
sa dispone‘medios-para ejercsr fuerzasrpropulsorasry aspi-

rado gas slmultaneamente an la atmosf@ra del depoolto, pa~

M

racorrido en al menos una cltada zona en el curso de un ¢ir-

cuito cerrado que se extlende hacia fuera del dep051to, o

B b
] ' v : o
Le. lnven01on tembién 1ncluye aparatos que se ca-

racterizan porque se proporclona un ‘tubo con OrlflCIOS pa-—

riféricos en al ﬁenos:una mentada zoné y se propofbionan
medios para hacer girar dicho tubo y producir lea uescarga
de gas desde tales orlflcbs mientras el tubo es glrado, e~
fectuando a51.una tal accidn de mezclado de aquella zZonsa.

N ) . . - B . r ) . .
Los aparatos de acuerdo con la invencion, en cler~
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tas realizaciones de-la misma, incorporen medios mecani-

cos, por ejemplo Pna'o més hélices, en al menos una zona
para efectuar dicha éccién de mezclado.

Se atribuye importancié particular a realizg-
ciones de aparatos de acuerdo con la invencion en las que
se'proporoiona medios para slimentar vidrio fundido en un
sxtremo del deposito, y en los que se dispone medios parar
conducir el vidrio desde la superficie del bafio de materizal
fundido en el depésito y fuera del 1ado opuesto del mismo
como una cinta continua.- Preferentemente, hay mydlos para
efectuar una'accién de mezeclado en al menos una de dichas

zonas, la cual estd mds cerca del extremo opuesto que del

~primero. ¥n ciertos casos, se dispone medios para efactuar

una accion de mezclado en una zona donde la cinta de vidrio
deja la superficie de tal bafio, cuando el aparato estd en
funcionamiento, o adyacente a ella.. “' ' %

l
La 1nven01on 1ncluye, a modo de modlflcac1on,

~aparatos para la formac1on o acondlclonamlento de vidrio

plano, comprendiendo dichos aparatos un depdsito cubierto
y adaptado para conténer un baflo de material fundido para

sostener el vidrio mientras se musve & través del depdsi-

%o, teniendo el vidrio plano, en al menos una zona a lo

lergo de su recorrido a través del depdsito, una viscosi-

dad lo suficientemente baja para que la condicidn ﬁlana

. de la cara superior'delrvidrio plano sea capaz de ser in-

flufda por la distribucién de calor sn la atmésfera gaseo-
sa de encima dsl gas en'aquella'zona, caracterizado porgue

se prevan medios para descargar gaa en la atmdsfera en al

menos una tal zona, y tales medlos de descarga de gas com~

prenden unoc o mas orlflclos, a traves de los ouales se .

I
i
i
I
|
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afectda diche descarga en aquella zona o zonas, y medios
. I

para desplazar en conjunto tal orificio u orificios durante
.- z

‘1

En clertos aparatos de acusrdo con la moa111ca-
¢idn, los medios de descarga de gas comprenden al menos un

. s s o . N
tubo que tiens un orificio u OrlflClOS perlférlcOSida des-

cargs de gas y se disponen medios para glrar tal tubo en tor-

no a su eje durante la descarga de gas desde el mlSWO.

La invencidn incluye aparatos de acuerdq con la
citada modificacidn donde los medios de descarga cémprenden
2l menos un tubo que tiene un orificio u orificioé perifé~
ricos de descarga de gas, en el que hay medios para mover
alternativemente tal or1f101o u OrlfIClOS ya_alelos con el

aje del tubo.

_En algunos caxos, los medios de descarga de gases

en gparatos da acuerdo con la 1nvenc1on, comprenden al menos

un tubo que tlene un orificio u orificios de descarga psri~

" férica y que estd dispuesto con su eje parpendicular a di-

cho recorrido. ,

En Ciertas realizgcionss de apératos de acuerdo
con la invencidn, én su citada fofma modificada, hay nmedios
de descarga de gases que comprenden'al menos un tubo que
tiene un orificio u orificios de descarga de gas pariféri-
cog y que estdn dispuestos con una ineclinacidn respecto 2
un plano perpendicular a dicho recorrido pero de forma que

el gas se descarga desde tal orificio u orificios con una

e

|
!
'
i
i
P
)

?

componente principal de movimiento paralelo a dicho recorrido.

ILa invencidn, en su citada forma modificada, tam-
bién incluye aparatos en los que los medios de descarga de
gas comprenden al menos un tubo que tiene un orificio u ori-

ficios de descarga de gas periféricos y tienen medios para
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producir un movimiento aiternativo angular en conjun-

to de tal tubo durante la descarga de gas desde él mis-

mo. J
Seguidamenfe se describirén diversas realizacio-

nes de la invencidn con referencia a los dibujos enexos.’

Se ha de comprender éue las realizacionss ilustradas han

. : |
sido seleccionadas Unicamente a t{tulo de ejemplo y no son

en forma glguna limitativas. !
En los dibujos: La figura 1 es un alzado en sec-
cidn transversal fragmentada de un depdsito en el que se

forma vidrio plano sobre un bafio de material fundido y el

cual estéd equipado con medios para llevar a cabo la presente

invencidn; la figura 2 es una vista en planta del depdsito

por la linea II-II en la figura 1; la'figura 3 es un alzado

en seccidn transversal fragmentada, de otro dépési%o, lla~
mado de flotacidn én al Que ge disponen medios para permi-
tirrllevar a cabo los procedimientos de acuerdo co@ la in-
vencion; la figura 4 es un alzado en seccidn transversal
fragmentada, de otro depésitd de flotaci6n ¥ gue incorpora
otra realizacién de la presente iﬁvéncién; la figura 5 es
otra setcion transversal en la l{nea?V—V en la figura 4; la
figura 6 es una viste en ﬁlanta en seceidn transve;sal frag-
mentada de otro dépésito de flotacién‘provistb cOngmedios
para llevar &a cabo la presente invencién; la figuré 7 es una
vista en planta y seccidn transversal fragmentada de otro
dep031to de flotacidn, que 1ncorpora otra reallzaclon de 1la
invencidn, y la figura 8 es un alzado en seccidn tﬁansver-
sal fragmsntada de otro dep031to de flot301on que 1ncorpora
medios para 1levar a cabo la 1nvenc1on de acuerdo eon la mo-

,!
&
2
1
1
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dificacién aqui definida.-

En el procedimiento representado en jes £

e
: 7 7 7 A |
1y 2 se suministra vidrio fundido -1~ a 1o largo de un ca~

nal -2- que comprende una pared de fondo -3— ¥ nevéaes la~

terales —4- —5-, Y -scbre un vertede”o regulador —f—, has-
ta un oaﬁo ~7- de metal fundldo, con*e.*do en el de“és
~8-. La porc*dn in¢erior o) reczplente del denéolto codn“eude

wna pared de fondo —9- wna pared extrema curso e&-&va ~10-, -

- una pared extrema curso abajo =11- y puredes 1aterales —12-7 B

y -13-. E1 depésifo estd cublerto po* un& estructara de te-
cho -14—, que incluye una pared saper*or -15- Dar des ex-
tremes curs rriba y abajo -16— ~17—.75n tre el verteaero s
regulador —6—, y la est*uctura de ‘techo —14- b“y ur° (T T8
ra -18- cuya pared de techo =19~y una p ed late*al ~20-~-
estén radas en la figura 1.

El depdolto estd provisto 1“te 12mente - con medios é

. de.calentariento (no representedos) de forzma ccuvenc*o al,
zediante los cuales las tempersturas de zonas *feren{es

* son mantenidas a valores predetermlnudo¢. La zZona "’s calien- ;

te del depébsito es la zona -21—, que estd en el exiremo de

" elimentacidn y la temperatura descieqde hacla la zonz —-22-~

y el extremo final del dppésmto. A titulo ce eJeu:lo, en el
caso de que;el bafio ~7- sea un bafio de estaﬁoréunaLdo, el
grudierte de uemperatura ruede extenderse desde 1000%¢ en
la zona —21— a unos 600°C en la ‘zona ~22-,

El vidrio fundido que es alihentado 2l dep6°lt0
se esparce sobre’ el bafio de metal furdido, tal como &3 evi-
dente por la vista en nlanta que constltuye la flg'*a 2, pa-
ra formar una clnta -23- que estd cn movimiento continuo a

e U bde

lo largo del depdsito. AGyocente al extremo de salida del
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'aepéslto la cinta slgue un recorrldouligeramen e 1ncllna-—'

1

do hacia arrlba fuera de la super¢1c*e del bafo de ue+g1
fundido -7~ y estéd sostenida por rodl.log -94~ mealhnte

los cuales dicha cinta eg transportada h801a un horno de

~ recocido (no representado)

Con el fin de que l° presente invenciéa pueda ser

_ reaiizada, se prevé el ejercer fuerzas de desplazaziento de
. gases en la atmésfera de encima 1a 01nta de Vldrlo cue Flo~

- ta. En esta realizacidn, estas fue”zas de desplazazlento de

gases son ejer01das 1nsuf1ando g2s dentro de dicre atmés-_
fera, primero en una direcc16n a t“avés del recorrido de la

cinta ¥y 1aego en la direccién opuest ta a través de tal “eéo—r-

rrido. Pare este propéslto se disponen dos auegos de siete

 tubos injectores de gas. Un juego conprende los tubos —25—

-31- que pasan a travéa de la pared laberal -12- del deoé-

- sito de flota016n, y el otro juego con prende los tubos -32-~

-38~ que se extienden a través de la p: red lateral onuesta

'~13— Los tubos —25-31- terminan dentro del depéslto, en ex— .

pulsores —39-45— respectivamente, mleﬂtras que los uubos
~32-38~ estén prov1stos en sus extreMOt lnterlores con ex-
puloores -46-52~ respectlvamente."

Cada uno de los expulsores compwe rde un m_r~u1to

0 difusor que rodea la porclén del eytremo de descargz del

tubo de 1nyeccién el que pertenece, y estd 00n¢o”“°do de
menere que la descarga de gas desde los tubos de inyecosdn
hace que los gases de ia atmésfera’ del depébsito sean aspi-
rados dentro del dlfusor, para ser mezclados con el gaa in-
yvectado, y descargados por el ext“emo frontal enoanchaao
del dlfusor. Loo expulsores on de tlpo conocido, a saber

del tipo Glffard o Venturi El empleo de tales erulso*es
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-12.—_.'
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B permlte ventajas 1mportantes, en nart*cular una econo_la

"7 en el consuro de gas bajo pre316n, una econo fa de’ ca~or, '

I
consigulerdo los gases arrastrados una mayc“ tex nerat"*a

' arrastre de una mayor cantidad de gases amblentalesij un
"caudal de desplazamiento de gases que’ excede °n“ec1able-en~

~te el caudal de sumlnistro del g2s a través ael ub? expul— N

sor.’ ; :5= ' '?_:_';; ‘_3- *-ff;"'_ ,7_> @¥
LEL juego de tubos inycctores —25—31~ se rezifica

l

. desde un conducto dé suministro -53-, ulentras que los tu-

"~ bos de inyeccmén -32—38— se ramlflcan decde un cond to de

suminlstro -54—. L0° conductos -53— -54— estén co:ecta—

H

sién, por via de una unidad de vdlvula. de control —55- ‘2l

" accionar la cual el depbsito -56- nuede ser nuesto en co-

munlcaclén con un conducto -53— -54-

Antes de que el depésito —14— esté llen o de retal

fundldo, el nismo es limpiado a fondo con un gﬁs Trotvecior,

'5por eae“plo wna mezcla de gas que comprende un 93% en Teso

de nitrégeno y un 54 en peso de hidréseno. Cuando el depé—'
sito estd llenado con el £as protector y ,odo el aire ha
sido expulsa do, se introduce metal fundido dexntro del depd-
sito o se funde una carga de metal ya presente en el depb-~
sito. ' '

. El depbsito es entonces, acoﬁdicionado_téé:ica:en—
te por medios de acondicionamiento térmicos (no rerresenta-
dos) téléé cdmbicalentadores'eléctricos de resisteﬁcia.

Ura vez que se han estzblecido las condiciones de te:ne“a-

" tura apropladas, se perzmite que el vidrio fundido fluyq den~

tro del depésito desde un horno dc,fusién de vidrio, de pa-
nera que dicho vidrio flotd'gobre el beflo de zetel fundido

s
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Y se esparce para formar una‘cap de eSyeSO” unlfor:e, gue

se mueve a lo largo de la supefficie del bzflo v es éstira
da desde el extremo de salidé'del depésito. EL procedirmien-
to prosigue continuamente de forma cue se produce uéﬁ cin-
ta defidrio plano. Paece nropo”c’o wrse un sistexs p“ufl-
cador (no rostrado) para puriflchr contlnuamenue la 2tz4s—
fe*a gaseose interior del depéslto, por ejexplo, etl ando
continua¢ente gases y recirculando los mlsmos al depés to

Pasando por d*spo itivo purificador por eJehnlo una co-

lunona lle;ada con sosa cudstlca en ¢orma de escazas 0 Lirmo-

nita. Ademés se puede pronor01ona* medios para mantene“ subs—

tanclaluente constante la pr851 1 de la atmés?era n“ouecto*a

dent“o del dep631to, comnensundo, po* tanoo, las fugas de

gas del depésito, las cuzles, en la Dréctlca sca ’"DOSlDleS

de evitar.

H 3

VR C
En la realizacién.ilustrada, la vdlvula -55- eg
controlada manual o autométicamente péra hacer gue el gas
protector del depdsito —56— sea descerg z2do prizero a través

de los expulsores -39-45- en la dlrec016p lnqlcada por las

- flechas de 1fneas de trazos y luego 2 través de los expul-

sores -46-52- en la direccién indicada poledy las fleckhas de
ineas seguldes, y asi altern“tzvamente. En una eerﬂe ce

pruebas, la vdlvule -55- fue acczonada para nrod ueir la in-

versién de 1a dlreccién de los gases dentro del denés’to

a intervalos de 2 5 mlnutoa. Asi pues, el juego de expul-

80TeS ~46~50- fue accionado durante 2,5 minutos y el sumi -

nistro de gas protector a aquellos erpulﬂo es fue co:c'“L ado

entonces smendo condutado 31mult eameuue eT suu*n_s*ro de gasf

e los exnulsores -39—45~ durante un pe 1oao de 2 5 m*nuuos.

En otras palabras cada juego de expulsores fue c01cn.do en

. R -
L TR T A ';.:"» -
R R R 1 bl
H a

>

-
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" pezelado en 1os gases que constltujen 1a at 6¢fera da enci~ '

‘un ciclo de 5 ﬁinutos; dividido en périodos'igﬁales de fun—

1naccién. Se comprobé que medﬂanue esta zc— .

-
PR

clén en la. atmésfera de encima de la c1nta de v1dr~o, di- -

. perior de le c1nta de vidrio quedé ubstan01al:edte libre

) cha a tmdsfera fue afectada de una manera ta* que 1a cera su- ..

de defectos, 31endo su condlclén plana con31derab1eﬂe“te me-. .

jor gque cuando: el procedimleqto de formaclén de vidrio nWar

no fue “ealizado sin accionar los exp so*es pero de o3iro

modo bajo las mlgmas coqdicmones.

Coro que en lasg otras reallza01oges de la inven-

cién que serdn descrltas con referen01a a les dlb os ane-

taclén rara el v1dr10 fundldo y los redios para transporter

l2 cinta de vidrio. fuera del area del depésluo son los ris

B xos, la estructura bésica del depésito el cﬂnal de aliren~

:que en la reallzaclén que ha 51do descrita con refersncia

a las figuras 1 y 2, las partes 1dént1cas estdn deno:adas

por idénticos niémeros de referenc;a en todas les diversas

fiéuras, y.la descripcidén de aguellas partes no necesita ser

P

repetida. Al describir las reclizaciones ilustr dag en lag

i

t

figuras -3-8 se hard unicamente referencia & aquelles paxr-—

partes aquellas que se cuidan de influir en 1a at:és-era ael

i

tes del aparato que ‘difieren de la figura 1, 5161C0 tales

depéslto, encina de la cinte ‘de vidrio flotante,'tal cozo
. ) AR B

se requiere por la invencibn., ,'f‘?.:' sl

i

‘ _ En la realizacién 11ustrada en 1z f*gura 3, se

dlsponen dos series de hélices para e?ecuuar una accwéu de

-0
1

na de la cinta de v*drlo, en la segurda cltad de eu!*eco-

‘ 'rrldo a través del depéglto. En los d_bugos s6lo es eviden-

" te una héllce

»

208

”

de cada una de las se*les, a saber las hé’lces :
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-57~ y'—58—. De hecho cada ﬁhé'de.ect s héllceo en'una de
s

[

una serie- de ellas montadas 1ado a 1aao e 1o 7”*5055 una ,
|

lineca transversal = truvés del depésito. La z él*ce 157- es—

t4 montada en un drbol —59~ Que esté sostcnido en cbjinetes'

dentro de un tubo fiJO —60~ :el cual se eytienﬂ 2 “Cvés

de la pared superior ~15- cel depéglto. El érbil ce 1a hé-

lice =59~ es impulsado por un motor eléCurlCO —61—,|ca1a
velocidad puede ser variada segun el grado de homd*é;elza—
cibn térmica requerlda por la atMésfera de“ depésx»o v/0

las condlclones termod naulcas de tal mésfe ra en caglculer

l
mozento dado. Todas las hélices es én montad“g y son impul-

sadas 31~11armente Asi pues, la héllce —58- estd nonta

en un £rbol -62~ que esté c'os't:enzl.do por coaln Tes en un tubo
~-63~ que se extlende a t*avés de lﬁ fhred supe ior -75— del
depbsito y es impulsado por un motov eléct*zco —GA-, D- ran-
te la formacidn ae la cint° de V1dr1o plano, l“s nélices

~57- ¥ =58- y las’ otrﬂs hélices que estén en a_lneac*éﬂ tr ;s-,

vers al con ellas son hecnas gi“ar, con el resultado de que

se efectda uga accidn ne"cladora en 100 gﬁ°eg ‘que cons tltu—r
yen la atmésfera sobre subst qcialmeﬁte oda ia anchura del
recorrido de la cinta de v1drio. Se ba comnrob“co que ,‘de '
esta forma, se puede mejo“ur substanCLalme te 1a condicidn
plana de la cara superlor de 1a cinta de v;dr*o. un ciertas
Iruebes, taﬂbién se comprobé que la cond1c16n nlanb de la
clnta de vidrlo fue meaorada cuando las hélices fueron h 18-
chas girar intermltentemente en lugar de contlnuameque te—-
aiendo en cuenta que las héliceg 1o estuv1eaen ferades du-

arte un perlodo de tlempo lo suflc*en temente largo oars que

L volv1esen a egta blecerse 1aslcondic1ones ter"odlnﬁ~1cas que

l
prevalecerian normalmente en la atmésfera cel depéslto en un

. PR . ce e
Tl -z,,,':-xfu'.‘-".'-.*
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Procedimiento convencional. En CuaIQuier n”odcedimiento
deterninado, el grado de mejora en 1la co;dlcléu plana de
la cara superior de la cinta de vidrio pue“e depender ro

ia

sélamente de la velocidad de rotacidn e las hélices, sino

 de las veiocidades relativas de hélices dlferenueg en una

serie y/o las velocidades relatives de Véllces gue ne*te 1e— -

~cen a series trun"versules dlferentes. Es por tar &uC prefe-

rible dlsnoner un control independiente de las %éllceg De~

ra permit 1r que lag velocidades rel tivas 6ptizas sean de-
terminadas experlmentalmente. : '

;.

En las reallzaciones rep*e«entadas en’ las figuras

4y 5, se efectﬁa una accién de mezclado en los gases que

const*tuyen 1a atmésfera de enci*a de la ci“ta de vidrio.

flotante, = través de una serle de expulsores dispu estos €X~

terior al depésito, adyacentes a sus paredes la e*a.es, apun— ;

- tando 1 s series opuestas de eral°o“es en dl“ECClO“eS opues—~

tas a través del recorrido de e cinta. De hecho hay dos se~ *;
rieg de eyvulsores colocados uno sobre el otro y aﬂ"abe“u

a cada lado de las paredes laterales del depésl.o. Los exX—
!

J;

pulsores de cada serie estdn °eparados en forma subsiancial-
zenve regular en el sentido longitudinal del depécluo y es—
tén dlstrlbuidos sobre toda la longztud del rmismo, éo"
quiera que la figura 4 es un 2lzado en °e0016n t“ﬁnsve”sal

fragrentada, la misma no muestra en el conjunto le lo“gﬂtud

_del depdsito, una porcién central de 1a loqgltud del mis

N los expul ores GSOCiudOS con tal porclén central kan sido

oritidos, o s ) rb

En la figura 4, los expulsores de la parte superior

-

de las dos series son adyacentes a lo que en el as“ecuo de

la figura, es la pared laterhl remota del depéslto, esuan
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. designados por -65~71- inclusives.'Loé expulsores de la

.parte inferior de aquellas series estdn designados por

~72~78-. Se observard que los expulsores sucesivos de las

- serles inferiores estdn en aline cién vertical di*ecﬁa cen

" los expulsores de las series superlores. Los expulsores ée

las otras dos series, que’ son adyaceﬁtes a la otrz “ﬂ*ed
lateral del depésito estén distribuidos a lo largo de da-
te y unos respocto a otros, preciramente de la mioza for-
za que los expulsores que aparecen en la figurze 4. En la
figura 5 que es una seccidn’ tr@nsvershl por la lines V-V
en la flgura 4, sélo es evidente un’ e pulsor de c9~; una
de 1as cuatro serles, 31endo éstos los exnulsores —68—75—

que estén adjacentes a la pared lateral —12-, Vg los eyPu.—

sores =79~ ¥ —80- que estdn ady centea a la pared 1ateral

-13-. T
- Como es ev1dente por 1a flgura 5y los ex“ulso*es
-68-, ~715-, -719- ¥ —80—, que se encaentra“ en el mls:o nlu—'

" no vertical, estén conecuados a un distribuidor de. gas co-~

min -81-, el cual a su vez estéd conectado a un cepéslto

(no representado) que contlene una centidad de gas protec—

tor bajo presién. Log tubosude'inyeccién de los expulsores
~58- y =75~ estén'conectados,:de'hecho a los condnc»os ~82—
y -83-, respectlvamente los cuales se extlenden has te Qi-

cho dispositive distribuldor —81—, y los tubos ée 1nJec016n

- de los expulsores —79- vy ~80- estén conectados a 1os con-

ductos -84~y —85~, respectlvamente los cuaWes ta:b*én se.

extiende a dicho disnositivo distrlbuldor de £2S, Los con—-

e

: ducuos -82-, --83— —84- y -85— estén ce“rauos herﬂétlca:en-

| te al &8 en las paredes laterales -12~' _-13- del deoésl--

to por cierres —86— ’

I
!
X
.
i
!
I
i
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Y a'niveles diferentes, induce une circulacidén de gzses ¢

. el plano vertical'ya"que'deénués de's ser ‘desca *gados en uﬁa

dispuestos, la circulecién de'gﬂses:de produce or

‘7- 118 -

4%@52&7

B dlSpOSltlvo ae distrlbacién de gas —81~ stéd

controlado de menera que los gases son des nlazados a tra-
vés de los expulﬂores —68— ~75-, —79— ¥ —80- en un, c‘”70
de dos fases repetidhs. En Wa p*lmera faoe de esle c1clo

el gas es inyectado a la atuésfera del denéslbo a u‘u'és ée
los expulsores -68- y —80— transverbﬂ’"e“,e ~"esnec\.s 2

dicho dep651to y en dlrecciorea opuesuag, tal cozo ge in-

dica por las flechas de 1lineas seguldas. Zste ae spl lezarien—

to de gases a través del depbsito, en dlrec01ones cpuestas

~ direccién en uno de los dos nlveles, 103 gases tienden 2

© ser arragtrados dentro de uu mov1mlento en la direccién

opuesta a través del depésito en el otro nivel, tal cozo se

* sugiere por las flechas de linee seguida curva en la Tigura

5. En la segunda fase del ciclo, el gas es descargado den—

tro delbdepésito a'frqvés de los expulsores'—75- y7-79—
mientras los_expulséres -68~ y B0~ estén inacfivds;de_for—
ma que:se induce una circulaéién de gases enrla direccidn
inversa,'tal como se sugiere por las Tlechas de 1ingas dis-
continuas en la figura 5." ' o !

Tos otros grupos de expulsores,.qué funcionan en
otros planos verticales a lo largo del depdsito, pueden ser
aécionados dé'la misma:forma h'g én sinéronizacién cox los

expulsores que aparecen en la figura 5;'de menera gue en

: . .
.todos los planos verticales en los que los expulsores estédn

rirero en

,una dlrecclén (la misma en todos los planos vertlcales) Ty

luego en lc direccién invcrsa, NG asi alternatlvaue“ue. Estd

{0
i
|

naturalmente, dentro del alcance de la invencﬂén, que la
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. do con les eapec1ficaciones del aepéslto y 7as con

. circulacién de gases en los dlferentes planos vertmcalev

esté desfasada y/0 que 1a circulacién de goses en u;a di-
reccién en un plano vertical.dado, tenga lugzr sirulténea-
zente con la circulecidn de gaées en la direccién inversa
en uno o mds de los otros'plénoé vér%icales. En todos es-
108 casos, el func"onamiento de los expulsores t¢ene -por
resultado una mejora en la condicién plena de la cara supe-

rior de la cinte de vidrio, pero las condiciones 63*1233 de

la circglacién difieren de uno a otro p*ocedlzlen“o Cc acuer-

’ciones

‘térmicas, y pueden ser determlnadas experlmenba1L nie.

- E1l suministro de - gau a los etpuleores de 10a S~
pos clfereutes, colocados en planos vertlcales distintos,
puede ser coatrolado por un mlgmo dl posi**vo distribuidsr
—81-, o con trarlamente, tales dlsp051t1voo distri uiaares

:| .
pueden ser dlspuevtog para grubos de expulso*eg diferentes,
.

Los geses descerg dos cen+ro de 1a at:és*evs a tra-

i
p:

vés de los expulsores pueden ser;recule cr de mavera cue
los descargados dentro del dep631to en S*uUuClO“Q
tes a lo largo de su 1ong1tud uon n*ecalen 2dos o te;jerétu-'
ras diferentes y/o de una wanera tal que ’os 5Mses que se
descargan deqtro del depdsito a diferen es nlveles son'pre—
cal entadoo a temner uraé ‘fe*entes.,

En la realizacién repre°entada en lg f1 ra 6 los -

i

gases son descargados en la atmégfera de enc1“h ce 1; cinta,

-a través de expulsores —87-90-, po“ med o de coa uetos -91-

-94-. E1 ges eg sumlnlgtrado desde un depdsltc (no represen-~

tado)de gas protector, por medlo de un dlsp0e1 ivo dﬂs*rw—

buidor de &as —95— Se’ observard que en estq realiz c16q el .

gas es descargado en el depésito 9610 en una regnéq ad"ﬂcentel

» E
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" les flechas de 1lfneas seguidas, ‘mientras que ez 12 sex

20_'.7

4 (
&y Biven g7 ¥
=S el |

- a su eytremo de salldg siendo ésta la regzéq donde la cin-

ta de gidrio es elevada fuera de la Qupe 1cle del &e‘ﬂ"

'fundldo como p*epara01én a ser transportsda ?uera de1 de-

"pbsito. E1 disp051+ivo d*stribuidor -95- nroduce el sumi-

-

.nlstro de gas a los erulsores de acue*ao con tn c*clo de

dos fases repetldas, en la primera fase del cual el &2s es

suministrado a los eynulso*es —88— y -89-, para prod;ezr al

'deoplazamiento de los gases a- través del reco”rldo de la

cinta -23~, en direcciones opuestas en los diferentes Wuca—

res a lo largo de dicho recorrido, tal como se indice por
&4l 7
fase los gases son suministrados a los_expulsores'—S?- ¥ -=8C~
para producir el desplazzmiento de gaues'a:través éel reco-
rrido de la cinta en dlrecclones opuestas, en czda uno de

los 01 ados 1ugares, tal coxo se indieca por las flecn,o de

'lineas discontinuas. El c1t do desplazamiento de’ g2ses en

cada una de las faoes induce wna c1rculacléq en 19 a 6sfe—

. ra, en un plano horizonual adyacente al ex+re“o ce alldu

del depdsito. En una prueba que fue reglizada con resulie~

VdOS muy satlisfactorios, el dispositivo distribut do“ de ges

 -05- fue montado p.ra hacer funcionar los expulso“es de

acuerdo con dicho ciclo a una frecuencia de 5 ciclos por

minuto. ‘
En el aparato GCrescntado en la figura 7, un par

de conductos de gog -96- y -97- se extlende a través de la

* pared lateral -12- del depésito 8- en el mismo nivel ho-

- rizontal y en posiciones que estén separadas en la dl”éCClén

lorgltuulnal ael depésito Bl extremo 11b*e ce los COudHCVOS

-96-, situados deqtro del depdslto, cs*é provisto con una

porclén de admlsidn-98— ampliada, mientras que la porc16n

[
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-extrema libre del conducto -97— esté p“OVISua con un dﬂfu—
sor o manguito -99- que forman, con el rentado conducto

~87-, un expulsor.de tlpo Glffard Los ccnduc*oo —96— -07~

~ estdn conectados a los OrlflciO° de adm1316n ¥ al;ha del

Qloaumlento de una borba ~100—. En el ledo opu es€o<de1 de-

pésito esuén los conductos de g°s —101—'y —102—, oue se ex—

tiende a través de le pared lateral’ -13— del dendslio 8-,

en posiciones que egtén opucstas directa y respectsd #am ente
a los conductos -97- ¥ -96~ l extreﬂo interior 1~c%e del

conducto ~101— esté prov1sto ¢on una porcidn eyt*eua de ad-

. misidén ampliada -103-, mientras gque la porc16n extre.a in~-

terior del conducto -102-, se extlende en un dl;ubor 0 Cen-—
guito ~104~ que constituye, con ‘el conducto -102—, ou‘e ex-
pulsor de tipo Giffard. Log conductos'—191— y -102~ estdn

conectados respectivanente a los orificios de entrada y sa-

~lica del alojemiento de una bomba —105-. Durante la Forma-

cidn del vidrio piano sobre el'baﬁo de metal fundidS en eW
denéslto -8- las bombas —100~ y'-105—:son acc1ouaaas con—-

tinuumenze pare h“cer que los . gases 31gan un eirea to subs~

- tancialmente cerrado, el cual se extlende fuera del aenésl-

to. En un lado del depéoito la bomba ~1OQ~ hace que 1os go-
ses sean aspiradosrdesde ei'infer*of Gel cepbsito, adyacen—

te a su extremo de sallda dentro de la po*c 6n de aa_lalé

- =~98~ del conducto -96— y que bombeen estos gases a lo largo

" del conducto —97— y a través del exnulso“'—99— Dgra hacer

'

gue los gases sean asplrados al dlfusor cesde waa vona aa;a- S
!

‘cente a la nared la teral —12— J resulteﬁ me"c’ados con los

gases que se deecargan desde el conduCuo -97-. 10; gaées mez—r§

' clados se descargan a través del recorrlao de la Clﬂta, vy

son aspirados principalmente dentro de la vorczén ae admi~
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intermit enteuente de mhnera que produ {2 an uwa cireulacidn

_«105— fueron accionadas a una frecuencia suflcle"te na”a

- o -
v

PR P o R |
- f . '

sién -103- del conducto -1014, 2 continuzcida de 1o cual

" son bombeados pqr la borba ~105- a 1o lergo del corducto

- =102~ y a través del expﬁlsor»—104- de ma5efa-que *ésul—

tan descargados a2 través del recorrldo de la clnta én.la

' t

direccién opuesta, rezclados con gases que son aspl*ados a

través del dlfusor desde una zona gayhcente a la rared la—

teral -13- del depésito. Ast pues hay un gesplaza=isnto con—

~tinwo de gases en direcciones onuesta 2 t*avés del *ecorri-

do de la 01nta tal como se- indlca por 1as flecbas. En lhs

1 L

'pruebas que fueron efectuadas con es;a reall.a016n de la

1nvenc16n, se. comp*obé que la circulacléq de gases de le

forma deserita tuvo por resuliado una meaora ‘substencial en

la condicién plana de la cara saperwo* de la cinta ae V’urlo.

En otra nrueba, las bombus —100— -105- f"eron accionadas :

nerlédlca de gases de dicha forma. En aquell¢s pruebas tan-
blén, se obtuvo una ne jora substancial en'la condicién slana
de la cera superlor de la cinta de V1dr10 ‘en cozparacidn

con la calidad de la superflcle plana cuando la C’”ta de vie
drio fue formsda sin accionar lzs borbas ~100- ¥y —105-, pero

sin embargo bajo condiciones idénticas. Lus bozbas —100— y

gurar que no llegase a res tablecerse la dlctrlbuclén nor=al

de las corrientes de £as que prevalecen cua.dq lzs bpzoas ~1CC-

1

¥y -105- no son accionadas... S
Seguldumente se hace referenc1a =S la flgurq 8. En

el aparato rep*esentado en esta figu.h, la tmésferajce en-
' i

'cima de la cinta de vidrio on la scgunda oitad de su”recorri—

do a través del depboito, es perturbada descargando en ella

gas desde un tubo -106- que so extiende tra. versal:enue.res—
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peeto al depésito, sobre toda su anchura.

est* rontado en ooalnetes cerrados en las
les del depbsito y estd conectddo.a medios ?"pulsores {no
rcostrados) que, durapte lﬂ producc;éq de vidrioc plen y ha-
cen girer el tubo -106- en torno a su propio eje. A1 migro
tiempo, el gas protector, que tiene'substaﬁcial:ent la mis-
za ﬂtuésfera que la atmésfera norzal del gas protector der-
tro del depésito, es suministfado bajo presién desde una
fuente adecuada al tubo ~106- y este gﬁs se descarga conti-~
nuazente dentro de la atmésfera a través de una pluralidagd

de orificios de descarge ~107~ los cuales estén forzedos en

la pared del tubo y estén distribu*dos sobre toda su longi-

tud. En virtud de la rouacién del tubo ~106-, los chorros

de descarga de gas son lanzados en dlve“sbs ¥ veriantes di~_'
recciones al interior del depéslto, y la eynerle iciz ke Ge-
rostrado que esta descarga de gas 1nf1uye en las coxndiciones
achienteles dentro del depésito, de una manera +al gue cre,n'
una distribucibn de calor mds favor“ble obre la cinte, con
el resultado de que la condlclén Plana de la cara superior
de ésta eaora oubstancialmente.: L .

En una mod-flc“016n, el tubo —106- Iue kecho. girar
interzi itenterente, en vez de hbcerlo en forma continua, pero
a intervalos lo su¢1clenuemen»e frecueﬂtes para evi#ar gue .

'

llegase a establecerge una dmstrlbucldn de’ corri ientes nor—

males dentro del depési+o en su extremo curso hb~do:

En otro aparato mOdif’CadO (zno mosu*ado) el tubo
—106- fue substituido por un tubo que ueni en su n;“ed tna
gserie, de rendi jas dlgpuestas 1ongntud*n“lmeq e respecto al

tubo y geparadas angularmente en torno al eje cel *13_0 E1l

'tubo era estacionario, pe*o duranta la descargﬂ de - sesia

~ta
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través de las ranuras, una nartall o mar guito c1lin‘*1vo
i

que rodeada el tubo, fue desplaz do de mare*a tal que los
!

chorros de gas experimentab n cegplazazle.uos ce***o ael

depésito.. . - o S !
, . , f

En otra modificacién (no AOStrada)-se erzled un

¢« p

T
l

tubo como el -106-, aunque montado para un desnlaﬂnﬁﬂe“uo
exial, ¥, durante la produccién de la cinta de vxuric el

“ubo fue rovido alternativamente axialmente de forz Ja que los
chorros de &as se extendian con un movirmiento t*a“«"c“ sal de
vaivén dentro del depésito. De este formz los chcrr‘ de gos -
de descarga fueron abligﬁdos a efectuar una accwér _euclaccra
en los gases del interior del depéalto 10 cual, se*‘*
cozprobd, tuvo Forresul tedo ura mejora sud suanc*ai ex 1z con-

dicién plare de la cara superior de la cinta. Se co::ro“é

que en el @so de mover el tubo al Jatlva Yy exialzexnte, tal

et

como se ha mencionado antes, se puede consegulr uwnareicre

en la calidad de lacinta de vidrio hasta sin girar él tubo
en torno a su éje.

En otra modificacidn, se empleé un tubo sizilar al
tubo -106—- pero el mismo estabz mon<ado para un éecrlazacmien-
to angular de vaivén en torno 2 un eje situado ceatrslrzente
respecto a la longitud del tubo. Durante la forzmecidn de la
cinta de vidrio, el gas fue descargado desde el tubo mientras
éste se hallaba sometido & dicho mviriento alue*ro anguler.

La descarga de gas_desde los orificos méviles produjo una ree-.
jora en la distridbucién de calor dentro: del denésito, con

el resu. tado de que 1la condicién plana de la cara superior'de
la cxnta era substancialmente mejor que cuando no se éescar-

garon gases desde el tubo y éste era estacxo«arlo, siendo lle-

vado a cebo el procedimiento, sin embargo baao lag misras con-
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diciones., E1 mentado tubo desplazable angulbr*en.e estaba mon-.

tado de manera que podia ger movmdo altern ‘aglva:ente paralelo

-

.con su eje durente su mov1mlento alterqo‘aﬂ~ular y 82 COZpro-—

b6 que cuando se reallzaba el procedlmlen 0 de forza que el

tubo era movido alternatlvamente, banto angular como exisgl-

mente durante 1a desca“ga de gas d de el mlsmo la Lejora en

"la condieidn plana de la cara unerior de la cinta de vidrio

era aﬁn nds marcadao

La invencidn ha sigo ilustrada con.n¢ered 1a a sus
realizaciones en procedlmientgren los cue fe for"° vidrio pla~
no en ua vaflo.de meterial fundldo. | 7

Sin embargo tal como se ha 1nd cado ya, la invencién
puede ser aplicada dtilmente en un procedimiento en el que se
trata vidwlo plano sobre un bafio de raterial fundido. As{ ?uesj
en otra reall acién de le invencién (nofepresentada), fueron
tratadas hojas de vidrio pleno sobre un bafio de sales fundi-
das en un depésifo cubiérto siendo el t*atémie"‘o, 50“ ejemn-

plo, un templado quimico 0 un tra*amlento colorante. Las ho-

~Jas fueron int”oducidas en condlclén emlpléstlca a través de

“un lado del depésito cubier o, y, duran te el trataziento de

f

las mismas en el baﬁo de muterial fundldo, fueron movides a tra-
vés de la superflcle del baﬁo hacia el lado opuesto del & pésiQi
to, desde el que las hoaas son retlradac decp és del,tratan:en—i
to. A modo de ejemplo, tal desplgzauie“to de les ho*ag puede '

efectuarse por dwsp031tivos de tipo conoc1co por ege:plo o=

dillos sumergidos e} cade‘as rotatlva sin fin en las que son

I

OSuenldOo los margenes de 1as hoahg. Du.agte el tra‘***ento

¢e las hojas de vi d”lO dentro del denégito, se efe -“6 w2 ac-
K { .
cidn mez clgdora en 1a at 6sfera ael amo, en al *e“0° ung Zo-

ra sobre 2l menos uns par e. substanc al de la archu. del re-~
, . ,;y

i
sl
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‘corrido za lo largo dél que se desplazan dichas hojgs. En un

procedimiento particular, tal zcién rezcladore fue efectuzde

descargendo gas en la atmésfera del depbsito, pricerc en une

“direceidn a2 través de tal recorrido y luego en le direccidn

(OS2t g

prendiendo cvade ciclo un periodo de_descarga défgas en ung
direccién y un periodo idéntico @eiﬁscarﬁ- de 5ag en la direc~
cién opuesta. Se comprobd que, com resuit 240 de egta accidn
de mezclado,'las;caras uperio*es ue las hojhs de vicério ers
de mejor calld“d ¥y les hojas de vidrio tenfan rejores propie-
dades 6pticas.que las hojas tratadas de 1a nisme ¢o“fﬁ rero
sin e1ec+uaf una a0016n de mezcleco de gases gentro da2l dexd-
sito . '

4 modo de ejexplo, en un citadd procedi:ieﬁto rors
tratar hojas en un befio de material fundido, el bzfio puede

estar constituido por una mezecla & sales que cozprenden (en

porcentajes en peso): 20-30% de cloruro sédﬂco, 4V—66“ de clo—,

rurc de bario, 13-18% de cloruro pot sico ¥y 7—13 ce ‘cloruro
sitio. Una composicién de bafio par tlcula”cenue satisfactoria,

dentro de la pama antes citada, se compone de las siguientes

—

g2les en los mentados porcentajes cn peso. cloruro de tario,

50%; cloruro de sodio, 25%' cloruro de litio, 10%; y cloruro

potdsico, 15%. Tal composicibn es parts cul“r"enue atil para

proteger las hojés ds vidrio en el estado plds#ico ¥y cvita gque
gse formen tensiones de compresién excesivas en las capzs de
superficie de las hojas que sc estén tratando, durante el en-
friado de las hojés.

Se comprenderé.que este invencidn no esta linitada
E ias realizaciones de los procedizientos ¥y aparatﬁs_que se

he .descrito e ilustrado, los cuales han sido seleccionzdag
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unicemente a modo de ejemplo. Pueden efectuarse numerosas

modificaciones en jas realizaciones ilustradas sin separar~

se del alcance de la invencidn, tal como se define por las
. f

signientes reivindicaciones.

NoTaA oo

. . |
Se reivindica como objeto de la presente’ patente

: ’ ‘ . i

de invencidn: o ; - ?
1

1. Aparato para la febricacidn de vidrioen hoja,

R X

[ .
en el que se forma o acondiciona vidrio plano, y qus compren-—

i

de un depdsito cubierto para contener un bafio de material
fundido para soportar vidrio mientras-se mueve a tﬁa&és del
depésito, teniendo el vidrio plano;‘ep gl manos uné‘zona g
1o largo de su recorrido a través del depééito, uhéjviscdsi~
dad lo suficientemente baja para que la condieidn plana de
su cara superior seag susceptlble de ser 1nf1uen01ada -por la

i
distribucidn de calor en la atmosfera gaseosa de enc;mh del

vidrio en- aqualla zona, caraoteﬂlzado porque comarend° pedios

pera efectuar una accidn de mezclado en los gases au° consti~

tuyen dicha atmdsfera sobre'al'menos una parte substancial de

la anchura de tal recorrldo en al menos una de dlchas zonas.

2. Aparato para la fabrlcaclon de v1dro en hoja,
de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado porgue
comnfende medios para efectuar una aceidn de mezclado en al
menos una zona situada en 1a segunda mltad de la-longitud de
dlcho recorrido,

3. Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja,

oy

e e e s 1 o dya v gy <y



10.

15.

20,

25-

30.

L e

de acuerdo con la reivindicacidn 1 & 2, caracterizado por-
que comprende medios para efesctuar una accidn de mezeclado

en al menos una zona, al sjercer fuerzas de desplazamiento

“de gas completa o principalmente en una direccidn o direc-—

ciones a través de tal recorrido.

4. Apérato para la fabricacidn de vidrio en hoja,
de acuerdo con cualquiera de las'reivindicaéiones l a 3, ca=~
racterizado porque éomprende medios para efectuar una accidn
de mezclado en al menos ﬁna zona, el ejercer periddicamente
fuerzas de desplazaniento ds gas en una direccidn ifversa a
través de tal recorrido, y porque se disponen medios de con~
trol para hacer gue las fuergas que actdan én dichas direc—
ciones diferentes a través del recorrido, sesn ejercidas al-
ternativamente y desfasadas para producir desplazamientos
de vaiveén ds los gases & traves del recorrldo.. ;

5. Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja,
de scuerdo con la reivindicacidn 4, caracterizado porque
comprende medios de controi que funcionan para heacer que la
fuerza ejercida en dicha direccidn a través del rscorrido
coincida o siga inmediatamente al aflojamiento de fuerza
de la direccidn inversa a travds de tal recorrido.

6. Aparato para la fabricacidn de vicrio en hoja,
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizado porque coﬁprende medios para ejercer fuerzas de
desplazamiento de gas, las cuales hacen gue el gas de enci-
ms del.vidrio se mﬁeva en un circuito cerrado, en el trans—
curso del cual se mue&en en una direccién o direcciones a
través de dicho recorrido en al menos una de las zonas.

7. Aparato para la fabricacidn de v1ar10 en hoja,

de acuerdo con la raivindicacidn 6, caracterizado porque

1
t
i
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A |
comprende medios para ejercer fuer zas de desplazamiento de
gas de una mansra tal y en tales posiciones, que inducen a

, if

los gases a seguir un circuito cerrado completamente dentro

de la atmdsfere libre del depdsito. : ]
ol

8. Aparato para la fabricacién de vidrio en hoja,

de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, carac

terizado porque comprende medios para efectuar la. accidn de

mezclado en al menos una zona, insuflando gas dentro de tal
S

zona. - -

9. Aparato para la febricacidn de vidrioc en hoja,

de acuerdo con la reivindicacidn 8, caracterizado porque com~

¢

prende al menos un dispositivo expulsor de ges en al menos
una zona, y medios para descarger gas bajo presidn a través
de dicho.. dispositivo expulsor, dentro ds ital zona para efec—~

tuar en ésta la accidn de mezclado.

10. Aparato para la fabricacién de vidrio en hoja,

le acuerdo con la reivindicacidn 8 & 9, caracterizado porque
comprende medios para retirar-el vidrio desde al menos una
posicidén de la atmdsfera libre de encima del vidrio v para
insuflar gas dentro de dicha.atﬂésfera libre en a2l menos una
zona, para efectuar dicha accidn de mezcla.

11. Aparato pararla'fabricacién de vidrio en hoja,
de acuerdo con cualquiera de las.feivindicaciones 8 a 10, ce-
racterizado porgque comprende medios para ejercer fuerzas ds
desplazanmiento de gas encima del &idrio, insﬁflando cantida-
des de gas dentro del depésito::simulténeamente en direccio-
nes opuesias a través del recorridé, desde posiciones adya-
centes a plancs verticales que pasan a traves de limites la-
terales opuesfos de tal recorfido, ai menos una de cuyas poO-

siciones estd en dicha zona, estando relacionadas dichas po~
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siciones enire si de tal manera que las fuerzas indueirdn
los gases que contituyen la atmdsfera de encima del vidrio
a moverse en un circuito cerrado dantro dsl depdsito.

12. Aparato para la fabriczcidn Ge vidrio en hoja, -
de acuerdo con cualquiera de las reivindicacioﬁes 8 a 11, ca-
racterizado porque comprende medios para ejercer simultdnea-~
mente fuerzas de propulsidn y aspiracidn en la atmdsfera del
depdsito para hacer que los gases sean desplazados a través
del recorrido en al ménos una zona, siguiendo el curso de un

circuito cerrado que se extiende fuera dsl depdsito.

13. Aparato para la fabricacion de vidrio en hoja,

de acuerdo con cualguiera de las reivindicaciones 8 a 12, ca~- -

racteri mdo porque .comprende un.tubo con orificios periféricos
2n al menos una zona, y medios para hacer girar dicho tubo
y para suministrar gas bajo presidn al interior del mismo pa~

ra producir una descarga de gases desde tales orificios misn—~
tras el tubo es hecho girar, para.efectuar asi la accidn de

i
'
{

i

mezclado en aquella zona. o
|

i

14. Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja, !
de acuerdo con cualguiera de las reivindicacionss 1 a 13, ca—- -

¢

racterizado porque comprende medios mecdnicos, por ejemploc, §

una o mds hdlices, en al menos una de las zonas paras efec-
Sy

tuar la accidn de mezclado. 3f

15. Aparato para la fabricaciédn de VlerO en hoja,

‘de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones antarlores,

caracterizado porque comprende medios para alimentar vidrio
fundido al interior de un depdsito, en un ertremo, y mediocs
para conducir el vidrio desde la superficie del baZio de ma-
terial fundido en dicho deposito y fuera del exiremo opuesto

del mismo como una cinta continwva..

R A1 0 T e s Pttt barnngr 8 e maem s ntd s A8 avn
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16. Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja,
de acuerdo con la reivindicacidn 15, carscterizado porqua
comprende medios para efectuar dicha accidn de mezclado en
al menos una de las zonas que estd mds cercy dertal.amremo
opuesto que del otro.

17. Aparato para la fabricacién de vidrio en hoja,
de acuerdo con la reivindicacidn 16, caracterizado porque
comprende medios para efectuar en la aceidn de mezclado en
0 adyacente a la zona donde la cinta de vidrio deja la super-
fiecie del bailio, éuando el aparato estd en funcionamiento.

18. “parato para la fabricacién de vidrio en hojs,
de acuerdo con la reivindicacidn 1, para la formacidn o acon-
dicionamiento de vidrio plano, éue comprende un depésito cu-
bierto y apto para contener un befio de material fundido pera
soporter vidrio conforms eljmi#mo ss mueve a través del depd-
sito, teniendo el vidrio pleno, en al menda une zona a lo lar-~
2o de su recorrido a través del depdsito, una viscosidad lo
suficientemente baja para que la condicidn plana de su cara
superior sea susceptiltle de sef influenciada por la‘distri—
bucidn de calor en la atmésfefa gaseosarde encima dél'vidrio,
en équella zona, caracterizado.porque'comprende medios para
descargar gaé dentro de la atmésfera en al menos una de di-
chas zonas, compreﬁdiendo tales medios de descarga dé gas uno
o mds orificios a través de los cuales la descarga de gas tie=;
ne lugas en aguella zona o zonaé, yrmedios para desplazar en ;
conjunto tal orificio u orificos durante taldscarga de gas. i

19, Aparato para la fabricacién de vidrio en hoja,

de acuerdo con la reivindicaciédn 18.'caracte;izado porque
los medios de descarga de gas comprenden al menos un tubo

que tiene un orificio u orificios de descarga de gas perifé-
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" durante "la descarga de gas desde el mismo.
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ricos, y medios para hacer girar dicho tubo en torno a su eje

:
J - 20. Aparato para ls fabrlcaclon de VlerO en hoja,

de acuerdo con la reivindicacidn 18 & 19, caracter*zado por-w,

que los medios de dascarga de gas comorendeq al menos un ta-
I

bo que tiesne un oriflclo b orificios des descarge de gns peri-

ferlcos, 'y medlos para mover alternatlvamente dlcho OrlflClO

i
-t

u orificios ; paralelos con el eje del tubo.

21. Aparato para 1a fabrlca01on de v1drlo en hoja,
de acuerdo con cualquiera de las re1v1na1c301ones 18 a 20,

i
caracterlzado porque los medios de descarga de gasrcomyren-
den al menos un - tubo que tiene un orificio u prlflclos de
descarga de gas ‘periféricos ¥ que estan dlsouestos con su
aje perpendlcular a dicho recorrido.

: 22+ Aparato pars la fabrlcaclon de vidrlo en hoja,
de acuerdo contnalqulera de las reivindicaciones 18 a 21,
caracterlzado porque los msdios de descarga de gas compren~
den al menos un tubo que tiene un orificio u orificios de
descarga de gas perlferlcos ¥ que estan dispuestos inclina—

dos respescto a un plano perpendicular a dicho recorrido pe-

ro de una forma tal que 8l gas so descarga desde tal orificio'

u orificios con una componente principal de moviriento para-

lela con dicho recorrido.

s

23. Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja,f

de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 18 a 21,
caracterizado porque los medios de descarga de gas compren-
den al menos un tubo que tiens un orificio u orificios de
descarga de gases y medios para pfoducir en conjunto un mo-
vimiento alterno angular de tal tubo durantafla descarga de

gas desds el mismo.




24, Aparato para la fabricacidn de vidrio en hoja.
Lz presente memoria descriptiva consta de treinta
y tres hojas foliadas escritas a méquine por una sola cara,

Barcelona, 14 de julio de 1.972 - l
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