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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn 2 nombre de:
THIMM WELLPAPPEN KG., de nacionelidasd =~
alemana, domiciliada en 3410 MNortheim, -
Kénigsberger Str. B, (ALEMANIA); por:"SIS
TEMA DE EMBALAJE PARA ENVASES TETRAEDRI=
CO5 CON DISPOSITIVO DE APILAMIENTO DE DI

CHOS ENVASES EN EL MISMO".

El invento concierne & un sistema de embalzje con un
recipiente de envasado formado a pértir de una plentills cortg
de de cartdn plsgable con seccidn transversel rectangular, es-
pecialmente cuadrada, para el alojamiento de envases individug
les de forma tetraédrica, especialmente envases blandos, con =
elementos ebatibles de fondo y de taps, y muestra el mismo tigm
po un dispositivo para llenar los recipientes de envasado con
envases individueles de forma tetraédrica. E1 invento debe en-
contrar utilizeeidn para el envasado de una pluralidad de envg
ses blandos de forme tetraédrice psra leche, bebidas de choco-

late, zumos de fruts, etc, Con el fin de proteger a dichss en-
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vasss blandos durante el transporte, en cada caso seis.anvasas
tetraédricos son colocados dispusstos sucesivamente en una ca
pa en los recipientes de envasado, después de lo cusl se forman
o}se colocan nuevas capas en cada caso de nuevo 8 hase da seis
envages blandos. Como recipientes extexriores se han utilizado
hasta shora cuerpos prismiticos huecos heaxagonales, sobra cuyo
fondo estf colocado un suplemento de resalto prismético, que fa
vorece la colocacién individual de los snvases tetraddricos.
Igualmente se ha propuesto también utilizar recipientes de enva
sado con superficis de besss rectangular o cuadrada, paro en tal
caso resultan dificultades al apilar los envases blandus tetraédri
cos individuales, especialmente cuando este proceso debe zfectuax
se en las méquinas de mesa giratoria que trabajan segdin 2l ritmo
de seis para la disposicifn en capas de los envases blandos te-
traédricos,

Con el fin de producir & partir de dichos envases blap
dos envases colectives aptos para el transporte, también ss han
propuesto ya recipientes a base d; cartdn que consisten en una
plantilla troquelada que ess plegada y pegada a estado montado
de modo sdecuado,

Es la misidn del invento hacer posible la fabricacidn
de envases colectivos para envases blendos de modo sencillisimo
en las méquinas de mesa giratoria hasta el momento conocidas, py
diendo ser apilados y sostenidos de manera regulada los snvases
blandos. Ss debe proporcionar un recipiente de envasado apropia-
do para ello que permita guiar los envases blandos individuales

durante el apilamiento en el recipiente de snvesado. Adsmas de
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sllo se debe mostrar un dispositive que en unidn con el reci-
piente de envasado permite de modo especialmsnte sencillo y se
guro la produccidn del envase colectivo que tiens sl recipien-
te de envesado y el envase blando,

El recipiente de envasado del tipo inicialmente des-
crito =e caractsriza, de acusrdo con el invento, porque los elgs
mentos sbatibles de fondo que forman el fondo del recipiente de
envasado tienen en las zonas de esquina perforaciones para el
paso de Organos de guia que gobiernan sl spilamisnto de los e&n~
vages individualeg, estando dispuestas las perforaciones o par~
tes de las mismas de modo tangenciel a las aristas de apilamien
to de los envases individuales que han de ;er guiados durante
el apilamiento. Mediante los recipientes de envasado estructu~
rados de este modo se hace posible guiar los envases blandos
individuales de forma tetraddrica durante sl apilamiento dentro
de los recipientes de envasado de manera ordenada y soportarlos
en sstado colocado. De este modo el mnvass blando individual
recibe una posicidn final definide en relacién con los otros
cinco envases blandos, que deben ser colocados conjuntamente en
posicidn yuxtapussta en una capa, Los envases individuales son
sostenidos con sus bordes y esquinas parcialmente por el reci-
piente de envasado de forma rectangular o cuadrade o por partes
de pared de éstos y parcialmente por los Srgancs de gufa de un
dispositivo que se encuentra en la méquina de envasado.

De modo eépecialmanta ventajoso los elementos abati-
bles de fondo estén dispuestos y estructuradeos también recubriép

dose en las zonas de esquina provistas con las perforaciones;
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en aste caso, cada vez dos perforaciones mutuamsnte corrsspon-
dientes de dos places de fondo contiguas estén dispumstas al mg
nos parcialmente alineadss, de manera que los drganos de guia
pueden penetrar desde abajo a través del fendo y dentro del ss~
patio intericr del recipisnte de envesado, En tal caso las pax=
foraciones estén dispuestas siempre de manera que los drganos
de guia con su superficie de guis sesan tangantes a las aristas
de apilamiento d2 cuatro de los seis envases blandos gque se en-
cuentran en la capa inferior.

Ds modo espscialmente ventajoso =n los slementos sba-
tibles de fondo estén previstos elementos abatibles protsctorass
recortados pars la formacidn de las perforaciones, los cuales
llenan en lo esencial las perforaciones en la posicidn de cie-
rre. Estos slementos abatibles protectores desempefian una’doble
funcidn, Sirven por un lado para apoyar y soportar de mode pro-
tector los envases blandos individuales esn el recipiente, estan-
do dispuestos como cojin de amortiguacidn entre la arista de api
lamiento del envase blando y el drganc de guia del dispositivo
auxilisr. Poxr otro lado, no obstante, los elementos abatibles
protectores estén llevados por la presidn de los envases blandes
cesi o totalmente & la posicidn de cierrs, de manere que estén
tapaedas las perforaciones.

Los elementos abatibles protectores tienen en mate ca-
so bordes de flexidn, que estén dispuestos en posicidn orientada
hacia los snvases individuales, De este modo se fija la direc-
cidn de spertura de cada elemento abatible protector en el espa-

cio interior del recipisnte de envasado.
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Es evidente que loe elementos abatibles protectorss
deben estar dispuestos o hien solo en las zonas de wsquina de
los elementos abatibles de fondo o bien ademés adicionalmente
en la zona de un orificio central, casc de qus se utilice tal
orificio central, En el caeoc de utilizecidn de fondos de inser-
cifn o piezas suplementariss de forma piramidal, que estén for-
madag & partir de log slementos abatibles de fondo, los elemen-
tos abatibles protectores se encuentran sdle en la zona de
ssquina de los elementos abatibles de fondo,

De modo emspecialmente ventajoso, dos elementos abati-
bles de fondo contiguos tienen s6lo un elemento abatible protec
tor en les zonas de esquina que se recubren en estado armado o
snderezado. Se ofrece esta posibilided cusndo el otro elemento
abatible de fondo lleva en el lugar correspondisnte un orificio
troquelado o cuando esté previsto un correspondiente rshajo de
bordes abiertes.

Los bordes de flexidn de los elemsntos abatibles pro-
tectores estén dispuestos en o limitadamente paralelos a las arig
tag de apilamiento correspondientesien cade cago de los snvases

individuales, Esta estructuracidn proporciona por un lado una

guia y un soporte especialmente buenos para los envases individuals:

depositados, pero por oiro lado permite la basculacidn del ele-
manto abatible protector a la posicidn de cieire. No aparece un
enganche o bjoqueo entre la arista de apilamiento del envase
blando y el elsmento abatible protector,

Se puede comprender con facilidad que en la zona de un

orificio de paso, especielmente en la zona central del fondo,
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pueden estar dispusstos varics elementos abatiblas protectorss.

_Asi, ss tembién posible equiper los orificios de peso previstos

en las zonas de esquina en cada caspo con varios elementos abati
ples protectores,

Para la guia de los enveses blandos individuales en la
zona central del recipiente de envasado se dispone de diversas
posibilidades de solucionar el problema, En‘aste caso puede en=
contrar utilizacién un elemento de insercién plegado en forma de
pirdmide, una superficie de deposicidn de forma piramidal o sle-
mentos similarss, que se introduce bién gea como pieza indspen-
diente en el recipiente de envasado o se pliega a partir de par-
tes de los elementos abatibles'de fondo. No obstante tambisn es

posible qus los elemantos abatibles de fondo, que a2l menca se8 recy

- bren en cada una de las zonas de esquina, estén interrumpidos en

8l borde exterior pare la formecidn de un orificio central en el
fondo del recipiente para el paso a su través de otro érgqno de
guia, central y previsto sobre la mesa de dispositive de envasa=-
do, pars los envases individuales.

El recipiente de envesado as{ estructuradec tiens por lo
tanto en sl fondo précticamente cinco perforaciones, a saber una
de mayor tamafio en el centro del fondo y las perforascicnas meno-
res ya descritas sn cade una de las zonas de esguina, Con estas
cinco perxforacionss se coloca el recipiente de envasédo sobre el
dispositivo de envasado, sn donde un suplsmsnto de resaltio da
forma piramidal que se extiende a través del orificio central, un
organa de gufa central o elemento similar, furm; 8l apoyo para la

parte de los envases individuales que se encuentra en el centro
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de los recipientes, mientras que drgencs de guia estructurados
en forma des espigses, dedos o elementos similares, que se apli-
can a través de las perforaciones en la zona de esquina, forman
durante el llenado topes para las aristas de apilamiento de los
envages individuales, Estos son introducidos de modo usual a
ritmo de seis en el recipiente, que de modo correspondiente tig
ne une superficie de base cuadrada y como consscuencia de ello
posee una sxiensidn volumétrica menor a pesar de una grar capg
cidad de alojamiento pars envases individusles, Pna vez han sido
apilados los envases individuales se apoyan también, después de
la retirada dsl recipiente de snvasado lleno desde la méquina de
ll=nedo, uno junto a otro o junto a les pare@as extariores del
recipiente ds envasado. Mantienen su disposicidn apileda. El re-
cipiente de snvasado global, a causa de su menor consumo de ma-
terial y su forma sencilla al haberse suprimido suplementos de
ingercifn adicionales, se puede febricar de modo espac#almenta
barata., Puede ser bien transportedo y almacenado a causa de su
forma cuadrada o rectdngular y exige sdle un pequefio espacio ocy
pado, Cunvenienéemente, en este caso la longitud de los lados ds
la superficie de fondo de recipiente corresponde a la anchura

de la proyeccidn plana de un hexdgono formado a partir de las
aristas del envase tetraédrico.

Para aumentar la estabilidad los elementos sbatibles ‘
de fondo se extienden fuera de la zona del orificio central has-
ta por encima del centro del fondo del recipiente. Estdn abier-
tos por troquelado en un lade o en forma de U, 2l menoe cubrien-

do una zona de esquina, en el borde sxterior, para formar el ori
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ficio central en el fonde del recipiente y estén provietos en la
iona de esquina con una parforacidn. El orxificioc central en el
fondo del recipiente puede ser formado también por una incisidn
de forma de arco de cfrculo de los elementos abatibles de tondo
superpuestos. También el orificio central estd provisto ventajo-
samente con elementos abatibles protectores.

La produccién de envases colectivos para envases blan-
dos tetraédricos con utilizacidn del recipiente de envasedo mos-
trado se hace posible con el dispositivo de acuerdo con 3l in-
vento de manera sencillisima sobre las msquinas de mesa girato=-
ria haste el momento conocides, las cusles se caracterizan por
una placa que ha de ser colocada sobre la mesa de une méquina de
llenado, un bastidor o elemento similar y sobre el lado superior
de la placs en la zona de esquina del recipiente de envasado,
que no estd ocupado por los envases individuales, drganos da guia
dispuestos para enderezar los envases individuales a apilar, que
pasan a través de las perforaciones en el fondo del recipiente,

De modo especialmente ventajoso estos organos de guia
estdn formados por pernos, espigas, tarugos o elementos aimila-
res colocados sobre la placa en las zonas de esquina de la mis-
ma. Para la introduccifn ajustada a las dimensiones de los reci~
pientes de esnvasado a llenar, la placa o él bastidor tiensn &n
la periferia extsrior chapas directrices o similares, colocadas
en posicidn vertical, las cuales preferiblemente estén prolonga-
das hacia arriba hasta que sujetan y sostienen las lenglietas de
tapa culoéadas junto a las parecdes exteriores del recipiante de

envesado durante el llenado, La introduccidn o colocacidn de los
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recipientes de envasado es fecilitada hacisndo que las chapas di
rectrices estén curvadas hacia el exterior en sus extresmos sups
riores, La placa, el bastidor o elemento similar se corresponde
en su seccidn periférics con la superficie de base del recipien-
te ds envesado que ha de ser llenado. La rstirada de los rueci-
pientes llenos desde la placa pusde realizarse con facilidad, ha
ciendo qus en el borde exterior de la place o del bastidor es¥n
previstos rebajos sdecuados que permitan aprehender desde abajo
el fondo del recipiente.

La placa de acuerdo con el invento forma un dispositi~
vo auxiliar sencillo que puede ser colocadoc de mode recembisble
sin ninguna.dificultad sobre la mesa giratoria de las méquinas de
llenado usuales, En este caso ®s posible también, dependlundo de
la gstructuracion de la mess giratoria, colocar una junto a otra
o una detrds de otra varias de tales placas. Para mste fin sl
dispositivo de acuerdo con el invento posse topes, piezas de sco-
plamiento.o elementos similares que permiten la colocacidn del
dispositivo de manera sencilla sin modificacidén de la mesa gira=-
toria., En el centro de la place, del bastidor o slemento eimilar
se asienta un drgano de guia estructurado como suplemento de re-
salto de forma piramidsl que pasa a través del orificio central
del fondo del recipiente de envasado, el cual Grgano de guia lle-
va en su lado superior, de modo correspondients a la posicidn
de 1os-anvasas individuales que han de ser apilados, chapas de
guia dispuestas a modo de estrella,

La idea del invento, que admite las mds diferentes po-

sibilidades de realizacidn, estd reproducida en loes dibujos ane-
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jos: a saber, en ellos:

la Figurs 1 muestra una vists superior sobre la planti-
1la cortada de la caja de cartdn de envasado en una primera for-
ma de reelizacidn;

la Figura 2 muestra una vista superior sebre wi fondo
de una caja de cartdén de envasado ehderazada en una segunda for=-
ma de realizacidn;

la Figura 3 muestra otra forma de realizacién .de la
plantilla cortads para el recipisnte de envesado;

la Figura 4 muestre una viste superior sobre un dispo-
sitivo para la produccidén de envases colectivos;

la Figura 5 muestra una vista superior sobre un raci-
piente de envasado abierto de acuerdo con la figura 2, cclocado
sobre sl dispositivo de acuerdo con la figura 4;

la Figura 6 muestra una seccidn de acuerdo con la linea
VI-VI en la figura S

la Figura 7 muestra el modo de apoyo de un envase in-
dividual sobre los Grganos de gufa en secéidn;

la Figura 8 muesira una vista superior socbre el fondo
del recipiente de envasado enderszado de acuerdo con la figura 3;

la Figura 9 muestra una seccidn de acuerdo con la li-
nea IX-IX en la figura B8;

la'Figura 10 muestra una vista superior sobre el dis-
positivo ds acuerdo con la figura 4 con recipiente de envasado cp
locade y parcialmsnte lleno; y

le Figura 11 muestra una vista superior sobre el fondo

des un recipiente de envaesado endsrezado sin orificio central.
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El racipiente de envasado formado a partir de la plan-
tille cortada de caja de cartdn plegable esstd representado en
desarrollo en la figura 1. Las partes laterales 10 de la planti
lla cortada estan provistas con una lengiieta tezmiﬂal 1l y les
lenglietas de tapa 12 usuales. Ademds de ello en las paredes la~
terales 10 pueden estar previstos ademds Qébajos, perforeziones
o elementos similaxes que forman un asidero de.soporta.AAsimis~
mo es posible disponer aquf bandas de rasgadc o lengiietas de so-
porte. Los elementos abatibles de fondo 13 & 13', de cada una de
las plantillas cortadas llegan usualmente aproximadamente hasta
por sncima del centro del recipiente y tisnen un orificio corta-
do en forma de arco 14 § 14', En las zonas de ssquina de los ele-
mentos abatibles de fondo 13 6 13' se encuentran psrforaciones
15, 15', las cuales pasan a recubrirse mutuaments al enderszar
el recipiente de envasedo y al abatir a estado reunido entre si
los elementos abatibles de fondo. Las perforaciones 15 y 15! mg-
tén dispuestass, en mste primera forma de realizacidén, en la dia-
gonal de la seccidn en planta de le caja de cartdn de envasado,
Las perforaciones 15, 15' estédn estructuradas en mste caso en
forma de orificios troquslados circulares. Se sobreentisnde que
las perforaciones 15 y 15! pueden edyptar también otras formes di-
farentes. S0lo es esencial que las perforaciones 15 y 15' de dos
elementos abatibles de fondo contigues 13, 13' se cubran al me-
nos parcialmente.

En la figura 2 ses representa otra forma de realizacidn
del recipientms de envesado en vista aupaﬁior en‘al estado snde-

rezado, En este casc las perforaciones 15 estén dispusstas, no
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ocbstants, fusza de la diagonal, Los slementos abatibles de fon=-
do 13 forman en al centro del fonde un orificioc central l6. Es~
to, de por si, no es necesario pero se muestra conveniente en
la mayor perte de los casos.

La plantilla recortada, representada en la figura 3,
de otra forma de reslizacién eSpecialhente ventajcsa'dal reci-
pisnte de snvasado tiene en lo esencial las cuatrm partes late-
réles 10 suspendidas unas de otras, junto a las cuales ostén
prevista en cada caso uns lenglieta de tapa 12 y uno de los dos
slementos abatibles des fonde 13 & 13'. Junto a un extremo se en-
cuentra en la zons de la parte lateral 10 y de la lsngilieta de
tapa 12 una lenglista extrema 1l para el cierre del recipiznte
de enpvasado.

Cada elemento abatible de fondo 13 y 13' iiene una per-
foracifn 15 para el paso a su través de Grgancs de guia que go-
bisrnan el apilamiento de los envases blandos, los cuales son
cubiertos aquihpur los elementos abatibles protectores cortados
18. Los elementos abatibles de fondo 13 possen ademds de ello
pexforaciones 15t', que puedan tener la forma de orificios cir-
culares. .

En lugar de las perforaciones 15! podrian estar pre-
vistos también correspondientes elementos abatibles.protecto-
res cortadoe; l.os slementos abatibles de fondo 13 no poseen nin-
gln orificio troquelado independiente ni ninguna perforacién. La
seccidn periférica de los olementos asbatibles de fondo 13! es
tal que en el luger corresspondiente essté eliminado el msterial

del elemento abatible de fondo 13°.
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Aproximadamente en la zona central del fondo formado
por los elementog abatibles de fonde 13 y 13' pueds encontrar-
se un orificio central 16, que estd formado y cubierto por los
elementos abatibles protectorses cortados 18', Los elementos aba
tibles protectores 18' pueden discurrir uno junto a otro en for
ma puntiaguda con sus extremos libres o, tal como se ha repre-
sentado, pueden convertirse por razones de técnica de fabrica~
cién en une perforacidn.

Cada uno de los elementos abatibles protectorus cor-
tados 18, 18' tiene un borde de flexidn 19, 19', que permite
una basculacidn del elsmento abatible prétector 18, 18' desds
el plano del slemento abatible de fonde 13, 13! dentro del espa
cio interior del recipiente de envasado y nusvamenta de retor-
no al plana del fondo, Los elementos ebatibles protectores 18,
18' y los bordes de flexidn 19, 19! estén dispusstos de tal ma-
nera qus los bordes de flexidn 19, 19! sm encuentran sn o limi-
tadamente paralslos a las aristas de apilamimnto 20 en cada ca=-
so correspondientes de los enveses individuales 17. De este mo-~
do se ofrece también la posibilided de que los elementos abati-
bles protectores 18, 18!, a causa de la presidn de los envases
individuales 17, pasen a la posicidn de cierre.

En la figura 3 se representa una plantilla cortada
para recipiente cuyas partes laterales 10 son da iguael longi~
tud, Por consiguiente se trata de un xecipiente de snvasado con
suparficie de base cuadrada. No obstante, también es posible
escoger una superficie de bass rectangular, correspandiendo una

de las paredes laterales al lado de proysccién plana del hexd-



10

15

20

25

gono ragular incorporade por los envases individuales 17, miesn-
tras qus las partes laterales contiguas tienen una longitud que
corresponde a la distencia de dos esquinas opusstas del hexégo=-
no regular., La disposicidn de los elementos abetibles protecto=-
res 18 y de las perforaciones 15', tal como saiha representado,
puede rsalizarsse en las diagonales del fondo. Sin embargo, essto
no es necesario, Es esencial que los elementos abatibles pro-
tectores 18 y las perxforacionms 15' estén dispusstos en las zo-
nas de esgquina de los slementos abatibles de fondo 13, i3', d=
manera que ss encuentren parcial o totalmsnte tangenciales a las
aristas de apilamiento 20 ds los envases individuales 1lT7. £l elg
mento abatible protector 18 y las perforaciones 15! ds dos ele-
mentos abatibles de fondo contiguos 13, 13', estén diapuﬁstos
de tal manera que en estado enderszado del recipiente de snvasa
do ss cubren al.mesnos parcislmente. La disposicidn de los ele-
mentos abatibles protectores 18 no detsrmina la disposicidn de
los elementos abatibles protectores 18' y a la inversa, Asi, por
ejemplo, es poéible disponer desde luege los slementos abati-
bles protectorss 1B, peroc por lo demés macoger otro modo de gufa
de los envases individuales 17 en la zona central,

El diepositivo de acuerdo con la figura 4 consiste en
lo esencisl en la placa 1, que en su centro tisne un orificie
2, el cual esté franqueado por un pﬁanta 3, sobre el cual esté
fijado un drgano de guia central 4 en la estructuracidn como
suplemento de resalto piramidal. Partiendo del orificio central

2 estén previstas ranuras 5, que sirven psra la colocacidn de

“la placa sobre la mesa giretoria de una miquina de llenado.
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Junto a los lados exteriorss de la placa 1 ésta estd
provista con rebajos 6, que sirven para apreshsnder por abajo
los recipiesntes de envasado llencs que han de ser cplocados 80
bre la placa, Ademds en las esquinas de la placa 1 se asientan
chapas dirsctrices 7 que estén dirigidas hacia erriba y estén
curvadas por arriba hacia abajo, las cuales sirven para la in-
troduccifn ajustada a dimensionss de los recipientes de envasa-
do a llenar. Finalmente, sobre el lado superior de la placa 1
eatfn previstos en las zonas de esquina drgancs de guia B, dis-
puastos en posicién vertical, en forma de espigas o elementos
similares, los cuales se extienden a través de las perforacio-
nes 15 ya descritas sn el fondo del recipiente de envasado,

El dérgano de guia central 4 en el .centro de la placa
1l lleva scbre su lade supsrior, por ajemplo,.ssis listones de
guia 9, los cuales se encuentran siempra unb con relacidn al
otro en un &ngulo de 502, E1l drganc de gufa 4 es necesario sélo
cuando sl recipiente de envasado tiene un orificic centrzal 16.

Tel como puede versse en las figures 5 y 6 el reci-
piante de envasado de acuerdo con la figura 2 estd encajado so=-
bre el dispositivo de acusrdo con la figura 4, que se encuentra
sobre la miquine de llenado. El recipiente de envasado, con su
fondo orientado hacia abajo, es introducido desde arriba antre
las chapas directrices eldstices 7. Las lenglistas de tapa 12
son apoyadas en este caso junto a los lados exteriores de las
partes latmsralss 10 y son sostenidas en esta posicidn por las
chapas directrices 7, de manera que los elementos abatibles de

tapa 12 no puedan impedir el llenado con los recipientes indivi
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dueias 17. Al colocar la caja ds cartdn ds envasado sobre sl
dispositiva de la méquina de llenado los 6rganocs de guis B,
que en este caso estdn estructurados por sjemplo en forma de
espiga, han pasado a través de las pexforaciones 15 des los elg
mentos abatibles de fondo 13, de mansra que penetran sn sl es-
pacio interior del recipiente de envasado. Entonces se pusde
efsctuar el epilamiento usual de los envases individuales 17
sobre la méquina de llenado. En este caso los anvases individua-
les 17 son incorporados sucesivamente dal modoe mostrado en la
figura 7 dentro del recipiente de envasado, apoyéndose cuatro

de los envases blandoa con sﬁs arigtas de apilamiento scbre el
correspondiente Srgano de gufa B, mientras que los otros dos
envases individuales 17 son soportados por las parsdes o por las
partes latarsles 10 del recipiente de envasado,

Loe envases individualss 17 eson guiados en sl centro
de la capa formada por seis envasss individuales por el suple-
mento de resalto de Torma piramidsl 4. Los envases individua~
les 17 se colocan con sus puntas entre las chapas de gufa 9.

Se puede comprender, no obstante, que en lugar del suplemento
de resalto de forma piramidal 4 del dispositive pueds encon=-
trar utilizacidn un suplementoc de resalto independiente, que ha
de aglicarse por ejemplo scbre el fondo del recipiente. Durante
sl apilemiento un envase individual se ajusta estrechamente al
otro envase individuel, Cada envase individusl 17 estd sosteni-
do fijamente en su posicidn relativa con relacidn & los otros
envases individuales 17 de una capa, No es posibls un rmsbala~

miento de los envases blandos tetraddricos, Dado qua'sa trata
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de envases individuales blandos, que pusden ser apiestados con
facilidad en las esquinas y aristas o pusden ser dsformados en
un pequefo grade, el recipiente de envasado puede tener incluso
una suparficie de hase cuadrada, a pesar de qus, tal como es
sabido no son iguales la anchura de proyeccidn plana de un he-
xégono regular y la distancia de dos esquinas opuestas. Les es-
pigas de guim 8 que se extienden dentro del espacio interior del
recipiente de envasado procuran que el envass individucl que ha
de ser introducido con su lado exterior en posicidn inclinada
con relacidn a las paredes del recipisnte ocupe la posicién co=-
rrecta con relacidn a los restantes envases individueiuas, tal
como se indica en cuanto a su principio por ejemplo sn la fi-
gura iD.

Sobra la capa, situsda en posicifn més inferioxr, de
los seis envéees individuales 17 se pusden apilar luego, &n los
sgpacios triangulares formados, ®mn cade caso otrps envaseg in=
dividuales, de manera qus finalmente g= forma un snvase colec-
tivo, en el cual los diversos envases individualss apilados so
sostienen y apoyen mutusments, sin que se desmorons la pila,

Al retirgr el recipiente de m=nvasado lleno desde el dispositi-
vo de la miquina de llenado, los envases individuales 17 sélo
pueden cambiar de posicidn de modo limitado y uniforme - cuando
pueden cambiar de posicidn -, dado que ys no estén presentes los
drganos de guia 8, Después de la retirada del recipisnte de en~
vasado lleno desde el dispositive se dejan libres de nuevo tam=-
bién las lengilietas de tapa 12, de modo que el recipiente lleno

puede ser cerrado de la manera usual,
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En la figura 8 se representa una vista supexior sobre
el rscipients ds envasado de acuerdo con la figura 3 endexeza=-
do, pero no lleno. Puede observarse el modc =n que las zonas
de esquina de los slementos abatibles de fondo 13, 13' o del
recipiente de envasaedo se encuentra en cada un elemento abati-
ble protector 18 para el paso a su través de los érﬁanos de
guia 8. Los slementos abatibles protectores 18' constituyen
en la zona centrel una perforacién que estd indicada para la
insercifn del Grgano de guia 8. Se sobreentiends que lus sle-
mentos abatibles de fonde 13, 13' pueden ser unidos por anco-
lado entre si de manera que sea posible plegar s forma plana
el recipiente de envasado y enderszarlo desde la posicidn ple-
gada a forma plana.

En la figura 9 se rapresenta una seccidn a través del
recipiente de envasado de acuerde con la figura B,-astando mos
trados los drganos de guis 8, 4, Se ha sscogido una posicidn
en la cual precisements sl primer esnvase individual 17 estd de-
positado en 8l recipiente de snvasado., Puede observarse sl medo en
que sl slemento abatible protector 18 se coloca de modo pro-
tector entre la arista de apilamiento 20 del envase individual
17 y sl 6rgano de guia B, mientras que sl snvase individual 17
es sostenido en su otro extremo poxr el drgano de guia 4, Lo= &z
ganos de guia 8 y 4 guian y soportan los envases individuales
17 al menos hasta que todos los seis envases individuales 17
que pertsnecen a una capa estén depositados en el recipiente de
envasado., Los 6rganos de guia 8 y 4 pueden evidentemente perma-

necer tambien en el recipiente de envasado hasta que éste sstd
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totalmente lleno. Después de la restirada del recipients de esn-

vasado lleno deasde ol dispositivo auxiliar no representado aqui
que egtd situado sobre la miquina de llenads, que tiene los Sr-
ganos de guia B8 y 4, los envases individusles 17 cambian limi-
tademente su posicidn, siendo llevados los elsmentos abatibles
protectores 18 y sventualmente los 18! a su posiclén de cierre.
De esta manera queda excluide el hecho de quﬁ los envages indi-
viduales 17 puedan ser dafiados por cuerpos extraffos o peaw fric-
ciones durante el transporte,

La figura 10 muestra el dispositivo de scuerdo con la
figura 4, ocupado con sl recipiente de envasado sagin lag, figu-
res 2 6 5, mstando colocada la capa més inferior a base de seis
envases individuales 17. Cuatro de los sasis envases indisidua-
les 17 se epoyan con sus aristas de apilemiento 20 en los drganos
de gula 8.

En la figura 11 se repressnta otra posibilidad ds es-
tructuracidn del recipiente de envasado de acuerdo con el inven-
to. Este recipiente de snvasado tiene una superficie de base reg
tangular que corresponde aproximadamente a las dimensiones de
un hexégono regular, pudiendo no obastante estar ligeramente
acortadas o alargadas las longitudes de las paredes laterales,
Para la guia de los envases individiales 17 en la zona central
estd prevista una superficie de suplemento piramidal 21, que
tiene ssis superficies de apoyo para lps seis envases indivi-

duales 17, La superficie de suplemento de forma piramidal 21

puede ser formada por ejemple por plesgado y estructuracidn especia

les de slementos abatibles de fondo o puede consistir también
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en un fondo de insercidn separado, tal como es conocido en el
sstado de la tdcnica. Es esencial que tembién en el presente
caso estén cortados cuatro olementos abatibles protectores 18,
cuyas lineass ds flexidn 19 estén dispuestas paralelamente a las
aristas de apilamiento 20 de los envases individuales 1l7. ios
elementos abatibles protectores 18 tienen en el presente caso
forma alargada con el fin de guiar y sostsner los bordes de mon-
tajs 20 sobre un tramo méAs largo. Evidentemente tambiér. a3 po-
sible hacer pasar a través de la perforacidn 15 formada por el
slemento abatible protector 18 en cada caso dos drganocs de guia B,
En una variente, fina%manta, también pueds estar dividids cada
elemanto abatible pru%ector 18, 5i partes ds fondo se cuoren

en la zona de los elementos abatibles protectores 18, solamente
es necesario disponer en un elemento abatible de fondo un sle-
mento shatible protector 18, mientras que los otros elementos
abatibles de fondo pueden llevar en el lugar corraspondiente un

orificio troquelado.

N O T A

————————

Se reivindica como nuevo y de prdpia invencidn..

l.- Sistema de embalaje para envasse tetraddricos con
dispositi!g de apilamiantc de dichos envases en el mismo, caragc
terizado porque el recipiente de envasado esté formade por una
plantilla cortada de caja de cartdn plegable con ssccidn trans-
versal rectangular, espescialmente cuadrada, sirviendo para sl

alojamiento de envases individuales de forma tetraddrica, espe-

.l
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cialmente mnvases blandos, con elementos abatibles de fondo y

de tapa, teniendo los elementos abatibles de fondo, que_ forman
el fondo del recipientes de envasado, en las zonas de esquina per
foraciones para el peso & su través de érgenos de guia que go-
biernan el apilamiento de los envases individueles, estando-dig
puestas las perforaciones o partes de ésta de modo tangerncial
con relacidn a las aristass de apilamiento de los envases indi-
viduales que han de ser guiados durante el apilamiento,

2.- Sistema segln la reivindicacidn 1, caracterizado
porque en Bl recipiente de envesado los elementos abatibles de
fondo estén dispuestos y estructurados recubriéndose tembién en
las zonas de esquina provistas con las perforaciones, y porque
laeg perforaciones que se corresponden mutuamente de dous wlemen-
tos abatibles de fondo contiguos estén dispuestas elineadas al
mengs parcialmente,

3.~ Sistema segin las reivindicacionss anteriores, ca~
racterizado porque en los elementos asbatibles de fonde del reci-
piente de envasado estén previstos elementos abatibles protectp
ras cortadqs pera la formacidn de las perforacionss, los cuales
elementos abetibles protectores lleman en lo esenciel las perx~
foraciones en la posicidén de cierre.

4.~ Sistema segln las reivindicsciones anteriores, ca-
racterizado porque los elementos abatibles protectores del re=-
cipiente de envesade tienen bordes de pliegue que estan dispueg
tos orientados hacia los envases individuales.

5.~ Sistema segin las reivindicaciones anteriores, ca=-

racterizado porque en el recipiente de envasado dos slementos

Yy
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abatibles de fondo contiguos tienen en las zonas de esquina que
se racubren en estado enderezado so6lo un elemento abatible pro-
tector.

6.~ Sistema segln las reivindicaciones anteriores, ca-
rectarizado porque en el recipiente de envasado los bordss de
pliegue de los elementos abatibles protectores estdn dispuestos
en o limitadamente paralelos a las aristes de apilamiento correg
pondientes en cada caso de los envases individuales.

7.~ Sistema segln las reivindicaciones anteriorass, ca-
racterizado porque en el recipiente de envasado en la zona de une
perforacidn estdn dispuestos vaerios elementos abatibles protecto-
res,

B.~ Sistema seglin las reivindicaciones anteriorus, ca-
racterizado porque los elementos sbatibles de fondo del recipien-
te de envasedo estén interrumpideos al menos en el borde exterior,
cubriendo cada uﬁa de las zonas de esquina, pars la formacidn de
un orificio central en el fondo del recipiente pars el paso a
su través de otro drgano de guias previsto en posicidn central y
sobre lea mess del dispositivo de envasado para los envases indi-
viduales,

9.- Sistema segin las reivindicaciones anteriores, ca-
ratterizedo porque los elementos abatibles de fondo del recipien_
te de envasado se extienden fuera de la zona del orificio central
hasta por encima del centro del fondo del recipiente.

10.- Sistema segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque los elementos abatibles de fondo del recipien

e de envasado estén abiertos por troquelado sn un lado o en foxr

a de U, al menos cubriends una zona de esquina, en el borde ex-
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terior, para la formacidn del orificio central en sl fondo del
fecipiente y estén provistos en la zona de esquina con una per-
foracion,

11,~ Sistema segln las reivindicecionas anteriocres,
caracterizedo porque el orificioc centrel en el fondo del reci=-
piente estd formado por un orificio cortado en forms de erco
de circulo de los elementos abatibles de fondo superpuestos.

12,~ Sistema seglin las reivindicaciones anteriores, ca
racterizedo porque el orificio central en el fondo del recipiente
de envasado sstd provisto con elementos abatibles protecteres,

13,- Sistema segiin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque como dispositivo para llenado se preve una
placa, un bastidor o elemento similar que ha de ser colocado sp
bre la mesa de una mfquina de llenado y sobre Srganos de guia
dispuestos sobre el lado superior de la placa en la zona de es-
guina del recipiente de envasado no ocupada por las raecipientes
individuales, pars el enderezamignto de los envases individua=-
les que han de ser apilados, los cuales se extienden a través
de las perforaciones sn el fondo del recipiente de envasado.

14,- Sistema segln las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque dentro del dispositive de llenado los drgeanos
de guia estén formaedos por tarugos, espigas, pernos o slementos
similares colocedos sobre la placa en las zonas ds esguina de
ésta,

15,- Sistema segln las reivindicaciones anteriores, ca
racterizado porque la placa o el bastidor del dispasitivo de lle

nado tienen en la periferia exterior chapas directrices o simila

-
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res colocadas verticalmente para la introducecién ajustada a di-
mensiones de los recipientes de envasado que han de ser llena-
dos, las cuales chapas directrices estén prolongadas preferible
mente hacia arriba hasta tanto que sujetaﬁ y sostienen las len=-

5 glietas de tapa apoyadas sobre las paredes exteriores del reci-
piente de envasado.

16.- Sistema seglin las reivindicaciones anteriores, ca
racterizado porque las chapas directrices del dispositivo de llg
nado sstan dobladas hacia el exterior en sus extrsmos superiores,

10 17.~ Sistema segln las reivindicaciones anteriorss, ca
racterizado porque la placa, bastidor o elemento similar del dis
- positivo de llenado se corresponde en su periferia con la super-
ficle de base de un recipiente de envasado que ha de ser llenado
y tiene en el borde exterior rebajos pare sprehender por debajo
15 y levantar el recipiente lleno.

18.- Sistema seglin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la placa o el bastidor del dispositivo ds llg
nado tienen topes, Grganos de acoplamiento o elementos similares
para la colocacidn intercambiable sobre la mesa giratoria de la

20 maquina de llenado.

19.~ Sistema segin las reivindicaciones anteriores, ca
racterizado porque en el centro de la placa, del bastidor o ele-
mento similar del dispositivo de llenado se ssienta un drgano de
guie que se extiends a través del orificio central del fondo del

25 recipiente de envasado en forme de suplemento de resalto pirami-
dal, el cual organo de guia lleva en su lade superior, torrespon
dientemente a la posicidn de los envases individusles que han de

Z/aar apiledos,chapes de gufe dispuestas & modo de estrella,



20,- "SISTEMA DE EMBALAJE PARA ENVASES TETRAEDRICOS
CON DISPOSITIVO DE APILAMIENTO DE DICHOS ENVASES EN EL MISMo".
Tal como se describe y reivindica en la presents Me-
moria Descriptiva, que consta de veinticinco hojas escritas &

méquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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