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El presente Invento se relacions con una composicidn
explosivae -

Con snterioridad ha sldo habitual escrupulosamente
la presencia de humedad en los explosivose Por lo tento
se han tomado grendes precauciones, tanto al Integrer -
como al almacensr los explosivos, pare impedir la entre-
de de humedads En ls composicidn provists de acuerdo —-
con el presente invento, se hs hecho uns divergencis fun
demental con la teorfs y los sistmmss rea)izsados enterior
mente por el hecho de que la presencie de ague no sblo -
es permisible sino que es un elimento contribuyente esen
clale Asf, une composicidn explosiva correspondiente =-
con el presente invento tiene une mayor sensibilidad que st
sus ingredientes sdlidos.

Une composicidn explosive correspondiente con el pre
sente invento tiene la venteje edicional de ser particu-
|armente sdecusda pars las splicaciones en les cuales es-
dificil o imposible impedir ls presencia de sgua en el -
luger de 1o explosidn, tsl como por ejemplo en pozos de
perforacidn mojados en las taress de minerfa.

Lo composicidn explosive provists de scuerdo con el
prese&fe invento comprende una pasta Ifquide de trinitro
tolueno, nitrote de amonio sgua y adicionalmente puede -
incluir aluminio y/o un "retardante del flujo hfdrico".

Se halld que una co;pos?cién correspondiente con el
presente invento tiene carscterfsticas oltemenié.inespera
das y pocos usuales de iniciscidn y propagecidn de ls de
tonacidn. En sus etapas inicisles, ls onds de detonacidn

queds retardade por detrds de une onda de choque irrediada

hacia adelante del frente de detonacidn. Ests onds de =
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choque irrediade hacia adelante del frente de detonacidn.
Este onda de choque, al sobrepassar en velocfaaé/a la on=-
de de detonacldn puede cresr une nuebs onda d;'defonacién
una vez y a veces dos o més sl propagar una distancia de
sélo unos pocos didmetros de la cargs, vy a lo sumo spro-
ximademente seis de estos didmetrose Como un ejemplo +f
pico, se observd que une detonacién inicisl se propagabs
alrededor de dos didmetros de le cargs, luego sproxima-
demente & un didmetro de la carge por delsnte de la onda
de detonacidn se cresbs repentinamente una nueva onda de
detonacidn mds intense, es decir de alto velocidad, y fi
nalmente sproximadsmente otros dos didmetros de la cargs
mds adelante se formaba ujs onda de detonacidn nuevs adn
mds intense y mas rdpids, slrededor de un didmetro de la
cergs por delside de ls detonacidn de sequnds etaps. La
reaccidn de detonacidn en etapas miltiples parece prodﬁ-
cirse sblo en los primeros custro a seis difmetrox de car
ga de ls propagecidn. Una vez que se ha creado la onda
final y més intensa, el procedimiento de etspes miltiples
ya no tiende & producirse. El fendmeno precedente serd
mencionade como "detonacién de ssltos miltiplest. o "de

tonecidn de sdbtos multiples! origine una mayor‘senéigf-
lidade Por ejemplo, cusndo Tos composicliones correspon-
dientes con el presente invento son detonedas con los de
tonadores de pentolite y tetrilo que serdn mencionados -
mds adelante, la composicidn generalmente no presenta de
inmediato un alto orden de detonacidn, sino que casi siem
pre existe una detonacién de bajo orden que it#radie un -

choque no reactivo por delante de si hacia la cargs que

no ho explotados. Este choque no reactivo fnicies entonces
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de por sf rescciones qufmices por delante de ls regidn
de! detonador y la onds iniclel de bajo orden. Luego,
después de un perlodo que puede ilegar & tanto como 30
8 100 microsegundos, comience repentinsmente uns nueva
detonacidn de alto orden, o de un orden mayor, en el -
frente de la onds de choque no reactive que previamente
se ha alejado de ls onds de choque de bajo ordens. Esto
es permitido por elimedio continue provlsto por la con
diciédn de la mezcls en pasta Ifquida y por las carscte
rfstices pecubiares del trinitrotoluenc en partfcules
gruesas distribuidas en ests pasts Ifquide. Es declr -
que el choque pmerte pasg realmente por ls pasta |fqui
da con una velocidad msyor que la onds Inicial de bajo
ordens

Debido & la influencia favorable de la alte presién
y la éempera+ura reducida sobre la reaccidén de "horno =
de coque", 2,0 C CO

“of
cidn de detonecidn del TNT y de veriaos mezclas de TNT y

que es muy importsnte en la reac-

nitrato de mmonio, pars impedir la disoclacidn de los -
productos energéticos de la detonacidn, tsles como Hy0

y €Oy, y &l promover la formacién de moléculss eneﬁgé+i
camente fovorables fales como CHy, NH3 y CH,CH, bajo la
integracidn edecuads de las férhulas; el géue'en reali-
dad aumenta le energla (sobre base secs) del TNT y les
mezclas de NA=TNT & pesar de lo pérdida.de energla de -
ces! 0.6 kilo calorfes/gramo que produce la evaporacidn
del agus durante la exélosién. Si el agua no ejerciers
ninguns Influencls sobre la composicién de los productos
de la detonacldn, la potencia o energle disponible (sobre

base seca) de un explosivo que geners por ejemplo, 1,0 -
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kilo calorfss/gramo, pars pequefias proporc?one;, se re-
ducirfa en apéoximadamenfe 0,6% por cada pbr, ciento de e
agua incorporado en la misma. Asf, bsjo és?a coddicidn
una mezcla 80/20 de explosivo y agua adn tendris dispo-
nible alrededor del 85%¢ (sobre base seca) de la energla
edplosivae que la que tendrfa el correspoﬁdien+e explosi
vo secos Por tanto, sl el agus ejerciers una influencis
beneficiosas al tender s promover la formacidn de una ma
yor centided de productos energéticos de detonacidn, lo
que, tal como se indics m3s adelante, es lo que sucede
con los explosivos descriptos en éd presente invento, la
pérdide relstivamente pequefia de energfa asociade con la
evaporacidn del esgua puede ser ampliamente equilibrads
por le produccidn aumentada de los productos mads energéd
ticos de detonacidn.
Se han asplicedo método termo-hidrodinémicos seguros

(J. Chem Phys. 15, 518 (1947); 16, 1081 (1947) pare pre-
decir la influencie ejeécfda'por el égua'sobré varias =-
mezclas de NA y TNT, Utilizando un TNT en partfcules -
gruesas fde 6pro§iﬁadamen+e més que 4760 & 3360 mfcrones)
se halld que se requieren slrededor de 27 portes de sgus
por cada 73 psrtes de TNT pare former uns mezcls complets
en forms de pasta Ifqufdé. Ademés, & la temperaturs am
biente se requiere alrededor de 15 i por clento de agus
para formar una pasts Ifquide con mezcles de NA-TNT para
proporciones de NA/TNT superiores & 0,5. Se obtuvieron
los siguientes calores calculados de explosidn y poten=-
clales méximos aproximados de trabajo disponible pars =-
varias de estas mezclas y las correspondientes mezclas =

secas;



10

15

20

25

30

05190

Potencial de +rabajo disponible méximo calculado A y colo

res de explosidn Q pars algunss mezcles de NA/TNT/Agua.

NA 0 0 50 40 1i7,5 = 65
TNT 100 73 50 40 13,5 20
Agﬁa —-— 27 - 10 S — 15
Dens?dgd )
(g/cm) 1,02 1,40 1,0 1,41 1,0 1,41
(ko ‘ ' ‘ |

.Cel/Kg) 870 715 870 710 975 760
Q (éobfé - ) ’ ’

.base seca) 870 980 870 900 975 895
A (sobre - )

.base seca) 835 980 : 640 %00 965 895
sobre la base de que se condlidera que s&lo lo mitad del
celor en lds productos de detonacidn condensados & la =
tempereturas de "explosidn" es energlfsa disponibles

Sobre lo base de estos resultados, results evidente
que la potencis (sobre base secs) de las mezclas NA-TNT=-
~Agua (que contiesen suficien+e‘égua para tornarlas flﬁi
das) es mayor que la de la mezcla correspondien+e)seca -
paré proporciones de NA~TNT de entre O y aproximadamente
1,5, disminuyendo lentamente a medida que sumenta NA/TNT
para alcanzar una potencia que sdlo es 7% menor con“Qélé
res de NA/TNT=3,25, y una potencis que es aproximadsmen—
te 10% mé&és'con NA/TNT=5,0. La mezcla 68/1%/15 represen
ta aproximademente ls ﬁejoﬁ-préporcfén de NA/TNT para su
explosivo préctico de didmetro grande, debido a la réple=
de disminucidn de ls sensibilidad cusndo se suments ests
proporcidéne Sin embargo, esta mezcles 68/1%/15 aln tiene
una potencia por peso comparsble a la de una mezcla 94/6
de NA=fuel oil, pero origina una presidn de detonacidén -

que es m3s que tres veces mayor que la que produce lna -
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mezcls 94/6 de NA=fuel oile Por lo tento se halla mucho
mejor adecusds para las explosiones, aln en pozos secos
bajo condiciones de detonacidn dura, por ejemplo en mag-
netite dursas Por supuesto que las mezclas de NA=fuel oil
no son adecuadas para ser utilizades en condiciones sub-
sculticas sin recurrir a métddos especisles de impermeabi
l1zacidns Las velocidades tedricas de detonacidn de es-
tas mezclas en forma de pastes [fquids son de” 6000 i 500
metros/segundo en comparacidn con sproximadsmente 4300 -
metros/segundos paera la mezcla 94/6 de NA/fuel oll. Los
resul tados experimentales obtenidos con éérgas de 12,5 CMe
de didmetro demostraron que tenfan velocidades (estables)
de 500 a 6000 metros/segundo para las pastas Ifquidas de
NA/TNT/Agua én comparacién con 2500 i 500 metros/segundo
para los mezclos de NA en pepltas=fuel oil con 2 a5 10% de
§uel oil. Lo diferencia entre los valores tedricos y la
observacidn se debe & ls velocided lents de reaccidne

Laes composiciones explosives descriptas en el presen
te invento cuendo son detonadas con un detonador adecusdo
tal como pentolite moldeado o prensado, tetrilo prensado,
RDX prensado u otros explosivos de alts presibn, proveen
ua'agen+e de voladura conveniente y efectivo. El trind=
trotolueno (TNT) debe hallerse en la forme de grénulos =
gruesos, puafeﬁao utilimrse por ejemplo el producto cong
cido como "Pelletol"s El "Pelletol" es un producto forms
do por par;fculas de +ahaﬁ5”uniformé, de aproximademente
2380 a 6;30 micrones, y es vendido o ha sido vendido ba-
jo otrass marcas registradss tales como "NItropol" y "El

456", Las muestras enseyadss durante los experimentos =

que con&ujeron e lo obtencidn del presente invento y utl
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lizados en los ejemplos tenfan una densided de aproxima
demente 1,0 gremo/cm3, un didmetro critico (o didmetro
mfnimo en el que se propagsba la detonacién) de 5 o 7,5
cm, en el estado seco y requerfan por lo menos un deto-
nador de 5 cme de tetrilo prensado de 100 gramos pars -
ser detonada. La velocided media en 12,5 cme de didmetro
ers de 4050 meféos/segundo. El trinftrotolueno tembién
puede hallarse en lo forms del producto conocido en la -
industria como TNT en "escemas) tiene précticemente la -
misms sensibilidad queuel TNT aNf%ropol" cuando se lo em
plea en la forma de una pa§+é quuida de acuerdo con el 8
presente invento perc tiene la desventsjs de ser mucho =
mds sensible (afin sensible a los fulminantes) cuando es-
18 seco, de tener uns menos una densidad y de proVeer -
una pasts ITquida que es mds diffcil de manipuler que si
se utilizas TNT "Hitropol". EI empleo de TNT BN Lla forma
momun de frénés.finos, es declr con par+féuiaé-dé mencs
de 420 micrones, debe ser evitedo, dado que las partfcu
les de greno fino pueden detonar en el estado seco en did
metros ten bajos como 6,4 mme con los detonantes comunes.
Debido & sus propiedades relstivemente débiles de humede-
é?mien+o, no es fécil formsr una pasta Ifquide con TNT de
greno fino y aguas. Ademds, la pasta Ifquida de egué 9 -
TNT fino tiene un didmetro crftico de 15 cme y une sens]
biiided para detonadores mfnimos de 5 cm, de didmetro =
con 360 gramos de pentolite 80/60 moldeado. Este detond
dor de pentolite es un de+onaa;rﬂcompues+o por 50% de -
TNT y 50% de PETN.

El nitrato de amonio [NA) puede ser un material fino

de partfculas groseras, o uns mezela de partfculas finss
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y gruesese El material fino debe tener preferiblemente
portfculas de asproximadsmente 29; 8 105 micromes y menos,
y el material grueso debe tener partfculas de aproximads
mente 1680 8 550 micrones. Dado que se obtiene una ven—
tajs econdmica al reemplazarllc mayor proporcidn posible
del TNT con nitrato de smonio de bajo costo bajo algunas
condfcfones, particularmente cuando tembién exfste alumi
nio, results ventajoso utilizer NA mezclado para reducir
el contenido de ogue y permitir asé lo substitucidn méxi
ma del TNT con NA.

Se hallé ademds que, para proporciones de NA/TNT in
feriores a 1,0, la sensibilided de la mezcla de agus=TNT
aumenta niformemente & medidas que osumenta la préporcféﬁ
de NA/TNT. Lo sensibilidad pasa por un valor mdximo con
una proporcidn NA/TNT de sproximedamente 1,5 y o medida
que sumenta la proporcidn NA/TNT, ls sensibilidad dismi=
nuye uniformemente hasta que, con uns proporcidén de NA/
/TNT superior & 5,0 la sensibilidad se torna demasiado =
reducids pare el uso prdctico en las mezc)as de NA-TNT-
~-Agua. Ademds, la proporcidn de NA/TNT puede ser aumen-
teds ol infinito (centided cero de TNT) cuando se utiliza
de 20 & 40% de mezclas de NA de grcﬁo'fino o de grano --
grueso. ’

La proporcidn entre el trinltrotoluenc y el nitrato
de amonio en una mezcls préctice en pasta Ifquida sin aly
minio puede variar de 18% de TNT y 82% de NA 2 100% de -
TNT sin NA. Asf, ls contided mfnime de TNT en las pastas
[tquidas de NA-TNT-Agua que progague | detonacidn sin =
limlter en didmetros menores que 22,5 cme es de sproxims

demente 15%. Pero si bien ls cantidad erftica de TNT sélo
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es ligersmente sensible s ls centided de agus en las mez

clos que carecen de sluminio, dichs centidad puede redu-
cirse materisimente en las pastas [fquidas que contienen
aluminio, hests el gredo de que las pastss |Tquides de =
NA-Al-Agua (Sin TNT) pueden ser detonadas en cergas (no
encerrades) lergas de 22,5 cm. de didmetro, abn sin el -
TNT. Cuendo se incluye aluminio en las composiciones del
érésen+e invento, éste puede ser ventajosemente utilizado
como én ingrediente reforzador de la potencia en cantids
des de haste 40%. Tembién es preferible en cusnto & re-
ducir al mfnimo ls cantidad por ciento de aguja que se -
requlere para formar una pasta |{quida con la mezcls, mez
cler tembien sl Al. Utilizando preferiblemente una mez-
cle formada por 50% de Al en granos gruesos y 50% en gra
nos finoss El Al grueso puede tener por ejemplo partfcuy
las que se hallen dentro del orden de mds que 6730 micro
nes & menos que 550 micrones, mientras que el aluminio de
grono fino se hells preferiblemente formado por més que
80% de partfculas de menos 140 micrones, y mds que un 30%
de partfculas de menos de 44 micrones. El aluminio pue-
de ser agregado en ls centidad de hasts 100 partes éor -
cads 80 partes de le mezcle de TNT y NA, con un calor de
explosidn Q@ gredusimente creciente con un contenido de Al
para una proporcidn mdxime posible de NA/TNT.

Ls cantided de agus puede variar de 5 bar+es de agua
por cada 100 parfes de ingrediente sdlido de NA y TNT has
ts un exceso de sgus. Preferiblemente la centidad de —-
ague es apenas suficiente para proveer una pasts Ifquide
fécilImente vertible y generalmente serd de sproximadsmen

te 13 a 18 partes de sguae Sin embargo, cuasnde se utili
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zo mds que 18% de agus, se asentard una solucidn de NA
en ls perte superior de lo cergs. Cusndo se emple un -
exceso de agus (mds que un 18%), results deseable utild
zar alrededor de 25% de TNT en la mezcls de NA=TNT para
mantener el nivel adecuado de la sensibilidad, éuﬁque -
la sensibilidad auments cusndo se emplee un exceso de agus
debido a que el nitrato de aménfo, que es muy soluble en
el agus, tiende s eliminarse entonces por lixivisdo y @
aumentar ls contided de TNT que queds en lo pasts Ifqui
da restente. Pars evitar la pérdida de NA y por lo tan
to de energfa total, pueds resultar deseable incluir un
"retardador del flujo de agua" puede citerse la‘harina -
de trigo, los productos cebeaies, los productos de almi-
ddn pre~gelatinizado y otros materioles similares de ce-
lulosa y fibrososs Estos materiales deben ser préferiblg
mente u+ilféodod en la contided de 1 a 10%&
 EJEMPLO |

Una mezcle de 25%4dé nitrato de amonio (en pepitas)
y 75% de TNT (Pelletol) tenfe une densidad de 0,87 gramos/
/cm3 como una mezcls seca y se detonabs en un didmetro =
mfnimo de 5 cme con un detonador mfnimo de 5 cm. de dié-
metro con 100 gramos de tetrilo prensedo. En cembio, ==
cusndo se formd uns paste |fquide de este moterial con =
15% en peso de agua, la pasta tenfs une densida§ de i,4
gramos/cm3 y se detonsbs con un didmetro crtiico de 2,5
cms con un detonador minimo que consistfa en 20 gremos -
de tetrilo prensado con un.didmetro de 2,5 cme La veloci
dad de detonacidn en 12,5 ¢m. de_diéme+ro era de 5800 me
tros por segundoe.

EJEMPLO |1
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Una mezcla de 75% de nitreto de smonio (en pepitas)
y 25% de TNT (Pelletol) tenfa una densidad en estado se-
co de 0,88 y un didmetro critico de 12,5 cme Tembién te
nfa un detonador minimo de un didmetro de 5 cme. con 160
gremos de pentolite moldesdo. (EI! detonador de pentoli=-
te es considerabjemente més po+éﬁ+e que un detonador de
tetrilo de temafio comparable). Cuando se form8 une pas-
ta Ifquide con este mezcla y 15 & 18% de agus, lo que en
este coso ers la centidad mfnima requerids pare producir
una pasta lfquida, le mezcle adquirid uns densided de =~
1,41 con un didmetro crftico de 10 em. y era detonsds =-
por un detonador mfnimo de 5 cms de didmetro de 100 gra-
mos de tetrilo prensado y exhibls una velocidad de deto-
nacidn en un diémetro de 12,5 cm. de 5150 metros por se-

gundoe
EJEMPLO |11
Uno mezcle de 80/20 de NA (en pepites) y TNT (Pelle
tol) requerfs slrededor de 15% de agus pars fofmérhﬁna -
pasta |Tquida, tenfa un diémetro critico de 12,5 cme y =
era detonads con un detonador mfnimo de 5 cm. de didmetro
con 160 gremos de pentolite moldeados
Los resjltados obtenidos en los ejemplos [ & 111 In
clusi&e, conjuntemente con resultados obtenidos con un -
tipo diferente de nitreto de omonio y tembién los results
dos obtenidos con TNT "en escamas" han sido resumidos en

- -

ls siguiente tebla la
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(b)
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5o
6o

(c)
8.

90
10.
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NA/TNT
25/75

75/25

80/20

25/7%

50/50
25/25

25/75
50/ 56
70/30
75/25

Por ciento
de_sagua
cero
15
cero
18

15

NA mixto grueso y fino «

cero

15
12,5-15
cero

11,5-15

19,5
19
18
18

TABLA

NA  (en pepites) = ryr

NA

Densidad
g/cms.
0,87

1,4
0,86
1,41

T == tetrilo prensadc;

0,97
1,4
1,41

1,38~1,4
en pepitss

1,4

1,4

1,41

1,41

P =x
TNT

F=10
10

T INT e



TABLA l

>ites) = N7 (Wpelletol)

Didmetro Detonador Velocidad en diam. de
L crltico. Mfnimo 12,5 cmo = m/segundo
37 5 cme 5 cm - 100gT. 5800
* 2,5 cme 2,5 cm - 20gT.
36 12,5 cme 5 em - 160CgP. -
4 10 cme 5 cm - 1COgr. 1550
- 12,5 cm. 5 cm - 160gP.

prensado; P == pentclite 50/50 (moldeado)

y fine = our ("Pelletol")

97 5 cm. 5 em =~ 100gTe. -
4 3,8 cm. 2,5 em - 20gT. ——
41 3,8 cme 2,5 cm - ZOgT.

F~10  cm. 5 em - 160gP.
38-1,4 10 cme 5 cm - 100gre.
epitas TINT en "escamas"
4 2,5 cme 2,5 ¢em - TINT 5950
4 2,5 cm. 2,5 cme  TNT 5550
1 3,8 cm. 2,5 ecma  TNT —
41

7,5-10 cm. 5 cme 1C0gr. ' —



NA/TNT Por clento

de aqua

- 14 -

EJEMPLO IV
Se Investigd el éfeéfo ejercido por la inclusién, -
t1po muy comln obtenido como "materlal de barride" en un
molTno harinero, y también por ls inclusidn de harina —-
blence refinade, consigndndose los resultados en lo si-
guiente tabla Il.
TABLA I1
NA=TNT en "escoﬁésﬁ—-.Agua-Re+ardcdor del flujo de agus
Trigo moli=  Herime ‘Densi= Di&metro Detonsdor mf,

do comidn blanca dad crftico nimo

80/20
75/25
70/30
70/30
70/30
62/38

22
21
21
25
27
16

20

25

30

1,6 porciento - 1,35 15 cmo 5, cm=160gP
1,5 porciento - 1,36 12,5 eme 5, cm-200gT
2,6 porciento - 1,2 10 cme 5  cm=100gr
5,0 porciento - 1,3 ‘ 15 cme 5  cm-100gT
4,8 porciento - 1,3 10 cme 5  cm=100gT
- 10 1,4 %,5 cme 2,5 cm- 60gT
Se verd que, con el empleo de un "retasrdador del -
flujo de agua", se necesitsbs una mayo; proporcién de -
agus. Tambfé; se produjo un clerto grado de desensibi=-
lizacféﬁ, pero ésta no era excesivas
EJEMPLO V
Se efec+ucron'ex§érfmen+os en los cusles se vertid
una composicidn seca de 40/30/30 de NA/AI/TNT (entre —-
1760 y 3360 micrones) en ﬁ;a’;olucién"ifmﬁfdé 9 sature=
ds de nitrato de amoﬁio} El aluminio ers ys sea uns mez
cla de partes iguales de aluminio grueso y fino o consis
tfe totelmente en sluminio en partfculss gruesese EIl ni
trato de smonio estsbes constituido por une mezcle de per
tfculas finas (de menos de 297 micrones) y gruesas (pepl

tas), en la préporclén de 50/50. Lea cafga explosivé fi=
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nal tenfe une densidad final de 1,59 y la siguiente com

posicidn tfpica:

NA = 42%
Al - 32%
TNT = 16%
Ague = 10% (42)

En cads ceso la composicidn se detond totslmente y
poderosemente empleando un detonedor de 160 gramos de pen
tolite moldeado en el fondo de cargas de.21,5 cm. de di8a
metro (d) y 12% cms de largo (1) (ﬁi12,5 CMe?) e

. EJENPLO VI '

Uns composi&idn que tenfs 35% de nitrato de anénio,
30% de TNT y 26% de sluminio fino con 15% de agus, cargs
de mediante la introduccidn de une pasta Ifquida en el =
fondo de un tubo de manera de no mezclsrse con agus, te~
nfs una densidad de 1,% gramos/cm3 y una velocidad de deto
nacidén de 5000 metros.segundo. El didmetro crftico de =
una composicidn csrgads de meners similar y que tenfs 45%
de NA (mezcla de psrtfcules gruesssyy finass), 40% de TNT
y 15% de egus ers de menos que 5 cme y el detonador mfni
mo ers inferior & 2,5 cm. de 20 gremos de tetrilo prenss
do. Con uns férmuls cargeds de maners similar formade -
por 35/30/20/15 de nitrsto de smonio (pepitas) = TNT ("Pe
lletol") = aluminio grueso agus, el detonador mfnimo ers
de 2,5Acm. con 60 gramos de tetrilo, el didmetro crftico
ers de 10 cm. y la velocidad de detomacién de'5750 metros/
/segundoe _
| EJEMPLO V11

Tembién puede utilizarse nitreto de sodlo (NS) en =

las pastas Ifquidas descriptes en el presente inventos =
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Por ejemplo, le mezcle en forme de pasts liquida de 37/
/20/10/25/10 de NA=NS=-TNT-Al-Agua empleando TNT en partf
;ul;s'éruésés y Al finé,'qﬁé en su mayor parte tenfs me
nos que %4 micrones, tenls uns densided de 1,79 gremos/
/e’ y se detonabs en un temefio de 12,5 cme con un detom
nador de 160 gramos de pentolite 50/50 moldeado. (Con es
to composicidn no se investigaron detonadores menores y
didmetros menores de carga).
EJEMPLO VI 11

Une mezcle de 58/35/9 de NA-Al-agus que comprendls
NA fino-grueso 50/50 9 Ai-gruesé 50/50, utilizendo en =
este caso los exb;eéfonés "fino vy é;uéso" tal como se -
las ha definido preceden+e&en+e, se detond en carges sub
terrénees de 21,5 cme de didmetro y 127 cme de lergo em
pleando detonadores de 5 cms de didmetro con 160 gremos
de pentolite 50/50 moldeado. Las csrgss subterrdness de
21,5 cm. por 12% cMe producfan‘cné+eres sproximadamente
hemisféricos de 1,80 a 2,40 metro de profundidad y de 6
a 6,60 metros de didmetroo

De scuerdo con otro invento, se halld que .puede pro
veersé una composicidn explosiva efective de nitrato de
smonio impregnado con fuel oil. Resulta particulsrmente
ventajoso proveer un sgente de voledurs envessdo en el -
cuel se utilizs nitratc de smonio impregnsdo con fuel ==
oil, en combinacidn con un defonador de pentolite. Lo -
proporcidn de fuel oil puede verior de 1% o 10% con una
centidad &ptime del 6%

EJEMPLO [X
Se prepard una céﬁpééicfén que consistfa en 96% de

nitreto de smonio y 6% de fuel oil vertiendo la cantided
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requerida de fuel oil sobre 38,5 kge de nitrato de asmonio
en pepltas dispuesto en une columna de 90 cms Los endli-
sls efectuados demostraron qge el poco tiempo el fuel oil
penetrd de meners relativemente kniforme sin mezclarse. -
Se obtuvo ssf una buens distribucidn en uns hore y ls dis
fribucidn siguld sfendo uniforme después de tres dfas. -
Le composiclén fué detonede con éxito emplesndo un detong
dor de 5 cme de didmetro con 160 gremos de pentolite 50/
/50 colocado sobre le cargs. Se determind que el d1éme=
tro crftico era de 10 cme y que el detonador mfnimo tenfa
un didmetro de 2,5 cm. y consistf{a en 20 gramos de tetfrilo.
Lo velocided medide con un didmetro de 12,5 cme fué de ==
2800 metros/segundo y el equivalente de TNT fino de bsja
densidad fué'de 0,8. o

NOTA: '

Se refvindican no como propios y nuevos, sino como =
no conocidos ni practicados en Espsfia, para que sean obje
to de una Patente de Iniroduccién en Espafis por diez afios,
los puntos siguientes:

1. Mejoras en la obtencidn de composiciones explosi-
vas que consiste esencialmente en una mezcls de trinttro-
tolueno y nitrato de emonio en la que entre 15% y 95% es
trinitrotolueno, con egus en una cantidad mayor que clnco
partes por cadg cien partes del trindtrotoluenc y el nitra
to de amonioe

2. Mejoras en la obtencidn de composiciones explosi=
ves, que consiste esencialmente en una mezcle de trinitro
tolueno y nitrato de asmonio en la que entre 5 y 95% es ==
trinitrotolueno con aluminio en le cantidad de cinco a =

cien partes por cads cien partes del trinitrotolueno y nl
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trato de amonio, y ague en una cantidad meyor que cinco
partes por cada cien partes del trinitrotsluenc y nitra
to de smonioe

3. Mejores en la obtencidn de composiciones explosi
vas, de acuerdo con ls reivindicacién 1, en la cual el -
trinitrotolueno tiene partfcules de temafic grsnde, meyo-
res de 550 micrones.

4. Mejoras en ls obtencidn de composiciones explosi
vas, de scuerdo con ls reivindicscidn 2, en ls cusl el -
trinitrotolueno tiene partfculas de temefio grende, meyos
res que 550 micrones.

5. Mejorss en la obtencidn de composiciones explosi
vos, de acuerdo con le reivindicecién 1, en lo cusl el -
agus se halla en aproximademente ls cantidad mfnims que
proves una pesta lfquida-ver+ible.

6+ Mejoras en ls obtencidn de composiciones explosi
vas, de acuerdo con la reivindicecidn 2, en la cusl el -
ogus se halla en sproximadsmente le cantidad mfnims que
provea una pasts Ifquids vertible.

: 7. Mejoras en lo obtencién de composiciones explosi
vas, de acuerdo con ls reivindicscién 1, en la cusl el -
sgua se halls en la cantided de 6 a 20%.

8. Mejorass en la obtencidn de composiciones explosl
vas de acuerdo con la reivindicacién 2, en la cusl el -
ague se halla en lo cantidad de 5 & 20%.

9. Mejores en la obtencidn de composiciones explosi
vas, de acuerdo con ls reivindicacidn 1, que comprende
un retardador del flujo de aguse

10. Mejoras en la obtencidn de composiciones explosi

) ¢ . . T
ves, de acuerdo con la reivindicacidn 2, que comprende -
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un retsrdador del flujo de agua.

11. Mejoras en ls obtencién de composiciones esplosi
vas, de scuerdo con la reivindicacidn 1, en la cusl se -
reemplaza una parte del nitrato de amonko con un nitrato
de un metalo

12. Mejoraw en ls obtencidn de composiciones explosi
vas, de scuerdo con la reivindicacién 2, en la cual se -
reemplazs una parte del nitreto de amonio con un nitrato
de un metel.

13. Mejoras en la obtencién de composiciones explosi
vas, caracterizada por un agente de voladurs que compren
de una composicidn explosiva de acuerdo con la reivindica
didn 1, en combinscidn con un detonador provisto por une
sustancia elegide del grupo que consiste en penfolite --
mo!deado, pentolite prensado y tetrilo prensedo.

14, Mejores en la obtencidn de composiciones explos]i
vas, caracterizada por un agente de voladura que compren
de una composicién explosiva de acuerdo con la reivindice
cién 2, en combinscidn con un detonador provisto por uns
sustencie elegids del grupo que consiste en pentolite mol
desdo, pentolite prensado, y tetrilo prensado.

15. Mejores en la obtencién de composiciones explosi
vas, que conslste esencislmente en nitreto de smonio im-
pregnado con fuel oil en la centidad de aproximademente
6%e

16, Mejoras en la obtencidn de composiciones explosi
vas, ceracterizade por un sgente de voladura que compren

de una compssicidn explosiva de acuerdo con la reivindi=

pacf&n 15, en combinacidn con pentolite en calidad de de

tonadore.
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SIVAS,
" Todo conforme se describe en la Memorls que antecede
y se reivindica en su NOTA. 7
Esta Memoria consta de veinte hojas folisdes, escri
tas a mdquina por una sdls caras
Medrid, &7 JUL 1072
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