MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INTRODUCCION

EN

ESPANA

por diez afos

afavorde  [RECO CHEM[CALS

con domicilio en 726 Kennecott Bulldlng, Salt Lake Cltys

4111 UoSe Ae
de nacionalidad Una companfa del estodo de U%gﬁ?h 8

por' PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN COMPUESTO EKPLOSWO
“lNH[BI‘DO DE ALUM[NIO-AGUA"

-~

y que tienen por origen | 5 patente depositede en U.S.A. el 3 de
Diciembre de 1963, bajo el n2 3,113.059,
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La invencién se refiere a la estsbilizacidn de -
sistemos scuosos que contienen sluminio en partfculas.

En estos Gltimos sfios, se han producido explosi=
vos ascuosos espesos, que contenlsn uno o mds agentes
oxidentes, agues y aluminio en partfculas. Estos sgen
tes explosivos son bsratos y seguros de manejor s cay
sa de su bajo costo y facllided de manipulacidn, que,
slmplemente, Implics vertirlo en el berreno y hascerlo
explostonsr con un detonador de alte potencis fompedo
ra. Estos agentes explosivos no pueden almacenarse y 4+
tienen que prepararse y cergerse en los barrenos justs
mente antes de su uso, sin embargo, cuando se aslmacenan,
el sluminlo en partfculas rescciona con el agua, for-
mando hidrdgeno que, ante la presencia de agentes oxi--
dantes, constituye un riesgo de explosidn. Le reaccidn
producide entre el aluminio y ek agua es exéférmica, -
que, en adicidn del riesgo en cuestidn, evspora agua -
del compuesto, desecéndolo, con ello, y haciéndolo inser
vible pars sus fines propuestos y const!iyyendo un rieg
go de incendio y de explosidn.

Le resccidén de aluminio-ague también presentas pro
blemas en otros aspectoss Por ejemplo, mucheos explos]
vos sdlidos, secos, contienen aluminio en partfcules =
junto con esgentes oxlidentes y sensibilizedores orgéni~

coss Como es blen sabido, estos compuestos pueden de=-

teriorarse con el slmacensmiento y hacerse inseguros =

pere su utilizaclidne Por consiguiente, & veces se de-
sea recuperar los ingredientes de estos compuestos que
han transpuesto ls fechs predeterminada de caducidad por

ls extraccidon de los compomentes solubles en el sgua -
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de ellose Lo resccidn de alumino-agua présenfe los
mismos probéémns con respecto a los riesgos que entran
en la operacidn de recuperacidn o reelsboracidn.

Por consiguiente, es un objetivo de la presente
invencidn inhibir ls reaccidn de aluminlo agus en estos
sistemas scuosos, inclufdos los explosfvos scuosos =
espesos y la recupracidn de compuestos explosivos conte
niendo aluminio.

Otro objetivo de este Invento es proporcionar ex-
plosivos scuosos estsbles, conteniendo alumirlo, que =
pueden olmacenarse‘duran+e prolongados perfodos de tlem
po 8l mismo tiempo que se reduce al mfnimo el riesgo de
explosidn o de incendios

El procedimiento de este invento comprende lo adi
cidn de una centidad estabilizadors de un fosfato se=
lecctonedo del grupo que consistd en fosfatos de amonio
y met8licos de &lkalis dcun aluminio en parifculas con
tenido en un cuerpo acuoso espeso y un agente oxidante
inorganico que contiene una centidad estabilizadora de
un fosfato seleccionado del grupo consistente en fosfs
to oménino y metdlico de alkalt.

El fosgato preferido es fosfeto de hidrdgeno de di
smonio. Otros fosfatos utilizobles en la invencidn =
comprenden los fosfatos tribdsicos, dlbdsicos o mono-
b8sicos de amonio o de metasles de 8lkalls, tales como
el sodio o el potasio.

Se ha comprobado que del 0,1 por ciento al 2% por
peso del inhibidor de fosfato es efectivo en los explo
sivos scuosos espesos que contienen alrededor del 10 =

ol 15% de agus y del 8 ol 20% de aluminio. Pueden utl
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I1zarse contidades superiores sl 2% de fosfato en estos
compuestos, pero no pearece que se obtiemen aparentes bg
neficios adicionslesse Con mezclas de pruebs consisten
tes extdus!vamente en 20 pertes de sluminio y 25 per-
tes de agus por peso, tembién resulteron efectivos de
0,1% o 2% de fosfato, pers inhibir ls evolucidn del gas
0 gasess

Los inhibidores de fosfato de le invencidn son e-
efec+ivos en explosivos acuosos espesos que contienen
combustibles o sensiblllzedores adicionales, ademés del
sluminio vy de los oxidantes.

Estos ingredientes adicionales pueden comprender
szufre, ferrofdsforo, TNT, pdlvore fumfvors, slcoholes,
glicoles, etes, En las mezclas no Inhibides que contie
nen nitrato emdnico, el gas evolucionado contiene a me
nudo una centidad considersble de emoniaco. En las =
mezcles que contienen azufre, el olor del sulfuro de hid
hidrégeno es evidente en los gases evolucionados. Los
Tnhibidores de la invencidn evitsn también reacciones
secundariase

Los ejemplos que se dan a continuecidn ilustren la
invenéiéno Todas las partes y porcentajes son por peso.

" EJEMPLO 1

Se colocd una mezcia de control de 5 partes de ni
treto ambénico y 25 partes de egue en un metraz y se man#
tuvo 8 812C. El volumen del gas evolucionado sl cabo
de 6 horas de dicha composicidn, se midid y se compro-
bd que ers, consistentemente, de 165 e 1%5 mle Lo con
tidod medida en este sistema de control se debld o la

dilatacidn térmica, desgaseado del sgua y,sl nltrato
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amdnico y & le presidn del vepor del agus. Entonces,
se prepard una mezcla de pruebs que consistfa en 5 -

partes de nitrato smdnico, 25 partes de aguas y 20 par
tes de aluminio de 20 de ojo de mslles Idénticas con
tidedes de este mezcls se sometieron e lo prueba de -
baseado acelerado antes indicada con y sin fosfato de
hidrdgeno de dismonio, como inhibidor en variss cantl
dedes. La cantlided de gas evolucionado sl cebo de seis
horas se m1d1é de lbs forms antes Indicada y tembién =
el eumento de temperaturs de le mezcle, en su ceso, ~
Los resulfados se expresen en la teble que sigue & con

tinuaclén:

Gas evoly Aumento de
Mezcla cionado, temperaturs
ml. eC
Control (sin aluminio) 165
Sin Inhibir con Al. 455 15
Al + 0,5 Tnhibidor 160
Al + 0,25 inhibidor 170
Al 4 0,1 inhibidor 170

De este modo, es sparente que de un 0,2 o un 1% =
de foéfo+o de hidrdgeno de dismonfo inhibe totalmente
la redccién de oluminlo-agua.

EJEMPLO I1
Se»prepararén loé siguienfes explosivos acuosos |

espesost



(1) (2) (3) (4)

Nitrato amdnico, 20 ojo de malle 55 60 45 51
Nitrato sédico, 20 ojo de malla 10 5 6 12
Aluminfo, 20 ojo de malle 8 12 17 12
Ferrofdsforo, 20 ojo de mella - —-— —— 8
fNT, 10 & 14 de ojo de malls - — 18 —
Azufre -— — — 2
Pélvora fumivors, 10-14 ojo d€ malle 12 8 - —-—
Glicol de etileno e -— - 4
Goma guer (espesadors) 0,4 0,3 0,4 0,4
' 14,4 14,5 13,3 10,4
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Todos estos cuerpos acuosos espesos mostraron un
gaseaao excesivo después de su almacenemiento & tempe
raturss smbientes durante dos semensse A cada uno de
los cuerpos acuosos espesos o idébticos de la forma -
que sea, se ofiadid fosfato de hidrdgeno de sdiamonio,
fosfeto de dlhidrdgeno de sodio, fosfato trisddico, =--
fosfato de hidrdgeno dipotdsico y fosfato de dihidrdge
no de monoambnio; en cantidades de 0,2 partes, 0,4 par
tes y 1 parte. Los resultantes cuerpos acuosos:espesos
se almacenaron durante tres meses sin pruebas de gasea
miento. Los cuerpos scuosos espesos de hicieron explo
sfonar en barrenos de sels pulgedes con detonantes de
pentolita de 160 gremos. Todas las cargas hicieron ex
plosidn de manere setisfactoria.

Aln cuando ls invencidn hs sido descrite en térmji

nos de algunos ejemplds, ha de considerarse {lustratl-
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va mds bien que limltative y se tiene el propdsito de
sbarcar todss las modificeciones y reslizaciones que
entran denfrq de! espfritu y elcence de les reivindi-
caciones adjuntase

NOTA:

Se reivindicen mo como propios y nuesvos, sino =
como no conocidos ni p?uc+icados en Espafis, pars que
sesn objeto de una Patente de Introducctén en Bspafia
por diez sfios, los puntos sigufen+esa

1+ Procedimiento de obtencidn de un compuesto ex
plosivo Thhibido de aluminio-agus, caracterizado porque
comprende un agente oxidante de nitrato orgdnlco y une
cantidad estabilizadora de un fosfato seleccionedo del
grupo consistente en fosfato amdnlcos y metdlicos-de -
Blkolies.

2. Procedimlento de obtencidn de un compuesto ex
plosivo Inhibido de sluminfo-ogus, segln le reivindi=-
cqctén 1, que contiene del 0,1 al 2% Qor peso de dicho
fosfoto bagzado en el peso de ls composicidne

3. Procedimiento de obtencidn de un compuesto ex
plosivo Inhibido de aluminio~agus, segln ls reivindi=-
cacidn 1, eb el que dicho fosfeto es fosfato de hidrd
geno de diamonio.

4. Procedimiento de obtancién de un compuesto ex
plosivo Thhibido de slumini-agua, caracterizado porque
comprende nitfato sménico y un O,1% & un 2% por peso =
de fosfeto de hidrdgeno de diemonio bssado en le peso
de dicho cuerpo scuoso espesoe

5. PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN COMPUESTO EX
PLOSIVO INHIBIDO DE ALUMINIQ-AGUA.



Todo conforme se describe en la Memoris que ante-
cede,‘y,se reivindica en su NOTA.

Ests Memorla conste de ocho hojas foliadss, escrl
tes o maquina por uns séla cars.

Medrid~€7 JUL. 1972

IRECO CHEMICALS




	Bibliographic data
	Description
	Claims



