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La presente invención se refiere a exptosivos y, más 

particutarmente, a exptosivos acuosos espesos que contie­

nen una fuerte sat oxidante, un sensibitizador, agua, etcy 

que tienen introducido aire u otro gas para reducir ta —  

densidad. Un tiquido orgánico, por ejempto, gtico! de —  

etiteno, formamida, puede sustituir parte de) agua paro - 

rebajar su punto o temperatura de congetación.

Et termino "acuoso espeso", ta! y como se utiliza —  

aquí, significa una mezcta tfquido-só,tida que contiene e! 

tfquido suficiente pora hacer continua ta fase tfquida. - 

De este modo, tos cuerpos acuosos espesos de ta presente 

invención tienen una fase tfquida continua con so!idos en 

<porme de partfcutes, uniformemente dispersos en etta, que 

se distinguen de una maso de so!idos húmedos o humedecidos. 

Lo fase tfquida peede ser de ta viscosidad que se desee, 

desde tfquidos ftufdos de baja viscosidad, tfquidos espesa 

dos con eotoides, a tfquidos getificodos. En este óttimo 

coso, ta fose getatinosa tiene que ser esenciatmente con­

tinua con et fin de entrar dentro de ta definición antes 

dada de cuerpo acuoso espeso.

Todo cuerpo acuoso espeso que esté dentro de te defi 

nición dada anteriormente debe tener ta densidad determi­

nado por tos densidades de tos etementos constituyentes 

individuotes sótidos y tfquidos y por tas proporciones re 

totivas de dichos etementos constituyentes. Sin embargo, 

en ta práctica es dificit, ai no imposibte, togBor !o den, 

sidad teórica, particutormente en cuerpos acuosos espesos 

de etta viscosidad o en cuerpos acuosos espesos getifico­

dos, a causo de !o retención u oclusión de aire. No obs­

tante, se ha comprobado que aunque ta octusión de aire —
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descienda !a densidod hasta un veinticinco por ciento de 

ta densidad teorice, se sigue obteniendo cuerpos acuosos 

espesos que entran dentro de te definición anteriormente 

mencionada que tienen foses tiquidas esenciatmente conti­

nuas. La densidod de un cuerpo espeso, por to tentó, es 

medida de ta ociusión de aire contenido dentro de e! y, - 

de ahf, que sea e! criterio pora !o continuidad de ta fa 

se tfquida. De este modo, todo compuesto que tengo una 

densidod inferior ot setenta y cinco por ciento de to den 

di dad teórica no es un cuerpo acuoso espeso que entre en 

to definición expticado, porque ta fase tfquida no es eatt 

esenciatmente continuo.

Los exptosivos acuosos espesos que comprenden agua, 

oxidante y sensibitizador sótido, tot y como se describen 

yr:r¿ivind?can en ta Patente ne 2.930.685, de Cook y Far- 

nam, han disfrutado de una amptia utilización comercia). 

Tot y como se reveta en ta mencionada patente, tos cuer­

pos acuosos espesos contenfan det 5 at 30 por ciento de 

a&ua por peso. Sin embargo, se ha comprobado que es difĵ  

cit conseguir Verdaderos cuerpos acuosos espesos dentro 

de to definición con contenidos bajos en agua, det orden 

det 5 at 10%, a menos que et agua uti tizada en et compues: 

to estuviera catiente. De este modo, tos compuestos de e 

acuerdo con Cook y Farnam, según su patente, que contenfan 

sotamente un 5% de agua a ta temperatura ambiente, no —  

son bombeabtes y no son cuerpos acuosos espesos de acuer­

do con ta definición.

Et contenido mfnimo de sensibitizador de tos cuerpos 

acuosos espesos de Cook y Farnam es, aproximadamente, un 

15% de TNT (trinftrotoiueno) de grano grueso, con et fin
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de producir exptosivos de sensibiiidad adecuada para poder 

ser comerciaimente utiies. Por oirá parle, con póivora - 

fumívoro monobásica, se ha comprobado que se requiere un 

mínimo de aproximadamente e) 20 por ciento paro producir 

un cuerpo acuoso espeso verdadero que seo !o suficiente­

mente sensitivo para que sea comerciaimente práctico y de 

tonabie pbr cargas expiosivas de bajo coste. SimtAarmen- 

te, ios cuerpos ocuosos espesos de póivora fumívora men­

cionados requerían un mínimo de, aproximadamente, un 11 - 

por ciento de agua para producir verdaderos cuerpos ocuo­

sos so i ? dos#

Es un objetivo de !e presente invención proporcionar 

exptosivos acuosos espesos que contengan menos sensibtii- 

zador expiosivo que ios compuestos anteriores y que sean 

más económicos que eiios.

Otro objetivo de esta invención es proporcionar ex­

plosivos que posean propiedades superiores, inctuídas una 

aita densidad, una gran resistencia de moda, resistencia 

o! agoo, resistencia o ia congeiació.n y gran sensitividad.

Otros objetivos y otras ventajas serán evidentes pa 

ro ios entendidos en ia materia.

De acuerdo con ia presente inatención, se proporcionan 

cuerpos ocuosos espesos verdaderos que tienen densidades 

de, por Ío menos, 1.3 gramos/cc., cuando están exentos de 

aire u Atros gases retenidos u ocluidos y que contienen - 

menos de i 5% por peso de agua. Los cuerpos ocuosos espe­

sos tienen una aita resistencia de masa y son io suficien 

temente sensitivos para ser detonados por detonadores ba­

ratos. La fase iiquidg de estos cuerpos espesos compren­

de menos dei 5 por ciento por peso de agua más una o más
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sustancies orgánicas por !o menos potares, sdtubtes a! 

agua, para formar un di so)vente capaz de diso!ver apro­

ximadamente su propio peso fie sai oxidante inorgánica o 

temperaturas ambientes. Las sates oxidantes utitizabtes 

en tos cuerpos acuosos espesos de !a invención compren­

den nitrato amónico, nitrato sódico, nitrato de bario o 

mezetes de tos mismos, siendo nitrato amónico et oxidati 

te preferido. Las materias orgánicas potares comprenden 

otcohotes como son et atcohot de isorpopito; atcbhojes 

poNhídrícos, como son et gticot etitánico, et gticoi —  

dietHtenico y et gtfcero!; azúcares tates como ta suero 

sa, mattosa, dextrosa; amidas tates como to formamida, - 

acetemida, urea; y aminas tates como ta guanidina y ta - 

d ici andi amf na.

Los cuerpos acuosos espesos de esta invención con­

tienen preferentemente de un 2 a un 4,5 por ciento por - 

peso de agua y de un 8 a un 14% por peso de sustancio or 

gánica potar.

Et sensibitizodor para tos exptosivos acuosos espe­

sos puede comprender INI de grano grueso, o cuatquiera de 

tos "totes" que inctuyen ta composición B (RDX/TNT/cera), 

pentotitas (PETN/TNT), Ednatotes (EDNA/TNT), etc. La com 

posición B es una mezeta de cictotrimetitenotrinitramina 

(a veces Ñamado cictonita) trinitrototueno y cera. Las 

pentotitas son mez¿tas de titranTtrato de pentaeritritot 

y trinitrototueno en varios proporciones. Los Ednatotes 

son mezetas de dfnitromina de etiteno y trinitrototueno. 

También puede comprender pótvora fumívora de tos varieda 

des de una sota base, dobte base y trfpte base. Las pój. 

voras fumívoras monobásicas contienen, predominantemente,
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nitrocetutosa; !<hs proputsantes dé pótvora fumívora de do 

bte base también nitrocetutosa, pero siguen siendo predo­

minantemente de! tipo nitrocetutósico. Las pótvoras fumí­

voras de trip!e base contienen, además de nitrogiicerina, y 

5 nitrocetutosa, un exptosivo so!ido inso!ub!e. Por ejempto, 

e! tipo de propu!santes sin fogonazo (base tripte) indicia 

do en !as pubticeciones mititares de tos EE.UU. como M15, 

contiene a[Rededor de! 55% de nitroguenidina junto con —  

nitrootgodón/nitrogticerina en !a proporción de 20 a 19.

10 Otras pótvoras fumívoras de base tripte contienen, además 

de n?troce!u!osa y nitrogticerine, exptosivos ta!es como 

e! RDX y BMX (hexametitenete^ramina). Los exptosivos acuo 

sos espesos etaborados de acuerdo con ta presente invención 

pueden sensitivarse también con atuminio p otros metetes - 

15 productores de cator, como es et magnesio. Et sensibiti- 

zador también puede ser cuatquiera de tos exptosivos granu 

tares, de gran resistencia, que inctuyen nitro-atmidón, - 

PETN, RDX, tetrit (etitenodiaminadinitrato), hateita (trj_ 

nitrofeAitmetitnitramina), o puede ser uno de tos proput- 

20 sentes conocidos como proputsantes compuestos formutados 

en forma granutar, preferentemente det orden de tamaño de 

partícuta de menos de 4 a más 30 de ojo de matta, aunque 

pueden utitizarse otras formutaciones, si bien, a veces, 

menos efectivas. Et sensibi t i zador puede comprender tam*4- 

25 btén cuatquier combinación apropiada de estas sustancies.

t-a fase tfquida de tos exptosivos acuosos espesos de 

esta invención puede regutarse en cuanto a viscosidad mee'ai 

diante e! empteo de varios cotoides hidrofíticos, que in­

ctuyen tas gomas guar, tas sustancias de cetutosa de cer- 

30 boximetit sotu^tes at agua, et atmidón y otros cotoides -
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hidroffticos apropiados. La fase liquíde espesado puede 

getatinfzarse iguatmente por et empteo de un agente de­

gradado apropiado, como es e! bórax en e! caso de !a go­

ma guar. Estos agentes espasadores o getificonfes están 

5 presentes en cantidades de 0,2 a 5% por peso.

En tos ejemptos que siguen a continuación, todos tos 

porcentajes y todas tas partes son por peso de ta compo­

sición tota) dei tipo acuoso espeso.

EJEMPLO t

10 Para mostrar tos méritos correspondientes de tos ex

ptosivos acuosos espesos etaborados de conformidad con - 

esta invención con tos de tipos anteriores dentro de! —  

gremio, tos resuttados que se muestran en ta lab!a t se 

obtuvieron utitizando ta composición* TNT-14%, nitrato - 

15 amónico-59%. nitrato sódico-10%, azufre-2,0%, goma guar 

borada degradado-0,5%, aguo-4,5% y tíquido órgánico-10%. 

Estos resuttados se compararon con un cuerpo acuoso espe2 

so normo! de acuerdo con !o Patente numero 2.930.685, —  

conteniendo un 16% de TNT, un 59% de nitrato amónico, un 

20 8% de nitrato sódico, un 2% de azufre, un 0,5% de goma -

guar borada degradado y un 14,5% de aguo. En todos tos <et 

casos, et TNT tenfa un grano de menos 4 o más 20 de tom_o 

ño de ojo de metía.



TABLA !

Líquido orgánico Standard At coho! 
de i so- 
propi to

Formamj, 
- do **

Gtico! de 
eti!eno

Gt.ice- 
r i no

Porcentaje orgánico Ninguno 10 10 10 10

Porcentaje de agua 

Densidad det cuerpo

14,5 4,5 4,5 4,5

ocuoso espeso (g/cc) 1,38 1,38 1,34 1,30 1,30

Diámetro crítico i!j_

mitado, utitizando - 

380 g. de detonador 

de pentoÜta fundida 

(pu!gs) 6 6 4 4 4

Aun cuando jo sustancio ocuoso espeso etaborodo con 

atcoho! de isopropito no fue mejor que ¡o standard,. se - 

observó uno mejoro sustancio! en cuanto a sensitividad; 

producido por !o sustitución de! 10% de! 14% de agua por 

20 un 10% de formamida, gtico! de etileno o g!ícerina* Ade 

más, tos cuerpos acuosos espesos con aditivos orgánicos 

eran inferiores en temperatura de refrigeración y propor 

cionaron un mejor aumento de voturnen de !a goma guar. - 

Tambián presentaron uno mejor resistencia a! agua que e! 

25 cuerpo ocuoso espeso norma!. Además, !os exptosivos acuo 

sos espesos INI de !ós tipos anteriores dentro de! gremio 

requerían aproximadamente un 5% más de INI pora sensibi- 

Üzartos a! mismo nive! que et de tos cuerpos acuosos es 

pesos e!oborados con un 10% de formamida y g!ico! de et^ 

30 !eno o g!icerina.
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EJEMPLO H

Como otro ejempto, se estudió !a composición! pói- 

vora fumívora M-1 de 75 mm* * 25 partes, nitrato amónico 

- 43 partes, nitrato sódico - 10 partes, azufre - 2 parte! 

agua * y partes, gomo guar borada degradada * 0,7 partes 

y x partes de ifquido orgánico, con ¡os resuttados que se 

muestron en ¡a labia ü*

TABLA !i

Aditivo orgánico 

%

Pormami da 7/1
Formomida/ 
gtico! de^ 
eti teño

Formamido

Pactes (x) 10 10 9,5

ParteB de agua (y) 4,5 4,5 - 2,0

Dens i dad (g/cc) 1,46 1,46 1,36

Diámetro crítico (<ij.

mitado) en putgadas 5 5 5

TABLA H A

Aditivo orgánico Formami da G¡ icerina G¡!cot de 
et? t eno

Partes (x) 10 10 10

Partes de agua (y) 4,5 4,5 4,5

Dens i dad 1,46 1,42 1,42

Diámetro crítico (i H

mitado) (putgs) 5 5 5

30

En ¡a mayor parte de tos casos, estos exptosivos - 

parecian ser mejores en cuanto o sensitividad, ptastici.



dad, aumento de voturnen de )a goma y temperatura de con 

getacion que.tos cuerpos acuosos espesos correspondien­

tes, utitizando todo agua como di sotvente.

Comprobando por estos ejemptos que un dfsotvente que 

5 comprendo menos de un 5% de agua, junto con cierta cent id 

dad de materia! orgánico sotubte en et agua, tat y como 

se ha indicado, puede utitizarse para producir exptosi- 

vos acuosos espesos de una sensitividad iguat o mejor y 

con propiedades de getacion iguates o mejores que tos ei* 

10 cuerpos acuosos espesos sotventes en et aguo, se hoce - 

importante determinar tos votores ^ e Y  (disotvente or­

gánico - x por ciento y agua - y por ciento), necesarios 

pora conseguir cuerpos acuosos espesos apropiados. En te 

tobta ttt se don otgunas observaciones de tos votores m_f 

15 nimos aproximados de x para uno Y dado.

TABLA t t !
(Necesidad de disotvente orgánico aproximado (x) y 

necesidad de agua (y) para ta forthutocíon de exptosivos 

ocuosos espesos de gran densidad)

Di so!vente X y Di so t vente X y

Formamlde 8,0 4,5 Formamida 9,5 2,0

Gtico! de etiteno 9,Ó 4,5 Gt icot de propi teño 9,0 4,5

Gt icerina 9,Ó 4,5 Pot isotvente EE 9,0 4,5

G! ucoso 10,Ó 4,5

Con et fin de determinar ta necesidad de agua mfni- 

ma, se etaboraron varios cuerpos acuosos espesos, haciende 

uso de ta composición genera! que se indico en e! Ejempto30



!i, exceptuando que ios vaiores x e ^ variaron# Utiiizan 

do formamida o giicoi de etiieno, se pudo comprobar que -

ios cuerpos acuosos espesos eran inferiores y requerían - 

un iíquido orgánico excesivo cuando no se utiiizaba agua 

5 en absoiuto; ios mejores resuitados se obtuvieron en am­

bos casos mediante ia utiiizacicin de aproximadamente de - 

2 a 3 partes de agua conjuntamente con estos disotventes. 

De este modo, a ** 2 y x ** 9,5 para ia formamida, ei diá 

metro crítico fue de 5" a una densidad de 1,36 g/cc. La 

10 densidad se incremento a 1,45 g/cc., aumentando en soia- 

mente un 1 por ciento. Se necesitaron dos o tres partes 

más de giicoi de etiieno para obtener un cuerpo acuoso e_s 

peso de gran densidad bueno que cuando se utiiizo formami 

da en mezcias con un 2 a un 3 por ciento de agua.

15 Se estudiaron varios combinaciones de formamida con

giicerina, giicoi de etiieno y azúcar, y giicoi de etiie 

no y meiazas, con, esenciaimente, ios mismos resuitados. 

Por ejempio, una mezcia de 5/5/4,5 de formamida/giicerina/ 

/agua, dio un expiosivo acuoso y espeso de un diámetro —  

20 crítico de 4" a i,3 g/cc., necesitándose uno fase ibera­

mente m'as iíquida para obtener una densidad dei orden de 

1,45 a 1,5 g/cc. Una mezcia de 10 portes de 7/3/4,5 de - 

formamido/azúcar/ogua, produjo un cuerpo acuosos espeso - 

que tenía una densidad de 1,46 y con una sensitividad com 

25 parebie con ios de ios cuerpos acuosos espesos anteriores 

dei gremio.

Los cuerpos acuosos espesos de !¿o invención compren 

den, de este modo, composiciones en tas que ei contenido 

de agua es de 2 a 4,5% ei materia! orgánico de tipo potar 

de 8 a 14%, ei sensibiifzador de! 8 ai 30% y e! resto, -30



5

10

15

20

25

30

- 1 2  -

oxidante y espesedores, todo etto por peso. Las centida 

des preferidas) de sensfbitizador son de un 10 a un 25% - 

para e! TNT, de) 15 a! 30 por ciento para )e pótvora furní* 

vira, y de! 1/2 a! 20 por ciento para e! atuminio en par 

tfcutas.

De este modo, tos cuerpos acuosos espesos de esta - 

invención poseen sensitividades iguates o mayores que ¡as 

de) tipo anterior en e) gremio, utitizando menores canti­

dades de! sensibitizador, que es e! ingrediente más caro 

ut?tizado en tas composiciones. Como se trata de verda­

deros cuerpos acuosos espesos que tienen densidades de - 

1,3 g/cc y mayores cuando están tibres de aire u otros - 

gases octufdos, poseen una gran resistencia de masa. Adj_ 

cionatmente, tas propiedades de resistencia a! agua y - 

anti conge!antes de tos cuerpos acuosos espesos son mayo­

res que tas de tos tipos anteriores en e! gremio.

Ai5.n cuando !a densidad mí.nima de tos cuerpos acuosos 

espesos de esta invención, cuando están tibres de gases - 

octufdos o retenidos, es de 1,3 g/cc, !a octusión de aire 

producida a! mezctar tos cuerpos acuosos espesados, puede 

reducir te densidad hasta un 25 por ciento de este vator. 

De este modo, se ha comprobado que tetes cuerpos acuosos 

espesos, conteniendo aire, espesados, con deaatdades de - 

1,0 g/cc o un poco menos, son operabtes y se encuentran 

dentro de! atcance de esto invención.

Debe entenderse que te definición de cuerpos acuosos 

espesos ta! y como se utitiza aqut, se aptice et estado 

de) materia! conforme se mexcta* De este modo, pueden —  

prepararse exptosivos acuosos espesos a temperaturas etê  

vedas, que facititán ta operación de mezcla. A su intro
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ducción en et agujero de! barreno, estos cuerpos acuosos 

espesos se enfriarán y e) producto resu!tante puede no - 

ser un cuerpo acuoso espeso de verdad, a causa de !a cris; 

tatizoción de! nitrato amónico, etc* Sin embargo, se - 

tiene e! propósito de cubrir o abarcar tos cuerpos acuo­

sos espesos dentro de !a definición a medida que se mez- 

c!an.

Aun cuando !a invención se ha descrito en términos 

de ciertos ejemptos, deben considerarse como itustrativos 

más bien que como {imitadores y se tiene e! propósito de 

abarcar todas !as utteriores modificaciones y y reaÜzo- 

ciones que entren dentro de! espiritu y e! atcance de tas 

reivindicaciones adjuntes*

N 0 T A <

Se reivindican oo como propios y nuevos, sino como - 

no conocidos ni practicados en España, para que sean ob­

jeto de una Patente de introducción en España por diez - 

oños, tos puntos siguientes!

1* Mejoras en !a obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, bombeabie, - 

que comprende uno mayor proporción de so! oxidante orgá­

nica, de 1/2 a un 30 por ciento de un sensibi!?zador e!e 

gido de! grupo que consiste en trinitroto¡ueno en partee 

cutas, pótvora^fumfvora, mezctas de cictonita-trinitroto 

!ueno-cera, mezctas de trinitroto!ueno-pentaeritrito!te 

tranftrato, trin?troto.!ueno-eti!enodinftramino, nitro-aj. 

midón, pentaeritrito!tetranitrato, ctc!onita, trinitrofe 

n?!meti!nitramina, eti!enodiaminodinitrato, atuminio y - 

magnesio y sus mezctas, un tfquido en proporciones sufi­

cientes para formar una fase esenciatmente continua y con
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sistente en aguo y en una sustancia potar soluble en e! e§* 

agua, seleccionada de! grupo que consiste en alcoholes, - 

a!coho!es polihídricos, azúcares, amidas y aminas, siendo 

capaz d! líquido compuesto de disotver por [o menos apro 

ximadamente su propio peso de !a sa! oxidante inorgánica 

a temperaturas ambientes y un espesador para dicho cuerpo 

acuoso espeso, para inhibir )a segregación de dicha mate 

ría en partículas de! !fquido en suspensión, teniendo di­

cho compuesto expíosivo una densidad de, por to menos, —  

1,3 gramos por centímetro cúbico cuando está tibre de ge 

ses ocluidos.

2. Mejoras en te obtención de un compuesto expíosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ta reivindicación 1 en e! que hay suficiente gas ocluí 

do para reducir ¡a densidad hasta en un 25 por ciento.

3. Mejoras en !e obtención de un compuesto explosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con lo reivindicación 1, en el que el sensibitizador com 

prende TNT.

4. Mejoras en lo obtención de un compuesto explosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gos retenido, de acuerdo - 

con la reivindicación 1 en el que el sensibilizador com­

prende partículas de aluminio.

5. Mejoras en la obtención de un compuesto explosivo 

acuoso, espesado, contániendo gas retenido, de acuerdo - 

con la reivindicación t, en el que el oxidante comprende 

pólvora fumívoro.

ó. Mejoras en la obtención de un compuesto explosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, dd acuerdo - 

con !a reivindicación 1, en lo que le sal oxidante consijs
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te esenciatmente en nitrato amónico y nitroto sódico, en 

¡a que e) sensibitizador comprende aluminio y en !a que ¡o 

densidad toítta! de) compuesto se reduce en hasta un 25 por 

ciento portía inctusión de ¡os gases octufdos.

7. Mejoras en )a obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo con 

te reivindicación 1, en e! que et compuesto orgánico potar 

comprende gticot de etiteno y en et que se inctuye una go 

ma guar como espesador.

8. Mejoras en te obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con )a reivindicación 7 en et que se inctuye un agente - 

degradado.

9. Mejoras en ta obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ta reivindicación 1, en et que se inctuye formemida en 

et tfquido.

10. Mejoras en ta obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ta reivindicación 1, en e! que ta sat oxidante com­

prende de un 53 a un 69 por ciento, por peso, det compues 

to tota), de una combinación de una mayor cantidad de ni­

trato de amonio y una cantidad menor de nitrato de sodio.

11. Mejoras en ta obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ta reivindicación 10, que también comprende azufre.

12. Mejoras en ta obtención de un compuesto exptosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ta reivindicación 1, que contiene menos det 5% de agua.

13. Mejores en ta obtención dd un compuesto exptosivo
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acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, dei tipo de 

set oxidante inorgánica, formado por ¡a mezcta de agua, 

una sai oxidante inorgánica, un sensibiiizadbr, un espe 

sador y un gas, para formar un compuesto exptosivo de! 

tipo acuoso espeso, conteniendo óste dicho gas en cantĵ  

dad suficiente para producir un descenso predeterminado 

de ia densidad de dicho expiosivo acuoso espeso.

14. Mejoras en ia obtención de un compuesto expiosivo 

acuoso, espesado, conteniendo gas retenido, de acuerdo - 

con ia reivindicación 13, en e! que ei gas es aire incor 

porado en proporciones taies que rebajan ia densidad de 

dicho compuesto en hasta un 25 por ciento.

15. MEJORAS EN LA OBTENCiON DE UN COMPUESTO EXPLOSiVO

ACUOSO, ESPESADO, CÓÑTÉN¡EÑDÓ*GAS'RETEÑ¡DÓ."'......

todo conforme se describe en te Memoria que antece­

de y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria conste de dieciseis hojas foiiadas, eŝ
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