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Ia precente invencidn se rolecions coi la produg-

eidn de moldes &p embubido profundo a portir &o cetal de

veco eppager incluyendo aluwswinio ¥ slesciones do aluminia.
F1 wetnl pucde hornizarse o lamingrse con una pelfcule ée

propileno,

pléstico tal como wi revestiniento de poliestireno o de noli-

e conoce la seners de producir moldes de ewbutldn

»

vrefinde ous tienen ludss que oo anugen hacle adenbro pars

wearsé coro nojalaies de harpear ¥ olrog usos culinarics u

-
V.

robe

ghe exterscurss peruite gue el producto cocido ze extrulra 4o

lza hojalotos sin dalip exeesivo., Fl ahusasiento pueds ver

ute ahussnitnto reote o slierrabivements las parecssz lalerslies



pueden Hener un ghuesmiento curvado tal como en un tamln parg
budin convenclonnl,

Se conoee bien le menera de producir envase degs-
chables con paredes ahusadas n partir de hojac de papel de
aluminio pero estos envases adolecen del defecto de ftemer lge.
dog geriamente arrugadons. He conoce aglmisme la maners de
producir hojalat ps de hornvar de aluwminio con wna pared lato-
ral ghusada no avrugada pero estas se preducen en una ojera-
cidn de @pa etapas, Ln 1o primers etapa, un molde quetiene
ung pared latersl perpendicular se produce mediante una ope~
racién de embutido profundo mientras que en la segunda tapa
1la pared latersl se reforme para impartir el ahusamiento de-
geado. .

Un objeto de la presente inveneidn es proporcionar
wm método y un gparato vara formar un wmolde de cnvase gue tie-
ne wna pared lateral shuseda no arrugeds & parvir de un mefsl
de poco espesor mediznte una sola operacidn o on un ndmero
reducido de operamciones. In particular, un objeto de la in-
vencifn eg proporcionar un aparato para lograr dicho resultadoe
cuando se lleve & cabo una operzeidn de embufido profundo en
1€mina de metal en unz amplia escala de gruesos tipicamente de
0.005 & 2,5 milfmetros. s bien conccidéa la manera de
usar 1fmina de metal en una escala de grucso de 0,01 a 0.9
milimetros para la produccidn de muchos artfculos de enpagus

y eocina %al como cierres de betellas, cajas de pego ligere ¥



Pare ¥in de exiraer ficilmenbe el contenids, Ia

conecidad dz omontonsaisato ¥y gpariencla og innecosario ane-
pleocy un fngulo de inelinacidn gravde pare lo pared lateral
de vn envore de mluminic ciende perfeciamente aceptable por
1o gruseal wn dngmlo de 3° & 3¢ psra esie objeto. Sin embarn

po, uo requieren alguoap veces fngulos hamta de aproximadge

e

sante 13%. Lz profundidzd del envase ususluente queds dentro
de 1z ercala de 2.5 4 centimetiros s 7.62 centiuetros de meners
eue lo difereuncia en tomalio entre el fondo del envasze y su
hoce serd baghante pequeiin.

| . 51 embutir el netsl ligero tal como eluminio, lm
l&ming del grueso indicado auteriormente ea essncial pora res-
tringir la pored del molde entra la {foqneladora Yy el troquel
pars evitar el arrugamiento. Al emdubtir moldes con paredes
perpendiculares, no hay dificultad en alissr cuzlesguiers de

entes restringicndo el espacie libre entre

fur s

[EN

lag arruzas incip
la trogueladors y el froquel hasta uvna distancia que se
aproximada al grusso de la ldmina. Si se hace un intento

de embubir 1fains do metal muy delgada con wia trogueladora
que ticne un tamefo wenor aue laloca del troquel, hay tenden-
cia 4e¢ que la pared letersl no sostenide internazente del mole
de se arrugue el 1z separeseifn entre lg paved lateral del
trogual excede 5 gruesos del metal psra un matal suave tal

v

como nluminie de puresza comercial o exceds d2 aproxisadsasuia

o«



dos srucmos para log metales mis duros.

Un método para embutir recipientes ahuscdos a par.
tir de este metal loeminado delga&6 s¢ ha propuesto yo e la
potente Horteamericana Nimero 3,344,646. In este mélodo se
emples una troéueladora usade junto con un troguel qua incor-
pora un anille flexible de reccidn en forms Ge "U" on su pa-
red lateral. X1 anillo de seceidn en "U" se produce de nyloun
) teﬁlén y mueve la superficie extorna del trabazjo en una pow-
ricifn ceren de la boca del troquel a medide gque se estira
o embute hacia el troguel, ILa disposicidn se dice que raﬁuuve
lzs arrugas formedes al embutir la ldnina delpszda meodiante
la cperacién‘de la troqueledora. Ta patenie Korteamericana
Nimero 3,344,646 también suziere que el anillo podrfs ser lle-
vado en la troqueladora sin dar o conocer de que mencra deba
colocarse para efectuar la accidn deseada de movimiento . de
trabajo. |

¥n céntraste con el método de la patente Norteameri-
cana Kimero 3,344,646, el nétodo de la presente invencidn de-
pende del uso de una trogueladorn aue mantiene el metal en
conformidad estrecha con la pared ds2l trogquel ejercitendo proe-
sidn nidrfulics o elnabo hidrdulica slrededor de la periferin |
de la nariz de la troquelesdora a fin de que disminuysn progre-
givamente las dimensiones efectivas de Ja nariz de la troquo-
ladora = nedida que avanza haecis el troguel ahusado,

La presentz invencidn permite que se produzca unm ole
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de de embutide profunde queiitus waa rored latersl ghuesds o

T

Poriie de metsl de pooo espiooy haclendo que 2l troguel tenga
we parsd interior stusada y que lu trogueladora tensa wna
rered latergl que pueds verzgnecer on conforaidsad estrechs

2244

con la pered lateral del drocuel mientras que 2l metal luudnsdo

20 embute dentro de Iz hoca del trogusl. A fin de hacer ssio,
el lado de la trogusladora censiste 4o mieabra, el extreny
de 1la nariz del cuzl es inicislmente de dimensiones prictice-
pente igwales g aguellas de la boea del troguel y'que ceders
bajo la fusrza de coapresidn ejercide pof 1a pared latersl del
troguel mieniras qus ejerce una rusrza de reaccidn considersw
ble & través e la prezidn sidrdulica o elasto hidrdulica. KL
lado de la troquelndora dsbe ser ds manera tal que no ceds
Zécilnente bajo lag fusrzas egarcidas"éobra el zionn como ro-
suliedo de la accidu de emguﬁido de lo tregqueladora en la
léming de metal y la fuerza minikg bajo le cual pucde ceder
el lado de le troqueladera depende hasta wn grado conesiderahle
en el gruezo y propicdades fisices fe la 1éminagla cual estd
diséﬁaaa 1la droqueledors pars embubir,

Ts bien s=bido que ¢l caucho y otfos meteriales elnoe
toméricos flulrén bujo presidn de una memera sndlogn & un
f1dido kidriulico y regresarén a su configurscién wormal cuande
se aflojs la presida. Ciempre que hays un espacic haelg €1
cual pueda fludr sl waterinl desplassdo, Ln znille elastonfrico

colocado firmemente vueds conprimirse redigimente sin

e
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é, durante dicka conpresin ejercerd uns vrzzidn elasbo hie-
driulica comaiderable conra la superficic hseis lo cunl se
COmDPIrime, _
Congecuentemente, el lodo de la trogusladors de
referencin se forma de vn miembro de coucho (cuyo términe
ae emplea agqui para anparar otros materiales elas tondricoa)
colocadlo en un rebajo en la troguelsdora y que iniclalmente

-

tiene dimensiones on su extremo de nariz gue cerrésponden

a les dimensiones de la bocn lel troquel. For cjemplo, lao
troqueladora pusde proporcionarse con un mlambro de ceucho
macizo gue tiene una seceidn transversal en forma de "VO frune
eada y que se colecn en uwia ranura conforzeds correspondien-
éemente. e deja wi espacio entre lo base del wiewhro de
caucho y el fondo de la rzoura gara proporeicuar lusasr hocis
el cugl fluya el caucho cuando su superficie externa se prens
sa hacia adentro mediante la pared ahusada del troguel. De
preferencia, una orilla del niemoro de cauche constituye la
periferia de la nariz de la trogueladora y la profundidad

del miembro de coucho es de manera val gque corresponds aproz-
madamente a la profundided completa de la troqueladora. En
el extremo trasero de la troqueladora el difmetro del miembro
de caucho de preferencis es algomencr iniclalmente que on el
extreno delontero de la nariz debido & gue hay cierta tenden-
cin de que el eaucho, degplazado medisnte lo cempresldn del

extrexno de nariz rusde hegis el oxtremo irsecro., Como wma ole



ternativa, ¢l niembro de céucho puedé formarge ée vna éeria
da giﬁzaﬁ colocadas extreno con éxtremo ¥ wepsradas wedlonie
separadoras 4o motal rigidos de un didmetro ligeramente menor,

Fu otra disposicidn we coleca uwn miembre de cauwshe
Ge forma apropiadé en la renurg y se rofuerza por nedios
eldnticoa tales como uwna serie de resories o wne bolsa onulor
1lennda con gaz bajo alta preeidn con wa ligquido hidrfulice
en commnicacidn con wnz mesa de gas tal coﬁo en un acnmulador
de presifn hidrfulica. v _

Bn todavia otra digposicidn, un miembro ée cpucho
gnn forss de anille de seceidn en "V ge somebe & presidn wxiszl
redimmte resortes o medios semejantes que por lo tanto tiensu
¢1 defooto de expendir ol miembro de caucho. 4 medida quo la
troqueladora avsnza hacia el twel 18s resortes cederdn
bajo la presidn transmitida a los mismos & través del caveho
desde las paredes del troguel. In este czso, @l caucho actdz
casi solamente a menera de un fldido hidrdulico parz la transe
misidn de presidn. ZIn une modificacidén de esta disposicidn,
los anillos pusden dividirse en ung seris de segmenios sepa-
rados que se extienden zlrededor de ln periveria de la tro-
quelaﬁora ¥ que pueden considararse come siendo un golo miete
bro para el objeto presenta,

in toldavia uvna disposicidn adicionnl, el extrems de
nariz e la troqueladora ss Tormae de un @uvelvente cohiorma&a

elaberads de un wmoterial de pléstico elge eldsiics tal come



peliuratsny llonnds aon tn fl8ido hidefulieo ue aatd en oot
nicacifs con wsn wops de goe encerrads pars poraidir que cion~
T eomtidng del £1dido hddrduviico me drepluce desds ol envgle
rente cuntvn Ta pregidn dal gas.

Se ilus*ran verias forzas del apargio e conformidnd

oo e Invencifn en lom dibujos gue e acompsiion, ou los

cunieny
Ta Pigura 1 eg uos seceidn de wsa fornma de troguela-
dora, '

Ta Fisura 2 es tna éeccién e une forma alternative
de {troqueindora, |

Ia Figura 3 es ung seccidn do un frogqual pars wgcree
con la trogueladors ae_la Pigurs 1 o de 1la Figura 2,

La FTigura 4 €o wna peccidn de mn juego de trequeles
que incorpora laz froaguelsdors y el trogquel,

ilustra

fss3

Ta Tizura 5 em upa secoidn vertical qu
dos fora o nlterﬂa ivag de trogueladora,

Ta Figura 6 es une seccidn vertical que iluotra
una forme adiclonal de trogueludora, ¥y

La Fipure 7 es una seccidn vertical que ilustra
wna foran todavia ndic*onal de trogualndora.

¥1 troqual 1 gue se muestira e lz Pigure 3 tlena
unrextrﬁmn superior anuler 2 que desemboca & Yravés de une

P

ernenins vedondzeda 3 hacis los lafos 4 que et AIUS200% 4

w1 fnsulo Ge zproxitadanente 4°, En la doco. del troguel na

3



una superficie de orilla 5 gue dagerboca hecla una céra inoli-
nnfin 6. |

Taa trogqusladeras mostradas en lag Figuras lya2
dionen wa nariz 11 qus tlene unﬁ supersficie plang 12 que dz~
gedbocs o través de una esguina redondeads hecia la pared law
teral shusada 4. FEl difmetre de la superficie 12 es ligers-
mente menor gue aquel del exbremo 2 del troguel ¥y el dngule
de anusamiento ds la pared laberal 14 de la troqueladoras eg
igual que el fngulo de ahusamiento de los lados 4 del trogquel,

Una panurs 15 en foraa de Byt g corta en la paraed
lateral 14 de la trogusladors y ocups pricticemente toda la ’
Ionzitud de la pered lzteral. In esta hay colocado un miembro
de caucho 16 en forms de "V' que tiene una superficie sxterna
17 que en su cqn&icién normal tisne précticamente el mismo |
didmetro que la boca del troguel 1., Un espacio 18 entre la
periferia interna éel mierbro 16 y el fondo de la ranura queds
disponible para el flujo del caucho cuando se gsomeie a comprew
oidn medionte el movimiento yelative hacis adentro de la tro-
guelodora y €l trogucl. En egta dispogicidn se verd que la
orilla redondeads 17z ‘del miembro de cauche 16 se coloca solo
e pegueiie distancia hacla atrés de la superficie de extremo
de cabeza 12 de la troqueladore y, de hecho inicislmente eg la
orills periférics de 1ln narigz de le itroqueladora, s en estn
orilla 17z en donde comienzz el embutido 'del material laminasdo,

E1l malerial nsado parn &l mienbro de caucho 30 debe ger ragige



tende o lo curopifs y, heete dovde gra poeible dabe sor avis
lubricente., Comro un ejomplo, un moberizl aprepisds para weare
ca en rolocifa con ugn aleacidn 4e slusinlo convancional nue
ne emplea pars la fahvlca01:p de lates tiome las miguientes
propicdadess

Lectura do Durdacirs 93

Tesinbencia a ls TPasida 390416 Fe/en”

. .. Q@
hédulo a 200; “84.36 Ygfon®
Klargemiento ¥Fina DO

Tog materigles de poliunretano qu@ tienen las propic~

dades dentrc de estas egealas son vendidoa por Aven kubher
Company, Titd., Helkshaw, ﬂilﬁéhive, Inglaterra bojo el nombre
de Avothene. Zsto maﬁérial gerio derosialo duro pare los
hojas de pupel aluminiosuaves e inguficientamente dure para

&

los met_sles mis duros y mde tensces, Il materisl slosbomirico

ugado en el trcquel ﬂeba.saleccimnarSﬁ de aéﬁ@r&o con el
trabajo gue voya & ofectuar ol troquel,

In esata disposicidn =ze verd guc ¢l miemuro de oan-
cho 16 se aujeta entre 1& neriz 11 ¥y un onillo de cooperacidn
llp mediante el acoplumnie %o ros,a-oﬂﬁe la nariz 11 con una
pleza de base 1lb. Por lo tauto es posible proesforzar el
mienoro d2 ceucho 16 sprotendo baeia abajo lenariz 1l.

. n la construceidn altornaiiva ilusirzda en 18

Pigura 2, el nicnbro 16 se rezmplasanedionte un miczbre de in-

"
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sercidn 2¢ que me comumica con wmae galeris de sbastecinlenio
de nceite 21, Un mismbro envolvente eldstico éé S8 une gl
wievbro de insercidn 20 ¥y su periferiz se mueve entre 1o po-
gicidn de lfnes pumtesds la cual adopts cuando cetd libre de
liniteeidn mediznte el troquel y la posicidn de 1fnea complo-
tae Tl scelte se mantiéne bajo presidn la cunl aumenta zra-
duslmente n wedida gque el aceite es expulsado & través de

la galerisa de shasteciniento de mceite.

El troquel de la Figura 3 y la troqueladera de la

- Figura 1 se muestran armadas en un juego de troguel por lo

demds convencional, en la Pigura 4. £l juego de troquel {lus-
trado en esta figura se‘destina para la produccidn de moldes
de envace g alta velocidad a partir de un materisl de %ire
continua; trogueldndose un modelo plaﬁb de 1» fira en la
primera etaps del movimiento.de la prensa siendo embubido

el modelo mediante la troqueladora'y troquel iluétrados en
la segunda etapn y recortdndese finaelmente al final de la
carrers de la prensaz.

n la Pigura 4 las piezas del -juego de'troquel

se muentran respectivamente en la parte superior y en la

parte inferior de su recorrido en la mitad derecha e lzquier-
ds de la Firura.

" La troguelsdora 11, 11b se acnta sobre una platira
inferior 17 sobre la cual eaid tembidnsontaedo um {troguel pun-

zonsdor 31, Fnire la troauelsdora 11, 11h y el iroquel pude
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sonador 31 hay un soporte de punzén 32 prensade hecis avrrils
contra un reborde en el soporie de punzdn 32 medimnte pasadice
reg da preaidﬁ dotados de resories 33 y un troguel recortas
dor 34. 11 troguel 1 (que estd algo modificado en comparas-
cifn con la Pigura 3) éa monta dentro de un trogueladora punw
zonadorz 35 asesurads on una platina superior 36 y se refuere
za mediante un disco eldsticsmente compresible 37. Un inyec.
tor 38 ss moata dentro del trogquel 1 y un separedor dotado de
regorte 3% se monta alrededor d2 la troquelédora vunzonadory
35. De ;;ta meners el primer efecto del movimients hasta sbaw
jo de la platina 36 es cortar un disco que tiene un diémetro
igual ol difmetro interno del treouel punzonador 31. TFsie disa
cc luepo se sujeta entre la trogueladora punmonadora 35 ¥

el soporte de punzbn 32 & medida que ¢l troquel de erbubido

1 y 1a troqueladora 11, 11b coopreran pars efsciuar la aperpge
¢ibn de cmbutido profundo de una manefa gaenclalzente conveli-
cional, cooperando le trogquelasdora 11, 11b ¥ el trogquel de la
renera ys descrite en lo gue anteceds,

" Fn 1a consiruceidn de la Pigurg 5, 1z tro@uel&dora
consigte de un Arbol centrzl 40 que tiere una cebeza 41, Ila
cabeza 41 tiene uns superficie inferior inclinads 42 que estd
en contacto con una superficis correspondisnte 43 en ol miene
bro de caucio en forma de anillo 44. F1 miembre de caucho 44
tiene también una superficic inelinada 45 que sa pona 2n coue

tacto con una superficie 46 en una corredera 47 que s¢ prenss



>

keels arribs axiolwente poé pedio o low ressrien 43, I co-
vredora 47 se mantions concéntrica ecn ¢l &rbol 41 medimnte
el acepluniento de su perie trzsera 49 com urs zuls estocio-
varia 50. La parté tragera A8 de la corvedera 47 puede dog-
iizarse al exterior de la gufs 49, tal y como’ se uueslrs o
el 1ado @ mano derechas Ge 1a Pienrs 5. Alternstivassute, la :
correders 47' puede tener una prbe trasora 49 que es guleda
haocia una perforacidn dentre de la guia 5C' deuntro de la cual
ce slojem los vesortes 48 tal y como se muestra en el lzdo

e meno izquisrda de la Figurs 5.

Se comprendevs féciimente que a medida gue el wicwme
bro 44 se mueve prorresivsmente hacla uns trequel ahusado, el
caucko en el extreme superior o delantero del miembro 44 wve
corprime progresiverente en la direccidn radisl hucie la
zong que ge phusge redialmente qre gqueds entre lzs superficies
42 ¥y 48, ILa esccifr de acuXamiento ocasionada de esta manera
conduce gl desplezaniento axigl del miembro 47 contra la
fuerza de emouje proporcignada mediante les resories 48, :

in vodas las trogueladoras gue se han ilustrado ‘
en 1as Figuras 1, 2, £ ¥ 5, el extreso de usrdis de la froguu-
lgdore pusde depgveninrse tacia la atmdsfera de mornera conccidn
pera asecurar la separzeidn de la trogueladoss del wolde du- 7
rante la carrera de resreco, . f

In comparacidn con el aparato de le invencidn poro-

gente, el aparate de la Fatente Horteamoricans hkitare
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3,344,640 adolecs de la desventaja do que al comienze de la
carrers Ge la troqueladors el espaclo entre la troguelzdora
¥ 1la boca rigide del troquel necesariamente es grande gebide
a que ¢l anillo en la pared del troquel no ¢jerce influencia
al corienzo d6l funcionamiento de la troqueladora. La fuer-
Zn que puede cjercer el anillo de nylon en el metsel cs compa-
retivanente pequefia y seris impoeible reemplazarlo por un
anillo de cauchio dure ¢ de poliurei_ano debide a le falta de
propiededps de aulo lubricecidn y lo fuerza de friccidn mayor
resultante entre lo ldmina e metsl y el anillo en compara-
¢ién con la invencidn presents en donde el aanillo de caucho
forma parte de la troqueladors. '

kn la troqueladora de la Figura 6, 1la nariz de la
troqueladora me forma mediante wi envolvente de poliuretanc
de paredes gruesas 60. Por ejemplo, el grueso de la pared
puede mer de aproimadamente .63 centimetros. FEl envolvente
60 me asegura en 1a base de la troqueladora 61 por medio de
wt aniilo roscado 63 acoplado ée&iante un perno hueco 64
que es rotatorio com relazcibn a2 la base 6l. J1 envolvente
60 se p?bporciona enn una porcidén asusada apropiadamente &N
gruesada 65 qué es acoplads entre el anillo £3 y una super-
ficie shondada 66 sobre 12 tase 6). £l eapucio dentro del
envolvonte 60 se 1lena con fldido hidrfulico y este se comue
nica con un acumwlador hidrdulico (no ilustrado) a travds de

las gelerfos 67 en el perno 64 y el espacio dentro de la base



1. envolvente 60 entéd dimensionado de meners o7,
que el difacbro de su pered lstersl, despufs de dotar de pre-
sifn al acuwunlador z'éréuliuo, e aprozimzadanente izsuel al

didmetro de la bocsa del trogusl. _
Puesto gue la dotuciln de preaidn del envolvente
60 sendaris o combar ov narin y & no ser gque sz proporcionard
cierto refuerzo so asepura wna plese de neriz ririfa 60 eu In
naris del envolventa dé extreao mediante el acoexlaniento de
wne poreidu rosmcads con uns tuerca 89. lLa piezs de narig
85 estd montsda deslizabledente en ol perno 64 y se empuja
hacia abaje mediontes las arandelas dg regore 70, que 20 prehe
gan aacia abajo contrs un anillo de depe Tl. HEl extremc fe
nariz de la troqueladorn ae dseventa facia la atudefera a
través del pasajs de vcntiluciép 72 en ¢l viotags &e la pile
%8 o8 nariz 68 y waa tuberis de ventiiaaién flexihle 73 2¢C-
gurada en el véstago de la piexe de nsriz 63. Se obhzervard
que el didwetro periférico de la pisrza de nariz ecs conslderpe
blemente ade pequefic que aquel del extrewo de nariz del ene
volvente 60, Cuando el extremo de nariz del snvolvente aven.
ze ligeia el trogquel y consecuentenente ae reduce en difmetro,
laeze de pariz 68 tiende a Glevarse con relacifn a la bare

6l couprimiendo las arandelas 70 y perritiendo de eate mansig
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do desde ¢l envolvente,

Ung Torma todavia sdicional de trogueladors se hin
ilustrade en 1g Figura 7. I este Tisura le trooucladerp %
ferma medionte un miembro de cauche précticamense cilfudeico
80 gue tiene un gruseo de parcd de por lo memos 1.25 centfme-
trog. ¥l difmetro da2l extreno d¢ neriw del miesmuro 80 es
pr%ctlcumnn+e ieual a aguel de la boes del trvoguel y exceds
ligeranente el didmetro del extremo inferier o frecero. 31
miembro gp ge proporeionn con ung peabefla engrussads J1 gue
ge pujeta  contra ws superficie ahondeda 82 de 1z beee de
troguel 83 medisnte vn espdrrero 84 gue se yroporsicns con
un peeaje de ventilacidn 85. lLa periferia cel espdrrage 94
estd lireranente rezlusda on €6. e zolo 1m poscidn del
miembro 80 en y por encima de 1% porcidn realsade 86 el gue
st degting = que entre en el troguel.

] retajo en el extremo de nariz del micrbro pro-

':‘l

rorcions un eepacic para reciblr el aaterizl depgplespdo medimn-
te lo cowpresidn de lo pered de caucho pruesas. 4Aln cuando
puede ger cilindrica tel y como se bka ilustrade, puede tome-
bifn cer lireramente cénica, ‘

Ain cuande la trogueladora ilustradz en 1 Plgurs
es seticfectoria pore alguncs objetos tiene la degventasjs
de que eg incapaz de producir ninguna formg de estazpado en
relievae del fondo del molde,

fn cuande varies de las formaz de juspce de trogui-
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ladora y troquel que se han ilustrado en este especifi-

cacién se destinan para embutir envases de seccidn cir-
cular, los principios de la invencién son ignalmente
aplicables & juegos de troqueladdéra y trogquel para embu-
tir moldes de forma oblonge y rectangular y adn moldes

con rebajos miltiples.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propie no nueva que
se presentan para que sean objeto de &sta solicitud de
Patente de Introduccidn en Espafia, por DIEZ afios, son los
siguientes:

Te= Un juego de troqueladora y troquel para
la produccidn de moldes de embutido profundo que tienen
paredes laterales shusadas a partir de unz lémina o papel
metdlico delgado que comprende un troquel que tiene una
pared lateral ahusada y una troqueladora gue tiene una

pared lateral formade mediante un miembro cepaz de ceder
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bajo la fuerza de compresién y que ejerce presidn hidrdu-
lica o elasto hidrdulica considerable en reaccidn a la
fuerza de compresidn, dicho miembro cuando estd exento
de la fuerze de compresidn perifdérice tiene por lo menos
en su extremo de nariz précticemente las dimensiones de
la boca del troquel & travéds de su longitud que se extien
de précticemente desde. el extremo de nariz hasta el ex-
tremo trasero de la troqueladora.

2.= Un Juego de troqueladora y troquel de
conformidad con la reivindicacidn 1, en donde el miembro
de pared leteral consiste de un miembro de caucho macizo
colocado en ung ranura en la pared lateral de un troque-
ladore que tiene una porecidn de nariz que corresponde en
dimensiones al extremo del troquel distante de la boca ¥y
uha porcidn de extremo trasero que corresponde en dimen-
siones & la boca del troquel, las dimensiongs periféri-
cag de por lo menos el extremo de nariz dellmiembro de
caucho cuando est4 exento de fuerza de compresién perifé-
rica corresponde a las dimensiones de la boca del tro-
quel.

3.~ Un juego de troqueladora v. troquel de
conformidad con la reivindicacidn 1 en donde la troque-
ladora consiste de un miembro de caucho macizo limitado
entre un miembro de cabeza y un miembro de cola o trase~

ro, el miembro de cabeza es menor en dimensidn que el
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extremo del troguel distante de la boca, una poreidn del
miembro de caucho se expone alrededor de la periferia

del miembro de cabeza para definir le periferia del ex-
tremo de la nariz de la troqueladora.

4.~ Un juego de troqueladora y troquel de
conformidad con la reivindicacidén 3 en donde el miembro
de cancho se somete a una presidn de carga axial predeter
minada cuando estd exento de fuerza de compresidén perifé-
rica por medio de un miembro trasero axialmente deslizaw
ble sometido & una carga de empuje axial.

5.- Un juego de troqueladora y troquel de
conformidad con la reivindicacién 1 en donde el extremo
de nariz de la troqueladora se compone de un envolvente
elédstico de paredes gruesas llenado con fliido hidrdulico
en comunicacién con una masa encerrada de gas, el envol-
vente estd asegurado en la parte trasera de la troquele-
dors y tiene una pared lateral que cuahdo estd exenta de
fuerza de compresidn tiene dimensiones que corresponden
a la boca del troquel.

6.- Un juego de troqueladora y troquel pare

la produccidn de moldes de embutido profundo.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escri-

5 tas 2 mdguina por une sole cara.
26 JUL, 1872
Medrid,
10 ) POA.
15
20
25

i
19-7-T2
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