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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios para Espafia, se solicita a favor de la Firma WER
NER & MERTZ GmbH, entidad alemana, residente en MAINZ (REFUBLICA Fi-
DERAL DE ALEMANIA), Ingelheimstr, 1 = 3, por: "PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE CONSERVANTES AUTOBRILLANTES PARA CALZADO Y ANALOGO" .-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Conservantes autobrillantes estén bien conocidos de la con
servacibén de pisos. Los mismos son empleados conforme su destino so-
lo donde las superficies a tratar con ellos son esforzados sin mayor
variacidén de forma. La variaciém maxima de estas bases en su forma -
es producida por presidén perpendicularmente a la base, por ejemplo,
al pisar el suelo. Un pavimento elastico es aplastado en ello local-
mente y vuelve una vez desaparecido este esfuerzo por presibn, paulyg
tinamente a su forma de placa original.

Sin embargo siempre donde las bases que se ha de conservar
son deformadas m&s intensamente, por ejemplo en calzados o objetos -
de uso, de cuero, plastico o materiales similares a cuero, estos con
servantes autobrillantes hasta el presente no han podido imponerse.
Las deformaciones en el uso llegan en ello a menudo hasta el extremo
que la base es realmente plegada y luego replegada nuevamente, con--
serventes autobrillantes y creadores de pelicluas no estaban hasta -
el presente en la situacién de corresponder a tales deformaciones —-—

sin variar ellos mismos perjudicialmente.
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La solicitantes una fabricante tradicionalmente conocida—
de conservante para calzado (por ejemplo Erdal) se ha esforzado por
més de 10 afios en vano para desarrollar por variacidn de los conser-
vantes autobrillantes de pisos un medio autobrillante adecuada para
el tratamien=to de calzado, aplicaciones de conservantes bien adne-
rentes conducian normalmente despues de una unica aplicacién a que
se rompian en los plegados por flexibn, y en caso de varias aplica-
ciones a la formacién de capas o costras. La mayor flexibilidad de~-
la masa conduci<a a la viscosidad y mayor absorcién de suciedad; me
jor posibilidad de eliminacibn-con el fin de eliminar las costras o
de las capas de suciedades - traia consigo defriente resistencia al
agua.

El resultado era el que conservantes autobrillantes para
el tratamiento de bases que estan expuestas a intensas deformaciones
no se han impuesto hasta el presente en el mercado. La solicitante-
y ademds otras empresas de nombre han retirado del mercado determi
nados conservantes autobrillantes para el tratamiento del calzado,-
mientras que productos de esta indole que se encontraban aun en el-
mercado no han podido alcanzar ningun beneficio de importancia en &
mercado. Asi pues se efectua aun casi toda la conservacidn de calza
do con productos sobre la base de cera bien que ellbs sean ahora pas
tas que contienen disolventes o emulsiones, en dichos productos se
consigue el brillo deseado solo por pulido.=

El hasta el, presente gran deseo que sin embargo no llevd
a una solucién satiasfactoria del problema de desarrollar un conser—
vante autobrillante, en especial sobre la base de emulsidn, para el
cuidado de bases que estén expuestas a considerables deformaciones
en particular pues para calzado desde el zapato para la calle hasta
la bota de charal es muy comprensible por las siguientes razones:Ta
les conservantes estén pues por norma general muy pigmentados ( lo-
que no ocurre en conservantes de pisos), y el tratamiento con tales
conservantes tan pigmentados sobre la base de aceite conduce a man-.
chas que son dificil de eliminar. Despues de aplicarse el conservan

te debe procederse a otra operacién, el de pulir; el brillo produci
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do por la cera pulida es sin embargo, en dependencia del uso solo-

+ -3-

de duracidédn limitada. La tendencia para la absorcibén de suciedad -
es aun relativamente elevada en capaa de conservantes sobre la ba=-
se de cera.

E1 objetivo éonsistia por tanto segun invencién en la crea_
cién de un conservante auntobrillante para dar origen a capas alta-
mente flexibles muy adherentes a bases e-xpuestas a intensas defor
maciones, o sea en particular cuero o bases similares a cuero, no
viscosas, que no se desconchan y rechazan la suciedad.

La elevada flexibilidad de las capas producidas es condi
cibn base para el nuevo producto anhelado. Ademas de ello hay que-—
cumplir tambien otras condiciones cen el fin de Fabricar un conser
vante til, de las que las mas importantes son las siguientes: Adne
rencia fija al soporte, buen desenvolvimiento, buen comportamiento
en la absorcién de suciedad, suficiente resistencia al agua pero -
ninguna hermeticidad absoluta a la difusibn de agua, resistencia -
suficiente al dewsgaste por friccidén a pesar de la garantia de eli
minacién y desde luego buen brillo que se origina automaticamente.

Se ha podido encontrar que sorprendentemente tal conser-
vante autobrillante adecuado para soportes que estam expuestos ade
mis a eXtremas deformaciones, puede ser obtenido cuando se eligen—
determinados procedimientos y materias primas especiales, que por
cierto se desarrollaron ya en el terreno de la conservacibdn de pi-
503, pero cuya utilidad para dar origen a una pelicula conservante
altamente flexible no se nabia descubierto. Bste punto de vista de
las caracteristicas con respecto a flexibilidad que corresponde so
lamente al nuevo producto no ha tenido pues practicamente importan
cia en el desarrollo de las sendas tecnicas; el mismo no es mencio
nado en la relacibdn competente (cpmpérese por ejemplo N.Sood, Soap
& Chemical,Specialities, 1970, paginas 35-37).

Sin embargo se ha demostrado ddemias que entre las mume-
rosas posibilidades de formulacién para conservantes de pidos son
aprovechables solamente unos aspectos parciales muy determinados ¥

que son necesarios combinaciones de materias primas muy especificas
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para obtener el efecto deseado - extrema flexibilidad sinj. la ma=

yoria de los inconvenientes inhe=rentes.
El objeto de la invencidn consiste correspondientemente =

en un conservante autobrillante para l produciédn de recubrimientos

de elevada flexibilidad y adherencia sobre soportes que estén expues

tos a considerables variaciones de su forma, en especial, materia--
les para calzado, que estéd caracterizado por el hecho de que en - -
combinacibn contiene al menos los siguientes tres componentes ya co
nocidos en los conservantes para pisos:

a) una dis-persién acuosa de plastico, que al secarse numecta inter
molecularmente pero de forma reversible y cuya propiedad molecular-
nace posible en.especial debido a un contenido de grupos de acido -
unos procesos de esponjado en el limite de fase;

b) una solucién de resina que ha sido plastificada con un plastifi-
cante solido hasta la formacién optima de una pelicula;

¢) una dispersibn de cera dura.

El producto segun invencidn estad caracterizado pues por-
una eleccidn y combinacién especial de tres componen~tes generalmen
te conocidos pero;. distintos entre si que en esta combinacibn dan -
por resultadoun efecto hasta ahora no conocido y no esperado. El nue
vo producto supera el estado actual de la tecnica en el terreno de
la conservacidén de soporte que estén expuestos a intensas deformacio
nes practicamente en todos los puntos de prueba. Esto rige tanto pa
ra la conservacidbn convencional y nhoy dia generalmente corriente, -
por ejemplo de material calzado, mediante la aplicacibtn de pastas -
que contienen aceite o de emulsiones, de las que una componeuste re
presenta una fase aceitosa, pero ademés para’Ios productos ya cono-
cdos con efecto autobrillante.

Los tres componentes principales del producto segun inven
cibn serén descritos mAs concretamente a continuacién:

a) Dispersién de plastico que humecta reversiblemente al secarse y
que es esponjable en 1los limites de fése, preferentemente dispersidn
sobre la base de acril en medio acuoso la que es plastificada corres
pondiente al estado de la tecnica. '
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Se ha demostrado que talLdispersién de plastico cumple en
tonces el objeto previsto optimamente, cumndo las gotitas de emulsidn
son suficientemente reducidas y pueden ser variadas por esponjado -
en ambiente alcalina en sus superficies de tal manera, que las super
ficies marginales resultan mis o menos difusas. Tales emulsiones a-
elegir segiin invencibén son visualmente en extremo claras (transpareg
tes) y en ello facilmente reconocibles. Emulsiones de plstico de es
ta indole pueden obtenerse comercialmente en tiempos mas recientes;
las, mismas fueron preparadas para la fabricacifén de los llamados —-
Clear-polishes para la conservacién de pisos. Descripciones se en—-
cuentran por ejemplo en} Gower B.G.Ross R.F. Clear Floor Polishes -
Incorporating SMA Resins WPI/30, Detergent Age 1968 - 69; Technical
Informatibtn "Neocryl KW-32", Bulletin GN=-102 A Polyvinyl-Chemie, VWal
quijk, Holland, Marzo 1969; Tecnnical Bulletin, Rnoplex B-505 "(iden
tico con"Primal B-505)" EX-W-56 de Rohm u. Haas, Philadelphia, USA,
Junio 1968; Gehman D.R. y Zdanowski, R.E. Water Clear Detergent Re~
sistant Floor Pdlishes Soap a. Chem. Spec. Feb. 1969, pagina 41.

La dispersi6n de plastico debe estar compuesta ademds de
tal manera que mezclan adicionalmente durante el secado, pudiendo -
ser nuevamente, aunque reversible dicha mezcla. Dicha tecnica fue de
sarrollada igualmente para la conservacién de pisos, las mismas es-
t& descrita en los ya mencionados folletos de las firmas Polyvinyl-
Chemie v Rohm y Haas, adem&s en Gower B.G. Marion D.L. etc. Metal <
Complexed Detergent Resistent Floor Polishes Chemical Spez. Manuf.-
Assoc. 53%d Midyear Meeting Mai 1967. El efecto es alcanzado por re
gla general de tal manera que la dispersibén de plastico contiene ~-
grupos reacionables en la molecula, que pueden ser unidos entre si -
por componentes formadores de puentes. Los componentes reacionables
son por lo normal y en geheral grupos carboxilicos y los elementos
formadores de puentes son iones metalicos de multiples valores. La
disolucibén de la combinacién intermolecular se efectua mediante la
formacibtn de complejos en el metal, por ejemplo con amoniaco, debien
do ser el comgejo metal-amoniaco que se origina mis estable que el-

en lace de puente intermolecular.
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b) Resinas plastificadas optimamente con un plastificante solido
Plastificacién optima significa aqui: Pelicula clara y flexible, ni

quebradiza ni viscosa, que no debe ser ni plastica ni dastica, pero

ampliamente flexible en el sentido de gue guarda su forma. Se ha en

. contrado que las condiciones de mezclado necesarias segin invencidén

puedeh ser determinadas a titulo de experimgnto para alcanzar una -

plastificacién méxima de determinadas resinas y que la seleciln pre

cisamente de tales mezclas de resinas son esenciales.para la fabrica
cibtn del producto segiin invencibn.

El plastificante Caprolactama solido descrito en tiempos—
mis recientes cumpe estas condiciones de una manera especialmente —
buena; su adaptacién para la fabricacidn de conservantes de pisos es
conocida (comparese por ejemplo el sitio ya mencionado en la litera
tura de Gower y Ross asi como Poss, R.E. Lanis, E.A. etc. Caprolac-
tama in Floor Polishes Soap and Chem. Spec. Jan 1969, pagina 84). -
Sorprendente sin embargoera que la misma puede facilitar - aplicada
en proporcidén adecuada - primero a la propia resina, luego empero -
adem8s a los revestimientos procedentes del conservantes en su tota
lidad la extraordinaiia Flexibilidad necesaria que en 1las foﬁmas de
aplicacidén anteriores no era necesaria y quedaba por lo tanto prac-
ticamente sin importancia(vease en relacién con ello Gonzales, H.J. ;
Jargosz E.J. and Petersen W,Water Clear Floor Finishes Soap and -~ -
Cnem. Spec. Mai 1968, pagina 58).

¢) Dispersibn de cera dura

Bl producto segin invencibén debe contenery- alguna cera dura emulsio
nada; la eleccibn de las ceras propiamente dicnB®es indispensable -
mente significante para el producto. En otras palabras, conservan -
tes que corresponden a las exigencias arriba indicadas, pueden ser
fahricados con diferentes ceras duras aprophadas, por ejemplo se adp
tan parafinas microcristalinas, ceras naturales o incluso ceras de-
polietileno, Entre las ceras apropiadas hay sin embargo tales con -
las cuales pueden alcanzarse unas propiedades de conservantes espe-
cialmente buenas. La presente descripcién se limita a estas.

Adicionalmente a dichas indicaciones sobre los componentes
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principdes hay que observar que naturalmente pueden introducirse -
las demés adiciones corrientes, como sobre todo colorantes, entre —~-
otros ademis productos para la regulacién del caracter nidréfilo. -
Se nha demostrado que la deseada posihllidad de eliminar el conservan
te, que en un principio se consigue de tal manera que el ligado in-
termolecular puede ser eliminado nuevamente por la Fformacién de —-—-
complejos, puedejser reformada por sustancias limitadamente nidrofi
las de nidrofilia permanente, y esto en determinadas condiciones -
sin;  reduccidédn inadmisible de la resistencia dl agua.

Proporcibn de cantidades

Las proporciones de cantidades adecuadas para el nuevo conservante-
son - referido a aprox. el 20% de sustancias activas en dispersitn-
acuosa o respectivamente solucién - como sigue:

a) plastico 5 - 20, preferentemente, 7 - 13 partes.

b( resina 0,5 -~ 5, preferentemente 1 - 2 partes.

‘10, preferentemente & - 5 partes.

c) cera 1 ~
A ellos se afiadan para la plastificaci6n del plastico y de la resi-
na plastificantes permanentes 1 -~ 7, preferentemente 2 - 5 partes,—
de ellos plastificantes solidos 0,5 - 1,5 preferentemente 1 parte,
referido a 1 parte de resina.
Bstas sustapncias son esenciales para los productos seghn invencibn.
Las demds partes componentes no son significantes y sirven para el-
ajuste fino de 1as'propiedades del producto.
En ello resultaban Ffavorables:
Emulgador no ionogenico 0,5 -~ 4, preferentemente 1 - 2 partes
plastificante tem-porario 0,5 - 4, preferentemente, 1 -~ 2 partes
solucién de amoniaco (al 30%) 0,5 - 4, preferentemente 1 - 2 partes,
humectante fluorado (al 1%) 0,5 - 3, preferentemente, 0,75 = 1,5 —
partes
despumador de silicon 0,05 - 0,3, preférentemante, 0,1 -~ 0,2 partes.
Las formulas segln invencibn pueden ser establecidas, seg.
el rendimiento del producto, incluso en mayor dilucibn y eventual—
mente incluso en mayor concentracidn; las proporciones antes indi
cadas varian entonces correspondientemente.

Materias primas
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Las siguientes materias primas corrientes en el mercado re
sultaban adecuadas:

a) Para las dispersiones de plastico

copolimeros de acrilato o respectivamente copolimeros y polimeros -
mixtos con monomeros del tipo de:metilester, etilester, butilester,
acrilico o respectivamente metacrilico, acrilonitrilo, acrilamina, -
adcido metacrilico, estirol y analogo.-

Como ejem-plo €e desea mencionar:

19 .~ Neocril XW.32. Literatura: Technical InFformation

Neocril K.W.32, Bulletin GN-102 A Polyvinyl-Chenie Waalquijk, -
Holland Marzo 1.969.-
Segun indicaciones del fabricante un polimero ligado con metal,
sobre la base acrilica, destinado para la fabricacién de emulsid
nes transparentes para la con-servacibén de pisos, es decir, dis
persién de plastico en particulas finas esponjables alcalinamen
te, contenidos de sustancias sélidas 40 : 1% valor en pH 7,5 -
8,5 densidad 1.005.~
Fabricante: Polyvinyl-Chemie, Waalquijk/Holanda.

22 .~ Primal B 505. Literatura: Technical Bulletin "Rhoplex B- 505" -

(identico con “Primal B-505).
BX-W56 de Romn y Haas, Filadelfia, EE.UU. Junio 1.968.
Segun indicaciones del fabricante; dispersibn de plastico liga-
da a metal sobre la base de acrilato, destinadas para la fabri-
cacibén de conservantes para pisos claramente transparente, esta
do inicial léchoso-turbio resultando claro adicion'andose alca=-
11 (amoniaco).
Contenido de sustancias solia 40 i 0,5% valor pH 7,5 - 8,5 tem-
peratura minima para formar la pelicula 652C, emulsionamiento =
anionica.-
Fabricante Rohm & Haas Cokp. Foladelfia/EE.UU.
Suministro: Dekryl-Chemie,Frankfurt/Main.
Debe darse preferencia en la practica al producto Primal B-505 de ma
yor contenido de metal (contenido de zinc aprox. 0,8%).

Para la plastificacidn de plastico

12 ,~ Ester dibutilico del Acido ftAlico. Como ejemplo sea nombrado -—
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Fabricante: BASF, Ludwigshafen

Palatinol C.

22 .~ Tributoxietilfosfato

Ccomo ejenplos sean indicados
XF 140
Fabricante: FMC-Corp. New York,
o
Etignal TP, Literatura: Vorlidufiges Merkblatt Etignal i'P 2BASHF iudvig
spnafen, Mai 1963
Fabricante BASF, Ludwigshafen.
En la practica de daba la preferencia al plastificante —-
tributoxietilfosfato.

b) Para las resinas

Como més apropiadas resultaban resinas anhidricas de acido maleico-~
de estirol de peso molecular relativamente reducido entre 1500 y -
3.000, preferentemente un peso moleéular de aprox. 2.000 por tér-
mino medio y de un indice de acidos de por ejemplo 200 - 300 por —-
término medio.

1.~ SMA-resina 3000A. Literatura: Research Bulletin 519,

"SMA resins data" Sinclair Petrochemicals, Inc.
New York EE.UU.

Segtn indiga¢iones del fabricante un copolimero de estirol
- anhidrido maleico con un margen de fusibn de 115 - 130 °C, wn ——
indice ¢e Acidos de aprax. 275, un peso molecular de 1.900 por tér-
mino*medio y una densidad de 1,21
o
2.- SMA-resina 2625 Literatura: Applicatidén Bulletin 204

"SMA resins data" Sinclair Petrechemicals, Inc.
New York EE.UU.

Segin indicaciones del fabricante un copolimero de estirol
~ anhidrido maleico con un margen de fusi6n de 135 - 150 °C, un in-
dice de &cidos de aprox. 220, un peso molecular de 1.900 por térmi-
no medio y una densidad de 1,25.

Fabricante: Sinclair-Petrochemicals inc., New York/EE.UU.(Texas Bu-
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tadiene and Cnemical Corp.).
(Segtn indicaci6n de la Sinclair 0il Corp. oscila la proporcibn en—

295 tre estirol y anhidrido maleico de SMA 3000 A en 3 : 1, on SMA 2525
Aen2:1).

Para la plastificaciédn de resina

Realizacién con plastificante sbélido.
Caprolactama. Literatura: Poss, R.F., Lanis E.A. etc.
300 Caprolactama. in Floor Polishes Soap and Chem. Spec. Jan 1969 pag.-
34.
Caprolactama (Techn. Broschllre), Jan 1966 BASF, Ludwigshafen.
Segln indicaciones del fabricante: Formula aditiva CgHy;ON, peso mo
lecular 113,16, densidad a 802C 1.0135, viscosidad a 80°C 8,52 cp,=-
305 punto de Pusibn 69. 20C, solubilidad en agua a 202C = 82,0 g/100 g-
de solucién.
Fabricante: BASF, Ludwigshafen o Allied Chemical Corp. Morristown,-—
N.Y/EE.UU.
Las proporciones cuantitativas a elegir en la plastifica=
310 cibn para alcanzar el Optimo porcentaje pueden averiguarse facil -
mente mediante sencillos ensayos en serie en el resultado de las pro
piedades de pelicula ohtenibles de las mezclas. Asi resulta por - -
ejemplo Resina SMA 3000 A (10 gr. de solucién al 15% = 1,5 gr. de -
resina), con adicién de caprolactama (solucién al 82%) una adicibdn-
315 en cantidades nasta 0,5 gr de pelicula quebradizas. Con cantidades
adicionales de 1,0 gr. sufre la pelicula la iniciacibn de cierta —
Plexipilidad. Adiciébn de 1,5 gr. (o sea proporcibm de partes compo-
nentes de 1 : 1) resulta una pelicula clara y flexible. Con adicién
de 2,0 gr la pelicula por cierto es aftin algo elastica, pero ya no-
320 plastica y con adiciones de 3,0 gr y mas Se alcanza una su~-perplasti
Ficacibn. Con empleo de Resina SMA 2625 A{10 gr. de solucibn al 20%
= 2.0 gr. de resina) se obtiene con cantidades adicionales escalona
das de caprolactama (solucién al 82%) igualmente la plastificacién
6ptima (Pelicula ya no es quebradiza como con las reducidas cantida
325 des adicionales y afin no blanda y turbia como con las cantidades -

adicionales demasiado elevadas, sino una pelicula clara con flexibi
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lidad maxima) con una proporcién de aditivos de 1 : 1 partes en pe-
so de resina con respecto a plastificante. No todos los plastifican
tes son adecuados; asi se obtiene en una serie escalonada de aditi-
vos con pirrolidina con los reducidos valores solo peliculas quebra
dizas y con las mayores partes cuantitativas sin transicibdn alguna
unas peliculas viscosas: falta la fase intermedia de la pelicula --
elasticamente flexible.

c) Para las ceras

Se adaptan diferentes ceras duras, por ejemplo
1l.-Emulsibén de cera de polietileno pdimerizada de emulsiones
Poligen PE Literatura: Poligen PE"(Informaciones empresarias)
S.0.F.W.95 (1969) N2 11 pagina 411.
Segiin indicaciones del fabricante una cera de polietileno
de peso molecular mediano con las siguientes indices: Densidad 0,970
valor pH 9 - 10, contenido de sustancias solidas aprox. 37%, transpa
rencia 83 - 37 margen de fuaidn del ﬁolietileno 140 - 160¢2.
Fabricante: BASF, Ludwigshafen
(Una emulsibn de este tipo es introducida directamente en el produc
to acabado a Ffabricar).
2.-Composicidn de cera especial de petrolita 246.
Literatura: Techhical Service Bulletin "Petrolite 246"
del 10.5.69. Petrolite Corp., Bareco Division Tulsa, Oklahoma BE.UU:
Segin indicaciones del fabricante los datos son como sigue
Punto de fusién 130C, punto de solidificacibén 962C, indice de sapo
nificaci6bn 130, indice de &cidos 87, penetracibm (ATSM D 1321) 2.
La cera fue emulsionada -~ en adap-tacibn a una recomenda-

cién del fabricante - como sigue:

Petrolita 246 20 partes
Triton N 57 4 partes
Amoniaco (al 25%) 3,6 partes
Agua 72 .4 partes.

La cera es derretida a 115 ~ 1182C y agregada sucesivamente al agua
en ebullicién que poco antes habia sido mezclada con la cantidad —-

necesria de amoniaco.
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Triton N 57 es un emulgente no ionogenico sobre la base de un aduc-

- 12

to de etilenoxido con la denominacién quimica de Nonilfenoxi-polie-
toxi-etanol.

Fabricante: Rohm & Haas Comp. Filadelfia. EE.UU.

Otras adicliones

1le.- Emulgente no-ionogenico por ejemplo

Nonil-fenol-poliglicoleter con aprox. 10 unidades de etilenoxidoadi
cionada por ejemplo Arkopal N.

Pabricante: Farbwerke Hoechst, Pfm.-Hoechst.

29 .- Plastificante temporario por ejemplo
Pietilenoglicolmonoetileter, por ejemplo

Carbitol

Fabricante: Union Carbide Corp. New York/EE.UU. o BASF, Ludwigshafe
o

Farbwerke Hoechst, FPfm-Hoechst.

32 .~ Humectante por ejemplo

&cido carbdxilico fluorado, por ejemplo

Fluoruro de carbono FC 128.

Fabricante: Minnesota Mining and Manufacturing Comp., St. Paul; Min-
nesota BEE.UU.

42 ,~ Despumador por ejemplo

Despumador de silicona LE 463

Proveedor: Brenntag, MUlheia-Runr o

Despumador L

Fabricante: Biarlocher, Minchen

Fabricacidn

La Fabricacidén del producto segfin invencidn con ayudd de las materies
primas antes mencionadas se desarrolla como sigue:
La emulsibn de plastico es presentada y mezclada a 70°C con la can—
tidad de agua y la solucibn de amoniaco conforme formula; a continua
cibn se aflade el plastificante permanente.

La resina es disuelta en agua amoniacal, haciendo el con-
tenido de sustancia solida en esta solucibn el 10%. Dicha solucién-

es mezclada con la solucibn acuosa al 80% del plastifisante solido.
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Toda la solucién de resina es afiadida a toda la dispersidn de plas-—
tico.

A esta mezcla se agrega entonces la emulsién de cera aca-
bada 0, respecyivamente, preparada anteriormente.

A continuacién siguen las adiciones acondicionadoras.

Este programa de fabricacibn no es obligatorio, siendo po
sibles diversas variaciones sin perjudicar el resultado.
Formulas

Se trabaja conforme las siguientes formulas que correspon
de -~ visto en su totalidad - mejor a las propiedades antes indica -
das; un intercambio de las materias primas como arriba indicado es

sin embargo posible - mediante ligera wariacidn de las propiedades.-

Primal B 505 22,5% 9.0 g de sustancia solida
Agua destilada 43,4 -

Solucibn de amoniaco (25%) 1,5 -

XP 140 2,25 2,25 g de sustancia solida
SMA 2625 A (10%) 11,2 1,12 g de sustancia solida
caprolactama (80%) 1,5 1,2 g de sustancia solida
petrolite 246 (20%) 15,0 3,0 g de sustancia solida
carbitol 1,5 1,5 g de sustancia solida
FC 128 (1%) 1,0 -

Des-pumador de silicona LE 463 _0,15 0,15 g de sustancia solida

100,00% 18,22 g de sustancia solida
eventualmente Arcopal N 100 1,00 1,00
101,00% 19,22 ¢ de sustancia solida.

Las ventajas del conservante segin invencibn se presentan como
sigue:

le2.- Comparacibn de los conservantes de calzado convencionales

a) pulido
Se suprime completamente la fase de trabajo de pulido.

b) aplicacibn
La aplicaci6n del conservante se desarrolla al menos tan facil
mente como aquilla de los productos convencionales sobre lia »a-

se de aceite o0 emulsibén. La aplicacibn puede efectuarse ade--
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mis sobre zapatos algo hiimedos (o sea que pueden tratarse inclu
430 so zapatos que despues de su uso en la lluvia estén afn algo nfl

medo y que, para eliminar la suciedad, habian sido limpiadds en

pumedo) ,

c) Absorcién

El conservante es adsorbido avidamente por el cuero como una es-
435 pecie de fibra nidrofila. La consecuencia de ello es un tiempo -

de secado extraordinariamente corto, se puede utilizar ya el za=-

pato una vez pasado solo un minuto desde el untado.-

La buena absorcidn de la emulsién acunsa ‘por el cuero tie-

ne por consecuencia una conservacidn del cuero en profundidad. -
440 El relleno de los poros re~presenta una capa protectora base —-

permanente para el za pato.

d) Efecto de remendado

Deterioros en la cubierta de cuero son alisados, ya que el
cuero poroso absorbe mucho méds conservante que el cuero dotado -
445 aun de una capa o respectivamente, el cuero ya cuidado. Cuando -
se aplican conservantes colorados o pigmentados se origina de es
ta manera un auﬁento del color en el sitio averiado; la consecus:
cia es un efecto automatico de remendado.

e) Resistencia al agua

450 La resistencia al agua es despues del secado de la pelicula del-
conservante por lo menos igual a aquella de las pastas de aceite
y mejor que aquella de las emulsiones de conservante sobre la ba

, Sse de cera-aceite (del tipo convencional).

£) Difusibn de agua

455 A pesar de esta buena resistencia al agua y el excelente rellena
do de los poros no tieme lugar ningun cierre hermético absoluto-
.de la superficie del cuero. El paso mélecular del agua, en otras
palabras, la difusibn de agua sigue siendo posible. El cuero ¢ =
respectivamente el material parecido a cuero puede pues "respira™
460 siendo transmitida al exterior la humedad del pie.

g) absorcibtn de suciedades

La absorcién de suciedad es mucho mas reducida que en todos los
conservantes convencionales. La adherencia de la suciedad es mu-

cho menor; la necesidad de limpieza es por tanto més reducida.-
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465 .y ¥ en consecuencia mas facil la limpieza.

n) Reaplicacibn

La capa del conservante es disuelta de nuevo algo con ocasidn-
de cada reaplicacibén del conservante, la adHerencia de la nueva
capa del conservante es por 1o tanto excelente, por 10 que no-

470 se originan transiciones feas algunas entre antigua capa y nue
va capa de conservante. A consecuencia del efecto de una diso-
lucibén inicial es casi imposible la formacién de varias capas-
0 por lo menos retardada por mucho tiempo de conservacibdn.

i) Eliminacién

475 - Una eliminacién completa de antiguas capas de conservantes es
posible en cada momento con aplicacién del propio producto, que
dando conservado el rellenadode 1los poros por 1o que el cuero-
no esté "lixiviado".

k) intervalos en la conservacidn

480 Los intervalos de conservacidn fesultan en la aplicacién del -~
producto segin invencibn mucho mayores. En la practica se obser
vaba una disminucién a 1/5 nasta 1/10 de los procesos de con -
servacidn. '

1) Consumo

485 El consumo de conservantes es extraordinariamente reducido, con un
conservante al 15 - 20% de la clase indicada el mismo oscilaba en-
tre 0,35 ~ 0,4 gr por par de zapatos; esto significa que con 100 -
¢.c. de conservante son posibles aproximadamente 250 operaciones -
de conservaciém. EL1 consumo en el empleo de conservantes convencio

490 nales hace aproximadamente el doble del consumo del nuevo conser -

vante. En el conservante convencional empero queda solo una parte
de la sustancia seca apliecada al cuero, mientras que una parte -—-
importante y en la mayoria de los casos la mayor parte es elimina-
da nuevamente durante el pulido.

495 Resultado

Con propiedades mejoradas esencialmente en el uso y con
el manejo del producto segin invencidn se consigue una economia ~
esencial en tiempo de trabaja y esfuerzos durante la operacidn de

conservacibn, una economia esencial en el trabajo aplicado para la



500

505

510

515

520

525+

530

- 16 - 405102

conservacidn en general por la reducida renovacibn de la conservacif
y un reducido consumo de conservantes para el calzado:

2.) Ccomparacifn con conservantes autobrillantes existentes en el mer

cado

Tales productos se encontrarén solo dificilmente en el mercado. En -
el mercado aleman se podia encontrar tres productos de 1los que uno -
era de procedencia americana.

EBstos productos fueron examinados junto con otros productos
de procedencia francesa, encontrandose lo siguiente:

Producto- 1. El producto es muy irregular en su untado, siendo extraor
dinariamente malo el esfuerzo de flexién. '
Prodicto 2. El producto no es resistente en absoluto al agua. Aun —-
despues del secado de varios dias el producto es eliminado ya solo -
con agua; existe gran peligro de manchar.

Producto 3. Bl producto es deficientemente resistente al agua, defi-
clentemente resistente a flexiones y desfavorables en la absorcibén -
de suciedades.

Producto 4. ELl producto es por cierto elastico, pero muy viscoso, -
mostrando en consecuencia una elevada absarcién de suciedad v es in-
suficientemente resistente al agua.

Todos estos productos presentan en las maximas propiedades
unos defectos tan elevados que no pueden cumplir las exigencias pues
tas a un conservante autobrillante que pudiera competir con oS CON=—
servantes convenciordes anteriores. La aplicacién de estos productos
en la practica lo na confirmado pues el consumidor utiliza practicaw
mente solo los productos convencionales.

Bl tratamiento de materiales en forma de cuero modernos

Zapatos, prendas de vestir, bolsos y analogo son fabricados hoy dia
en parte de los llamados materiales plasticos, en parte incluso de -
nuevos materiales sinteticos parecidos a cuero (Corfan, Clarino, Xile
y analogo) .

La conservacién de estos materiales puede efectuarse ademis

con estos conservantes convencionales.

Sin embargo se ha demostrado que el efecto en la aplicacin



del producto seglin invencién es siempre por un matiz y en algunos
535 casos evidentemente mejor que en la aplicacién de productos conven
cionales. Esta averiguacién es especialmente interesante por el he
chno de que tales materiales ganan una importancia que cada dia va-
en aumento. Conservacidn de objetos de cuero, plastico o materiales

similares a cuero fuertemente estructurados vy de diferentes celores.

540 Zapatos, prendas de vestir de cuero, bolsos y objetos si
milares estén compuestos noy a mentido de materiales de distintos -
¢colores. Los mismos constan ademés a menudo de tiras trensadas més
o menos finas, situadas contiguas ¢ situadas a distancia entre si
0 gue las mismas est&n perforadas o analogo. La aplicacién de con-

servantes convencionales ofrece aqui muy a menudo grandes dificul-

n
B
)

tades, ya que es practicamente imposible el pulido o que conservan
tes - residuos - se despositan en los pliegues o que los sendos co
lores no pueden ser tratados separadamente.
Con el conservante zegin invencidén - sea incoloro o colo
560 reado - puede realizarse tambien aqui practicémente siempre y sin-
esfuerzo alguno una conservaciém adecuada. Una proteccibén profilac
tica con el producto segln invencibn previene el desgaste y puede-
conservar el zapato tanto tiempo como sea mecanicamente resistente.
Objetos, los bolsos, pueden ser cuidados perfectamente ya que queda
565 excluida abrasién desteffiente incluso en el empleo de conservantes
coloreados del tipo seglm invencibu.

Formacibn de manchas

La formacidn de manchas presenta en los conservantes coloreados —
convencionales asi como en una parte de 1los conservantes autobri -
370 llantes actualmente conocidos un prohlema.

Bn los nuevos productos no ocurre esto. Despues del seca
do del conservante ya no es posible un destefiido. En caso de fuer
tes fricciones se produce por cierto una abrasién del conservante,
pero las particulas separadas por friccibn ya no tifien, aun cuando

375 ellas mismas estén tefiidas (el color ya no puede extenderse sobre-
otro objeto),
El nuevo conservante del tipo segin invencidn puede ser separado -
sin dificultad con agua clara ya que se trata aqui de una emulsidn

acuosa; el conservante secado inicialmente puéde ser separado y la
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580 vado nuevamente cuando se aplica el propio producto conservante. Lo
mis adecuado para separar nuevamente el conservante es el mismo Pe
ro incoloro.
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la -
presente invencibn, se hace constar que en la misma, podrén ser va
585 riables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros de
tallles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifi
quen la esencialidad propuesta.
Los términos en que queda redactada esta memoria son cier
ros y fiel reflejo del ohjeto descrito, debiendose interpretar en-

590 un sentido mas amplio y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencibn la propiedad y -
explotacién exclusiva de:
12.,~ Procedimiento para la fabricacibén de conservantes autobrillan
505 tes para calzado y analogo destirado a la formacibén de revestimien
tos con elevada adnerencia sobre soportes que estln expuestos a --
considerables variaciones en su forma, es-pecialmente material de-
calzado, caract. porque se aplica en combinacién al menos las siguien
tes tres partes componentes
600 a) una dispersién acucsa de plastico que durante el secado liga in-
termolecularmente, pero reversible, y cuya propiedad molecular - en
especial debido a un contenido de grupos acidos - hace posible pro-
cesos de esponjado en el limite de fase;
b) una solucién de resina que ha sido plastificada mediante un plasg
605 tificante solido nasta la formacibn optima de una pelicula;
¢) una dispersién de cera dura.
22 .- Procedimiento para la fabricacibén de conservantes; autobrillan
tes para calzado y analogo; seg. reiv. 12 caract. porque la disper-—
;  sibn de plastico seg. a) representa un copolimerisado acrilico de -
610 /& estirol (copolomerisado de acrilato estirol) que se liga reversible

e intermolecularmente con metales de dobles valores como Zn y ar.
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32 ,~ Procedimiento para la fabricacitn de conservantes autobrillan-

tes para calzado y analogo; seg. una de las reiv. 1 - 22 caract. —-

porque la soluciédn de resina segln b) es fabricada con resinas de
615 annidrido maldco de estirol.

2 .- Procedimiento para la fabricacién de conservantes autobrillan-
tes para calzado y analogo; seg. reiv. 1 - 32 caract. porque la E-ca
prolactama es empeada como plstificante, preferentemente para las -
resinas.

52 .= Y"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DB CONSERVANTES AUTOBRILLAL-

TES PARA CALZADO Y ANALOGO" .-

Consta la presente memoria descrip-
tiva de diecinueve hojas numeradas y mecanografiadas por una sola -

cara.
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