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PROCEDIMIENTO PARA APLICAR SIGNOS A UNA SUPERFICIE
RECEPTORA.

g

Folicilante TETRASET INTERNATIONAL LIMITED, entidad inglesa,
residente en St. George’s House 195-203 Waterloo Roed,
Londres S.E.1. ’ Inglatem.

Esta invencién se relaciona con un procedimien-
to para la produceién de imégenes sobre una superficie
receptore. Le invenoién se dirige partioularmente a un pro
cedimiento en el cual el color de la imagen puede variarse

5 de acuerdo con el sistema que elija el usuario.
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Ds acuerdo con la presente invenoién,_a; eﬁblea
una nueva foma de material adhesivo por transferencia. Los
transferidores adhesivos son de sobra conocidos y se encuen
tran en el comeroio en diversas formas. Esencielmente, con-
sisten en una lédmina soporte, la cual se denomina en esta
Memoria como lémina "vehiculo", uno o més signos en tinta de
impresién soportados en la lémina vehfculo y una capa adhe-
siva revestide sobre los signos, siendo tal la disposicitn
que cuendo se aplica la superficie adhesive (activada 8i es
necesario) a una superficle receptore y se aplica presién a
la cara inversa de la lémina vehiculo el adhesivo se pega a
la superficle receptora y la ldmina vehioculo puede ser sepf-
rada‘entonoes, dejando el aigno pegado & la superficie wre-
ceptbra.

Una forma particular de teles léminas es la deno-
minada ldmina de rotulacién. En este caso, los signos son
letras en tinta de impresién y mediante une transferencia
selectiva de los mismas sobre una superficle receptora, es
posible construlr palabras y frasés. Lo més frecuents es que
las letras se encuentren en tinta negre, si bién pueden
ester en tinta blanca o en tinta de color. Evidentemente,
sin embargo, para mantener un sistema en el cual puede apli-
carse una letre de cualquier color deseado & una superficie
reéeptora, es necesario un aprovisionamiento de una gran va-
riedad de léminas de rotulacidén coloreadas. Constituye un
objeto principal de la presente invencidén proporcionar un
medio por el cual pueden obienerse los signos coloreados
sobré una superficie receptore, que corresponden en forme &
los signos sobre el material de transferencisa del tipo an-

tes descrito, pero que pueden ser de cualquier color deseado.
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En las léminas de rotulecidén antes desoritas, las
letras se encuentran per se en tinta de impresién y estén
aplicadag sobre la superficie de la lémina vehioulo. las
dreas existentes entre las letras consisten por lo tanto en
lémina vehiculo sin revestir, es decir, libre de tinta de
impresién. En el material de transferencia bor adhesibén, em-
pleado en la presente invencién, se utiliza una impresién
"megatival, es decir, las 4reas entre las letras estdn cu-
bilertas con tinte de impresién mientras que las letras mis-
mas estén bosquejadas como dreas de lédmine vehfculo sin re-
vestir. Al objeto de resumir, dicha impresidén se denominaréd
en esta Memoria como "impresién negativa.

| Puesto que cada érea que constituye una letra, -es-
té necesariamente rodeada totelmente por tinta de impresida,
es generalmente conveniente imprimir la lédmina vehiculo con
cada letra en su propio blogue ractangular de tinta circoun~
dante, estando separados los blogues uno del otro por lirea
de pelicula vehiculo sin revestir. Estas 1l{neas pueden actuar
como guias pare cortar las letras del material de transferen—
cia o mediante las mismas se pusde permitir que se transfie-
ren por separedos bloques individuales, tal y como se desee,
En el caso de las léminas de rotulacidén, los anchos de los
blodues pueden variarse selectivamente con el fin de que
cuando los bloques que rbdean diferentes letras sean colo-
cados en una relacién de oontaété, la localizacidén de las
letras se conformard & un buen tipo de presentacién. Si se
desea espaciar las leftras de forme Intima, lo cual se per-
mitiré disponidndolas en bloques rectangulares, entonces
lag letras pueden ser impresas sobre bosquejos con bloques

de tinta que se extienden por encime y por debajo de les
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letras para dar una acoién enmascarante. E1 frente del bos-
quejo de las letras deberd ser relativamente espeso por ra-
zones que més adelante se expliocarén.

Iz tinta de impresién del material de transferen-—
cia negativo lleva una capa delgade de un adhesivo sensible
a la presién poco pegRjoso. Mediante el término "adhesivo
poco pegajomo® ge quiere dar a ente.nder un adhesivo que pre-~
feriblemente no formaréd una unién permenente bajo una pre-
sién inferior a 0,14 kg/om® eproximedements. E1 edhesivo pue-
de estar encuadrado con la tinta de impresibén o puede exten-
derse sobre los espaclos definidos y encerredos por la tinta
de impresién.

Naturalmente, podréd apreciarse que a la hore da
deseribir el material de transferencie negativo, se ha hacho
referencia & las léminas de rotulacién debido a razones de
simplificar la descripeidn, pero de hecho los signos pueden
ser de cualesquiera oaracteres,—éor ejemplo, letras, cifras,
simbolos graficos, matemdticos o eléetricos, anotaciones mu-
sicales, eto., 0 pueden ser una cdmbinacién de caracteres
gue formen un signo o logotipo completo. N

De acuefdo con una primsra caracteristica de la
Presente invencién, se proporciona por lo tanto un material
de transferencia en seco que comprende una lémine vehiculo,
une o més imdgenes sobre la misma en tinte de impresién y
que definen uno o mas signos en un sentido negativo (como
anteriomente se ha definido) y una capa delgade de adhesivo
semsible & la presién que se extiende por lo menos sobre la
superficie de la tinta de impresién.

De acuerdo con otra carmcteristice de la presen-

te invenoldén, se proporciona un método para aplicar un sig-
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no a una superficie receptorm, que comprende transferir so-

bre une superficie receptore, desde un material de transfe-
rencia en seco como antes se ha definido, una mencha de tin-
ta de impresién que rodea un drea libre de tinta de impre-
gién que estd conformada pare proporoionar un indicio, apli-
car & diche &rea, sobre la superficie receptore, una colora-
0ién deseada sin perturbar la manche de tinta adherente, y
gseparar a continuacién la mencha de tinta, con lo cual se
deja, sobre la superficie receptora, dicho signo en el ci-
tado colox.

En la realizacidn del método antes descrito, el
adhegivo éobre la mencha de la tinte de impresién forma una
unién no permanente con la superficie receptore y evita yue
oualquier material colorante que se utilice para formér la-
coloracién deseada, socave el drea de la tinta de impresidn.
El adhesivo deberéd ser un adhesivo poco pegajoso, separavle,
de un poder ligante lo suficientemente justo pare mentener
sujeta a la mancha de tinte.

A modo de ejemplo, los materiales de transferen—
cia negativos del tipo usado en el método de esta inveneién,
ge muestran esquematicamente en los dibujos adjuntos, en
los cualest

Tas figuras 1 y 2 son vistas en perspective de pun-
tos de léminas de material de trensferencia de acuerdo con
la presente invencidn.

La figura 3 es una seccién a lo largo de las 1li-
neas 3-3 de la figure 1.

Ia figura 4 es una viste en plenta de una superfi-
cie receptora en el proceso de decoracidn.

Ia figura 5 es una vista en planta de la superficie
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receptore decorada ya acabada,

Haciendo referencis primeramente & las figuras
18 3, el material de transferencia consiste en una lémina
vehiculo transparente 1 a trevés de le cual son visibles
uns. pluralidad de bloques de tinta 2. Los blogues de tinta
encierran espacios en forma de letras alfabéticas A, ﬁ, c
en la figura 1 y F A T en la figura 2. Por encima practica-
mente de la totalidad de la ocara posterior de la lémine ve-
hiculo 1, se encuentre una capa de adhesivo sensible a la
presién 3, ocuyo borde estéd indicado por 1la linea disconti-
nua en las figuras 1y 2. .

En el material mostredo en la figure 1, los blo-
ques de tinta son de bosquejo recténgular. Si se desea que
el espaciamiento de la rotulacién sea pequefio sobre el recep-
tor final, serd necesario superponer estos bloques y partes
de un blogue podrian enmascarar la abertura del bloque &dya-
cente. Para permitlr un especiamiento intimo, los bloques
pueden seguir la forme de la letra en cuestién, tal como se
muesfra en la figure 2.

La figura 4 muestra una lémina receptore 4 sobre
la cual se han trznsferido dos bloques de tinte de impre-
glén 2 que definen las letras & y L. Las &reas reales de
las letras A y L pueden ser 8reas de adhesivo sensible a la
presién sobre la lémina receptora (transferido desde el ma-
terial de transferencia) o, si el adhesivo no hae sido trans—
ferido, puede ser simplemente la superficie receptore sin re-
vestir.

El color se aplica al Adrea de la letra A por ocual-
quier medio adecuado, por ejemplo, por medic de una pluma

de plumin suave. Si no hay material, el color se aplica en-
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tonces para superponerlo sobre la circunvalaeidén de tinta.
Preferiblemente, cuando el color estd seco (aunque se pue-
de realizar cuando el color estd todavia himedo si se tdman
las debides precauciones) loa bloques de tinta 2 son enton-
ces’separados de la ldmina, por ejemplo, aﬁlicando a los
mismos une c¢inta portadora de adhesivo, sehsible & la pre-
gién, altamente ligante, y tirando de la cinte, siendo més
elevada la unién entre la tinta y la cinta que la unién en-
tre el adhesivo y la superficie'receptora. Esto porporcilona
el producto tal como se ilustre en la figura 4, es decir,
las letras coloreadas A y L sobre la lémina receptora.

Con referencia a los materiales que constituyen
el material de transferencia negativo, podréd apreciarse que
los mismos deberén ger elegidos para que la tinta se trans-
fiera y se pegue & le superfiele receptora, pero también - -
para que pueda‘ger facilmente separada de la superficie re-~
ceptora. Esto requiere un cuidado especial a la hore de se-
leccionar les propiedades fisicas de la tinta y del adhesi=
vo, pero de hecho no existe ninguna dificultad real en la .
produceién de un material trabajable. A continuacidn, se su-
ministran detalles en relaclén con los componentes adecuados:
Léminas vehioulo

Ia l4mine vehfoulo puede ser de papel o de hoja

metdlica o de papel revestido con silicona o guillon, pero
con preferencia es una lémina de meterial polimérieo, por
ejemplo, cloruro de polivinilo, polietileno, polipropileno,
poliestireno, poliestireno/butadieno, o un derivado de celu-
losa, por ejemplo, acetato de celulosa, acetato-propionato
de celulosa, acetato-butirato de celulosa o #itrato de celu-

losa, o un papel revestido con un polimero, por ejemplo,



papel revestldo con polietileno. .

Pare obtener la situacibén exacta de la transfe-
rencla sobre la superflcie receptora, es deseable que la
lémina vehiculo y el adhesivo sean transmisores de la luz,

5e es deoir, transparentes o translicldos, de modo que la su-
perficie receptora sea visible a través de la lémina de trang
ferencia antes de proceder & la citada transferencia.

El espesor de la lémina vehiculo puede variar en-
tre 1i{mites muy amplios, determinados en los espesores més

10. gruesos por la dificultad de manejar lédminas muy delgadas y
endebles, En los espesores mfs gruesos, el proceso de apli-
cacidén requiere presiones localigzadas incrementadas. Una ga-
ma préctics de calibres es de 12 a 450 mm siendo la gana
més Gtil de 37 a 200 mm.

15. Si se desea, la lémina puede ser, o tener une su-
perficie de, un polimero susceptible al ataque por disolven-—
tes y el adhesivo empleado pusde cpntener un disolvente gque
ataque a dicho polimero. Bste téonice se describe con deta-
lle en la Patente Briténica No. 954.459. Para este fin par-

20, tioular, la lémina vehioculo eszoptimamente une. lémine poli-
mérice molecularmente orientada. Debe entenderse que cual-
quiera de los tipos de ldmina vehiculo, descritos en las
Patentes Briténicas Nos. 906,934, 954.459 y 959.670 puede
utllizarse en los materiales de lz presente invencién. Ia

25, superficie de la lédmina vehioulo puede ser mate o brillante.

Tintas definidoras de los signos

“ Es desde luego importante que estas cintas posean
una buena resistencia de pelicula con el fin de que puedan
ger facilmente separadas totalmente de la superficie recsp-

30. tora después de la coloracién del signo.
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Los sistemas de tintaes puéden esﬁar basados en
lacas que secan por evaporacién del disolvente o mediante
un proceso de ocurado o mediente la interaceién de los cons-
tituyentes, Estas tintes pueden‘eétar basadas en soluclones
de derivados de celulosa, resinas de ésteres vinilicos, acri
licos y metacrilicos, poliamidas y resinas alquidicas, o pue
den estar bmsadas en polimeros de uretano, resinas epoxi, re
ginas alquidicas de aceites secantes y resinas de poliéster,
que ocuran & un estado duro mediante reacoién quimica. Se ha
encontrado que es particularmente ﬁtil el empleo de una tin-
ta de impresién que comprende un brécursor de un polimero de
uretano. La formacién del polimero ‘de uretano in situ produ-
ce una pelicule de tinta, fuerte, de superficie seca y no-
pegajosa, que aceptard facilmente la aplicacién de los adi-
tivos sensibles a la presién usuales. BEn este aspecto de la
invencidén, la tinta deberd comprender, como antes se he indi-
cado, un gistema precursor, por ejemplo:

| (a) un polimero de uretano terminado en isocianato
que curerd bajo la accién de le humedad.

(b) un polimefoide uretano terminado en isocianato
que curard bajo la aceidn de la-humedad y de un catalizador,
giendo este dltimo suministrado por seperado y megzclado in-
mediatamente antes de su empleo.

(¢) un polfmero de ureteno terminado en isocianato
junto con un mondémero o polimero portador de hidrégeno acti-
vo, por ejemplo, un poliol, siendo mezclado este reactante
inmediatamente antes de su empleo.

En el caso (a) el material indicado se utiliza di-
rectamente y, en los otros casos, los ingredientes citadoé

se mezclan conjuntamente en la formulacidén de tinta con di-
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solvente voldtil, ya que esto facilita 1a produccién de una
tinta facilmente imprimible (por ejemplo, facilmente aplica-
Ble mediante estafcido de seda o mediante impresién por gra-
vado). Inicialmente, el disolvente volatil se pierde por eva
poracibén, con lo cual se produce ﬁna pelicula pegajosa o se-
ca. Mediente la accibén de la humedad del aire y/o mediante la
reacolén entre los componentes identificados, la resina de
poliuretano llege a curarse para former una pelicula seca
dura que es facllmente desprendible de la superficie de la
1émine vehioulo.

Podrd apreciarse que las caracteristicas especi{fi-
oes de la pelicula de tinta obtenida, dependerén de las con-
centraciones y tipos de los materiales del sistema precursor
de poliuretano empleado, de modo que las proéiedades de la
pelicula de tinta oﬁtenida, en téminos de dureza y flexibi-
lidad, pueden ajustarse facilmente segin se desese. .

Cuanto més dura see la pelicule, mds facilmente
se despreﬁderé de la lémina vehiculo. I&s pelicules mis fle-
xibles se adhieren mejor pero son todavia desprendibles.

Para una pelicula impresa por estarcido, el pro-
ceso de curedo puede ser de 8 & 24 horas de acuerdo con la
natureleza de las condiciones ambientes. Si la temperatura
del curado se eleva entonces las peliculas de pinze imprese
pueden estar libres de pegajosidad durante 15-20 minutos.

La adiclén de un catalizador = la tinte, por ejemplo, di-
laurato de dibutilesteiio o N,N-dimetilbenocilamina, reduce
también los tiempos de curado. las impresiones estén libres
de pegajosidad en el espacio de unos cuantos minutos cuando

se utilizan catalizadores.
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Adhesivos sensibles a la preaidn

Estos adhesivos deberén proborcionar una unién
guficiente con la superfiole receptora pero, sin embargo,
deben ser de baja pegajosidad y la unién deberd ser tal que

5. puede ser eliminada mediante une fuerza de tiro.

Esencialmente, los adhesivos comprenden normel-
mente una regina o polimero pegajoso junto con un sgente
controlador de la pegejosidad, Como polimeros y materieles
pegajosos, adecuados, pueden mencionarsenlos glguientes:

10. caucho natural sin vuloanizar, caucho vuleanizado, caucho
gintético, 12l como poliisobutileno, policloropreno, poli-
butadieno, poliacrilonitrile y copolimeros de éstos con es-
tiréno y homélogos de estireno y monémeros acrilicosj poli-
vinilalquiléteres, tal como metil, etil y butiléteres; poli-

15. meros acrilicos y metacrilicos, tales como acrilato de poli-
butilo y sus copolimercs y metacrilato de polibutilo. Ias.
resinas pegajosas y las resinas portadoras de pegajosidad -
consisten en resina de colofonia y derivados de ésta, tales
como resina de colofonie hidrogenada, ésteres y alcoholes;

20. estirancs poliméricos liquidos y homélogos de estireno;
terpenos polimerigzados, tal como o{-pineno; resinas oo 6~
nicag; poliisohutilenos de bajo peso molecular y otras ole-
finas,

El agente controlador de le pegajosidad se enouen-

25. tra preferiblemente en forma de un material blando o facll-
mente deformable pare permitir un buen flujo y contacto con
la superficle receptore. Los meteriales particulermente ade-
cuados son los hidrocgrburos de cadena large que contienen
12 6 més dtomos de carbono, tales como parefina y cera micro-

30. oristalina; cerms de polietileno, dcidos grasos y sus deri-
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vados, tales como las sales metdlicas, ésteres, alooholes,
amidas, ﬁitrilos y aminas y particulammente mono o poliéste-
res de écidos grasos de polloles y polietilenglicoles y
éteres de alooholes grasos de polietilenglicoles; polieti-
lenglicol y polipropilenglicol, o materiasles sélidos fina-
mente divididos, tales como polvo de silice o particulas-po—
liméricas, |

Los adhesivos son preferiblemente disueltos o dis-

persados en disolventes orgfnicos o emulsionados en agua.

Colormoién de la lémine receptora
' Ia coloraoién del édrea de signos definida por la
tinta de impresién sobre la superfiocle receptore, pueds

efectuarse mediante cualquier método que no perturbe & la

- tinta de impresién que estd actuando como un estarcido. Ins

colores pueden apliocarse a partir de una solucién o disper-
8ién o en forma de pasta, empleando aplicadores tales come
brochas, plumas de plumin suave, pulverizaciones en 8&erossl,
esparclido oon aire y similares. Los materiales colorentes-
adeocuados pera utilizarse son los colores &cuosos, 8gu8Zo
aori{lioco o pinturas poliméricas, o pinturas al aceite mates
o brillantes. 12 coloracién puede realizarse también median~
te une pluma, carboneillo, lapicero o boligrafo. En uno de
los métodos convenientes, el coior se aplioca frotando la
trensferencia desde une lémina de transferencia que lleva
una capa transferible de una tinta coloreada adhesive. Ta-
les materiales se desoriben en la Patente Briténica No.
1.046.411. 81 se utilizan las letras bosquejadas, como ante-
riormente se ha descrito, los espacios entre las mismas de-
berén ser bloqueados en el caso de que la coloraoidén se

efeotde, por ejemplo, mediante pulVerizacién. Es mejor uti-
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lizar un gigno rectangular y enmascarar el.résto del recep-

tor en el caso de que se desee realizar una aplicacién por
pulverizaeién.

Separacién del esparcido de tinta

Un modo conveniente para separer el bloqﬁe de tin-
ta, después de la coloracibén del signo, consigte en levantar
un vértice con el borde de una navaja o con una hoja de
afeitar, y tirar simplemente del mismo. A veces es més con-
veniente y eficaz, sin embargo, aplicar al érea una lémina o
cinte que se una con ina cape deVédhesivo sensible a la pre-
sién altamente pegajoso y separar entonces éste de nuevo.

A causa de que la tinta se une mejor al adhesivo sobre la

lémina o ointa que & la superficie receptora, se retire de
la lémina o cinte dejando un signo limpio sobre la lémina

receptora. Alternativamente, el bloque de tinta puede se~

pararse mediante un disolvente paré.la tinta que no sea wn
disolvente para la coloracién aplicada.

Los siguientes ejemplos servirén pare ilustrar»la
invenoién.

EJEMPLO 1

Un vehicﬁld de polietileno se imprime negativa-
mente por esparcido de seda con bloques de tinta, encerrando
cada uno de ellos un &rea no enfintada que consgtituye un
gigno. Ia tinta se formula mediante mezclado, inmediatemen—
te antes de la apliocacién, de los siguientes componentes:

A, 60 % de prepolimero de isocianato en acetato de
etilenglicol-monoetiléter y xileno (Beckosol

2-253~ James Beadel ILtd) 45,5 partes
B. 60 % de resina alquidica TMP no

secante en xileno (Beckosol 3022) 18,2 partes

Carbonato cédlcico finamente molido

(Blanco de espafia) 27,2 partes

Negro de humo :
Disolvente, acetato de etilenglicol-
monoetiléter 6,4 partes

100,0 partes

2,7 partes
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Ia lémina vehiculo impresa con los signos se re-
viste completamente con una composicién adhesiva que compren

de:

100 partes ... poliisobutileno P. M. 15,00
(elastémero muy pegajosos

8,5 partes ... cera de parafina P.f. 62,8 - 65,62C.

Ia cera se incorpora calentando la solucidn elas-
témers hasta que la cera se disuelve y enfriando entonces
con agitacién, para obtener una fina dispersién de la cera,

- El adhesivo se disuelve en la siguiente mezcla di-

golvente:

500 partes ... hidrocarburo aromético, geme de ebullicidn
1642-2209C, valor Keuri Butenol 90.

400 partes ... hidrocarburo alifédtico, gama de ebulliocién
1702-1982C, valor Keuri Butanol 35.

pare dar un liquido viscoso que se reviste con rodillos para
proporcionar un revestimiento uniforme y & continuacidn se
seca en una corriente de aire caliente a 902(C, para obtener
una pelicula seca de una gama de espesor, sobre los signos,
de 0,00508 a 0,01270 mm.

Ia flexibilidad de 1é impresién curada puede mejo-
rarse incrementando la relacién- de resina alquidica no se-
cante a prepolimero de isocianato.

Se transfiere un bloque de la cinta sobre una 1lé-
mina receptora depositando el meterial de transferencia, con
su superfiocie adhesiva hacia la superficie receptora, y fro-
tando la parte posterior de la iémina vehiculo con un boli=-
grafo seco., El bloque de tinta se une & la guperficie recep-
tora. I2 lémine vehiculo se separa entonces dejando el blo-
que de tinta adherido a la superficie receptbra. A continua-
cibén, se aplice la tinta coloreada a las éreas de la super—

ficle receptors que estén dentro del bloque pero que no
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estdn cubiertas con tintn, por medio de una plumt de plumin
suave,

Je aplica una tire de una cinta enmascarante co-
mercial sobre el bloque de tinta, de forma que se pegue al
mﬁm,yawmmmdMSeﬁmdeMmMM.%mpmww
que el bloque de tinta se separe con dicha tira dejando el
gigno en el color de la tinta dé la pluma.

Lémina vehieculo: Polietileno, elevada densidad,
15Q/um de espesor, o poliestirenc
de

elevado impacto molecularmente
orientado, 125/um de espesor.

Tinta de los slignos: Parte 1 Partes en peso

Resina epoxi liquida
Araldite GY.260: Ciba-Geigy 57,
Tinte azul Neozapon FILE:

B.A.S.F.

0
, 1,0
Etilenglicol-monobutiléter 17,0

Parte 2 T
Resgina de poliamida
reactiva Versamid 140: .
Productos de Cray Valley 24,0
Solucién al 1% de aceite
de silicona en etilenglicol-
monobutiléter 1,0
Lag partes 1 y 2 se mezclan inmediatamente anies
de su empleo. Los signos se imprimen por estarcldo de seda
gobre la lémine vehficulo. Ia tinta se deja secar bajo condi-
ciones embiente, proporcionando, en 12 horas, une pelicule
geca libre de pegajosided. EL curado completo se consigue en
7 & 9 dfas bajo condiciones ambientes, durante 2 horas a 900C.

Impresidén adhesiva

Egta se reallze a partir de:

Poliisobutileno. Opanol B.50: B.A.S.F. 15
Cera microcristalina p.f. 82-85e¢C 10
Aromasol H: I.C.I. Ltd 15

Ia dispersién de adhesivo se imprime por estarci-
do sokre la tinta & un peso de.revestimiento de 2,5 g/hz, y

se geca 2 1002C durante 2 minutos.
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Los signos de tinta se aplican a la supsrficie de
un cartén pintado y los signos se pintan empleando una pin-
tura en emulsidén (Dulux Emulsion paint - I.C.I. Itd). Una
vez seca la tinte, ésta se separa empleando una cinta adhe-

5e siva de alta pegajosidad. Cinta Scotch No. 21 (3M's Company).

Ia pintura se corta en-el borde de la tinté propor—
cionando unea palabra de buene definieién de vorde y forma de
letra,

A pesar de que la anterior descripcién se ha hecho

10, con referencia de forma exclusiva a las ldminas de rotula-
cién y similares, en donde los signos estédn definidos por
ungﬂoirounvalaoién de tinta de impfesidn! podré apreciarse
quevpueden utilizarse métodos altefnativos para produocir
dicha ecircunvalacién del signo, cuya oircunvalacién puede

15, transferirse desde 1= lémina vehioulo & une superficie re-
ceptore. BEspecificamente, ya es conocido produeir una lémi-
na de rotulacidén mediante una téenica fotogréfica, pudiéndo-
se emplear esta téonica en la presente invencidn, producien~
do la impresién negativa que‘esAesencial para 1s presente

20. invencién.

Daserita suficientemente la naturalezs del inven-
to, agi como la manera de realizarse en la préctica, debe
hacerse oconstar que las disposiciones anteriormente indioca-

25, - des son susceptlbles de modificaciones de detelle en cuanto
no alteren su prinocipio fundamental. Tembién se hace cons~
tar que el invento corresponde a une solicltud de patente
presentada en Inglaterra con el n® 34.502/71 de 22 de julio-
de 1971, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que oon-

30. ceden los Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo que
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constituye la esencia del referido invento por lo que ée
golicita Patente de Invenoclén por 20 affos en Espafin, sobre:
PROCEDIMIENTO PARA APLICAR SIGNOS A UNA SUPEHFiCIE RECEPTORA;
caracterizéndose por lo siguiente:

_ 1.~ Procedimiento pars aplicar signos & una super-
ficle receptora, caracterizado borqua comprende transferdir
gobre una superficie receptora, desde un material de frans—
ferencia seco que incluye una lémina vehfoculo, una o més
imégenes sobre la misma en tinte de impresién y que define
uno o més signos en un sentido negativo, y una capa delgada
de un adhesivo sensible & le presién que se extiende por lo
menos sobre la superficierde la tinta de‘impresién, una men-
cha de tinta de impresién que abarca un 4rea libre de tinta
de impresidén la ocual estd conformada pare proporcionar un
signo; aplicar a la citada drea, sobre la superficie recep-
tore, una colorecidén deseade sin perturbar la mesncha de *in~-
ta adherente; y separar 2 continuacidén la mencha de tinte,
con el fin de deJar sobre la superfiecie receptora el citads
signo en dicho color.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac—
terizado porque el color se aplica como ung tinte o pintura
mediante brocha, cuchilla o pulverizacidn.

3= Procedimiento segin la reivindicseién 1 6 2,
caracterizado porque la mencha de tinta se separs empleendo
une lémine o cinte que lleva un revestimiento de adhesivo
pegajoso sensible a la presién.

_ 4,- Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anterdiores, caracterizado porque las imdgenes de
tinta de impresién tienen una forme exterior rectangular.

5.— Procedimiento pars aplicar signos a una super—



5

- 18 -

flicle receptora, tal y como queda sustanoialmente descrito
en la presente Memorie s ilustrado en los ditujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 18 hojas escritas & méqui-
na por una sola cara,
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