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La presente invencidn se refiere a un elemento~
de cuerpo de contacto para su empleo en la formacidn de -
un rellenoc o recubrimiento para un aparato de contacto —-
gas-liquido, tal como una torre de refrigeracidén, y méto-
do para uso del elemento del cuerpo de contacto en dicho-
aparato, asl como un perfeccionado miembro de sujecidn ra
ra mantener los elementos del cuerpo de contacto en 1o w-
deseada orientacidn funcional acoplada en el sparato. El-
nuevo relleno comprends una delgada lémine de materiel fi
broso o plastico., Las léminas pueden estar onduladas y -—
las ondulaciones pueden extenderse sesgadamente respecto-
2l eje longitudinal de la ldmina. Se asegura a la limina-
una cepa reforzadora formada mediante plegado de una pPor-
cién de la lémina sobre si misma y/o mediante aseguramien
t0 de una tira separada a la lémina. La capa de refuerzo-
se coloca a lo largo del borde de la lémina, En su uso, -
de acuerdo con el nuevo método, estas léminas reforzadas-
y ondulades poseen suficlente solidez y rigidez para su -
transporte, en un embalaje encajado y apilado, a un punto
de uso deseado, donde se montan en una torre de refrige-—
racibén disponiéndo las léminas de relleno de modo que se-
extiendan con las ondulaciones espaciando a las léminas -
para formar una serie de canales de circulacidn de fliido
egpaciados.

Pueden disponerse medios de sujecidn para man—-
tener el relleno acoplado en la deseada orientacidn fun--
cional., Tos sujetadores comprenden un miembro alargado S
modo de espetdn, formado de metal laminar con una punta -
geparable en un extremo y piezas terminales en el otro ex

tremo susceptibles de doblarse fuera del planc del sspetdn,
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después de que éste se inserta & través de las ldminas de-

relleno acopladas,

Esta invencidn se relaciona con la técnica de -~
log elementos de cuerpos de contacto para aparatos de con-
tacto gas-liquido y mds particularmente con un perfecciona
do elemento de cuerpo de contacto a utilizar en la forma—-
cidn de un relleno para torres de refrigeracidn, disposi--
cibén del relleno o recubrimiento en la torre de refrigera-
cidn, reduccidn de costos en el relleno instelado, incre—-
mento de la prevista duracidn del mismo y facilidad de mani
pulacidn e instalacidén de tal relleno,

En la provisidn de una superficie de cambio +tér-
mico para una torre de refrigerscidn o similar, se ha crea
do ung variedad de tipos diférentes de cuerpos de contacto
a utilizar en la formacidn de rellenos para dicha torre.—
Entre los feotores principales a considerar en la provisidn
de tal relleno, figura el gue éste ofrezca un area superfi
cial relativamente grande por unidad de volumen, con un --
elevado nivel de transferencia térmica por unidad de érea-
del relleno. Ademds, el relleno empleado deberd ser compac
$0, de peso relativamente ligero y no estar sujeto a dete-
rioro por los elementos, por le aceidn del agua u otro 1li-
quido aplicado al mismo o por la accidh de acumulacidnes -
de bacterias u hongos.

A tal fin, se han empleado liminas onduladas de~
materiales fibrosos, tales como amiento, o de materiales—-
plasticos, formdndose las ondulaciones sesgedamente respec
to al eje longitudinal del relleno, de manera que en el —
acoplado cuerpo de contacto que forma el relleno o recubri

miento se formen deseados pasos de flujo de aire y liquido
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a través de la torre, produciéndose asi una capacidad méd~
xime por unidad de volumen del relleno, al tiempo que se-
consigue una minima caida de presidn en relacidén con la—-
capacidad.

Se ha empleado una variedad de materiales lami-
nares en la formacidén de las lédminas onduladas que forman
ol relleno, Asi, se han usado materiales plasticos, tales
como polietileno, poliestireno, poliamina, cloruro de po—-
livinile y policarbonate laminares de un espesor compren—
dido entre 0,1254 y 0,635 mm, Se ha creado un rellend re=
gsistente al fuego, como se describe en la anterior paten=
te del solicitente n? 3.470.280, que emplea emianto impreg
nado de resina, siendo las resinas empleadas de fenol, me
lamina o similares.

Para reducir los costos y minimizar el peso de-
la resultante estructura de la torre de refrigeracidén o -
del depurador de aire o gas que con frecuencia ha de s0S=
tenerse sobre los tejados de los edificios, es deseable -
dar al relleno la maxima ligereza posible y, cuando gse --
emplean léminas onduladas, ello se consigue reduciendo el
espesor del material laminar utilizado en la formaciédd&-
tales laminas.

Con la reduccidn del espesor, se produce una re
sultante pérdida de solidez y las léminas que formen el -
relleno, particularmente en sus bordes, 8¢ hallan sujetas
frecuentemente a dafios, durante su manipulacidén o como re
sultado del impacto inicial del agua u otro liguido que -
fluye a través de la torre de refrigeracién o depurador -
sobre los bordes del relleno, o debido a deterioro produ-

cido por la estructura que sostiene el relleno en su extre
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mo inferior.

En la préctica, estas léminas ondulades para —-
depuradores o rellenos de torres de refrigeracidén ante- -
riormente producidas presentan un problema de transporte,
en el sentido de que las léminas flexibles y de peso re—-
lativamente ligero han de ser montadas en el deseado emba
laje del relleno en la planta de fabricacidn, puesto que-
la manipulacién de ldminas desmontadas en el punto de ing
talacidn en la torre datia generalmente s tales léminas —-
convencionales y relativamente fragiles. Como resultado -
de ello, el relleno montado ocupa unos volumenes bastan--
te grandes, incrementando los gastos de transporte y pre-
sentando problemas de manipulaciodn.

Teniendo en cuenta las consideraciones anterior
mente expuestss, se ha creado el presente y perfeccionado
elemento de cuerpo de contacto, particularmente adaptado-
para su empleo en la formacidn de medios para rellenos de
torres de refrigeracién y depuradores, que es de suficien
te so0lidez pars resistir todo dafio al relleno durante su-
instalacidn y funcionamiento y facilita la manipulacidn -
de léminas individuales sin ningin deterioro de las mis—-
mas cuando los elementos de los cuerpos de contacto se —
transportan encajadamente, para su ficil montaje en forma
de sistema de relleno o recubrimiento en una torre de re-
frigeracidn, en el punto de instalacidn. También se ha —-
creado un perfeccionado método de montaje, junto con un -
nuevo miembro de sujecidn del relleno.

En consecuencia, entre los principales objetos-
de este invencidn figura la provisidén de un perfeccionado

elemento de cuerpo de contacto o elemento de cambio térmi
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co, adecuado para su empleo en la formacidn del relleno -
0 recubrimiento de torres de refrigeracidén o similares,

Otro ohjeto de la invencidn es la provisidn de-
un elemento de cuerpo de contacto de una esperada durg- -
cibn superior & la del relleno actualmente disponible pa-
re torres de refrigeracidn,

Otro objeto es el de proporcionar un elementom-
de cuerpo de contacto susceptible de un fécil y econdmico
transporte como elemento individual sin experimentar Ggw-
flos y adaptado para su instalacidn y montaje en forma de-
relleno ¢ recubrimiento para una torre de refrigerécién -
en el emplazemiento de ésta.

Otro objeto de la invencidn consiste en propor-
cionar un perfeccionado elemento de cuerpo de contacto fa-
bricable con materiales laminares convencionales, tales -~
como los generalmente empleados en la produccidn de di- —
chos elementos de cuerpos de contacto.

Otro objeto es la provisidn de un perfeccionado
método de formacidn de un elemento de cuerpo de contacto,

Otro objeto adicional de la invencidn es el de-
proporcionar un perfeccionado método de transporte e ins-
talacidén de un elemento de cuerpo de contacto en forma ~-
de rellenc montado pars torres de refrigeracién 0 similge
1e8,

Otro objeto es la provisibn de un perfeccionado
miembro de sujecidén pera su empleo en la unidén de elemen-
t08 en un cuerpo de contacto acoplado, para su. USO COMO =
relleno o recubrimiento de torres de refrigeracién o si--
milares.

Otro importante objeto de la invencidn es el de



proporcionar un elemento de cuerpo de contacto a utilizar

en la formacidn de un relleno o recubrimiento para torre-

de refrigeracidén, cuyo elemento de cuerpo de contacto es-

t4 particularmente adaptado para su disposicidn en forma-

56 de paquete de relleno acoplado, provisto de deseadas pun-

tas de drenaje que permiten el flujo de aire y agua a ==
través del relleno de la torre de refrigeracidn.

Estos y otros objetos de la invencidén que se ve

rén mas adelante, se consiguen formando un elemento de —-

cuerpo de contacto de un miembro laminar provisto de una-

10 serie de ondulaciones espaciadas extendidas a través del-
mismo, Estas ldminas, onduladas, ciando se construyen de-
acuerdo con las ensefianzas de la invencidn, pueden hacer-
se satisfactoriamente de un-tamafio de 914 x 1829 mm. & —

15. 1219 x 2438 mm. Una o més tiras de material laminar, de -

igual o diferente naturaleza al de la lémina ondulada, se
aseguren en relacidn superpuesta a la superficie de dicha
lémina ondulada para former una cepa de refuerzo. De acuer
don con la invencidn, estas capas de refuerzo se aseguran
20.  preferiblemente a lo largo de los bordes de la lémina on-
dulada, extendiéndose con un angulo respecto a la direc—-
cidn de las ondulaciones. Los bordes reforzados con dicha
capa de las léminas onduladas se cortan luego con Un dngu
1o respecto al planc de la lémina para formar deseadas ——
25. puntas de drenaje en el elemento del cuerpo de contacto.-
Pueden formarse adicionales capas de refuerzo en el cen--
tro de la lémina, si se desea. De acuerdo con la invencion,
es preferible formar la lémina disponiendo unos pliegues-
en la misma en el lugar deseado de las capas, de refuerzo,

30. deformando dichos pliegues la lamina para constituir el -
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nimero deseado de capas de material en los puntos de re--

fuerzo desdados. Seguidemente se ondula la lémina plegada
y se corta en el tamafio deseado. En la préctica, las 1émi
nag formadas pueden transportarse en condicidn encajada,-
ocupando asi un volumen no mayor que el requerido por el-
material de que estédn formadas. En el lugar de instala~ -

cibén, se monten tales lidminas para formar el paquete de

relleno 0 recubrimiento de une torre de refrigeracidén o -

similar. Pueden colocarse las léminas una a une en la -

torre de refrigeracidn o depurador, quedando espaciadas -
por las ondulaciones para constituir los deseados canales
de flujo a través de la torre. Estas léminas pueden mante
nerse en la posicidn deseada en la torre utilizando un ~--
miembro de sujecidn constituldo por un cuerpo a modo de 3
espetdén formado por una tira alargada de metal laminay dg
blada alrededor de su eje longitudinal para proporcionar-
la deseada rigidez. Un extremo del espetdn es puntisgudo-
y estén hendido, insertédndose a través de los elementos -
del cuerpo de contacto y abocarddndose para formar unas -
orejas de retencidn, mientras que el otro extremo estd —
andlogamente hendido y abocardado.,

Los detalles especificos de la invencidn y su -
modo de funcionamiento serén particularmente indicados en
términos claros, concisos y exactos, conjuntamente con ——
los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista parcial en perspectiva
de un elemento de cuerpo de contacto construido de acuer~
do con las enseflanzas de esta invencidn, mostrando el ele
mento formado con capas de refuerzo marginales.

La figurs 2 es una vista parcia]l en perspectiva
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de un elemento de cuerpo de contacto que muestra las capas

de refuerzo marginales y las puntas de drenaje.

Las figuras 3a, b y ¢ sSon vistas esquemdticas en
seccidn transversal por un borde de una lémina, que mues—-
tran algunas disposiciones sugeridas de plegado para las -
capas de refuerzo.

Las figuras 4a y b son vistas esquemdticas en —-
seccién transversal que muestran el uso de capas de refuer
20 adicionales, formadas por tiras de material laminar se-~
paradas,

La figura 5 es una vista detallada en perspecti-
va que muestra un paquete de relleno o cuerpo de contacto-
mirando al borde superior (o inferior) del cuerpo construl
do de acuerdo con las ensefianzas de esta invencidn.

La figura 6 es una vista en seccidn transversal-
por la linea 6-6 de la figura 5, que muestra la disposi- -
cidn escalonada de los elementos del cuerpo de contacto —-
en un paquete de relleno pare permitir el contacto entre--
las cuspides de las ondulaciones de elementos de relleno -
adyecentes, exponiendo al mismo tiempo las puntas de drena
Jje e incrementande las aberturag de entrada de aire; y

La figurs % eg wne vigta en perspectiva de un —
miembro de sujecidn empleado para formar el paquete de - —
relleno mostrado en la figura 5.

Con referencia ahora mis detallada a los dibu- -
jos, se empleardn en las diversas figuras nimeros similg--
res para designar partes andlogas.

Como se ve mejor en ls figura 1, el elemento 10-
del cuerpo de contacto estd formado de material laminar —-

provisto de una serie de ondulaciones espaciadas 12 exten~
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didas a través de la ldmina con un dngulo respecto al eje
de lg misma. Fl material laminar empleado puede ser 46 —-
plastico, tal como polietileno, poliestireno, polismina,-
cloruro de polivinilo o policarbonato, de un espesor come
prendido entre 0,127 y 0,635 mm,, 0 bien puede ser de - =
amianto u otra lémina fibrosa, impregnada con resinas ta=
les como fenol, melamina o similares, Los bordes de la 14
mine ondulade presentan unas capas de refuerzo marginales
14 gue consilsten en tiras de material laminar aseguradas—
g la superficie de la liminas que forme el elemento del —
cuerpo de contacto.

En la produccidén del elemento 10 del cuerpo de—
contacto de las figuras 1 6 2, es preferible plegar los -
bordes de la lémina sobre si mismos para former las capas
de refuerzo 1l4. Seguidamente se forman las ondulaciones -
12 en la lémina de modo que se extiendan a través de ella-
con un angulo no perpendicular a los bordes de la misma.-
Estos bordes pueden cortarse en un plano sesgado respecto-
al plano de la lémina para formar unas puntas de drenaje-
16 extendidas hacia abajo, como se ve mejor en la figura-
2, El éngulo de corte de la liamina en sus bordes pare for
mar las puntas de drenaje 16 sera preferiblemente tal que
no intercepte el plano de la lémina més alld de la linea~
limitagora de la tirs marginal 14, de modo que la totd.im-
dad de la punta de drengje 16 tenga por lomenos un espe=—-
sor doble al de la lamina.

En la figura 3 se muestran algunss formes suge-
ridas de pliegue, que ilustran esquemdticemente cémo se--
deforma el material laminar para constituir la capa margi

nal deseada 16 (como se ve en la figura 3a). Pueden obte-
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nerse m&ltiples espesores en la capa de refuerzo mediante-
plegado en las configuraciones ilustradas en lag figuras -
3b y 3ec.

Las figuras 4a y b muestran algunas disposicio~-
nes sugeridas para le capa de refuerzo, utiliZando una ti-~
ra auxiliar de material laminar, que pueds ser igual al de
la ldmina que forma el elemento de contacto 10 é bien de -
otro tipo de material laminar,

Se entiende naturalmente que las configuraciones
de pliegue ilustradas en las figuras 3 y 4 han de conside~
rarse com6 indicativas de 1a condicidn de la lamine antes~
de la formacidén final, en cuyo momento las capas superpues
tas se tocarén entre si.

Log elementos 10 del cuerpo de contacto formados
con las capas de refuerzo 14 se agrupan en un cuerpo de =——
contacto o paquete de relleno 20, Los elementos del cuerpo
de contecto pueden mantenerse en la orientacidén del pague-
te de relleno montado mediante el uso de adhesivos entre -
elementos de contacto individusles, o en virtud de la geo~
metria de la torre en que se colocan tales elementos, O —-
preferiblemente mediante el wuso de miembros de sujecidén —-

25, como e ilustra en la figura Te

Estos miembros de sujecidn 25 presentan la forma
de espetones o pasadores de empuje, preferiblemente de ma-
terial impermeable a la humedad y relativemente rigido, —-
4al como pléstico laminar de winilo, metales no enmoheCiw-
bles o similares. El hierro galvanizaedo o acero laminar --
chapado de zinc o acero inoxidable resultan perticularmen=—
te adecuvados. las tiras alargadas del material laminar se-

leccionado se doblan alrededor de su eje longitudinal, - -~
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ilustréndose aqui en angulo recto, si bien resultari evi-
dente para 1los expertos en la materia que puede emplearse
una variedad de diferentes angulaciones entre las tiras a
uno y otro lado del eje de doklamiento. Asf, el miembro -
de sujecibén 25 se forma doblando los segmentos de tira 26
y 27 con un éngulo entre si, alrededor del eje longitudi-
nel de la tira, pare formar un espetdn o pasador de empu~
je alargado que presenta una punts 28 en un extremo y una
poreidn terminal relativemente plana en el extremo opues-
$0. Se han formado pasadores con una longitud préctica de
254 2 508 mm. de hierro galvanizado de 0,635 mm., de acero
inoxidable de 0,254 mm. y de pléstico de 1,587 y 0,7935 mm.
A veces ha resultado también deseable dentar los bordes.-
El niembro de sujecidn 25 6 pasador de empuje en forma de
espetdn, estd hendido en el extremo puntiasgudo 28 y en el
extremo plano 29 a lo largo de la linea de pliegue longi~--
tudinal, para permitir el abocardamient¢ de ambos extremos
a la posicidén ilustrada con trazado discontinuo en lafigu
ra Te

En la prictica de la invencidn, los elementos 10
del cuerpo de contacto se fabrican de material laminar, -~
del tipo anteriormente expuesto. Las léminas se forman con
pliegues marginales, disponiéndose en ellas las deseadas -
ondu-laciones. Puede cortarse un borde de la limina ondula
da con un angulo respecto al plano de la misma para formar
las puntas de contacto 16, como anteriormente se describes

Las laminas individuales del cuerpo Ae contacto -
son de suficiente resistencia para su manipulacidn indivie
dual sin dafio alguno, aun cuando pueden sSer MAYOYresS GUE w-

las laminas de relleno convencionalmente empleadas, no - -
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habiendo necesidad de preacoplar las léminas en forme de-
paquete de relleno para proporcionar la deseada solidez -~
estructural.

Como resultado de ello, el transporte de las —-
laminas al punto de instalacién en una forre de refrigera
cidn o similar, se efectus apiléndolas en una orientacidn
encajada de modo que ocupen un volumen sustancialmente —-
igual al del material de las mismas, permitiendo la forma
cidn de una carga relativamente compacta trensportable —-
en carretilla,

En el lugar de la instalacidn, los elementos —-
ondulsdos 10 del cuerpo de contacto se colocan en la torre
de refrigeracidn, que tendria una seccidn de cubierta que -
acomode un relleno del tamafio de la lémina, en la situa~ -
cibén anteriormente descrita puede ser de 914 x 1829 mm, Ca
da uno de log elementos del cuerpo de contacto se coloca~
en la porcidn de cubierta de la torre de refrigeracidn, -
con uno de 1os bordes reforzados de una lémina a cierta -
elevacidén por encima del otro borde. Las instalaciones —-
convencionales tendrén los elementos del cusrpo del con--
tacto en un plano sustancialmente vertical. Sin embargo,-
se comprenders que puede emplearse cualquier tipo de orien
tacibén angular de las léminas del relleno, Se superponen—
las léminas adyacentes una sobre otra, con las ondulacio—-
nes de une lémine cruzando preferiblemente a las de la - -

otra, como se muestra en la patente de Bredberg n = -~ - -

3,262,682, Sin embargo, es posible cualquier orientacidn
adecuada de las ondulaciones. Es preferible emplear la - -
orientacién cruzada. Pueden escalonarse léminas alternas,-

como se muestra en las figuras 5 y 6, de manera que una de
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cads dos se extienda en la misma distancia por encima y =
debajo del paquete de relleno montado. De esta manera, pue
de obtenerse el drenaje mediante los bordes 19 proyectados
hacis abajo. Pueden cortarse ademas los bordes con un éngu
1o respecto al plano de las liminas, como se musstra en =
la figura 2, para mejorar el drenaje bajo unae elevada car-
ga de agua en un funcionamiento a contraflujo. Es ventejo-
so formar el borde opuesto de cade lémina de igual modo, =
de manera que s8lo sea necesario producir un tipo de lémi-
ne para una determinade profundidad de relleno, pars CONe-
seguir el drenaje deseado. Al mismo tiempo, esta disposi--
¢idén sirve pare proporcionar una mgor situacidn interfacial
gire-ague en la parte superior, dehido a la ensanchada - -~
abertura de entrada.

Los elementos acoplados 10 del cuerpo de contac-
t0, después de colocarse en la torre, pueden mantenerse -—-
en la deseada orientacidén impulsando el miembro de suje- —
cibén 25 a través de las léminas y sbocardando la punta de-
entrada 28 y el extremo terminal 29 con le orientacidn - -
ilustrada con trazado discontinuo en la figura %, al obje-
+t0 de mantener las léminas en su posicidn. Como resultard-
evidente para los expertos en la materia, log miembros de-
sujecidn 25 estédn dotados de una longitud tal que pasen a~
través de una serie de elementos del cuerpo de contacto y-
los retenga en la deseasda orientacidn de contacto cuando -
se abocarda el extremo de tal miembro de sujecidn. Unas —-
longitudes de 254 a 508 mm. en el citado miembro han resul
tado ser satisfactorias,

Cuando log elementos de cuerpo de contacto de la

invencidn se emplean en una torre o depurador embalados —-—
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(montados para su entrega en un luger de instalacidn remo-
t0), la propia envoltura de la torre proporciona el acceso
rio de colocacidn, elimindndose asi la necesidad de acceso
rios separados y de adhesivo, manipulacidn, almacenamiento
5, y transporte del conjunto encolado., Cuando se estéd montan-
do una torre embalada, es preferible que la envoltura de -
ésta se incline de 15 a 20° aproximademente respecto a la-
horizontal pare facilitar el mantenimiento de los elemen--~

tos del cuerpo de contacto en la orientacidn deseada mien-

tras se colocan.
10,

En graﬁdes torres instaladas en el campo, en ——-
torres hiperbdlicas y en grandes depuradores, naturalmente
no es posibvle inclinar lea torre pars facilitar la coloca~-
cidén de las ldminas, empledndose los miembros de sujeocidn-

15, 25 durante la instalaecidn. Después de colocarse cade grupo
de liminas, se inserten los miembros de sujecidn, de lon——
gitud igual al espesor de las lédminas colocadas.
Se ve por consiguiente que se ha proporcionado -
un perfeccionado elemento de cuerpo de contacto que permi-
20, te el uso de léminas relativemente grandes en la formacidn
del relleno de la torre de refrigeracibn, cuyas léminas -~
son ransportables encajadamente en carretillas, precidando
gse un s0lo tamafio de lémina para formar las desesdas pun—-
tas de drenaje y unas amplias aberturas de entrada de aire

25, en el relleno acoplado. Se reducen los costos de transpor-
te, asi como los de montaje y manbtenimiento, al eliminar -
la necesidad de un premontaje del relleno,

Es evidente que el efecto reforzador de las cg—-
pas puede aplicarse a un relleno dispuesto para una opera—-

30, cidén de flujo cruzado (tal como en la patente norteamerica-
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la patente norteamericena de Norback y colaboradores nf ——

3.395.903, figura 1). BEn una operacidén de flujo cruzado, -
el refuerzo marginal puede ser importante en la cara del -
relleno por donde penetra el aire y que con frecuencia se~
halle expuesta a la accidn de materias extrafias, tales co-
mo el granizo,

N O T A

Ta patente de Invencidn que se solicita por veine
te afios pars Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn,
deberéd recaer sobre: "METODO DE FORMACION DE UN ELEMENTO DE
CUERPO DE CONTACTC PARA SU EMFLEO EN LA FORMACION DE UN RE-
CUBRIMIENTO PARA UN APARATO DE CONTACTO GAS-LIQUIDO Y ELE-~
MENTO DE CUERPQC DE CONTACTC ASI IFORMADO", con Prioridad de-
la Demznda de Patente en Estados Unidos n? 164,321 de fe-—-
cha 20 de Julio de 1.971, segin las caracteristicas esencia
les de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Método de formacidn de un elemento de cuer—-
po de contacto para su empleo en la formacidn de un recubri
miento para un aperato de contacto gas~liquido, cuyo método
comprende las operaciones de plegar una lémina del material
con que ha de formarse el relleno para desplazar una PoOr——-
cidén marginal de la lémina fuera de su plano, colocar dicha
porcidn marginal plegada sobre la superficie de la lémina -
para formar una capa de refuerzo y ondular la lémina con di
cha capa plegada.

28,~ Método de formacidn de un elemento de cuer--
po de contacto pare su empleo en la formacidn de un recubri

miento pera un gparato de contacto gas-1iguido, segin la —-
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reivindicacidn 12, en el que las ondulaciones se extienden
con un angulo de sesgo respecto al borde de la ldmina,

38,— Método de formacidn de un elemento de cuer
po de contacto para su empleo en la formacibén de un recu-
brimiento para un aparato de contacto gas-liquido, segin-
la reivindicacidn 12, en el que se forman capas de refuer
zo en bordes opuestos de la limina.

48 .~ Método de formacidn de un elemento de cuer
po de contacto para su empleo en la formacidn de un recu-
brimiento para un aparato de contacto gas-liguido, segin~
la reivindicacidn 12, en el que se asegura una tira de ma
terial laminar a la capa de refuerzo plegada.

58,~ Método de formacidn de un elemento de cuer
po de contacto pars su empleo en la formacibdn de un recu-
brimiento para un aparato de contacto gas-liguido, segin-
la reivindicacidn 32, en el que el borde reforzado de la-
lémina se corta con un éngulo respecto 2l plano de la mig

ma para formar una punta de drenaje.

68.~ Método de formmcidn de un elemento de ocuer
po de contacto para su empleo en la formacidn de un recu~
brimiento para un aparato de contacto gas-liguido, segin-
la reivindicacidn 18, en el que se coloca una serie de 14
minas formadas por dicho método con sus ondulaciones en -
contacto para formar un pagquete de relleno de una torre -
de refrigeracidn.

750- Método de formacidén de un elemento de cuer
po de contacto para su empleo en la formacidén de un recu-
brimiento para un aparato de contacto gas-liquido, segin-

la reivindicacidn 62, en el que se colocan léminas alter—

nas g una diferente altura en el paquete,
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88 ,~ Método de formacidn de un elemento de cuer—
po de contacto para su empleo en la formacidn de un recu——
brimiento para un aparato de contacto gas-ljuido, segin el
cual para dotar a una torre de refrigeracidén o depurador -
de gases del deseado recubrimiento, se comprende lag opera=
ciones de plegar una serie de liminas del material con que
ha de formarse el relleno para desplazar una porcidn de -=
las léminas fuera de su plano y colocar dicha porcidn ple-
gada sobre la superficie de las léminas para formar una ca
pa de refuerzo, ondular las léminas con la capa plegada, -
formar un grupo de dichas lédmines encajado y trensportable
en carretilles, transportar el grupo encajado de léminas -
al lugar donde ha de insertarse el relleno en la torre de-
refrigeracién y colocar las léminas en dicha torre con las
cispides de las ondulaciones de las liminas apoyadas entre
si pars formér unos canales espaciados entre liminas adya-
centes.

98 ,~ Elemento de cuerpo de contacto, formado se~
gun el Método de las reivindicaciones anteriores y desting
do para la formacidén del recubrimiento de un aparato de —-
contacto gas-liquido para prdducir una interaceidén entre -
un gas y un liquido que fluyen a través del aparato, COm—-
prendiendo dicho elemento del cuerpe de contacto un miem—-—~
bro laminar y una tira de material laminar asegurada en re
lacidn superpuesta e la superficie de dicha lémina pars —-—
formar una capa de refuerzo que se extiende a lo largo de-
un borde de la citada lémina,

102,.~ Elemento de cuerpo de contacto, segin la--
reivindicacién 92, en el que dicha lémins presents una se-

rie de ondulaciones espaciadas extendidas a través de ella,
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extendiéndose la citada capa de refuerzo a lo largo de un-
borde de dicha lémina en direccidn transversal a la de te-
les ondulaciones.

11l2,~ FElemento de cuerpo de contacto, segin la~-
reivindicacidén 98, en el que dicha capa de refuerzo se ase
gura a la citada lémine en un punto comprendido entre los-
bordes de ésta Wltima,

128,- Elemento de cuerpo de contacto, segin la~-
reivindicacibén 108, en el que se dispone un contorno ahusa
do en seccidn longitudinal a través de la ondulacidn en el
borde de la ldmina y capa de refucrzo.

138,~ Elemento de cuerpo de contacto, segin la—
reivindicacidn 98, en el que dicha capa de refuerzo compren
de una porcidn del miembro laminar plegads sobre si misma.

148 .= Elemento de cuerpo de contacto, segin la-—-
reivindicacidn 92, en el que dichs capa de refuerzo compren
de una tira separada de material laminar asegurads & dicho
miembro laminar.

152, Elemento de cuerpo de contacto, segin la——
reivindicacién 92, en el que dicha capa de refuerzo se ase
gure a superficies opuestas del referido miembro laminar.

162,~ Elemento de cuerpo de contacto cuyo cuerpo
de contacto comprende una serie de elementos segin la rei-
vindicacidn 98, asegurados entre si por medios que espa~ -
cian dichos elementos para formar canales de flujo entre -
las léminas.

1}§¢- Elemento de cuerpo de contacto, segin la——
reivindicacidén 152, en cuyo cuerpo de contacto las léminas

estén onduladas, en parte por lo menos, pars formar canales

de flujo entre ellas.
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188,~ Elemento de cuerpo de contacto, segin la--
reivindicacién 168, en cuyo cuerpo de contacto dichos ele-
mentos se aseguran entre si por medio de un miembro de su-
jecidn extendido a través de una serie de tales elementos,
cuyo miembro de sujecién comprende un espetdén alargado a -
modo de clavija que presenta una punta en uno de sus extre
mos y unas orejes en el extremo terminal de tal espetén —-
opuesto a la punta del mismo,

198 .~ Elemento de cuerpo de contacto, segin la -
reivindicacidn 182, en cuyo cuerpo de contacto dicho miem-
bro de sujecidn comprende un espetén de material laminar -
alargado formado por una tira de materiagl laminar doblada-
a 1o largo de su eje longitudinal y hendida a lo largo de-
t2l eje en la referida punta para formar unas orejas en la
misma,

208 ,~ Elemento de cuerpo de contacto, cuyo ele-—
mento de sujecidén para mantenerle en la deseada orientacidn
funcional comprende un espetdén alargado de material lami--
nar doblado alrededor del eje longitudinel de tal espetdn,
el cual tiene un extremo puntigudo y hendido a lo largo del
referido eje para formar unas orejas susceptibles de doblar
se hacia el exterior,

212,-"METODO DE FORMACION DE UN ELIEMENTO DE CUER
PO DE CONTACTO PARA SU EMPLEO EN LA FORMACION DE UN RECU--
BRIMIENTO PARA UN APARATO DE CONTACTO GAS-IEWUIDO Y ELEMEN-
TO DE CUERPO DE CONTACTO ASI FORMADOY,

Seghn queda sustancialmente descrito en la pre--

0.0.0100/0000000
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sente Memoria Descriptivé, gue consta de veintiuna hojag, -
escritas a miquina por una sola cara y acompafiada de dibu-—-
josa

Vearia, 20 JUL, 1972

AXTTIEBOLAGET CARL IMUNTERS

P.P.

DNCICCO GARTIA CABR

b
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