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Esta invencidn se refiere a un sisteme
que recibe y trate desechos humanos vertidos & un
retrete,

Esta invencidn estd prevista para ubili
zar en un-éistema o aparato de retrete y de almo-
cenamiento de desechos, del tipo de los que inelu-
yen una taza de retrete que es \itil en dispositi-
Vo8 que pueden almacenar une cantidad relativamen-~
te grande de agua de limpieza o que pueden estar
conectados a un manantial relativamente grande de
agua de limpieza, pero en que los dispositivos es-
tén situados donde los desechos limpiados ¢ desalo-
Jados por descarga de agua no pueden ser transfe-
ridos desde ls taza del refrete directamente kacia
un sistema de tratamiento usual de aguas residuales.
En tales dispositivos, el sistema de retrete desa-
rrollado haste ahora incluye un depdsito de almace-
namiento en el que se acumulan los desechos lavados,
pero en el gque se requiere'el servicio o vacilado
del deposito Aespués de un corto periodo de uso del
retrets. -

Las patentes norteamericanas numeros
3+340.545, 3.369.260, 3.570.018 y 3.577.569 se ro-
fieren a retretes, Todas ellas tienen como tituler

2 Thetford Engineering Corporation, Ann Arbor, Mi-
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chigan, o Thetford Corporation, Ann Arbor, Michi-
gan (presumiblemente la misma compaiifa después de
un cambio de nombre). Dichas patentes describen una
combinacidn de taza de retrete, una valvula de con
puerta corredera gque cierra la salida inferior de
la taza, un conducto que comunica con la salida
cuando la valvule estd abierta, un pedal en una pa-
lanca conectada mediante varillaje o barra articu-—
lada a la valvula de compuerta para abrir esta cuan-
do es deprimido el pedal, y medios de muelle para
hacer regresar la palanca'a su posicion normal pe~
re cerrar la valvula.

Ia combinacidn del sistema mostrado en
tres de estas patentes incluye ademds un conducto
con valvula que contiene une vélvula giratoria gue
se abre por el movimienfo del wvarillaje cuando se
deprime el pedal y que se cierra cuando el muslle
gleva al pedél. E1l conducto con vilvule estd conec-
tado a un manential de ague de limpieza. El conduc-
to, que comunica con la salida de la taza, puede
comunicar con una tuber{a ae alcantarilla o cloaca,
pero, mds probablemente, en el uso que agul se con-
sidera, comunica con un depdsito de almacenamiento
o 8¢ retencion temporsl para la transferencia di-

recta de desechos limpiados al mismo desde la taza

-3 -
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durante la operacidn de limpieza.

Cuendo dicho retrets de las citadas pa~
tentes se utiliza ¢on un depdsito de almacenamien—
to temporal, tal como en una instalacidn de un ve-
hiculo marino o terrestre o incluso una casz mdvil
que carece de una conexion con una tuberia de alcan-
tarilla o cloaca, el deposito de retencidn es rela-
tivamente pequefio. Como consecuencia, se llens el
depésito después de un numero limitedo de usos del
mismo. Entonces el retrete es efectivamente inope=-
rante hasta que el depdsito se vacis. Pars tales
retretes, excepto el que se describe en la patente
norteamericana numero 3.577.569, la cantidad de
ague de limpieza utilizeda cada vez se controla
por el perfodo de tiempo que el usuario mantiene
el pedal de descarge de ague en la posicidn depri-
mida. En el retrete mostrado en la patente norteame-
ricana numero 3a577e569 hay una construccidn para
proporcionar un volumen fijo de agua de limpieza.

Le combinacion de la otra patente (pa-
tents norteamericans numero 3.570.018) es una uni-
dad de retrete portatil que tiene dos secciones o
partes sujetadas conjuntamente mediante abrazade-

ras. La parte superior incluye la taza y un compdr-

timento de agua de limpieza. En la otrae parte estd
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montado un depdsito de retencion debajo de la ta~-
za del retrete, etc, para recibir directamente los
desperdicios o desechos limpiados. El nimero de
usos de tal retrete antes de que se llene el depd-
sito es incluso mads limitado y depende también
del periodo de tiempo en gue el pedal de descarga
de agua de limpieza es mantenido en la posicidn de-
primida.

Thetford Corporation vende retretes, por
e jemplo, su medelo 60 Commode. Este retrete tiene
dos pedales, cada uno de los cuales estd montado
en un par de palancas. El segundo pedal puede ser
deprimido, sin deprimir el primer pedal, para afia-
dir agua a la taza antes de utilizar el retrete pe-~
ra defecaqién. Esta adicion de agua moja las pare-
des laterales y proporciona un charco o depdsito
de agua por encima de la salida inferior. Después
de haber depositado el desperdicio humano, el usua-
rio deprime el primer pedal para abrir la vdlvula
gue cierra la salida inferior de la taza. Durante
la depresion del primer pedal, este se aplica a la
palance para el segundo pedal, con el fin de oca-
sionar la depresion de dicho segundo pedal, con 1o
que se aflade agua de limpieza a la taza. Este mode-

lo es una modificacicn del representado en la paten—

-5~
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te norteamericana numero 3.369.260. Ia modifica~

é

cidn consiste principalmente en la incorporacidn
de un segundo pedal y su palanca, y los medios de
varillaje o de barra articulada que accionan la
valvula giratoria abierta o cerreda estdn conecha-
dos para efectuar el movimiento de la palanca del
pedal, en vez de al brazo o palanca articulada mo-
vide por el primer pedal para abrir la valvula

de compuerta. Se aflade un segundo muelle para ha-
cer regresar al segundo pedal a la posicidon ele-
vada y mover, con ello, la valvula giratoria a su
posicion cerrada, Ia construccidn, en el Modelo 60
Commode, de la valvula de compuerta, de su aloja—
miento y del mecanismo de éctuacién (1a barra ar-
ticulada y el primer pedal), es la mostrada en la
patente norteamericana nimero 3.369.260.

En otros sistemas de retrete, tales como
el descrito en la patente norteamericana nimero
296789450, los desechos de la taza del retrete se
limpian desde la taza hacia uns puerta de trampi-
lla. La puerta se abre poco después de dar salida
al agua de descarga. La puerta se cisrra poco des-
pués de cerrar el agua de descarga. Los desechos
limpisdos se vierten directamente en un incinera-

dor, en el cual los desechos limpiados son recibi-
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dos por una cesta que gira entonces para meparar
ol 1iquido de los solidos. El propio retrete es,
de preferencia, del tipo oculto retrafble. Cuando
el retrete es movido a la posicién cerrada u ocul-
ta, la retraccion inicia la operacién de descarga
de ague y después inicia la apertura de la puerte
de trampille. Después §ue se cierra el agua de des-
carga o de limpieza, se cierra la puerta de tram-
pilla para evitar el escape de malos olores desde
el incinerador al interior de la taza del retrete
y posteriormente al recinto del retrete. Algo de
gas puede fluir hacia arriba desde el lugar de in-
cineracidn, a través de la puerta de trampilla
abierta, entrando en el recinto a través de la ta-
za del re?rete durante la operacién de descarga
de agua ds limpieza éuéndo la taza comunica direc-
tamente con el incinerador.

Fn los sistemas descritos en las paten-
tes norteamericanas numeros 3.535.712 y 3.5356.196,
concedag al titular de la presente .solicitud, los
desechos limpiados con agué de descarga se trans-—
fieren desde la taze directamente a un depdsito
intermedio. Cuando el nivel de los desechos acumu-—
lados en el deposito alcanza una altura predetermi-

nada, los desechos limpiados o retirados se trans—
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fieren automsticamente & un depdsito de retencidn

o de almacenamiento, en el cual se evapora el agua
para reducir el volumen de desechos. Para un depd-
sito de retencion o de almacenamiento que tiene una
capacidad volumétrica especifica, la reduccidn de
ague por evaporacidén en el depésito de almacenamien
to del sistema permite un meyor nimero de usos que
en otros sistemas en los gue los desechos desalojas-
dos por descarga de agua se transfieren directamen-
te desde la taza del retrete al deposito de almace-
namiento de dichos otros sistemas.

La presente invencion proporciona un sis-
tema de retrete y de almacenamiento de desechos hh-~
manos que comprende: una taza de retrete gue tiene
una salida inferior; un conducto montado para comu-
nicar con dicha salida para recibir desechos desde
dicha tagza; una valvule montada entre diche salida
y dicho conducto; medios para cerrar dicha vélvule
con el fin de evitar le comunicacion entre dicha
salida y dicho conducto; medios pare abrir dicha
vélvula con el fin de establecer dicha comunica-
¢ion entre dicha salida y dicho conducto; un depd-
sito de almecenamiento; medios pars transferir de-
sechos desde dicho conducto a dicho depdsito, estan

. . . N . !
do dichos medios de transferencia en comunicacion

-8 -
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con dicho conducto y dicho depésito y esbando cons—

trufdos para iniciar su funcion de transferencia
s6lo después de que dichos medios para cerrar dicha
vélvula hayan sido accionados; y un sistema de con-
ducto con valvula gue comunica con dicha taza para
proporcionar una cantidad predeterminada de agua

de limpieza a dicha taza, estando construido dicho
sistems de conducto con vdlwvule para ser accionado,
para proporcionar el agua de limpieza, por la ope-
racion de dichos medios para abrir dicha valvula
entre dicha salida y dicho conducto.

El sistema de retrete y de almacenamien—
to de desechos de esta invencidn es particularmente
4til para aplicaciones moviles, donde se garantiza
un requisito de intervalo de servicio prolongado.
Tales aplicaciones incluyen instalacion en equi-
pos de marina, de aviacidn, de autopistas y de fe-
rrocarriles, tales como coches de pasajeros, vago-
nes y locomotoras. El sistema es también aplicable
para la instalacidn en casas mdviles e incluso ca~-
sag que de otra manera tendrian sus retretes coneg
tedos a depdsitos sépticos. El sistema ubiliza pre-
feriblemente sélo una cantidad relativamente peque-
fia de agua para limpieza. Para muchas aplicacionss,

el volumen de agua de limpieza para cade operacién

-9 -
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de limpieza o0 descarga se requiere que sea un vo=-

lumen pequefio.

Pueden estar dispuestos medios calentado-
res en ol deposito, en la realizacidn preferida,
vara eveporar agua de los desechos humanos de Ai=
cho depodsito.

Debido & gque el sistema utiliza una can-~
tidad predeterminada, limiteda, de agua de limpie-
ze para hacer minima la cantidad de evaporacidn de
agua desde los desechos limpiados en el depésito
de almacenamiento evaporador y para permitir elx
uso de un depésito de almacenamiento relativamen-
te pequefio, incluso aunque el tiempo entre la eli-
minacidn en servicio o vaéiado de desechos sea sus-
tancial a la vista de la frecuencia esperada de
utilizacion del retrete, él sistema de la presen-
te invenciodn incluye; de preferencia, y necesaria-~
mente en la mayorfes de los casos; unos medios de
alimentacidn automdtice para suministrar desinfec-
tente al agus de limpieza.

Como se vera mas abajo en la descripeidn
de las realizaciones preferidas del sistema, el
agua de limpieza o de descarga es alimentada a la
taza del retrete en dos incremenfos pare cada ci-

¢lo de una operacion de limpieza. En este caso, se

- 10 -
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afiade el segundo incremento de agua de limpieza a
la taza después de que la valvila cierra la co-
municacidn entre la salida de la taza y el con-
dueto, que recibe los desechos descargados o lim-
piados y desde el cual son transferidos a conti-
nvacidn los desechos limpiados al depdsito de al-
macenamiento por los medios de transferencia. De
este modo, el segundo incremento de agua de des-
carga o0 de limpieza de un ciclo de limpieza se
transfiere con el primer incremento del sigulen-
te ciclo de limpisza y los desechos humanos reci-
bideos en la taza antes del siguiente ciclo de lim-
pieza. Ademds, la Ultima parte del primer incre-
mento de agua de limpieza fluye dentro de la taza
del retrete despuds de haberse cerrado la vélvu-
la, El sistema de la realizaciones preferidas de
le invencidn incluye medios para alimentar automd-
ticamente un concentrado que contiene desinfectan-
te y colorante en el agua de limpieza del primer
incremento durante la Ultima parte de la alimenta-
cion del agua de limpieza por el sistema de conduc-
to con valvula a la taze del retrete. La cantidad
de concentrado de colorante y desinfectanite que se
alimenta automdéticamente al ague de limpieza es su-

ficiente para proporcionar més desinfectante de lo

- 11 -



10

15

20

25

7.9.72

gue es necesario incorporar en el siguiente desecho
limpiado a recibir por el conducto desde la taza

¥y que queda en el conducto después de la operacidn
de los medios de transferencia. Esta manere de afia-—
Gir desinfectante proporciona una mojadura de los
lados de la taza del retrete con agua gue contiene
una mayor concentracicn de desinfectante pars hacer
minima, si no evitar, la putrefaccion de los dese-
chos en los lados o en el charco que se forma sobre
la vdlvula de compuerta. Ello asegura tambidn une
adecuada concentracion de desinfectante en los de-
sechos limpiados con agua en el conducto antes y
después de la operacidn de los medios de transfe-
rencia, que .permiten moverse o mueven al desecho
limpiado hacia el depdsito de almacenamiento evapo-
rador.

El sistema de la invencion incluye de
preferencia medios de percepcidn o deteccidn de
nivel montados en dicho depdsito para detectar un
nivel minimo predeterminado de desechos en el de-
pésito, y medios operables por dichos medios de
deteccion de nivel para efectuar la activacidn de
dichos medios calentadores sdélo cuando la altura
de los desechos en el deposito es suficiente para
ser detectada por dichos medios de deteccidn de
nivel.

- 12 -
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Pare las realizaciones preferidas de es-

ta invencion, se construyen de una manera especi-
fica diversos componentes del sistema, segin se
describe en lo que sigue. Como se verd también més
abajo, el sisteme puede incluir un incinerador co-
nectedo mediante un conducto con valvula al depd-
sito de almacenamiento de manera que los desechos
limpiados, después de una reduccion suficiente de
su volumen y después de suficiente acumulacidn de
desechos limpiados de volumen reducido, pueden ser
transferidos fécilmente al incinerador pare subsi-
guiente tratamiento. Esto sucede cusndo el depdsi-
to de almacenamiento y los medios calentadores del
gistema proporcionan simplemente reduccion de vo-
lumen mediante ebullicidn de los desechos limpia-
dos o desalojados con agua, en vez de estar cons-
truidos para funcionar como un incinerador para
evaporar agua y reducir adicionalmente los sdlidos
a cenizas y a8 gas.

Unas realizaciocnes preferidas del siste-
ma de retrete y de almacenamiento de desechos de
esta invencidn se ilustran en los dibujos, en los
cuales las partes en general similares se identifi-
can por los mismos nimeros de referencia, y en los

cnaleg:

- 13 -
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La figura 1 es una vista en alzado, con
partes arrancadas, de la reslizacidn especialmente
preferida del sistema de la invencidn, y muestrsa,
incluido como una parte del sistema, un incinerador
conectado al depdsito de almacensmiento, que fun—
ciona en esta realizacion pare eliminar agua sin
incineracidn.

La figura 2 es una vista esquemdtica,
fragmentaria, de una parte del sistema mostrando
dos pedales, uno de los cuales es accionado para
abrir la vélvula situada por debajo de la taza, y
el otro de los cuales es accionada para afiadir agua
a la taza, y mostrando el sistema de conducto con
vélvula para alimentar automdticamente agus de lim-
pieza a la taza en dos incrementos cuando se de-
prime solo el segundo pedal directamente o por de-~
presion del primer pedal y después liberacidn del
mismo.,

Ia figura 3 es un dibujo eldctrico, es-
quematico, del sistems de control pare el funciona-
miento automdtico del sistema de retrete y de alma-
cenamiento de desechos, en el cuzl se usan dos re-
tretes, etc, con un depdsito de almacenamiento, me~
dios calentadores, etc,

La figura 4 es una vista fragmentaria en

- 14 -
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planta de componentes montados en general dentro
de la cubierta para la taza y que muestra dos pe-
dales y una parte de la valvula giratoria, y otros
componentes movidos o afectados por la depresidn

o retorno de uno de estos pedales o por ambos.

Ig figura 5 es una vista en alzado de
los componentes mostrados en la figura 4, e inclu~
ye totalmente la valvula giratoria de cuatro vias
mostrada en la figura 2.

ILa figurs 6 es une vista en alzado de la
segunda realizacidn preferida del sistema de la
invencion.

Haciendo referencia a la figura 1, el
sistema de la invencion incluye un retrete indicae-
do en general por 11, que tiene una taza 12 con
anillo de descarga o limpieza convencional. El re—
trete 11 tiene un asiento de retrete y una tapa
(no numerados). El retrete tiene dos pedales 13 y
14 (figura 4). E1 retrete 11 que se va & descri-
bir es una modificacidn de un retrete vendido por
dicha firma Thetford Corpofation como Modelo 60
Commode. Este retrete 1l tiene la construccion
mostrada en dicha patente norteamericana numero

3.369.260, por cuanto contiene una valvula de com-

puerta para cerrar la salida inferior del retrete,

- 15 -
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un alojamiento para la valvula de puerta, medios

pera montar el alojamiento en el retrete, en su
salida inferior, una valvula giratoria y componen~
tes para abrir y cerrar ambas vélvulas, accionados
por un pedal. El retrete 11, como el Modelo 60
Commode, difiere de la construccidn mostirada en
osa patente por la presencia de un segundo pedal
montado en una palanca, gque estd comstruido y posi-
cionado de tal menera que la depresion del primer
pedal para mover la valvula de compuerta deprime
al segundo pedal para mover la valvula giratoria
con el fin de hacer fluir el agua de limpieza &
le taze mientras esté abierta la valvula de com-
puerta. Sin embargo, esta construccicn de retrete
11 difiere del Modslo 60 Commode en un. cierto ni-
mero de aspectos, como se verd de la descripcidn
que sigue.

En lugar de una vélvule giratoria con un
rotor que tiene un pasoc recto Unico, segun se uti-
liza en el Modelo 60 Commode y en la construccion
mostrada en la patente norteamericana numero
3n3690260; la valvula giratoria de las realizacio-
nes preferidas de la invencidn es una valvula usual
de cuatro vias indicada en general por 1l4' (figu-

ra 2), que tieme un rotor 15 con pasos arqueados
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16 y 17. Le vélvula 14' tiene un alo jamiento 18

con-dos pares de lumbreras. LOS pares de lumbre-
ras estan en plenos mutuemente perpendiculares.
Tag lumbreras de cada par estan en el mismo plano,
pero en lados opuestos del alojamiento 18. Como
congecuencia, cuando el rotor 15 estd en una pri-
mera posicién, sus dos pasos O pasajes comunican
con las cuatro lumbreras del alojamiento 18. Cuan-
do se hace girar al rotor 15 en 902, los pasos co-
munican también con las cuatro 1umbreras, pero ceé-
da paso comunica entonces con una lumbrera dife-
rente de aguella con la que comunicaba antes de
hacer girar el rotor 15. Como se vera en lo que si-
gue, con esta construccidn pasa una cantidad de
ague de limpieza a través de lea vélvula 14' ceda
vez que el rotor 15 es hecho girar 90 grados y ca-
da vez que es devuelfo a su posicidn inicial. Aun
que existe este comunicacidn & través de un paéo
del rotor 15, la cantidad de agua de limpieze es-
+4 limitaede & un volumen predeterminado en vista
de otros componentes & 108 cuales esta conectada
la vélvula 14'.

Tl vetrete 11 tiene un anillo o envol-
vente de refuerzo 19, dentro del cual esté situa-

de la taza 12 del retrete y la mayor parte del me~
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cenismo de actuacidn pare limpiar el retrete. La

tazs 12 del retrete tiene una salida inferior 20
cerrada mediante un miembro de valvula de compuer-—
ta 21 (figura 4) de una vélvula de puerta. La cons-
truceidn del miembro de valvula de coumpuerta 21 y
del alojamiento de vélvula en ol cual estd montado
ol miembro 21 es la mostrada en la patente nortei
mericana numero 3.360.260, que se incorpora por'ese
to a modo de referencia con respecto a dicha cons-
truccion y otros componentés que son los mismos
gue se utilizan en las realizaciones preferidas
que se describen en la presente memoria.

Como se aprecia én la citada patente,
el miembro de valvula dercompuerta 21 es de forme
de une placa plana de un ftamafio tal que desliza ho-
rizontalmente en una cavidad formade en el aloja-
miento de vdlvula. Un extremo del miembro 21 es-
+4 formado integralmente con una protuberancia ci-
1{ndrica vertical que se extiende hacia arriba &
través de una sbertura circular del alojamiento
quse estd en dos partes aseguradas conjuntamente.
Estas partes estan configuradas de maners que pro-
porcionan un paso directamente por debajo de la sa-—
1ida de la taza. La protuberancis del miembro 21

es hueca y tiene formado un saliente tubular inter-
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no que se soporta fdeilmente sobre un saliente en
forma de espige soportado por la parte inferior
del alojamiento, de manera gue, pOT el movimiento
pivotante de la protuberancia sobre el saliente,
el miembro 21 se mueve entre una posicidn de cie-
rre del paso situado por debajo de le salida de la
taze y une posicién situada a un ledo del paso. Une.
ménsula 22, asegurada a la parte superior del alo-
jemiento de vélvula, estd provista de una abertu-
re o través de la cual se extiende un saliente en
formaz de espiga que se prolonga hacia arriba en
la protuberancia del miembro 21. Con esta construc—
cidn existe soporte de pivotamiento de dos puntos
de la protuberancia, gque permite el movimiento gi-
ratorio de la protuberancia en torno & su eje geo—
métrico vertical. Una espiga vertical o erecta 23
estd soportada por esa protuberancia 234,

E1l pedal 13 estd montado sobre brazos 25
y 26 del par de palancas montadas a pivotamiento
en un pasador 25 soportado en sus extremos por un
par de pestafias 28 que se extienden hacis abajo,
de la mdnsuls 22. E1 pedal 14 osta montado sobre
un brazo 30 de otra palanca que estd montada tam-
pidn & pivotamiento en el pasador 27. El brazo 30

tiene su parte extrema distante desplazada de la
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parte principal de la palamca, y ol pedal 14 estd

montado en esa parte desplazada o desviada; en tean-
to que la parte proxima del brazo 30 esté en parte
por debajo del pedal 13. Cuando es deprimido el pe~
dal 13, se mueve hacia abajo sobre el brazo 30. Una
depresidén adicional del pedel 13 da luger & una de-
presidn del pedal 14 y, por supuesto, del brazo 30
para mover la palanca que tiene el brazo 30 en tor-
no al pasador 27, en tanto que las palancas que tie-
nen los brazos 25 y 26 se mueven en torno al pasa-
dor 27. Mediante esta cohstruécién pucde ser depri-
mido el pedal 14 sin depresién correspondiente del
pedal 13,

Ta depresion del pedal 14 y su libere-
cidn sirven para proporcionar dos incrementos de
une megnitud predeterminade de ague de limpiezea.

La depresién del pedal 13 provoca el movimiento del
miembro de vdlvula de compuerta 21 en el sentido de
gepararse de la posicién de cierre de la salida 20
de la taza dursnte una operacidn de limpieza me-
diante un incremento del ague introducida por me-
dio de la depresidn simulténea del pedal l4. Al pro-
ducirse la liberacicn de la fuerza aplicada hacia

abajo sobre el pedal 13, un muelle 31 (figura 4)

conectado por uno de sus extremos mediante una barre
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articulada 32 movida por el otro brago 33 de la pa-
lanca que tiene el brazo 26, hace girar esa palan-
ca para elevar el pedal 13 hasta su posicidn eleva~
de, inicial. Como se verd en lo gue sigue, este mo-
5 vimiento de retorno de la palanca hace que el miem-
bro de vdlvula de compuerta 21 pivote a su posicidn
inicial, cerrando la salida 20 de la taze. E1l movi-
miento ascendente del pedal 13 permite el movimien-
to ascendente del pedal 14. Ese movimiento es ori-
10 ginado por un muelle 34 conectado por unc de sus eX-
tremos @l otro brazo 35 de la palanca que tiene el
prazo 30. Este retorno del pedal 14 a su posicidn
normal elevada, por el movimiento de la palanca que
tiene el brazo 30, hace regresar también al rotor
15 15 de la valvula 14' de cuatro vias a su posicion
inicial bara alimentar un segundo incremento de agua
de limpisza a la taza 12 del retrete.
F1 otro extremo del muelle 31 estd conec-
tado a una parte 37 vuelta hacia abajo de una pla-
20 ca de scporte 36 en una esquina de la placa 36. La
parte 37 estd en una esquina de un extremo de la
placa 36 y es capaz de ser vuelta hacia abajo debi-
do a una hendidura intermedia 39 que se extiende
desde un borde. Ie placa 38 soporta a la valvula

25 giratoria 14'. El muelle 34 estd conectado por su
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otro extremo a la ménsuls 22.

La depresidn del pedal 13 estire o alar-
ga al muelle 31 de manera gue el muelle 31 hace re-
gresar al pedal 13 a-la posioiénrelevada tan pron-
t0 como se libera la prasién hacia abajo sobre el
pedal 13- Andlogamente, el muelle 34 se estira cuan-
do se deprime el pedal 14 y el muelle 34 se contras
para elevar el pedal 14 cuando desaparece la fuerza
hacia abajo sobre el'pedal 14

Un conducto 40 estd conectado & la parte
inferior del alojamiento para el miembro de vélvu~
la de compuerte 21. El conducto 40 estd situmdo de
msners que esté en alineacidn con el paso en el alo-
jemiento cerrado por el ﬁiembro de valvule 21, ¥s
peturelmente, en alineacidn con la salida inferior
20 de la taze 12 del retrete. En luger de estar el
conducto 40 conectado directamente & un deposito
de almacenamiento situadd debajo para el vertido
directo de los desechos limpiados © deselojados con
agua, como es de uso pormal en el Modelo 60 Commode,
el conducto 40 estd conectado por su otro extremo
a unsa bomba maceradofa 42 sccionada por un motor
MTR-1. La bomba 42 tiene su salida conectada & une
suberia 43 conectada, mediante -una vélvula de reten

cidn 44, una tuberie 45, wa codo 46, una tuberia
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47, un codo 48, une tuberia 49, un codo 50, y una

tuberfa 51, a un deposito de almacenamiento 55 que
tiene una tuberia de ventilacion 56. Le bomba 42,
1e valvula de retencion 44 y esas tuberias y codos,
con el motor MIR-1, constituyen medios para trans-—
ferir desechos del conducto 40 al depsito 55 cuan-
do el motor MER-1 es puesto en funcionamiento. Es-
ta es la realizacion especialmente preferida de la
snvencién. Dicha realizacidn estd mostrada en la
figura 1 en une construceion en la que el deposito
55 estd montado en un suelo Fl de manera que esté

o una altura meyor que &l conducto 40 situado deba-
jo del retrete 1l montado sobre un suelo Fg. En la
otra realizacidn preferida de la invencidn, el con-
ducto 40. que se extiende tambidn a través de una
apertura del suelo F2 comunica con el depésito de
olmacensmiento 55 que estd debajo de é1 a través

de una vélvule 57 abierta y cerrada por Su motor
WIR~-1 (figura 6).

T1 depdsito 55 tiene una salida inferior
para retirar los desechos de agua de limpleze des-
pués de la concentracién de sblidos de acuerdo con
la presente invencidn. En el caso de tratamiento
adicional in situ de los desechos limpiados, con=

centrados como se muestra en 1a figura 1, la salida
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inferior del depdsito 55 comunica con une valvula

60 que estd conectada mediante una tuberia & une
bomba 61 para trensferir dichos desechos concentra-
dos & un incinerador indicado en general por 62§
que tiene una tuberia de ventilacidn 63. En el in-
cinerador 62 se convierten los desechos limpiados,
concentrados, en gases y s6lidos. Este equipo adi-
cional no esté mostrado en la realizacion represen-
tada en la figura 6; en 12 cual los desechos lim-
piados, concentrados, son extraldos a traves de la
vélvule 60 y de una tuberia 64 para tirarlos en
otro lugar.

E1l depésito 55 estd rodeado por un mate-
rial de revestimiento 66. En la parte exterior de
1a pared lateral del deposito 55 estdn montados ca-
lentadores 1H, 2H, 3H y 4 a diferentes alturas,
estando 1H por encima de los otros calentadores ¥y
estando los otros calentadores situados & alturas
sucesivamente inferiores. Asimismo, montados junto
a estos calentadores, hay interruptores de control
de temperatura 17TCS, 2ICS, 3T¢S y 4TCS para vigller
la temperatura junto & los calentadores 1H a 4H,
respectivamente.

Dentro del depésito 55 estén montados dos

perceptores o detectores de nivel que tienen sondes
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LSP-1 y LSP-2. Ambas sondas estdn, en esta realiza-
¢idn preferida, por encima de la altura del calen-
tador 1H. La sonda LSP-1 estd a una altura mayor
que la LSP-2. Ia funcion de estas sondas se descri-
ve mas adelante en relacion con la figura 3.

Una barra srticulada 70 estd conectada
por uno de sus extremos, mediante un pasador T1,
a1 brazo 35 de la palanca que tiene el pedal 14 mon-
tado en ella. El otro extremo de la barra articula-
da 70 esta pivotablemente conectado a una barra
articulada T2 que estd fijamente montade por sSu
otro extremo e una varilla 73. Ia varilla 73 estd
montada en una prolongacién hacia abajo T4 del ro
tor 15 de le vdlvula 14'. ILa barrae erticulada 70
se mueve: haciae la derecha (segun se ve en las fi-
guras 4 y 5) cuando se deprime el pedal 14. Este
hace pivotar a la varra articulada 72 en el senti-
do dextrdgiro desde la posicidn mostrada en la fi-
zura 4. Esto hace girar al drbol 73 y al rotor 15
en novente grados desde la posicidn del rotor mos-
trada en la figura 2, cuando el pedal 14 estéd com-
pletamente deprimidc. Cuando el muelle 31 hace re-
gresar el pedal 14 a su posicién elevada, la barra
articulada 70 se mueve hacia la izquierda (segun

se ve en las figuras 4 y 5) para producir el movi=-
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miento pivotante de la barra articulada 72 con el
fin de hacer girar el arbol 73 y el rotor 15 hacia
sus posiciones iniciales normales.

Cuendo el rotor 15 estd en su posicidn
normal, mostrada en la figura 2, el paso 16 del ro-
tor 15 comunica con dos de las lumbreras del aloja-
miento de la valvula 14' que estan conectadas a las
tuberias 80 y 82. Al mismo tiempo, el paso 17 pro-
porciona comunicacidn entre las otras dos lumbreras
del alojamiento de la valvula 14' que estdn conec-
tadas & las tuberfas 81 y 83. Ia tuberia 80 et
conectada a un manantial de agua a presiénc Con el
rotor 15 en esta posicién, el manantial de agua es-
+4 conectado a la tuberia 82. Cuando se deprime el
pedal 14, gira el rotor 15 en 90 grados para poner
o 1a tuberie 80 en comunicecidn con la tuveria 81
mediante el paso 17, y la tuberia 82 se pone enton-
ces en comunicacidén, mediante el paso 16, con la
tuberfa 83. La tubveris 83 transfiere agua & traves
de 1a vélvule de retencién 85, de la tuveria 86,
de le vélvulae enti-sifonica 87 y de la tuberie 88,
gl anillo de limpieza o descarga de la taza 12 del
retrete.

Las tuberias 81 y 82 estdn conectadas a

wes aberturas adyacentes a cada extremo de un alo-
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jamiento cilindrico hueco 90, en el cual ests situa-
do un pistén 91 para efectuar un movimiento entre
estas aberturas para proporcionar dos camaras en

el alojamiento 90. El extremo del alojamiento 90,
adyacente @l cual estéd conectada la tuberia 81,
tiene un conjunto de extremo 92 que incluye un dia-
fragme 93 para proporcionar uné tercera cémara me-
nor separada por el diafragma 93 de la cémare adya-
cente del alojamiento 90, que esta en el mismo lado
del piston 91. E1 conjunto de extremo 92 tiene dos
lumbreras en lados opuestos de Su camara. Una lum~
brers esta conectada, mediante una tuberfa 94, une
vélvula de retencidn 95 y una tuberfa 96, a uwn re-
cipiente 97 gue contiene una solucidn acuosa concen-
trada de colorante y desinfectante de formulacidn
usual. Ia otra lumbrera del conjunto de extremo 92
estd conectada, mediante una tuberia 98, una vélvu—
1a de retencién 99 y una tuberfa 100, & la tuberie
88.

Esta construccidn global que incluye la
vélvula 14', el alojamiento 90 con su pistén 91 ¥
el conjunto de extremo proporciona los nmedios Jde
conducto con vélvula para proporcionar una cantidad
predeterminada de agua de limpieze a la taza al pro-

ducirse 1la depresién o elevacion del pedal 14 6 por
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apertura o cierre del miembro de valvula 21 entre

neez ers

1la salida 20 de la taza y el conducto 40, debido
a la depresidn o elevacion del pedal 13 y & la de-
presidn o elevacidn simulténea resultante, respec=
tivamente, del pedal 1l4. Esta transferencia de agua
de limpieza en une centidad predeterminada se pro-
duce mediante la reposicién rotacional del rotor
15 segin se describe en lo que sigus.

Con el rotor 15 en su posicién inicial,
el agua es alimentada mediante las tuberias 80 y
82 & una camara del alojemiento 90. En este momen=—
to0, la otra cdmare del alojamiento 90 egtd a la pre-
sidn atmosférica o ambiental debido a que la otra
abertura del alojamiento 90 comunica, & través de
1a tuber{z 81, el paso 17, la tuberia 83, la val-
vule de retencidn 85, la tuberia 86, la vélvula
87 vy la tuberis 88, con la taza 12 del retrete. De-
bido & la presidn del agua en la tuberis 80 y &l
flujo dentro de la primersa camara del alojemiento
90, el pistén 91 es movido hacia la derecha, (segun
e ve en la figura 2), de menera.que la cémera de
le izquierda se agranda y se llens con agua & pre-
sion.

Cuando se hace girar 90 grados al rotor

15 en sentido dextrdgiro, desde la posicidn mostra-

- 28 -



10

15

20

25

T.9.72

404980

da en la figura 2, por depresion del pedal 14, el
sgua de la cémara de la izquierda del alojamiento
90 fluye a la taza 12 a la presién ambiental. EL
flujo comtinua por el movimiento del pistén 91 ha-
cia la izquierda por el agua a presidn que entra
en la cémara de la derecha'procedente de la tube~
rie 81, y la presién del agua aumenta suficiente-
mente para originar el combamiento del diafragma
93, segin se muestra, pera obliger & salir al con~
¢entrado acuoso de la cdmara del conjunto de extre-
mo 92. Este concentrado & presidn pasa a través de
1 valvule 99, de la tuberia 100 y de la tuberia
88 hasta la taza 12. En la tuberia 88 se mezcla con
la Qltima porcién del agua de limpieza impulsada
desde la cémara de la izquierda del alojamiento
90,

Cuando se hace girar 90 grados al rotor
15 por elevacidén del pedal 14, la tuberia 80 se po-
ne de nuevo en comunicacidn con la tuberia 82 para
introducir agua dentro de la camare de la izquier-
da del alojemiento 90, en tanto que la camara de
1a derecha comunica con la presién ambiental o at-
mosférica en la taza 12. El pistén 91 es movido ha-
cia la derechea (segﬁn se ve en la figura 2). Este

movimiento del pistén 91 obliga a selir al agua de
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limpieza de la camara de la derecha a través de la
tuberia 83 y de la tuberia 88, entrando en la taza
12 para proporcionar un segundo incremento de agua
de limpieza.

Cuando se efectia este ciclo ds giro del
rotor 15 en sentido dextrogiro y después en senti-
do levdgiro mediante la depresién y liberacidén di-
rectas del pedal 14, la taza 12 es provista de dos
incrementos de cantidad predeterminada de agua de
limpieza que forman un charco de agua de limpieza
dn la parte inferior de la taza 12, sin que haya
sido movido el miembro de vélvula 21. Esta opera-
cidn de llenado es realizada por el usuario antes
de la defecacidn en el retrete. A continuacidn es
deprimido el pedal 13 para una operacion de limpie-
za, para abrir el miembro de védlvule 21. Esta de-
primer awtomdticamente el pedal 14 para proporcio-
nar un primer incremento de ague de limpieza. Con
e1 miembro de vélvula 21 abierto, el charco de agua
y el contenido afiadido son limpiados o desalojados
por el primer incremento hacia el conducto 40. Cuan
do se libera el pedal 13, éste se eleva para cerrar
o1 miembro de valvula 21. E1l pedal 14 se eleva auto~

méticamente pare hacer girar el rotor 15 hacia su

posicidn normal, con lo que se afiade el segundo in=-
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cremento de agua de limpieza para formar con la ul-
tima parte del primer incremento un charco en la
parte inferior de le taze 12.

Como se ha indicado anteriormente, la cong
truccion de los mecanismos de actuacidn paras abrir
y cerrar el miembro de vdlvula 21 y para hacer gi-
rer una vélvula giratoria con el fin de afladir agua
de limpieza, es la del Modelo 60 Commode. Sin smbar-—
g0, la vdlvula giratoria es de un tipo diferente de-
vido & que forma también perte de un sistema de con-
trol que proporclona agua de limpieza en dos incre-
mentos de magnitud predeterninada. Este sistema de
control incluye un cilindro hidraulico que tiene
un alojamiento 90 y un pistén 91. Cada movimiento
de 1la vélvula giratoria del sistema de la presente
jnvencidn proporciona un incremento de agua de lim-
pieza, en tanto que la construccion del Modelo 60
Commode proporcicna solamente agua de limpieza nien
tras es deprimido el pedal para una operacion de
1lensdo. El sistema de la presente invencion propor-
cions bembidn una alimentacidn sutomdtica de comcen
trado de colorante y de desinfectante al agua de
limpieza y esto, en 1a realizacidn preferida que
ce estd describiendo, tiene lugar durante la adi-

cidn de agua de limpieza que resulta del movimiento

)



10

15

20

25

T.9.72

504980

de la vilvula giratoria hacia una de sus dos posi=
ciones.

El sistema de la invencién incluye un mi-
cro~interruptor 1MSW que tiene un botdn 101 que es
deprimido por una varilla 102 conectada por su 0tro
extremo a la barra articulada 32 que es gtacada por
el brazo 33 de la palanca que tiene el pedal 13 mon-—
tado en su brazo 26, Esto constituye uma diferencie
adicional entre el sistema y el Modelo 60 Commode,
Cuando se deprime el pedal 13, la varille 102 es
movide hacia la derecha (segun se ve en las figuras
4y 5) por el movimiento de la barra articulada 32,
que abre el miembro de vélvula 21. Este mueve a la
varille 102 fuera de acoplamiento con el boton 101
cuando se libera el pedal 13, lavvarilla 102 se mue-
ve con 1la barra articulada 32 hacia la izquierda
hesta que la varilla 102 se aplica al botdn 101,
Como se ve con mayor detalle més abajo, esto inicia
el funcionamiento del motor MTR-1 durante un perion
do predeterminado de tilempo, de manera que los de-
sechos de limpieza en el conducto 40 son transferi-
dos al depdsito 55.

Bl micro-interruptor 1MSW estd montado
sobre une placa de soporte 110 mediante tornillos

111 y tuercas 112. La placa de soporte 110 estd fi-
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jemente montada en la ménsula 22. La placa de so=-

porte 110 tiene una parte intermedia 113 inclinada
hacia arriba para proporcionar una parte extrema
superior, desplazada, que proporcione parte del so=
porte de la placa 36 en la que estéd montada la vé1l-
vula 14'. La parte inclinada 113 tiene una abertu-
re de gufa 114, a través de la cuel pasa la varilla
70 de una manera soportante. La placa de soporte
36, tiene, en su otro extremo, una parte desplaza-
da o desviada hacia abajo que estd asegurada en la
parte superior del interruptor 1MSW mediante tormi-
1los 111 para proporcionar la otra parte de sopor-
te de la placa 36.

la figura 6 ilustra la segunda realiza-
cion preferida del invento. E1 retrete 11 y el equi-
po asociado que incluye el miembro de valvula 21
y su alojamiento, los pedales 13 y 14, los varilla-
jes o barras articuladas de actuacion, la vélvula
giratoria 14', el alojamiento 90 con su piston 91
y el conjunto de extremo 92 con la disposicidn val-
vular mostrada en la figura 2, son los mismos que
se ilustren en las figuras 2, 4 y 5. En esta reali-
zacion, el conducto 40 no tiene su extremo inferior
conectado a la bomba maceradora 42. En vez de ello,

estd conectado a una valvula 57 que es accionada
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por un motor MIR=1 durante un periodo predetermina-
do de tiempo al producirse el contacto del botdn
101 del interruptor 1MSW con la varilla 102, como
en lg realizacidn especialmente preferida. El depo-
sito 55 estd directamente debajo de la valvula 57,
de manera que, cuando se abre, se vierten los dese-
chos limpiados del conducto 40 directamente en el
depésito 55. Entonccs cse cierra la valvula 57. Esta
realizacidn difiere igualmente de la construceidn
no modificada de un conjunto gue usa convencional-
mente el Modelo 60 Commode; debido a que no hay des-
carga o vertido inmediato de los desechos de lim-
pieza procedentes del conducto 40 cuando se abre

el miembro de valvula 21 durante la operacion de
limpieza de la taza 12 del retrete. En vez de ello,
la transferencie desde el conducto 20 ocurre despues
de haberse cerrado el miembro de valvula 21,

Bl depdsito de slmacenamiento 55 mostra-
do en la figure 6 tiene tambien los cuatro grupos
de calentadores, cuatro grupos de interruptores de
control de temperatura y las dos sondas de detec-
cidn de nivel LSP-1 y LSP-2 mostradas en la figure
1 para la primera realizacién. El depésito 55 tiene
ung tuber{e de ventilacidn 56 y la vélvula de sali-

da 60 inferior, a la cusl estd conectada une tube-
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ria 121 que puede ser utilizada para verter direc-—

tamente cuando el depdsito 55 estd fuers de servi=-
cio. Dicha tuberia puede estar conectade al inci-
nerador 62 por medio de la bomba 61 (figura 1) pa-

ra tratamiento adicicnal.

Haciendo referencia a la figura 3, se
muestre en ella el sistema de control gutondtico
para el funcionamiento del aparato de la presente
invencidn. En esta jlustracion se establecen dos
retretes construidos con equipo asociado mostrado
en las figuras 2, 4 y 5. Mediante sus medios de
transferencia, los desechos limpiados procedentes
de sus conductos 40 son transferidos al mismo depé
sito 55. El segundo sistema de retrete tiene su
motor designado por MIR-2 en lugar de por MIR=-1.
Andlogamente, su micro-interruptor estd designado
por 2MSW, en lugar de 1MSW. Por conveniencia, se
muestran los interruptor 1MSW y 2MSW como interrup-
tores de pedal, debido a que son accionados & tra-

vés del movimiento del pedal 13.

El sistema de control eléctrico incluye
las 1lineas L1 y L2 que estdn conectadas a una co=
rriente alterna de 1T5 voltios. Las lineas incluyen
un disyuntor 1CB que proporciona una desconexion

de la red para el sié;ema de control. A la ipzquier-
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da de la 1linea L1 en la figure 3 existen nimeros

que'designan los circultos o subcircuitos. Algunos
suboircuitos estdn en serie con otros subeircuitos
pars proporcionar circuitos entre las lineas L1 y
12. Otros estdn en paralelo con componentes de cir-
cuitos principales que estan conectados a las 1{-
neas L1 y L2. A 1la derecha de la linea I2 aparecen
numeros que deéignan circuitos o subeircuitos que
contienen contactos afeétados por esos circuitos
o subecircuitos.

El subcircuito 1 conecta el motor MIR-1
@ la 1{nea T2 e incluye un contacto normalmente
abierto 1M-1 de un relé que contiene una bobina
1l en el circuito 7, El.subcircuito 2 comecta el
motor MTR-1 & la linea L1 e incluye un.contacto nor-
malmente abierto 1M-2 del reld que tiene el contac-
$0 1M-1. Asf{, los subcircuitos 1 y 2 proporcionan
un circuito entre las 1{neas 11y L2 pare suminis-

trar corrients para hacer funcionar el motor MIR~-1

--cuendo se cierran los contactos 1M=1 y 1M-2. And-

logemente, los subcircuitos 3 y 4 proporcionan un
circuito que incluye el motor MIR-2 en serie com
108 contactos mormalmente abiertos 2M-1 y 2M-2 de
un relé que contiens en ol circuito 9 una bobinsa de

arranque 21 para el motor MIR=2 .
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Un circuito 5 tiene el micro-interruptor

1MSW en serie con un cirguito de retardo de tiempo,
de estado sdlido, 1TDR,; que tiene un contacto nor-
nalmente abierto 1IDR-1, gque se cierra después de
cer activado el circuito 1TDR al efectuarse gl cie~-
rre del inbterruptor 1M3W. Después de un retardo pre-
determinado se abre ¥ bloguea el contacto 1TDR-1o.
Anélogamente; un circuito 6 tiene el micro-interrup-
tor 2MSW en serie con un cireuito de retardo de tiew
po, de estado sdlido, 2TDR, que tiene un contacto
normalumente ablerto 27DR-1 que se clerra de maners
similar durente un perfodo de tiempo predetermina-~
do cuando el circulto DPDR es activado por el cie-~
rre del micro~interruptor 2MSW y después se abre

y bloquea al transcurrir ese perlodo de tiempO.

Un subecireuito 7 esta en seris con un sub-
circuito 8 entre las lineas L1y 12 para proporcio-
nar un circuito que contiene sl contacto normalmen-
+o abierto 1TDR-1, une bobina 1M de un relé de arran
que que tiene contactos normalmente abiertos 1M-1
y 1M=-2 (mencionados enteriormente), y un contacto
pormalmente cerrado 2LR~1 del relé, que tiene und
bobina 2LR y otros contactos que s€ describen nes
abajo. En virtud de su subcircuito §, en serie con

o1 subcircuito 7, el cireuito incluye ademds un con
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tecto normalmente cerrado 1TR-1 de un relé de re-
tardo de tiempo que tiene uma bobina 1TR que esté
en el circuito 11l. Un subeircuito 7a incluye uné
bobina 1LR de un relé, y estéd en paralelo con uneé
5 bobine 1M y, de este modo, estd en serie con los
otros componentes del subcircuito 7 y el contacto
1TR-1 del subcireuitc 8 para proporcionar un cir-
cuito en el que se excita 1a bobina 1ILR cuando se
oxoite la bobina 1M y estd funcionando el motor
10 MIR-1., Esto evita la excitacion de la bobina 2N,
que es la bobina de arrenque del relé para el mo-
$or MIR-2, como se versd mds abajo.
Anélogamente,'un'gubcircuito 9a incluye
une btobina 2IR de un relé y estd en paralelo con
15 una bobina 2M que esté en un subcireuito 9 en se-
rie con el contacto 2TDR-1 ¥ un contacto normalmen-—
te cerrado 1IR-1 del reld que tiene la bobina 1LR.
De este modo, la bobine 2IR cstd en serie con los
contactos 2TDR-L, 1LR-1 y 1TR-1 pare originar un circuito.
20 e excitacién de la bobine 2IR abre el contacto
2LR-1 para evitar el funcionamiento del motor MIR-1
cuendo esté funcionando el motor MIR-2. Este encla-—
vemiento mutuo proporcionado por los subeircuitos

7,72, 8, 92 y 9 evita el funcionamiento del motor

25 MTR~1 0 del motor MTR-2 de la bomba cuando el micro-
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~interruptor 1MSW 6 2MSW asociado se cierra para

transferir desechos limpiados desde el conducto 4
de ese retrete i el otro motor este funcionando.

Ademds, se evita el funcionamiento de am
bos motorves siempre que esté abierto el contacto
17R-1, Esto ocurre cuando existe excitacion de una
bobina 1TR de un relé de retardo térmico que tiene
ol contacto 1TR-1l. Un circuito 10 incluye en serie
wn fusivle 1FU y un control de deteccion de nivel
de altura que tiene una sonda 1LSP en el depdsito
55 y que tiene un contacto normalmente abierto
1LSP-~1 gque estd en serie con la bobina 1TR del cir-
cuito 11. Los circuitos 10 y 11 proporcionan un
sistema de circuito perceptor O detector de nivel
do alturs. Cuando estéd mojada la sonda 1LSP, se cie-
rra el contacto 1LSP=~l para excitar la bobina 1TR.
Después de un retardo se abre el contacto 1TR-1
del cireuito 1TR. E1 retardo estd presente para evi-
tar simplemente que la salpicadura de fluido sobre
1a sonda 1LSP abre el contacto 1TR-1. La salpicadu-
re crea simplemente una mojadura momentanea de la
sonda. Esta falsa indicacidén del nivel del fluido
se evita por la apertura del contacto 1TR-l.

Un subcircuito lla esté en paralelo con

12 bobine 1TR e incluye une luz roja que proporcio-
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ne un aviso visual de que ha sido alcanzado el ni-

vel méximo permitido para los desechos limpiados
del depdsito 55, después de numerosas adiciones
de desechos limpiados inclusao aunque haya habido
evaporacidn sustancial de agua de los desechos.

Un cirewito 12 entre las lineas Ll y 12
incluye, en serie, un fusible 2F0 y un conbrol de
percepeidn de nivel que incluye una sonda 2L.SP de
percepcidén de nivel y que es opérédo por la misma,
Este control de percepoidn o detsccidn de nivel
tiene un contacto 2LSP-1 normalmente abierto que
se cierra cuando se moja la sonda 2L3P mediante
1los desechos limpiados, concentrados, del depdsito
55 que se acumulan lo suficiente pare alcanzar esa
altura dentro del depdsito.

E1l contacto 2LSP-1 estéd en serie en un -
oireuito 13 entre las 1{neas IL y L2 con una bobi-
na 2TDR de un relé de retardo térmico. Este relé
tiene un contacto 2TDR-1 normaelmente abierto que
osté en serie en el circuito 14 entre las 1ineas
11 y L2 con una bobirna MHR de un relé maestro de
control del oalenmadér‘ Ia bobina 2TDR cierra,; cuan
do se excita, el contacto 2TDR~1 después de un cler-
to retardo. Este refardo e std presente para que la

mojadura momenténea de la sonda 2LSP por salpicdadu-
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re de fluido en el depdsito 55 no dé lugar al cie-
rre del contacto 2TDR-1. Este contacto se cierra
sé1lo cuando el nivel de los desechos limpiados del
depdsito se acumula en una medida tal que los cua-
tro calentadores tienen que s8I conectados para eva-
porar agua de los desechos limpiados.

Tos cuatro calentadores 1H, 2H, 3H y 4H
estdn en el circuito 15 ¥ los subecircuitos 15a, 150
y 15¢, respectivamente. En serie con estos calenta-
dores estdn unos contactos 1CR-1, 2CR-1, 3CR-1 ¥
ACR-1, respectivamente, normalmente abiertos. En
serie con el calentador 1H y el contacto 1CR-1 es-
$én un disyuntor 2CB y un contacto MHR-1 normalmen-
te sbierto del relé que tiene la bobina MHR en el
eircuito 14.;El disyuntor 2CB y el contacto MHR-1,
gue eatdn en serie con el calentador 1H ¥ el con-
tacto 1CR~-1, estén'también en serie con el calenta-
dor 2H y el contacto 2CR-l (subcircuito 158), con
el calentador 3H y el contacto 3CR~-1 (subcircuito
15b) y con el calentador 4H y el contacto 4CR-1
(subcireuito 15¢). Con esta construccidn, cada ca-
lentador estd bajo un control separado de un inte-
rruptor de control de temperatura (como se describe
mds avajo) y todes los celentadores estdn bajo el

mendo del control maestro de los calentadores que

w 41 =
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tiene la bobina MHR que es accionada solemente cuan
do ol nivel del 1{quido en el depdsito 55 estd a
une alture situada por encima del calentador uds
alto, a saber, el calentador 1H.

Los circuitos 16, 17, 18 y 19, conectados
o 1las 1{neas Il y 12, contienen interruptores de
control de temperatura normalmente cerrados 1TCS,
270S, 3TCS y 41CS, respectivamente. En serie con
estos interruptores en estos circuitos, hay unas
bobinas 1CR, 2CR, 3CR y 4CR, respectivamente, de re-
1és que tiemen contactos normaluente abiertos 1CR-2,
2CR-2, 3CR-2 y 4CR-2, que estén también en serie
con estas bobinas de estos circuitos. Dichos con-
tactos proporcionan subcircﬁitos de retencidn con-
vencionales para estas bobinas que sSon excitados
por interruptores de botdn pulsador normelmente
ebiertos 1PB, 2PB, JPB, y 4FB, regpectivamente que
ostén en los subcircuitos 16a, 17a, 18a, y 19a, res-
pectivamente, conectados a la 1{nea I1 y en parsle-
lo con aquellos contactos para los subcircuitos de
retencion.

Tos reldés que tienen las bobinas 1CR,

2CR, 3CR y 4CR controlan el funcionamiento de los

calentadores debido & que sus bobinas son excitadas

siempre que se abren los interruptores de control
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de temperatura asociados. Ta secuencia normal de

temperatura de estos interruptores de control de
temperatura tiene lugar en el siguiente ordent in-
terruptor 4TCS; interruptor 3TCS; interruptor 2TCS;
y después el interruptor 1TCS.

Tos circuitos 20 a 23 contienen contac-
tos normalmente cerrados 4CR-3, 3CR-3, 2CR-3, ¥ .
ACR-3 de los relés que tienen las bobinas 4CR, 3CR,
2CR y 1CR, respectivamente. Cada uno de estos con-
tactos normalmente cerrados estd en serie en un
cireuito con une luz roja que estd apagada hasta
que se desexcita el relé asociado, en cuyo momento
se cierra el contacto normalmente cerrado. Cuando
g6 enciende una luz roja, ellc indica que el calen-
tador asociado esta desconectado. Un subcircuito
22a tiene uﬂa alarma Al que esté conectada a la 1{-
nea L2 y @l circuito 22 de meners que esté en se-
rie con el cbntacto 3CR-3, pero en paralelo con
respecto a la luz.
Funcionamiento

cuando se conecta la tuberfa 80 al ma-
nantial de ague de limpieza a presién, se llena
con sgua la cdmara de la izquierda del alojamien~
to 90. El piston 91 se mueve por accidn del agua

hacia el extremo de la derecha de su limite de re-
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corrido. Los disyuntores 1CB y 2CB han sido cerra

dos. La depresién del pedal 13 da lugar al movi-
miento del pistdn 91, por la accidn del agua que
entra en la cémare de la derecha del alojamiento
90, hacia el extremo de la izquierda del limite de
su recorrido. Este pistén obliga a salir al agua

de la cémara de la izquierda del alojamiento 90
para entrar en fg taza 12, durante lo cual existe
une adicion de concentrado acuoso de colorante y
desinfectante por la presin del agua en la cémare
de la derecha, que produce el abombamiento del dia-
fragma 93. Ia depresidn del pedal 13 abre también
el miembro de vdlvula 21. De este modo, pasa al
conducto 40 el primer incremento de agua de lim-
pieza. El flujo de agua de limpieza se detiene
sutomdticemente hasta que se libera el pedal 14.
Entonces se afiade otro incremento de magnitud pre-
determinada de agua de limpieza & la taza 12, debi-
do a la rotacidn de retorno del rotor 15 para per-
mitir el flujo de agua de limpieza a presicn al in-
terior de la cdmara de la izquierda del alojemien—
to 90 para efectuar el movimiento de retorno hacis
la derecha del piston 91, empujando el agua como
un segundo incremento desde la otra cdamara a la ta-

za. Bsto completa un ciclo de una operacién de lim-
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pieza o de descarga de agud del sistems.

Antes de que el retrete esté dispuesto
para usar para la defecacidn, se deprime y eleva
elppedal 14 dos veces para proporcionar cuatro in-

5 crementos mas de agua de limpieza a la taza. Des—
pués de la defecacién, se deprime el pedal 13 has-
ta que el agua de limpieza detiene su circulacidn
répida al interior de la taza. Debido & que el pe-
dal 13 ebrié el miembro de vdlvula 21, este 1{qui~

10 do y los desechos se mueven hacia el conducto 40.
Al pedal 13 se le permite de nuevo elevarsa. Se
cierra el miembro de vilvula 21 y después se trans
fiere el contenido del circuito 40, mediante 1lo8
medios de transferencia, al deposito 55 por medio
15 dol motor MIR-1 o MTR-2 (del segundo retrete), que
Puncionan durante un perfodo de tiempo predetermi-
nado, por ejemplo de 10 segundos, para accionar
o ls bomba maceradora 42 (figura 1) o abrir y men-
tener abierta la vilvula 56 (figura 6). En este
20 momento, ha sido hecho regresar el rotor & su po=-
gicidn inicial, de menera que Se mueve ul segundo
incremento de agua hacia 1a taze desde el alojamien
to 90 por el movimiento de retorno forzado del pis-—
tén 91. Esto completa un ciclo de funcionamiento

25 de llenado y limpieza 0 descarge.
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Los desechos limpiados se acumulan en el
deposito 55 hasta que su nivel es suficientemente
elevado para mojar le sonda LSP-2 & un nivel situa-
do por encima de los cuatro calentadores 1H a 4H.
Ia mojadura de la sonda 2LSP origina el cierre del
contacto 2LSP-l. Si el contacto 2LSP~1 se cierra
durante un tiempo suficiente, ol relé que tiene la
bobina 2TDR cierra el contacto 2TDR-1 para excitar
la bobina MHR. Esto da lugar al cierre del contacto
MHR-1. Inicialmente, los interruptores de botdn pul-
sador 1PB a 4PB fueron cerrados momentaneamente pz-

ra excitar las bobines 1CR & 4CR debido & que los

interruptores de control de temperatura 1TCS a 4TCS

estdn normelmente cerrados. Estas bobinas permans-
cen excitadas debido a los contactos normalmente
abiertos de aquellos relés que estdn en serie con
las bobinas, pero en paralelo con los interruptores
de boton pulsador. Los contactos normalmente abier-
tos de los relés que tienen las bobinas 1CR a 4CR
estdn ahora cerrados. Dichos contactos ostén en se-
rie con los calentadores, de manera que el cierre
del contacto MHR-1 d& lugar gl funcionamiento de c&~
da uvno de los calentadores para calentar el mate-

rial 1iquido del depdsito 55. El agua es evaporada

de los desechos limpiados, los cuales resulten con
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centrados con respecto al contenido de s6lidos.

Cuando el nivel de 1{quido de sdlidos concentra-
dos desciende por debajo del requerido para mojar
1e sonda LSP-1, se desconectan autométicamente los

5 calentadores.

Fn cade umo del retrete se afiade al de-
pésito 55 desecho de limpieza sdicional, y cada
vez que el nivel del 1fquido en el depésito 55 mo-
ja la sonda LSP-2, se reanude el calentamiento pa-

10 ra eliminar més agua por evaporacitn.

para el uso del ciclo de miceidn, no se
deprime y eleva dos veces el pedal 13 antes de la
wtilizacidn, como en el caso del ciclo de defeca-
cidén. Despuds de la miccidn, se deprime el pedal

15 14 para una‘operacién de limpieza y después se li-
bera para cerrar el miembro de valvula 21 y effadir
automaticamente un incremento de ague de limpieza

8 la taza.

A1 concentrarse mas y més los desechos
20 limpiados en el depdsito 55, aumenta el contenido
de s56lidos y disminuye la velocidad de trensferen—
cia de calor. El cieno puede aparecer primeramente
en la parte inferior del depdsito 55. Si sucede es-
to, cuando cualquier contenido sé1lido de desechos
25 gl nivel del calentador 4H es suficientemente eleva-

-
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do pera afectar adversamente la transferencia de
energfa térmica desde el calentador 4H, la tempe-
ratura junto a esa parte del calentador 4H aumen=-
ta lo suficiente para abrir el interruptor del conm-
trol de temperatura 4TCS @ esa altura. Esto da lu~
gar & la desexcitacion de la bobina 4CR.y, con ello,
2 la apertura del contacto 4CR-2 del circuito 19.
Al mismo tiempo, Se cierra el contacto 4CR-3 y se
enciende la luz roja en serie con 61 en el circui-
$o 20, pave mostrar que este calentador estd desco-
nectado. Cuando el contenido de sdlidos a la siguien
te altura major en que estéd situado el calentador
30 resulte suficientemente elevado, une elevacidn
andloga de temperatura de luger & la apertura del
interruptor 3TCS para encender la luz roja del cir-
cuito 21 y paia desconectar el calentador 3H. De
una menera similar, el calentador 2H es deséonsc-
tado por la épertura, en ese caso, del interruptor
o7CS cuando el contenido de sdlidos del material del
depésito 55 a esa altura resulte suficientemente
grande., Ademds, actua la alarma AL para indicar que
el nivel més alto del material del contenido 801li=
do hae alcsnzado ese altura. Sin embargo, puede és—
tar todavia funcionando en ese momento el calenta-

dor 1H, si el interruptor 1TCS no se ha abierto, ¥y
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sucederd esto hasta que el contenido de solidos del

material a su altura sea guficiente pare originar
la apertura del interruptor 1TCRS. Después de esto
no estd funcionando ninguno de los calentadores.

Con el uso adicional del sistema, pueden
ser continuamente afiadidos los desechos limpiados
hasta que se moja la sonda LSP-1 durante mas que
un periodo momenténeo de tiempo. Cuando ocurre €50,
se cierra el interruptor 1LSP-1 dando lugar & la
apertura del contacto 17R-1, que evita cualquier
excitacidn de la bobina de arranque 1M § 21 para
1 motor MIR-1 & MIR-2 incluso aunque el inmterrup=
tor MSW-1 6 MSW-2 esté cerrado por la varilla 102
tras el cierre del miembro de valvule 21 para la
terminacidn de una operacion de limpieza O descar-
21

Tl sistema de la presente invencidn es
eficaz para proporcionar un gran numero de usos,
ya sea de Jefecacidn o de miceidn, del retrete 1l
antes de que sea necesario vaciar el depdsito 55.

Lo que sigue ilustra el perfodo de tiem~
po en que el sistema de la presente invencidn reco
geria, reduciria y almacenaris desechos antes de
que se requiera un drenaje y limpieza completos del

sistema. Este perfodo estéd basado en el uso en un
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remolcador con una entrada total desde nueve tri-
pulantes en un periodo de 24 horas, de 42,25 li-
tros/df{a. Este volumen estd basado en los datos pu-
blicédos enn que el hombre medioc genera volimenes
especificos de orina y heces fecales por dia, y es~
t4 basado en el uso de 0,47 litros de agua de lim
pieza por cada operacién que implica una miccidn,
vy 1,42 litros de agua de limpieza por cada opera-
cidn que implica una defscacion. De esta entrada
total, 10,5 litros son de orina, 1,36 litros son ds
heces fecales, y 29,5 litros son de agua de limpie-
za. Con un depdsito evaporador 55 que tiene 114 1i-
tros de capacidad, se supone que existe un nivel
de control de 75,5 litros. A los niveles de entre-
da ds desechos anteriores, ha sido determinado que
el volumen diario de cieno retenido (reduocién del
90% es de aproximadamente 1,5 litros/dia. Esto in-
cluye solidos de orina, solidos de hecas y de pa-
pel). Por lo tanto, con un nivel de control de 75,5
litros, el intervalo de vaciado antes de la reduc-
cidn total serfa de: 75,5 litros + 1,5 litros/dia
= 50 dfas.

En una tercera realizacidn del sistema
de la presente invencidn, que es similar al mostra-

do en la figura 6 y descrito en lo gque antecede con
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respecto a la figura 6, o1 sistema no incluye la

vélvula 56, el motor MTR-1, los calentadores lH &
4H para el depbsito 55, los interruptores de con-
trol de temperatura 1TCS a 4TCS, el detector de
nivel que tiene la sonda LSP~2., En esta realize-
¢idn, los desechos son limpiados directamente a
travds del conducto 40 al depdésito 55 mientras es-
+¢ ebierto el miembro de védlvula 21. E1l sistema de
esta realizacidn puede incluir el control del de-
tector do nivel de altura que tieme la sonda LSP-1,
pero simplemente para copeotar 0 encender una luz
para dar un aviso de que se esté aproximando a la
capacidad del depésito 55.

Bl sistems de le tercera realizacidn in
cluye el sistena especifico de conducto con vélvu~
la que constituye una parte de la presente inven-
cidn y que estd mostrado en la figura 1y descrito
en lo que antecede. El sistema proporciona una can-
tidad predeterminada de agua de limpieze de una m&
nera tal que se utiliza para una operacién de lim~
pieze una cantidad relativamente pequefia de agua
de limpieza. Por ejemplo, los dos incrementos de
agua de limpieza, por girc y retorno del rotor 15,
afiaden O,4§ 1itros de agua de limpieza al depdsito

55, Esta pequefia cantided de agus de limpieza es
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proporcionada incluso aunque el pedal 14 esté man-
tenido en posicién deprimida durante un largo verio-
do de tiempo. Bl depdsito 55 es simplemente un de-
posito de almacenamiento temporal. Debido a los pe-
guefios volUmenes Ge agua de limpieza utilizados, el
tiempo entre el vaciado del depdsito es mayor que

en los sistemas anteriores conocidos con un depdsi-
to de almacenamiento de la misma capacidad. Por ejem
plo,.cuando el depdsito 55 tiene una capacidad de
114 litros y utilizan el sistema diariemente nueve
personas pars miceidn y defecacidn, se ha estimado
que seria necesario desaguar el depdsito 55 cadae

vez después de casi cuatro dfas. Como se ha indica~
do anteriormente, esta estimacidn esté basada en

el uso de 0,47 litros de agua de limpieza por el
sistema pars cada uno de los cualro usos por afa y
por persona. 1,4 litros de agva de limpileze por uso
cada dfa, por cada persona, para un total de 3,3
litros por dfa, por persona. Los 0,47 litros y los
1,4 litros estan basados en la alimentacidn de 0,23
litros de agua de limpieza por cada movimiento del
rotor 15. Para la deposicién de miccidn hay solamen-
e la operaciln de limpieza mediante la depresién

y liberacidn del pedel 14, que proporciona dos in-
crementos, cada uno de 0,23 litros de agua de lim=-

pieza. Bl segundc incremento es alimentado realmente
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2 la taza después gue se ha cerrado el elemento de

~vélvule 21. Naturalmente, el segundo incremento

del uso anterior estd presente como un charco de
agua en la parte inferior de la taza antes de esta
miccidn y se descarge oon ol primer incremento de
1a operascion de limpieza después de la miceion. Los
1,4 litros de ague de limpieza que S utilizan pa-
re la defecaoién.estén pasados en otros 0,94 litros
adicionales de agua de limpieza que son afiadidos

a la taze por 1as dos depresiones ¥ liberaciones
del pedal 14 antes délruso del retrete.

Le patente norteamericana ntmero 3.577+569
describe un sistema que proporciona autométicamen—
te una cantidad limitada de agua de limpleza me-
diante la dgpresién de un pedal que hace girar und
vélvula giratoria para abrirla. En este sistems,
1a velvula giratoria tiene una construccion mostra-
da en la patente norteamericens - fumero 3.340.545
de menera que el movimiento de retorno del rotor
de esa vélvula no proporciona un segundo incremen-— -
to de agus de limpieza & 1s taza. De este modo, la
Tiperacidn del pedal para cerrar la vélvule de com—
puerta situada en 1a parte inferior de la taze no
proporcionga un charco de agua de limpieze en la par-

te inferior de la taza después del cierre de la val
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vula de compuerta, excepto para la cantidad que de-~
sague dentro de la taza si se produce un rapido
cierre de la valvula de compuerte después que ha
sido expulsada una carga de agua de limpieza desde
el sistema de dosificacidn a la taza del retrete.
En la tercera realizacion del presente
gistewa, se afiade una cantidad predeterminada de
agua de limpieza, como un segundo incremento, auto-
maticamente a la taza después que ha sido cerra-
da la vélvula de compuerta. Esto ocurre independien
temente del periodo de tiempe durante el cual esta
deprimido el pedal. Este segundo incremento asegu~
re la presencia de una altura suficiente de agua
de limpieza en la parte inférior de la taza, entre
1osyusos'de1 retrete. Ese charco evita los peligros
de olores procedentes del depdsito 55 de debajo
del mismo, de los desechus almacenados durante va-
rios dfas, que pasan a le taza y, de este modo, al
recinto en el caso en gue exista un escape de vapo-
res en la valvula de compuerta. De este modo, se
puede ver gque en esta realizacién el sistema de con-—
ducto con valvula de la presente invencidn y espe-
cialmente preferide para otras reglizaciones del
presente invento, tiene este uso ventajoso cuando

el depdsito de almacenamiento no es un tipo de de-

- 54 -



10

15

20

25

T:9¢72

L4980 T

pésito evaporador.

Con un sistema de retrete que no tenga
1 sictema de conducto con vélvula de la presente
invencidn, sino que tenga un uso incontrolado de
agua de limpieza poOT cada operaoién de limpieza ©
descarga de un depdsito de 114 litros, el servicio
estimado del remolcador serfa diario. Sin embargo,
el espacio disponible puede impedir el uso de un
depdsito mayor. la wtilizacién de la primera o la
segunda realizacion del sistema de la invencidn
incluye un depésito evaporador, tal como el depé-
sito 55, con los calentadores, etc. proporciona
un periodo de uso sustancialmente mayor de los re-~
tretes entre los vaciados 0 servicios. Dicho sig=-
tema de la invencion incluye muchos componentes pa-
re control awtomdtico de los calentadores, asi co=-
mo la presencia de componentes para transferir au-
tondticamente desechos de limpieza &l depdsito eva-
porador. En esa construccidn, los medios de trans-
ferencie funcionan automaficamente, pero solamente
cuando 1la vélvula de compuerta situada debajo de
le tagza del retrete esté cerrada.

Io que antecede ha presentado realizacio-
nes preferidas del sictema de la presente invencion.

Resultarén evidentes muchas variaciones a los eX-
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pertos en la tdenice a la vista de la descripeidn
precedente y de los dibujos. Las realizaciones han
sido expuestas unicamente con fin ilustrativo y no
con el propdsito de limitacidén del invento, el cual
queda limitado solamente por las reivindicaciones
que siguen.

La presente solicitud que corresponde &
la presentada en Estados Unidos de América, con Pe-—
cha 20 de Julio de 1.971, bajo el Numero 164.261,
se acoge & los beneficios del Artfculo 51 del wvi-

gente Estatuto sobre ProPiedad'Industrial°

- REIVINDICACIONES -

Tos puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presenten para gque sean objeto de esta so-

1icitud de Patente de Invencidén en Espafia por VEIN

-56 -
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TE efios, son 1los siguientes:

1.- Un sistema de retrete ¥ de almacena=
miento de desechos humenos, que incluye una taza
de retrete que tiene una sglida inferior o de fon~
do, un conducto montado para comunicar con dicha
galida, para recibir los desechos desde dicha taza,
un depésito de almacenamiento, y medios para trans-
ferir los desechos de dicho conducto a dicho dep6~
gito, caracterizado por una vdlvule montada entre
dicha salida y dicho conducto, medios para Cerrar
diche vélvula con el fin de eviter 1a comunicacion
entre dicha salida y dicho conducto, medios para
ebrir dicha valvula para establecer dicha comunica-
cidn entre dicha salida ¥y dicho conducto, estando
dichos medios de transferencia en comunicacion con
dicho conducto y dicho depdsito y estando construi-
dos para iniciar su Puncidn de transferencia sola-
nente después de que dichos medios para COTYET ai-
cha vélvula heyaun funcionado, y un aistema de con—
dueto con valvula que comunica con dicha taza pare
proporcionar una cantidad predeterminada de agua
de limpieza a la taza, estondo construide dicho
oistema de conducto con vdlvula para Ser accioneado,
pafa proporcionar el agua de limpieza, POT la ope-

racién de dichos medios con el fin de abrir dicha
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vélvule entre dicha salida y dicho conducto.

5. Un sistems segin la reivindicacidn
1, caracterizado ademds por medios de calentamien~
to montados en dicho depésito para evaporar agua
de los desechos humanos existentes en dicho depé—
sito.,

3.~ Un sistema segin la reivindicacion
2, caracterizado porque dichos medios calentado-
res incluyen calentadores separados, montados &
alturas diferentes en dicho depdsito, y dicho sis-
tema incluye ademas medios interruptores separa-
dos de deteccion de temperatura, asociados con G&-
da uno de dichos calentadores separados y monta=-
dos en dicho deposito a diéhas alturas diferentes
para detectar el exceso de temperatura a cada al-
tura que ocurre cuando los desechos debidos a la
climinacidn de agua reduce sustancialmente la ve=
locidad de transferencia de calor desde el calen-
tador; y medios de circuito separados para cada
calentador y dichos medios interruptores asociados
de deteccion de temperaturs para desconechbar ese
calentador al detectarse una temperatura excesive
junto al mismo.

4.- Un sisteme segun las reivindicacio-

nes 2 6 3, y caracterizado ademds por medios de
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deteccidn de nivel montados en dicho depésito para
detectar un nivel m{nimo predeterminado de dese-
chos en el depdsito, y medios accionables por di-
chos medios de deteccidn de nivel pers origlnar

el funcionamiento de dichos medios calentadores s0-
10 cuando la altura de los desechos en el deposito
es suficiente pare Ser detectada por dichos medios
de deteccion de nivel.

5.~ Un sistema segun la reivindicacion
4, caracterizaao ademds por segundos medios de de-
toceidn de nivel montados en dicho depdsito & un
nivel situado por encimad de dichos primeros medios
de deteccidn de nivel, para detectar un nivel pre-
determinado de desechos en el depbsito; y medios
accionables por dichos segundos medios de detec—
cidn de nivel para detener el funcionamiento de
dichos medios de transferencia cuando la cantidad
de desechos en dicho depdsito alcanzé un volumen
méximo predeterminado;

6.- Un sistema segin cuslquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que dichos medios de transferencia incluyen un mo-
tor; medios interruptores que controlan el funcio-
namiento de dicho motor; ¥ medios accionados por

el funcionamiento de dickos medios para cerrar di-
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cha valvula con el fin de activar a dichos medios
interruptores de menera que tengan en funciona-
miento a dicho motor.

7.- Un sistema segum cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por=
que dicha vélvula estd construide y montada para
moverse en un plano horizontal entre una primera
posicién, en la cual cierra la comunicacion entre
dicha salida y dicho conducto, y una segunda posi-
¢idn en la que establece la comunicacion entre di-
che salida y dicho conducto; ¥ dichos medios pare
abrir dicha vélvule incluyen: una palanca montada
para efectuar un movimiento. de pivotamiento entre
sus extremos para proporcionar dos brazos o ramés;
un pedal montado en una de dichas ramas 0 brazos;
y una barra articulada conectada al otro brazo ¥y
a dicha vélvula, con lo cual el movimiento de pi-
votamiento de dicha palanca, debido a la depresién
de dicho pedal, mueve a dicha vélvula desds su pri-
mera posicion a su segunda posicion.

8.— Un sistems segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que dichos medios de conducto con vélvula incluyent

un alojamiento cilf{ndrico hueco con una abertura

junto a cada extremo, un pistén en dicho alojamien
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to para moverse dentro del alojamiento entre las

aberturas para proporeionar primera y segunda cé~
maras; une valvule giratoria de cuatro vias que tie-
ge: un alojamiento con dos pares de lumbreras pri-
mera y segunda, estando los pares en planos nutua—
mente perpendiculares y estando las lumbreras de
cada par en el mismo plano, pero en 1ados opuestos
del alojamiento; y un rotor que puede girar en 90
grados en torno a su eje entre posiciones primera
y segunda y que tiene pasos arqueados en el mismo
plano transversal, con 10 cual en la primera posi-
cidn del rotor las primeras lumbreras de los pares
comunican entre si y las segundas lumbreras de los
pares comunican entre s{, en tanto que, en la se-
sunda posicién del rotor, la primera lumbrera de
un par comunica con 1a segunda lumbrera del otro
par y la segunda lumbrera de dicho primer par coO-—
munica con la primera lumbrera de dicho segundo
par; un conducto para poner en comunicacidn diche
primera lumbrera del citado primer par con un ma-
nantial de agua de limpieza 2 presién; un conducto
que pone en comunicaoién dicha segunda lumbrera del
citado primer par con dicha taza de retrete; un
conducto que pone en comunicacion dicha primera

lumbrera del citado segundo par con una de dichas
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gberturas de dicho alojamiento cilindrico que con~
tiene al pistén mencionado; un conducto que pone
en comunicacion dicha segunda lumbrera del citado
segundo par con la otra abertura de dicho alojamien
to que contiene a dicho piston; medios de varilla-
jo o de barra articulada conectados a dicho rotor
para hacerlo girar entre dichas posiclones primera
y segunda al producirse cada acclonamiento de di-~
chos medios de varillaje, y operados por cada movi-
miento de dicho otro brazo de la citada palanca
cuando es deprimido o elevado el citado pedal; y
medios de muelle conectados a dicho otro brazo de
la citada pelance pars elevar dicho pedal después
de la desaparicién de la fuerze que deprime & di-
cho pedal.

9.- Un sistema segun la reivindicacidn
8 y caracterizado ademss por una segunda palancs
montada para moverse a pivotamiento entre sus ex-
tremos para proporcionar dos brazos; un segundo pe-
dal montado en uno de dichos brazos de dicha se-
gunda palanca; y medios de muelle conectados a di-
cho otro brazo de la citada segunda palanca pars
elevar dicho segundo pedal desPués de la desapari-
cidn de la fuerza que deprime a dicho segundo pe-

dal, estahdo conectados dichos medios de varillaje
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a dicho otro brazo de la citada segunda palanca pa-

ra accionar a dichos medios de varillaje con el f£in
de hacer girar dicho rotor en cada movimiento de
dicha segunda palenca y estando montadas dichas pa-
lances primera y segunda une junto a otra y estando
construidas de manera que durante la depresién de
dicho primer pedal se aplican y mueven con €l & di-
cho primer brazo que sirve de montura a dicho segun—
do pedal, para deprimir a dicho segundo pedal y pa-
ra accionar a los citados medios de varillaje con
el fin de hacer girar dicho rotor, pero la depre-
sidn de dicho segundo pedal no origina depresidn
correspondiente de dicho primer pedal y, de este
modo, no produce la apertura de dichae vélvula entre
dicha salida de la citada taza y el conducto primee
ramente mencionadc, con lo cual dicho sistema de
conducto con vélvula puede funcionar sin depresion
de dicho primer pedal pero por depresion de dicho
gegundo pedal, para proporcionar la cantidad prede-
termineda de agua de limpieza a la taza sin abrir
diche vélvula situada entre dicha salide inferior
de la citada taza y dicho conducto primeramente men-

cionado.

10.- Un sistema segin cualquiere de las

reivindicaciones precedentes, en el cual: dicho de-
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pésito de almacenamiento tiene una abertura para

establecer dicha comunicacidn con los citados medios
de transferencia y esa abertura estd a una altura
situada por encima del extremo de salide de dicho
conducto primerawente mencionadoj; dichos medios de
transferencia incluyen: medios de bomba maceradora
accionados por dicho motor; y medios de conducto
que conectan dichos medios de bomba a dicho depeési-
4o en su cltads abertura y que incluyen una vElvu-
18 de retencidn para evitar la cireulacidn de flui-
do hacia dichos medios de bomba desde la direccidn
del citado depésito; dichos medios acclonados por
el funcionamiento de los citados medios para cerrar
dicha valvula con el fin.de.activar a dichos medios
interruptores, incluyen una varilla concctada a di-
chos medios de varillaje para moverse con gllos con
el fin de aplicarse a dichos medios interruptores
cuando se eleva dicho primer pedalj ¥ dichos medios
interruptores, cuando son atacados por dicha vari-
1le, permiten el funcionamiento de dicho wmotor du-
rante un periodo de tiempo predeterminado.

1l.- Un sistema segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque dicho
depdsito de almacenamiento estd situado debajo de

dicho condueto y diche valvula para proporclonar
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un.flujo de desechos por gravedad desde dicha taza

5 dichos medios de transferencia cuando se abre la

citada valvula, y el flujo de desechos por gravedad

desde dichos medios de transferencia hasta dicho de-
5 2ésito cuando son accionados dichos medios de trans-

ferencia; v dichos wedios de transferencia incluyen:

une valvula accionada por motor, dispuesta entre

el extremo de salida de dicho conducto y dicho de-

psito; un segundo conducto que pone en comunicecidn

10 s dichs vilvula accionada por motor con dicho depG-

sito; vn motor para accionar a dicha vdlvula actua-

da por motor; ¥y medios para proporcionar energia

o corriente a dicho motor para abrir dicha vélvula

accionada por motor 010 después de que dichos me=
15 dios para cerrar dicha vdlvula situada entre dicho

conducto primeramente mencionado y dicha taza hayan

sido accionados.

12.~ Un sistema segun la reivindicacidn

10, caracterizado adends porque dichos medios para
720 proporclonar corriente a diche motor que accilona

o ls citada valvula operada por nmotor inmcluyen me-

dios interruptores que controlan el funcionamien—

4o de dicho motor pars la citada vélivula accionada

por motor; y una varille conectadia dichos medios

or de varillaje para moverse con ellos con el fin de
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aplicarse a dichos medios interruptores cuando se
eleva dicho primer pedal, de manera que dichos me-
dios interruptores permiten, cuando son atacados
por dicha varilla, el funcionamiento de dicho mo-
tor para dicha valvula accionada por motor, duran-
te un perfodo de tiempo predeterminado.

13.~ Un sistema segun las reivindicacio-
nes 1, 2 y 5 y cualquiera otra de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado por una segunda
combinacidn de los componentes especificados, ex-
cepto para dicho deposito de almecenamiento, dichos
medios calentadores, los dos citados medios de de-
teccidn de nivel y los dos citados medios operables
por dichos medios de deteccién de nivel, con lo
cual unos segundes medios de transferencia reciben
desechos de la segunda taza y los trensfieren a di-
cho depdsito mediente el funcionamiento de un se-
gundo motor; y circuitos que controlan el funciona-
miento de cada motor, conteniendo cada circuito
un contacto que se abre con y durante el funciona-
miento del otro motor; de menera que ambos medios
de transferencia no pueden furcionar al mismo tiem-
PO

14.- Un sistema segun cualquiers de las

] . . . . r
reivindicaciones precedentes, caracterizado ademas
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por un conjunto que comunica con dicha taza para

proporcionar un concentrado acuoso de desinfectan-
te 8 la taza durante el movimiento de dicho pis-
£én en uno de sus dog sentidos de desplazamiento,
comprendiendo dicho conjunto: un conjunto de extre~
mo montado en dicho alojamiento para cerrar un ex-
tremo de dicho alojamiento, siendo hueco dicho con-
junto de extremo para proporcionar una tercera ca~
mera menor e incluyendo un diafragma que separa
dicha tercera camera menor de la cémara adyacente
de dicho aslojamiento, e incluyendo ademis dos lum=
breras dicho conjunto de exbtremo; un roecipiente pa-
re éontener une reserva de un concentrado acuoso

de desinfectante; un segundo conducto con vélvula -
que pone en comunicacion una de dichas lumbreras
del citado alojamiento de dicho conjunto de extre-
mo con dicho recipiente y que incluye una valvula
de retencidn; y un tercer conducto con valvula,

gue pone en comunicacidn la otra de dichas lumbre-
ras del citado alojamiento de dicho conjunto de ex~
tremo con dicha taza y que incluye una valvula de
retencidn, con lo cusl la acumulecién de presion

de agua en la cémara del alojemiento situada entre
dicho pistdén y dicho diafragma abombd o arquea &

dicho diafragme pare impulsar concentrado acuoso
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a través de dicho tercer conducto con vdlvula & di-
cha taza y al ponerse en comunicacidon dicha cdmara
con la taza y originarse el movimiento de dicho pis-
ton hacia dicho diefragma, dicho concentrado acuoso
5 fluye desde dicho segundo conducto con vdlvula al
interior de dicha tercera cdmara.
15.— Un sistema de retrete y de almace-
namiento de desechos humenos.
rTal y como se ha descrito en la Memoria
10 que antecede, representado en los dibujos que se
acompafian y para los fines que se han especifica-
do.
Esta Memoria conste de sesenta y ocho
hojas escritas a mdquina por una sola de sus ca~

15 ras,

vedria, §2 SET, 1972

P.A.

7.9.72/RTA .~
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