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SECCION TECNICA

P A T E N T E

D E

I N V E N C I O N

5.

por «PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MÁQUINAS DE ABLANDAR Y ESII

mi c ilia d a  en Heppstrasse NS 113, 7411 REUTLING-EN-BETZINGEtí 
(Alemania).

introducidos en la s  máquinas para ablandar y e s t i r a r  cuero» 
destinadas a l  tratam ien to  de cueros, p ie les y cu rtidos, y 
dotadas de un c ilin d ro  ro ta to r io  equipado con cuch illas pa­
ra  ablandar y e s t i r a r ,  y de un soporte de movimiento v e r t i ­
ca l para la s  piezas a tra ta r ,q u e  es regulable h id ráu lica ­
mente por medio de un c ilin d ro  de trab a jo  que está unido 
a través de tuberias con una bomba y una válvula de mando*

Máquinas de este  tip o  para ablandar y e s t i r a r  el. 
cuero son ya conocidas. El cuero a t r a t a r  se  su je ta , en es-

RAR CUERO", a favor de la  firma alemana ERNST SCHODEL, do-

E1 invento se  r e f ie re  a unos perfeccionamientos

10 .
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tas máquinas;, por un lado en e l soporte para la  pieza a t ra ­
t a r  y , mediante un d isp o sitiv o  de a p r ie te  e lá s tic o , por ejem 
pío , una alm ohadilla de cuero, es oprimido con e l lado de la  
carne contra e l c ilin d ro , de modo que la s  hojas o cuch illas 
de ablandar y e s t i r a r ,  colocadas oblicuamente, e s tira n  y 
ablandan e l cuero hacia los lados. Como el soporte  para la  
pieza a t r a t a r  es movido a l  mismo tiempo hacia a rr ib a , re ­
su lta  que todas la s  partes de la  pieza a t r a t a r  llegan  poco 
a poco a l  campo de acción del c ilin d ro .

Para e l accionamiento del soporte  para las  piezas 
a t r a t a r  s irv e  un c ilin d ro  de trab a jo  h id ráu lico , que median 
te  una bomba es alimentado con un agente de presión , siendo 
gobernado por una válvula de mando maniobrada a mano.

Si entonces f a l la  la  c o rrien te  durante e l funcio- 
15. namiento, estando la  válvula de mando más o menos a b ie r ta ,

no sum inistrando la  bomba ya agente de presión , puede o c u rrir  
que e l soporto para la s  piezas de traba jo  ascendido se  p re ­
c ip i te  hacia abajo, lo  que puedo o rig in a r acc iden tes, y ave­
r ía s  de la  máquina.

2P* He acuerdo con el invento se  ev ita  este  inconve­
n ien te  por e l hecho de que en tre  la  tubería  de unión entre  
la  bomba y la  válvula de mando se  monta, aguas abajo con res­
pecto a l  c ilin d ro  de trab a jo , una válvula de seguridad. Con­
venientemente se  monta asimismo en esta tubería  de unión, s i  

25. hien aguas a rr ib a  con re lac ió n  a l  c ilin d ro  de trab a jo , una 
válvu la  de retención .

Con ésto se  impide que e l agente de presión, a l  fa­
l l a r  repentinam ente la  co rrien te  y quedar la  bomba parada, 
re to rn e  exento de p resión  a l  depósito de agente de presión, 

30. pasando por la  válvula de mando o por la  bomba. El soporte  
para la s  piezas a tra b a ja r , ascendido, queda por consiguien­
te  bloqueado en su  posición.
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la  válvula de seguridad puede tener un canal de r e ­

bose de una sección tran sv ersa l pequeña, de modo que el agen­
te  de presión  pueda escapar lentamente del c ilin d ro  de traba­
jo . El soporte  para la s  piezas a t r a t a r  re to rna de este  modo 
lentamente a su  posición extrema in fe r io r , - pero s in  que pueda 
caer bruscamente.

Para el accionamiento del d isp o sitiv o  de a p rie te  es­
tá  p rev is to  otro c ilin d ro  de trab a jo  h id ráu lico , que es a l i ­
mentado con agente de presión por o tra  bomba, siendo goberna­
do por o tra  válvula de mando maniobrada a mano.

Para poder a ju s ta r  entonces la  fuerza de compresión 
del d isp o sitiv o  de a p rie te , propone e l invento asimismo que 
en tre  la  bomba y e l c ilin d ro  de traba jo , se  in te rc a le  una vál­
vula de sobrepresión, que sea a ju s ta b le  a d is t in ta s  presiones.

Entre e l d isp o sitiv o  de a p rie te  y e l c ilin d ro  de tra ­
bajo se  h a lla  d ispuesta  asimismo convenientemente una cortina  
p ro tec to ra , con objeto de que se  impida que el operario ponga 
la  mano en la  máquina y e v ita r  que se  ensucien el c ilin d ro  de 
trab a jo  y las  guías del soporte para las  piezas de trab a jo .

La cortina  p ro tec to ra  consiste  convenientemente„en 
un te jid o  spropiado,por ejemplo, lona, que, por un lado, está 
f i ja d a  a l  soporte para la s  piezas de traba jo  y, por e l otro 
lado, a un á rbo l g ira to r io  sobre e l que está  a rro llad a  y que 
e s tá  soportado en el bastido r de la  máquina y pretensado en 
una d irección  de g iro  mediante un muelle.

Un ejemplo de forma de rea liz ac ió n  del invento será 
explicado a continuación a base del dibujo, mostrando:

^  fig» 1, de manera esquemática, un alzado la te r a l  
de la  máquina conforme a l  invento;

La f ig .  2 , la  válvula de seguridad en sección y po­
s ic ió n  de c ie rre ;
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La f ig . 3, la  válvula de seguridad en sección y en 

posición  de paso.

La máquina de ablandar y e s t i r a r  cuero 10, represen­
tada en la  f ig .  1 tan  solo de manera esquemática, comprende 
un "bastidor 12, en el que están dispuestos' c ilin d ro s  de tra ­
ta  jo  14» 16. EL c ilin d ro  de trab a jo  14 está  dispuesto en mi 
manguito de gu ía , que está  conducido en un caequillo  do guía 
20 f ija d o  en e l b a s tid o r 12. El extremo superio r del c ilin d ro  
de trab a jo  14 está  unido con soporte  24. para la s  piezas de 
trab a jo . En o tro  casqu illo  de guía 22 montado en e l b astid o r 
está conducida una columna de guía 18, cuyo extremo superio r 
está  unido asimismo con el soporte  para las  piezas de trab a jo . 
El soporte  24 para las  piezas de trab a jo  está p rov isto  en su 
extremo delan tero  de un d isp o sitiv o  de su jeción  26, en e l que 
se  ap ris iona  la  pieza de trab a jo . La pieza de trab a jo , que no 
ha sido  mostrada, se  extiende hacia abajo en tre  un c ilin d ro  
de ablandar y e s t i r a r  28 soportado de manera g ira to r ia  entro 
montantes la te r a le s  del marco 12 de la  máquina, que no han s i ­
do mostrados, y un d isp o sitiv o  de a p r ie te  30 que, por ejemplo, 
consisto  en una c in ta  s in  f in  de cuero, s irv iendo  para opri­
mir a la  pieza do trab a jo  contra e l c ilin d ro  de ablandar y es- 
t i r a r  28.

El d isp o s itiv o  de a p r ie te  está  p rov isto  de un brazo 
de palanca 88, que está  unido fijam ente con un e je  32 quo está 
soportado de manera g ira to r ia  en vigas 36 unidas con e l b a s ti­
dor 12. Otro brazo de palanca 34 está  unido asimismo fijam en­
te  por un extremo con el e je  32, m ientras que su  otro ex tre ­
mo está  unido con e l c ilin d ro  de trab a jo  16.

Sobre la s  vigas 36 están  montados caba lle tes de so­
po rte  38, en los que está  soportado de manera g ira to r ia  un ár­
bol 42 que d iscu rre  sustancialm ente pa ra le lo  a l  c ilin d ro  do 
ablandar y e s t i r a r  28. Sobre el á rbo l 42 está  a ro llad a  una cor-
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t in a  p ro tec to ra  40 formada? por ejemplo, por una c in ta  da te la  
r e s is te n te  a l  desgaste. Un extremo de la  co rtina  p ro tec to ra  40 

está  unido, t a l  como ha sido representado, con e l sojborte 24. 
para la s  piezas de trab a jo , mientras que el o tro  extremo está  

5. unido con e l á rbo l e lá s tic o  42, hallándose a rro llad o  sobre el 
mismo. la  cortina  pro tec to ra  40 se  extiende substancialm ente 
por todo e l ancho de la  máquina. El á rbo l 4.2 - está  pretensado 
en una d irección  de g iro  por medio de un muelle adecuado, .por 
ejemplo, un muelle g ira to r io , de modo que t r a ta  de g i r a r  oons— 

10. tantemente 631 113:151 d irección . Cuando e l soporte 24 para la s  p ie­
zas de traba jo  es extendido y movido hacia a rr ib a  por e l c i l in ­
dro de trab a jo  14, entonces la  cortina  p ro tec to ra  40 es a rra s­
trada por e l soporte  para la s  piezas de trab a jo , siendo a t r a í ­
da a la  vez hacia a rr ib a , desenrroliándose del á rbo l 42 que es- 

15. ^  girando. En e l movimiento descendente de l soporte para las
piezas de trab a jo ^  la  cortina  p ro tec to ra  4° se  vuelve a a rro ­
l l a r  sobre el á rbo l 42 que, debido a su pretensión  originada 
por e l muelle que no ha sido representado, y cuya fuerza es re ­
gulab le, g ira  ahora en sentido con tra rio .

la  co rtina  p ro tec to ra  40 garan tiza  que la  máquina que­
de cubierta  durante e l movimiento de elevación hacia a trá s , de 
modo que re su lta  imposible poner mano en e lla , con lo  que se 
reduce e l pe lig ro  de accidente. Contribuye asimismo en e v ita r  
que se  ensucie la s  guías.

la  máquina de acuerdo con e l invento trab a ja  de la  ma­
nera s ig u ien te :

Están p rev is ta s  dos bombas 50, 52 impulsadas por un 
motor 54 y cuyos lados de asp irac ión  están comunicados con un 
depósito 56. la  bomba 50 a través de conductos 58 y 60 comunica 

30. con una válvula de mando 62 maniobrable a mano, a s í  como, a tra ­
vés de conductos 58 y 64, con una válvula 66, a través de la  
que es accionado e l c ilin d ro  de trab a jo  14.



Lo. válvula de mando 62 es tí. acoplada a través de 
una conducción de retorno 68 a l  depósito 58 pana agente de 
presión. En e l conducto 58 está  d ispuesta entonces una válvu­
la  de re tención  72, y en el conducto 60, una válvula de segu­
ridad  7o .

La bomba 52 está  comunicada a través de un conducto 
74 con una válvula 78, a través de la  que es accionado e l c i­
lin d ro  de trab a jo  16. La válvula 78 está  comunicada a través 
de un conducto 80 con otra válvula de mando 82 accionada a 
mano y que, a través de una conducción de retorno  84, está 
acoplada a l  depósito  56 para e l agento de presión. En e l con­
ducto 74 está  montada entonces una válvula de sobrepresión 
86 que, a través de una conducción de retorno 76, está  aco­
plada a l  depósito  56 de agente de presión.

En la  p rác tica  la  válvula de sobrepresión 86 está  
d ispuesta  convenientemente en las  válvulas de mando 62 y 82, 
de modo que puede s e r  maniobrada y a justada por e l operario .

Para el accionamiento del soporte para la s  piezas 
de traba jo  re s u lta  entonces la  c ircu lac ión  s ig u ien te  del a ce i­
te . El agente de presión  procedente de la  bomba 50, por ejem­
plo, a c e ite  de p resión , fluye  a través del conducto 58, de 
la  válvula de re tención  72, d e l conducto 60, do la  válvula de 
seguridad 70 a b ie r ta , de la  válvula de mando a b ie r ta  62, y 
vuelve a l  depósito  56 de a c e ite  a través de la  conducción de 
retorno  68. Se c ie rra  ahora la  válvula de mando 62 más o me­
nos rápidamente, y entonces se  estab lece en el conducto 60 
una presión , y e l c ilin d ro  de trab a jo  14 es hecho s a l i r  nás 
o menos rápidamente a trav és  del condcto 64 y de la  válvula 
66, oon lo  que e l soporte  para la s  piezas de trab a jo  24 es 
movido hacia a rr ib a . Si se  vuelve a a b r i r  la  válvula de man­
do 62, entonces e l c ilin d ro  de traba jo  14 y el  soporte  24 pa­
ra  la s  piezas de trab a jo  vuelven a su posición de p a rtid a ,
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es decir» a la  posición exvrema in fe r io r . (El c ilin d ro  de a- 
blandar y e s t i r a r  28 es accionado por un motor, que no ha s i ­
do mostrado, y a través de correas trapezo idales, que tampoco 
han sido  represen tadas).

5. Si f a l la  la  co rrien te  estando elevado e l soporte 24
para las  piezas de trap a jo  y hallándose a b ie r ta  la  válvula de 
mando 62, entonces re s u l ta r la  que a l  no s e r  empleada la  válvu-i
la  de seguridad 70 , e l a c e ite  escaparía del c ilin d ro  de traba­
jo  14» pasando por los conductos 64» 60 y por la  conducción 

^0 . 6Í3> para re to m a r  exento de presión a l  depósito 56 para el a-
ceite» es d ec ir, que e l soporte 24 para las  piezas de traba jo  
podría p re c ip ita rs e  hacia abajo, lo  que podría o rig in ar acc i­
dentes y averias de la  máquina.

La válvula de seguridad 7°, p rev is ta  conforme a l  in - 
15. vento, se  c ie rra , en cambio¿r t a l  como será explicado todavía 

a base de las  figu ras 2 y 3 , en cuanto f a l la  la  co rrien te , de 
modo que no es posib le  e l retorno  del agente de presión desdo 
e l c ilin d ro  de trab a jo  14» a través de los conductos 64,60 y 
la  conducción 68. El re f lu jo  del agente de presión a través 

20. ¿ e l conducto 58 y de la  bomba 50 se impide por la  válvula de 
re tención  72 asentada en e l conducto 58. El soporte para las 
piezas de traba jo  elevado queda por consiguiente bloqueado h i­
dráulicam ente en caso de f a l lo  de la  co rrien te , de modo que ya 
no puede p re c ip ita rs e  hacia abajo, con lo  que se  elimina el pe- 

25. l ig ro  de accidente y se evitan averías de la  máquina.

Durante e l proceso de la  pieza a t r a ta r ,  es oprimi­
da ésta por e l d isp o s itiv o  de a p rie te  3o contra e l c ilin d ro  do 
ablandar y e s t i r a r  28. Para e llo  s irv e  e l c ilin d ro  de trab a jo  
16 que a taca a un extremo del brazo de palanca 34 y que es a l i -  

30. mentado por la  bomba 52 a través del conducto 74 y de la  v á l­
vula 78. La carrera  del c ilin d ro  de traba jo  16 se  lim itaba en 
las máquinas conocidas hasta ahora por medio de un tope mecáni-



nico regula lile, contra e l que chocaba e l brazo de palanca 34. 
El a ju s te  de este  tope era d i f í c i l  y complicado, no permi­
tiendo un a ju s te  ind iv idua l de la  presión  de a p rie te  do ncuer 
do con la  calidad y e l grueso de cada caso de la  pieza de tro.

5. bajo. Tampoco era posib le  regu la r e l tope desde la  p a rte  de­
lan te ra  de la  máquina, lo  que era motivo de que el obrero pre­
tend iera  a ju s ta r  e l tope desde delante? por debajp del sopor­
te  elevado para las  piezas de trab a jo , lo  que podía provocar 
acciden tes. Para e v ita r  ésto , y de acuerdo con el invento, se 

10. dispone ahora en la  conducción de presión 74? en tre  la  bomba 
52 y e l c ilin d ro  de trab a jo  16, una válvula do sobreprosión 
86, que puede se r  a justada  por e l obrero a la s  presiones de­
seadas, de modo que la  fuerza de presión  e je rc ida  por el d is­
positiv o  de a p r ie te  30 sobre la  pieza de trab a jo  es a ju s ta b le  

15  ̂ no en función del reco rrido , sino  en función de la  presión.
La c ircu lac ió n  del a c e ite  para e l c ilin d ro  de trab a jo  16 t i e ­
ne lugar por lo  demás sustancialm ente del mismo modo que la  
c ircu lac ió n  del a c e ite  para el c ilin d ro  de trab a jo  14, En o- 
fec to , cerrando la  válvu la  de mando 82 se  estab lece en los 

20. conductos 74 y 80 una presión por la  que es accionado e l ci­
lin d ro  de trab a jo  16. Este establecim iento de presión tien e  
lugar no obstan te  nada más que hasta  la  magnitud a justada  por 
la  válvula de sobrepresión 86, pudiendo e l exceso de agente 
de presión  escapar a través de la  conducción de reto rno  76 pa— 

25, ■t’a a l  re c ip ie n te  56 para e l agente de presión.

La u til iz a c ió n  de la  válvula de .sobrepresión 86 per­
mite una adaptación ind iv idua l de la  fuerza de presión  del 
d isp o s itiv o  de a p r ie te  30 sobre e l m ateria l de la  pieza a t ra ­
ta r ,  tan to  en cuanto a su calidad como a su  grueso en cada 

30. caso. El a ju s te  se  efectúa de manera rápida y s in  p e lig ro , y 
además en forma substancialm ente más exacta y se n s ib le  de lo  
que era posib le  con un tope mecánico.
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A te se  de la s  figu ras 2 y 3 será  d e sc rito  ahora 
e l funcionamiento de la  válvula de seguridad 70 .

La válvula 70 consiste  en una caja 100, que está  
cerrada por una tapa 102. En d irección  long itud ina l se  ex- 

5. tiende a través de la  caja un vástago de émbolo 104, que ac­
túa sobre una bola 106 que es oprimida contra un asien to  de 
válvula 126 por un muelle 108 sostenido en la  tapa 102. El 
vástago de émbolo 104 es regulable mediante una palanca aco­
dada soportada de manera g ira to r ia  en la  caja 100, y uno de 

10. cuyos brazos es cargable por un ro d illo  114, que está  unido 
con e l núcleo 112 de un electroim án 9O, cuya bobina 116 es­
tá  conectada a la  red de co rrien te  de la  máquina,

La f ig . 3 muestra la  posición normal de se rv ic io  
de la  válvula de seguridad, que está  constantemente a b ie r ta  
mientras fluye  c o rrie n te  a través de la  bobina 116. Tal co­
mo nuestra la  f ig . 3 , re su lta  que en esta posición la  palan­
ca acodada 110, que de por s í  es oprimida hacia abajo por el 
núcleo 112 y e l ro d illo  114, oprime a l  vástago de émbolo 104 

hacia la  derecha, con lo  que la  bola 106 es levantada de_.su 
20. asien to  de válvula 126, en contra de la  fuerza del muelle

108, de modo que e l agente de presión  puede f l u i r  librem ente 
a través de la  entrada 118, del a sien to  de válvula 126, de 
una cámara 122 y de la  conducción de retorno  120,

Si f a l la  ahora la  co rrien te , entonces e l núcleo 112 
215. adopta la  posición mostrada en la  f ig . 2, con lo  que la  bola

106 es oprimida por el muelle 108 contra su  asien to  de válvu­
la  126, quedando con e llo  cerrada la  válvula 70. El vástago 
de émbolo 104 es corrido a l  mismo tiempo hacia la  izquierda, 
hasta  la  posición  mostrada en la  f ig . 2. En esta  posición no 

30. os posib le  un paso a través de la  válvula de seguridad 70 , 
de modo que e l soporte  para las  piezas de traba jo  24 queda 
bloqueado en su posición. Si se  qu iere  c o n s^ u ir  entonces que
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e l soporte  24 para la s  piezas do traba jo  vuelva lentamente a 
su  posición extrema in fe r io r , entonces se  puede do tar a la  vá l­
vula de seguridad 70 con un canal de desborde 124 dotado de 
una sección tran sv e rsa l pequeña, do modo que e l agente de pra- 
sión  únicamente puede lleg a r  lentam ente desdo la  entrada, a 
través del canal de desborde 124, a la  cámara 122 y, desde és­
ta , f l u i r  a través de la  conducción de reto rno  120. Debido a 
e ste  re f lu jo  len to  del agente de presión, desciende e l sopor­
te  para la s  piezas de soporte de manera correspondientemente 
len ta  a su posición de p a rtid a . S i no so ha p rev is to  un ranal 
de desborde, entonces e l soporte para la s  piezas de soporto 
permanece bloqueado hasta  que Se hgyasuprimido el fa l lo  de la  
co rrien te . Una vez eliminado dicho f a l lo ,  y después que s G ha 
vuelto  a a b r i r  la  válvula de seguridad 7o , puede se r  hecho vol­
ver el soporte  24 para la s  p iezas de soporte  lentamente a su 
posición extrema in fe r io r  con ayuda do la  válvula de mando 
62.

N O T A
Hecha la  descripción  del presen te  invento que se  

declara como nuevo y de propia invención, comprende la s  r e i -  
v ind i ca ci ones s ig u i en tes ;

1 .-  Perfeccionamientos en las  máquinas para ablandar 
y e s t i r a r  e l cuero, destinadas a l  tratam iento  de cueros, p ie ­
le s  y p e lle jo s , y dotadas de un c ilin d ro  ro ta to r io  equipado 
con hojas o cuch illas para ablandar y e s t i r a r  y de un soporto 
para la s  piezas a t r a ta r ,  que es regu lab le  hidráulicam ente en 
sen tido  v e r t ic a l  por medio de un c ilin d ro  de trab a jo , estando 
el c ilin d ro  de trab a jo  unido a través de tuberías con una bom­
ba y una válvu la  de mando, c a r a c t e r i z a d o s  porque 
en la  tubería  do unión entre  la  bomba (50) y la  válvula do man
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do (62) ,  aguas a te jo  con respectó a l  c ilin d ro  de t r a te jo  (14) , 
está d ispuesta una válvula de seguridad (70),

2 . -  Perfeccionam ientos, de acuerdo con la  re iv in d i­
cación 1, c a r a c t e r i z a d o s  porque la  válvula de 
seguridad (70) está gobernada por v ía  electrom agnética.

3 , -  Perfeccionam ientos, de acuerdo con la s  re iv in d i­
caciones 1 Ó 2 ,  c a r a c t e r i z a d o s  porque la  válvu­
la  de seguridad está  dotada de un canal de desborde (124) de 
una sección tran sv ersa l pequeña.

4«~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquier 
ra  de la a  re iv ind icaciones precedentes, c a r a  e t e r i z a ­
d o s  porque entro la  tubería  de unión (58) en tre  la  bomba 
(50) y la  válvula de mando (62), aguas a rr ib a  con respecto a l  
c ilin d ro  de trab a jo , está  dispuesta una válvula de retención  
(72).

5 .-  Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquie­
ra  de la s  reiv ind icaciones precedentes, con un d isp o sitiv o  pa­
ra  oprim ir la  pieza a t r a t a r  contra e l c ilin d ro  de ablandar y 
e s t i r a r ,  siendo accionable dicho d isp o sitiv o  de a p rie te  median 
te  un c ilin d ro  de t r a te jo  h id ráu lico , que está  unido a través 
de tuberías con una bomba y una válvula de mando, c a r  a c t  e 
r i z a d o s  porque en la  tubería  de presión  (74) está mon­
tada, en tre  la  bomba (52) y el c ilin d ro  de trab a jo  (16), una 
válvula de sobrepresión (86) que es a ju s ta b le  a d is t in ta s  pre­
siones.

6 .-  Perfeccionam ientos, de acuerdo con una cualquie­
ra de la s  re iv ind icaciones precedentes, c a r a  c t e r i  z a -  
d o s porque en tre  e l d isp o sitiv o  de a p rie te  (30) y los ci­
lind ros de trab a jo , a s í  como de sus conducciones, está dispues 
ta  una cortina  p ro tec to ra  (40) que se  extiende sustancialm en­
te  a lo  largo  de todo e l ancho de la  máquina.
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7 . -  Perfeccionam ientos, de acuerdo con la  re iv in d i­

cación 6S c a r a c t e r i z a d o s  porque en e l bastid o r 
de la  máquina (12, 36) es 'A d ispuesto  un á rbo l pretensado por 
un muelle (42) en una d irección  de g iro , que d iscu rre  sustan- 
cialm ente p ara le lo  a l  c ilin d ro  de ablandar y e s t i r a r  (28), y 
asimismo porque la  co rtina  p ro tec to ra  (40) está  su je ta  por uno 
de sus lados a dicho á rb o l, sobre e l que está  a rro lla d a , y 
porque e l o tro  lado opuesto de la  co rtina  p ro tec to ra  (40) es­
tá  f ija d o  a l  soporte  para las  piezas a t r a ta r ,

8 .  -  Perfeccionamientos en las  máquinas para ablan­
dar y e s t i r a r  e l cuero.

Según se  describe  y re iv in d ica  en la  presen te  Memo­
r i a  que consta de doce hojas fo liad as y mecanografiadas por 
una so la  cara y de 1 lámina de dibujos.

Madrid, a 17 de J u l io  de 1972
EENSf SCHODEL
p.a .

mpc.
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