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MEMORIA DESCRIPTIVA

Bsta invencidn se refiere a un dispositivo para
desprender etiquetas, que tienen aplicada a lag mismas una
capa de adhesivo sensible a la presidn, de una cinta de so-
porte y aplicar las etiquetas desprendidas a los articulos

utilizando un chorro de aire a alta presién. - - e o o

Tos dispositivos de aplicacidn de etiquetes de
la técnlca anterior suelen emplear un dispositivo mecanico
pare forzer la etiqueta contra el artfculo que se estd eti-
quetando. EL dispositivo suele moverse en vaivén, de modo
que se requieren unos ajustes mecénicos_precisos para que
no resulten daflados los articulos. Bl mecanismo de vaivén
es susceptible de un rapido desgaste y ademds las partes me
canices méviles limitan de modo inherents la velocidad de

Bl dispositivo de la presente invencion supera las
deficiencias de los dispositivos similares de la técnica an=-
terior aplicando etigquetas solo por medio de un chorro de
aire & alta presidn que se dirige contra la etiqueta con 1o
cual esta es llevada contra un articulo con fuerza suficien-

te para que se adhiera 8l MiSMOe = = = = = = = = — - - - - -

En breves palabras, el dispositivo de esta inven=
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cion comprende un carrete de soporte para una cinta de SOpOr=
te que tiene aplicadas etiquetas sobre la misma, un carrete
arrollador para recibir la cinta de soporte, medios para
gular la cinta de soporte entre los carretes de soports y
arrollador, incluyendo estos medios unos medios para desprenw
der las etiquetas de la cinta de soporte tanto si estas eti-
quatas son cortadas a tope como si egtén separadas por elimi-
nacidn de desperdicio, y medios para recibir las etiquetas

desprendidas y a continuacidn aplicar las mismas a un arti-

Los medios citados en ultimo lugar son una estruc-
tura & modo de emparrillado en la que existe un ligero vacio,
vacio que retiene las etiquetas desprendidas en la estructu~

ra de emparrillado. Este vacio es aplicado de modo continuo.—

Una vez colocado sl articulo que debe etiquetarse
en la posicidn adecuada, la etiqueta retenida por el vacio
en la estructura de emparrillado es sometida a un chorro de
aire a alta presidn. Este chorro es de una magnitud suficien=
te para sobrepasar el efecto del vacio y llevar la etiqueta
separandola de la estructura de emparrillado hasta el contag
to con el articulo, con una fuerza lo bastante grande para
hacer que la etiqueta se adhisra al articulo en virtud de la

capa de adhesivo sensible a la presion existente en aquélla.-

La cinta de soporte es desplazada entre los carre-

tes de soporte y arrollador por medios accionados por ener=
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gia. Un microrruptor accionado cada vez que unz etiqueta al-
canzg la estructura de emparrilladoc hace que se detenga de

modo automdtico el movimiento de la cinte de 80porte. = - =

Con la construccion que se acaba de resefiar se lo-
gran velocidades de operacidn extremadamente rapidas por cuan
to el desprendido de las etiquetas se pare automadticamente
cuando se saca cada etiqueta de la cinta dq soporte. Ademds,
el aplicar las etiquetas por medio de un chorro de aire a al-
te presidn directamente sobre las etiquetas significa que no

se precisa de pleza mecanica mévil alguna paras la aplicacidn

do las etiquetale = = = = @ = = - m . - - - .. ,- ...

Por ello, un objetivo primario de esta invencion es
proporcionar un nuevo dispositivo de aplicacidn de etiquetas
acciomado por energla, que es mds rédpido, mds de confianza y

menos costoso que los dispositivos simllares de la técnice an

P10 e = = o = - o - . = .. o -

Ctro objetivo es proporcionar un dispositivo de esg-
ta clase en que se aplican las etiquetas utilizando un chorro
de aire a alta presidn que actia directamente sobre las eti-

quetas de modo que proporciona la unica fuerze de aplicacidn

de las etiquetas.: = = = = = = = = = - - - R -

Aun otro objetivo es proporcionar un dispositivo de

esta clase que utiliza un sencillo ventilador para producir
un vacfo que retiene la etigueta en su sitio antes de la apli

4 .
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Otro objetivo es proporcionar un dispositivo de es=~

ta elese que utiliza unw estructura de emparrillado para re=-

cibir etiquetas desprendidas de una ecinta de soporte y un ve-
c{o aplicado de modo continuo para rvetener las etiquetas an-

tes de 1a aplicacidn de las mismas por un chorro de aire a

alta presién que sobrepasa el efecto de sostenimiento del va-

Aun otro objetivo es proporcionar un nuevo disposi-
tivo de aplicacidn de etiquetas accionado por energia en el
que los medios de guia entre los carretes de soporte y arro-
1lador incluyen una parte que hace que la cinta de soporte
cambie bruscamente de direccidn de modo que las etiquetas re-

lativamente rigidas puedan ser separadas de ello. = = = = = -

Estos as{ como otros objetives de la presente inven
cidn quedarén fécilmente manifiestos despuds de leer la si~

guiente descripeidn de los planos anexos, en los cuales? - -

La figura 1 es una vista en planta de una cinta de
soporte que tiene etiquetas cortadas a tope montadas sobre le

MisSmee Mw = w w = o « - e m wm am e em e em - v e o oam e e s e e

Da figura 1A 98 un algzado lateral de la cinte de lg

figura 1, mirande en la direccion de les flechas 1A,~1h. = - =

La figura 2 es una vista en plunta de una cinta de
soporte que tiene, montadas en ella, etiquetas con elimina-

cidn de AeSperdiciOe — = = = ~ = = = — = - - - — - - - - - -



Se

10.

15.

20.

La figura 3 es una vista en perspectiva de un dis-
positivo de aplicacion de etigquetas construfdo segin las en-

seffanzas de la presente invencitN. = = = = = = = = = = = — =

Ta figura 4 es un alzado lateral del dispositivo de

lafig(lra3. ----- P ED M ER My AR Gw A A W B R an W e P e R e

La figura 5 es una vista fragmentaria amplizda que

ilustra el proceso de desprendimiento de las etiquetas. = -

Le figura 6 es un esquema que ilustra el sistema
de aire a alta presidn y la corriente de aire que produce el
vacio que sostiene la etiqueta. En esta figura, M desligne la

’ - ., 7
conaxion con aire a alta presions = = = - - - - - - - _-- - -

Le figura 7 es una vista en perspectiva del puesto
de recepcidn y aplicacion de etiquetas, con la caja parcial-

mento roto, = = = = = = - e o oem e o oem o - - e o o o -

La figura 8 es un diagrama esquemdtico eléctrico

del dispositivo ilustrado en las figuras 3 a 6. En esta figu-
ra, N designa el interruptor prinecipel, O un fusible, P la
fuente de tensidn de alimentacidn, Q la luz indicadora del
funcionsmiento, R el microrruptor de cohtacto con el produce
to, S el solenoids de aire, T el motor del'yentiladbr, U el
motorreductor, V el solenoide de arrastrs, X la cabeza del mi~

crorruptor de las etiquetas, Y el interruptor de arrastre. —

Con referencie ahora a los planos, y més particu-

larmente a las figuras 1-2, una cinta de soporte 10 es una ti
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ra alargada construfde de un material extremadamente flexlible
que tiene montada sobre la misma, en una relacidn serieda,
una pluralidad de etiquetas 11A=-11E que por lo demds se cono-
cen como cortadas a tope. Cada una de las etiquetas 114=-11E

posee una capa de adhesivo 12' sensible a la presién, que se

adhiere mas firmemente a las etiquetas 11A-11E que & la cin-
ta de sopgrte 10, de modo que al desprender las etiguetas
11A-11E de 1la cinta de soporte 10 la caps de. adhesivo 12 per-
manece sobre las etiquetas desprendidas. En la figura 2 se
ilustran unes etiquetas 13A~13D de entre las cusles se ha eli=-
minado el desperdicio montadas en relacidn seriada en la cin-
ta de soporte 10 por medio de una capa de adhesivo sensible a

Con referencis mis particular, ahora, a las figuras
3=7, el dispositivo 12 de aplicacidn de etiquetas comprende
un carrete de suministro 13 que puede girar alrededor del ar-
bol 14 como eje. La cinta de soporte 10 con las etiquetas apli
cadas sobre la misma estd arrollsda al carrete 13. Ia cinte
10 viene alimentads desde la parte trasera del carrete de su-
ministro 13 hacie abajo y a la parte trasera del rodillo de
gufa 15, por debajo del tensor 16, alrededor del borde delan-
tero de la barrs desprendsdora 17, a lo largo de la superfi-
cie inferior de la barra desprendedora 17 hasgte le parte tra-
sera del rodillo accionador 18, hucia arriba alrededor del la=-
do delantero del rodillo depresor 19 hasta el carrete arrolla-

dor 20 que esta montado para girar sobre el arbol 21 como ejo.=
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Todos los elementos que Se acaban de resefiar estan

montados en un costado 22 de la caja 23 del dispositivo. EL
tensor 16 estéd montedo de modo pivotante en 24 a un extremo
del brazo 25 que esta montado de modo pivotante entre los ex-
tremos del mismo en un pasador 26. El otro extremo del brazo
25 estd montado de modo pivotante en 27 a un extremo de la ar-
ticulacion 28 cuyo otro extremo estd fijado a un extremo del
resorte tensor 29. El otro extremo del resorte tensor 29 va
fijado en 30 a 1la caja 31 del puesto de recepcidn y aplica-

I' -
01ondelaset1quetas.......---.—-....._-...._..-..._

Una soplante 32 de tipo ventllador estd colocada
dentro de la caja 23 y, como mejor se ve en la figura 6, diri-
ge una corriente de aire a traves de la caja 23 a lo largo de
la trayectoria indicada por las flechas A. Bs decir, que l=
corriente de aire causada por la soplante 32 entre en la caja
31 a través de la cublerta inferior 33 de la misma en forma
de emparrillado, luego a través de la abertura lateral 31a de
la caja que esta alineada con unae sbertura de tamafio substan-
clalmente igual de la caja 23, a través de lasg paletas de la
soplante 32, contra el fondo de la caja 23, y de ahi saliendo
por el extremo trasero 34 de la caja 23 por las aberturas 35.
El'movimiento de aire provocado por la soplante 32 genera un
vacio de baja magnitud en 1la zona de la estructura de emparri-
llado 33, siendo este vacio de magnitud suficiente para hacer
que las etiquetas separadas de la cinta de soporte 10 en el
borde delantero de la barra desprendedore 17 gueden retenidas

contra el fondo de la estructure de emparrillado 33¢ = = - = -
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Tgualmente situada en el interior de la caja 23
hay una vélvula 36 controlada por aire, accionada por sole-
noide, que estd conectada por medio del conmducto 37 & un co-
lector 38. La valvala 36 esté conectada también a un compre-
sor u otra fuente de aire a alta presidn a través del regula~
dor de presidén 39. Un mandmetro 40 montado también dentro de
la caje 23 esatd conectado a la vdlvula 36 ¥y puede observarse
a través de la abertura 41 practicada en la pared 34 de ls
caja. Cuando la vdlvula 36 estd abierta, se dirige un chorro
de aire a alte presidn a través del conducto 37 hacia el co=-
lector 38 en que el chorro es distribuido por boquillas 42-44

y dirigido a través de la estructura 33 de emparrillado. = -

Cuando la cinta de soporte 10 se desplaza entre el
carrete de suministro 13 y el carrete arrollador 20, la cinte
10, como mejor se ve en la figura 5, es sometida a un brusco
cambio de direccion cuando pasa alrededor del borde delante-
ro de la barra desprendedora 17. La cinta 10, al estar cons-
trufda de un material extremadamente flexible, supera facil~
mente este cambio brusco de direccidn. No obstante, la eti-
queta 11A esta construida de material que es, en mucho, mis
rigido que el material que forma ls cinta de soporte 10. As{,
la etiqueta 11A sigue desplazéndoss hacia adelente de la ba-
rre desprendedora 17. La operacion del desprendido es favore-

cida por el vac{o producido en la estructura de emparrillado

33 cm e mm— e m e e m————-

La cinta 10 de soporte es arrastrada cada vez que
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es accionzde el solenoide 45 de transporte. Cuando esto ocu-

rre, el rodillo de presion 19 se desplaza hacia abajo forzan-
do la cinta de respaldo 10 contra el rodillo 18. Este ultimo
gira de modo contimuo gracias al motorreductor 46 de un modo
bien conocido en la tecnica de mecanismos de transportes de
cinta. De modo semejante, el carrete arrollador 20 es hecho
girar lo preciso para arrollar la cinta 10 por medio de la ac-
cién de la correa de resorte 19a que es acclonada por la po-
lea lateral 20a del rodillo 18. La correa 19a aplica ligera
toensidn en todo momento para accionar el carrete 20, aunque
permite un desligzamiento paras tolerar un giro mids lento del
carrets 20 cuando este se llena con la cinta 10 de la que se

han desprendido las etiquetas,. = = = = = = = = = = = = =« = -

Cuando la etiqueta 11A se desplaza hacia adelante
a2 lo largo de la parte inferior de la estructura 33, la eti-
queta 11A golpea el mierorruptor 47 haciendo que se abra. Es-
to interrumpe el circuito de excitacion del solenoide 45 de
gecionamiento y permite que un resorte de retorno (no ilustra-
do) mueve el rodillo depresor 19 separdndolo del rodillo ac-
cionador 18. El microrruptor 47 esté orientado de forma tal
que la etiqueta 11A es retenida contra la estructura de empa=-

rrillado 33 en la posicién adecuada frente a las boguillas

A2<4fs = = = = e e m e mam e m ... -

Cuando el articulo 48 que debe etiquetarse estd en
posicién adecuada, se clierren con ello uno o varios microrrup-
tores 49. Estos interruptores 49 estan consctados en serie en

el circuito de excitacion (ver figura 8) de la valvula 36 ac-
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clonada por solenclde. Asi, cuando todos los interruptores 49
eatan cerrados, esto cierra el circuito excitador de la valvu~-
la 36 accionade por solenoide, lo que a su vez hace que se di-
rija un chorre de aire a alta presién & través de las bogui-
llas 42-44 contre la etigueta 114, forzendo a esta ultime con
tre. el articulo 48 con fuerza suficiente para hacer que la
otiqueta 114 se adhiera al articulo 48. ILa fuerza generads

por el chorro de aire a alta presién e8 suficiente para sobre-
pasar fdeilmente el vacio provocado por la corriente de aire
indicade por las flechas A. As{, el ventilador 32 estd en fun
cionamliento continuo evitando con ello la necesidad de una o
més valvulas de control as{ como el costoso equipo que suele

requerirse pare producir el vacfo. = = = = ¢ - w = = - o - -

Si bien hasta ahora no se ha inelufdo ninguns des-
eripeion, hay que entender que la posicidn del microrruptor
47 puede ser facilmente ajustada como pusden serlo las posie
clones de los carretes 13 y 20 sobre los ejes 14 y 21 respec-
tivamente, y la posicion del gufacintas 17a. Ademds, hay que
entender que la forma de la estructura de emparrillado 33 a--
s{ como el nimero y particular configuracidn de las boquillas
de aire a alta presién pueden cambiar para adecuarse mejor a

ung aplicacidn determinadf. ~ = = = = « = = = = = = = = - -

Por lo tanto, esta invencidn proporciona un dispo-
gitivo de alta velocidad gue separa las etiquetas de uma cin=~
ta de goporte y aplica estas etiquetas de modo automético.Las
etiquetas separadas de la cinta de soporte son retenidas por

un vacfo en la posicidn de ser aplicadas, y la aplicacion de
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las etiquetas se realiza exclusivamente por medio de un cho-

rro de aire a alta presidn que sobrepasa la fuerza de reten-

cidn del vecfo:r = =~ = = = & - - - e e e - - - -

Si bien se ha descrito una realizacion preferida de
este invencidn, quedarsn manifiestas ahora muchas variaciones
y modificaciones a 1los expertos en la tecnica, y en consecuen-
cia se prefiers quedar limitado no por la exposiciodn especi~

fica dada, sino sélo por las siguientes reivindicaciones. — -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pars Espaifia, sus

territorios y plazas de soberan{a, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1+~ Perfeccionamientos en las maquinas etiguetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para despren—
der etiquetas, que tienen aplicada en las mlismes une capa de
adhesivo sensible a la presion, de una cinta de soporte, y
yara aplicar las etiqustas desprendidas a art{culos, caracte~
rizadogs porque dicho dispositivo comprende unos medios de su~
ministro adecuados para almacenar una cinta de soporte que so-
porta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos sen-
sibles & la presidn en las mismas, unos medios de arrollado pa
ra recibir una cinta de soporte desde dichos medios de suminisg
tro, primeros medios para guiar una cinte de soporte entre di-
chos medios de suministro y dichos medios de arrollado, in-

cluyendo dichos primeros medios unos segundos medios para des-
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prender las etiquetas de une cinta de soporte, unos terceros
medios para reciblr las etiquetas desprendidas de uns einta
de soporte y aplicar estas etiquetas a los articulos, ine-
cluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios para di-
rigir aire a alte presiodn contra una etiqueta para aplicar
la misma a un articulo; permeneciendo dichos terceros medios
mecénicemente inmoviles durante le recepcidén y aplicacidn de

lag etiquetase = = = = « - - e e - - - -

2.= Perfeccionamientos en las maquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para despren-
der etiquetas, que tienen aplicada sobre las mismas una capa
de adhesivo sensible a la presion, de una cinte de soporte,
y para aplicar las etiquetas desprendidas a articulos, carac-
terizados porque dicho dispositivo comprende unos medios de
suministro adecuados para almacenar una cinte de soporte que
goporta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos
gensibles a la presidn en las mismas, unos medios de arrolla-
do para recibir una cinta de soporte desde dichos medios de
suministro, primeros medios para guler una cinta de soporte
entre dichos medioz de suministro y dichos medios de arrolla-
do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos mediosg
para desprender las etiquetas de una cinta de soporte, unos
terceros medios para recibir las etiquetas desprendidas de
una cinta de soporte y aplicar estas etiquetas a los articu-
los, incluyendo dichos terceros medios unos cuvartos medios
para dirigir aire a alta presion contra una etiqueta para
aplicar la misma a un articulo; incluyendo dichos terceros me

dios unos quintos medios para dirigir la aplicacion de un va=-
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cfo a las etiquetas desprendidas em cu@nto salen de dichos

gsegundos medios, con lo que las etiquetas desprendidas son

retenidas por dichos terceros medios hasta la aplicacidn de

las mismas & 1os articulos. = = = =« = - - - - - - -

3.~ Perfeccionamientos en las maquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para despren~
der etiquetas, que tienen aplicada sobre las mismas una capa
de adhesivo sensible a la presion, de unz cinta de soporte,
y pare aplicar las etiquetas desprendidas a articulos, cerac-
terizados porque dicho dispositivo comprende unos medios de
suministro adecuados para almacenar una cinta de soporte que
soporta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos
sensibles a la presién en las mismas, wnos medios de arrolla-
do para reclbir una cinta de soporte desds dichos medios de
suministro, primeros medios para gular una cintae de soporte
entre dichos medioé de suministro y dichos medios de arrolla-
do, incluyendo dichos primeros medios uinos segundos medios
pars desprender las etiquetas de una cinta de soports unog
terceros medios para recibir las etlquetas desyrendidas de
unz cinta de soporte y aplicar estas etiquetas a los articu~
los, incluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios
para dirigir aire a alta presion contra uns otiqueta para
aplicar la misma a un articulo; incluyendo dichos terceros
medios unos quintos medios para dirigir ls aplicacidn de un
vac{o a las otiquetas desprendidas en cuanto salen de dichos
segundos medlos, con lo gue las etiguetas desprendidas son

retenidas por dichos terceros medios hasta la aplicacidn de
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lag mismas a los articulos; unos medios productores de vacio

situados operativamente en conexidn directa con dichos quin-

tos medios, unos medios de produccion de aire a alta presiodn

y medios selectivos para conectar operativamente los mismos

a dichos cuartos medios; funcionando dichos medios de produc-
cibn de vac{o ain cuando dichos medios de produceidn de aire

a alta presion estdn conectados a dichos cuartos medios. = =

4.~ Perfecclonamientos en las miquinas etiquetado=-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para despren~
der etiquetas, que tisnen aplicada en las mismas una capsa de
adhesivo sengible a la presidn, de una cinte de soporte, y
para aplicar las etiquetas desprendidas a artieulos, caracte~
rizados porque dicho dispositivo comprende unos medios de
suninistro adecuados para almacenag una cinta de soporte gque
soporta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos
gensibles a la presiodn en las nismas, unod medios de arrolla-
do para recibir unz cinta de soporte desde dichos medios de
suminigtro, primeros medios para guiar una cinta de soporte
entre dichos medios de suministro y dichos medlos de arrolla-
do, incluyendo dichos primeros medios unos sggundos medios
para desprender lus etiquetas de una cinta de soporte, unocs
terceros medios para recibir las etiguetas desprendidas de
una cinta de soporte y aplicar estas etiquetas a los articu~
los, incluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios
parg dirigir eire a alta presidn contra uns etiqueta para
aplicar la misma a un artfculo; incluyendo dichos terceros

medios unos quintos medios para dirigir la aplicacidn de un
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vac{o a las etiquetas desprendidas en cuanto salen de dichos
segundos medios, con lo que las etiquetas desprendidas son re
tenidas por dichos terceros medios hasta la aplicacion de las
mismas & los art{culos; unos medios productores de vacio si-
tuados operativamente en conexion directa con dichos quintos
medios, unos medios de produccion de aire a alta presidn y nme—
diog selectivos para conectar operativamente los mismos a di-
chos cuartos medios; funcionando dichos medios de produccién
de vacio aun cuando dichos medios de produccidn de aire a al-
ta presidn estin conectados a dichos cuartos medios; siendo

el aire a alta presién, producido por log medios de produc—-
cidn de aire a alta presidn, de presidn suficiente para sobre-
pasar el efecto del vacio producido por dichos medios produc~

re

50 Pérfaccionamientos en las maquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos pare despren=
der etiquetas, que tisenen aplicada en las mismas unz ecapa ds
adhesivo sensible a la presion, de una cinta de soporte, y pa-
ra aplicar las etiquetas desprendidas a articulos, caracteri-~
zados porque dicho dispositivo comprende unos medios de suml-
nigtro adecuados para almacenar una cinta de gsoporte que so-
porta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos sen-
gibles a la presién en las mismas, unos medios de arrollado pea-
ra recibir una cinta de soporte desde dichos medios de suminig
tro, primeros mediocs para gular una cinta de soporte entre di-

chos medios de suministro y dichos medios de arrollado, in-
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cluyendo dichos primeros medios unos segundos medios para des~
prender las etiquetas de una cints de soporte, unos terceros
medios para recibir lag etiquetas desprendidas de una cinta

de soporte y aplicar estas etiquetas a los articulos, in-
cluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios para diri-
gir aire a alta presidn contra una etiqueta para aplicar la
mismse a un articulo; incluyendo dichos terceros medios unos
quintos medios para dirigir la aplicacidn de un vacifo a las
gtiquetas desprendidas en cuanto salen de dichos segundos me-
dios, con lo que las ebtiquetas desprendidas son retenidas por
dichos terceros medios hasta la aplicaeidn de las mismas a

los articulos; unos medios productores de vacio situados opee-
rativamente en conexidn directa con dichos guintos medios,
unos medios de produccién de aire a alta presion y medios se~
lectivos para comsctar operativamente los mismos a dichos cuar
tos medios; funcionando dichos medios de produccién de vacio
aun cuando dichos medios de produccidn de aire a alta presidn
estan conectados a dichos cuartos mediog; siendo el aire a al-
ta presién, producido por los medios de prodaceién de aire a
alta presién, de presiodn suficlente para sobrepasar el sfscto
del vacio producido por dichos medios productores de vacio;
comprendiendo dichos medios productores de vacio un ventila~

dor en funcionasmiento continuo, = = = = m -« -« - - - - -

6.~ Perfeccionamientos en las miquinas etiquetadoe
res y, mas particularmente, en los dispositivos para despren=

dar etiquetas, que tienen aplicada en las mismes una capa de
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adhesivo sensible a la presidn, de una cinta de soporte, y

para aplicar las etiquetas desprendidas & articulos, caracte-
rizados porque dicho dispositivo comprende unos medios de su-
ministro adecuados para almacenar una cinta de soporte que S0
porta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimientos sen
sibles a la presion en las mismas, unos medioe de arrollado
para reclbir una cinta de soporte desde dichos medios de su-
ninistro, primeros medios para guiar unz cinta de soporte en~
tre dichos medios de suministro y dichos medios de arrollado,
inecluyendo dichos primeros medios unos segundos medios pars
desprender las etiquetas de una cinta de soporte; unos terce-
ro8 medios para recibir las etiquetas desprendidaes de una cin
ta de soporte y aplicar estas etiquetas a los art{culos, in-
cluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios para di-
rigir aire a alta presidn contra una etiqueta para aplicar

la misma a un articulo; incluyendo dichos terceros medios
unos quintos medios para dirigir la aplicaciodon de un vacio a
las etiquetas desprendidas en cuanto salen de dichos segundos
medios, con 1o que las etiquetas desprendidas son retenidas
por dichos terceros medios hasta la aplicacién de las mismas
a los articulos; unos- medios productores de vacio situados
operativamente en conexidn directa con dichos quintos medios,
unos medios de produceidn de aire & alta presidn y medios se-
lectivos para conectar operativamente los mismos & dichos
cuartos medios; medios accionados por energfa para arrastrar
wna cinta de soporte desde dichos medios de suministro a di-

chos medios de arrollado, y medios situados en la trayecto-
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ria de una etiqueta desprendida y gque pueden ser accionsdos

!‘g@ﬁﬁuﬁéﬁlg
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como consecuencia del paso de una etiqueta por ellos a fin

de desexcitar dichos medios accionados por energia. ~ - - = =

7.~ Perfeccionamientos en las miaquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para despren-
der etiquetas, que tienen aplicada en lag mismas una capa de
adhesivo sensible a la presidn, de una cinta de goporte, ¥y
para aplicar las etiquetas desprendidas a articulos, caraclte~
rizados porque dicho dispogitivo comprende unos medios de su-
ministro adecuados para almacenar una cinta de soporte que
soporta, de modo seriado, unas etiquetas con recubrimisntos
gensibles a la presidn en las mismas, unos medios de arrolla-
do para recibir una cinta de soporte desde dichos medios de
gpuministro, primeros medios para guiar una cinta de soporte
entre dichos medios de suministro y dichos medios de arrolla-
do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios
para desprender las etiquetas de una cinta de soports, unos
terceros medios para recibir las etiquetas desprendidas de
una cinta de soporte y aplicar estas etiquetas a los articu~
los, incluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios
para dirigir aire a alta presién contra una etiqueta para
aplicar la misma a un articulo; incluyendo dichos terceros
medios unos quintos medios para dirigir la aplicacidn de un
vac{o & las etiquetas desprendidas en cuanto salen de dichos
segundos medios, con lo que las etiquetas desprendidas son
retenidas por dichos terceros medios hasta la aplicacién de

lag mismas a los artieulos; unos medios productores de vacio
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situados operativamente en conexidn directa con dichos quin-

tos medios, unos medios de produccién de aire a alta presidn
y medios selectivos para conectar operativamente los mismos
a dichos cuartos medios; medios accionados por energfa para
arragtrar una cinta de soporte desde dichos medios de sumi-
nigtro a dichos medios de arrollado, un primer interruptor
situado en la trayectoris de una etiqueta desprendida y que
puede ser accionado al ser tocado por una etiqueta a fin de
degexcitar dichos medios accionados por energla; un segindo
interruptor que puede ser accionado por un articulo que debe
etiquetarse y conectado operativamente con dichos medios se-
lectivos para su accionamiento cuando un artfculo estd situa
do de modo conveniente, conectando dichos medios selectivos,
cuando son accionados, dichos medios de produccién de aire

a alte presién con dichoe cuartos mediog, = = « = = = = = = =

8.~ Perfeccionamientos en las méquinas etiquetado-
ras y, méds particularmente, en los dispositivos de aplicacidn
de etiquetas accionados por energfa, caracterizados porque el
dispositivo comprende un carrete de suministro para una cinta
de soporte, un carrete de arrollado para recibir una cinta de
soporte desde dicho carrete de suministro, primeros medios pa
ra gufar una cinta de soporte desde dicho carrete de suminis-
tro a dicho carrete de arrollado, incluyendo dichos primeros
medios unos medios de desprendimiento para quitar de una cin-
ta de soporte las efiquetas, que tienen aplicada en las mis—
mas una capa de adhesivo sensible a la presién, unos segundos

medios pare recibir las etlquetas quitadas por dichos medios
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de desprendimiento y aplicar estas etiquetas a articulos, in~
cluyendo dichos segundos medios unos medios para dirigir un
chorro de aire a alta presion contra una etiqueta con lo gque
esta es arrastrada contra un articulo con fuerza suficiente

para adherirse 2l mismo; unos medios productores de vecio co~

nectados de modo continuo a dichos segundos medios para produ—
cir un vaefo a fin de retener alli las etiquetas antes de la

aplicacidon de un chorro de aire a alta pregidn. = = = = = = =

9.~ Perfeccionamientos en las miquines etiquetado-

ras y, mas particularmente, en los dispositivos de aplicaciodn
de etiquetas accionados por energfa, caracterizados porque el
dispositivo comprende un carrete de suminis+tro para una cinta
de soporte, un carrete de arrollado para recibir uns cinta de
goporte desde dicho carrets de suministro, primeros medios pa-
ra guiar une cinta de soporte desde dicho carrete de suminis-
tro a dicho carrete de arrollado, ineluyendo dichos primeros
medios unos medios de desprendimiento para quitar de una cin-
ta de soportes las etiquetas, que tienen aplicadas a las mig-
mes una capa de adhesivo Sensible a la presidn, unos segundos
medios para reclbir las etiquetas quitadas por dichos medios
de desprendimiento y aplicar estas etiquetas a articulos, in-
cluyendo dichos segundos medios unos medios para dirigir un
chorro de aire a alta presion contra une etiqueta con lo que
esta es arrastrada contra un articulo con fuerza suficiente
para adherirse al mismo; unos medios productores de vacio co-

nectados de modo continuo a dichos segundos medios para produ-
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cir un vacio a fin de retener alli las etiquetas antes de la
aplicacion de un chorro de aire a alta presidn; siendo dicho
chorro de aire a alta presién de intensidad suficiente para

gobrepasar el efecto de dicho vacioe = =~ = = = = = = = = - -

10.= Perfeccionamientos en las miquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos de aplicacidn
de etiquetas accionados por energia, caracterizados porque
el dispositivo comprende un carrete de suministro para una
cinta de soporte, un carrete de arrollado para recibir una
cinta de soporte desde dicho carrete de suministro, primeros
mediog para guiar una cinta de soporte desde dicho carrete
de suministro a dicho carrete de arrollado, incluyendo dichos
primeros medios unos medios de desprendimiento para quitar de
una cinta de soporte las etiquetas, que tienen aplicada en
las mismas una cape de adhesivo sensible & la presidn, unos
segundos medios para recibir las etiquetas quitadas por di-
chos medios de desprendimiento y aplicar estas etiquetas & ar-
t{culos, incluyendo dichos segundos medios unos medios para
dirigir un chorro ds aire & alta presidn contra una etigueta
con lo que ésta es arrastrada contra un articulo con fuerza
suficiente para adherirse al mismoj; unos medios productorss
de vaeio conectados de modo continuo a dichos segundos medios
para producir un vacio a fin de retensr alli las etiquetas
entes de la aplicacion de un chorro de aire a alta presion;

giendo dicho chorro de aire a alta presién de intensidad su-~
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ficiente para sobrepasar el efecto de dicho vacio; compren—

diendo dichos medios productores de vac{o un ventilador que

funciona continuamenta: = = « @ @@ w = w - w =« - - - - "o

11.~ Perfeccionamientos en 1las miquinas etiquetado-
ras y, wds particularmente, en los dispositivos de aplicacidn
de etiquetas accionzdos por energla, caracterizados porque el
dispositivo comprende un carrete de suministro :para una cine
ta de soports, un carrete de arrollado para reclibir una cinta
de goporte desdse dicho carrete de suministro, primeros medios
pare guiar una cinta de soporte desde dicho carrete de sumi-
nistro a dicho carrete de arrollado, incluyendo dichos prime-
ros medios unos medios de desprendimiento para quitar de una
cinta de soporte las etigquetas, que tienen aplicada en las mig
mag una capa de adhesivo sensible a la presién, unos segundos
medios para recibir las etiquetas quitadas por dichos medios
de desprendimiento y aplicar estas etiquetas a articulos, in-
cluyendo dichos segundos medios unos medios para dirigir un
chorro de aire a alta presion contra una etiqueta con lo que
ésta es arrastrada contra un articulo con fuerza suficiente
para adherirse al mismo; unos medios productores de vacio co=
nectados de modo continuo a dichos segundos mediocs para produs
¢ir un vacio a fin de retener allf las etiquetas antes ds la
aplicacidn de un chorro de aire a alta presién;_medios acclo-
nados por energia para el movimiento de dicha cinta de sopor-
te desde dicho carrete de suministro a dicho carrete de arro-

llado; y un primer interruptor accionable pare detener el movi-
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miento de dicha cinta de soporte con las sucesivas extraccio-

nes de etiquetas desde la misma. = = = = = =« = « = - - =« o «

12.~ Porfeccionamientos en las mdquinas etiqueta-
doras y, mas particularmente, en los dispositivos de aplica-

cion de etiquetas accionados por energia, caracterizados por-
que el dispositivo comprande un carrete de suministro para
una cinte de soporte, un carrete de arrollado para recibir
una cinta de soporte desde dicho carrete de suministro, pri-
meros medios para gular una cinta de soporte desde dicho ca-
rrete de suministro & dicho carrebe de arrollado, incluyendo
dichos primeros medios unos medios de desprendimiento para
qultar de una cinte de soporte las etiquetas, que tienen apli=
cada en las mismes una capa de adhesivo sensible a la pre-
sién, unos segundos medios para recibir las etiquetas quita-
das por dichos medios de desgsprendimiento y aplicar estas eti-
quetas a articulos, incluyendo dichos segundos medios unos me
dios para dirigir un chorro de aire a alta presidn contra uns
etiqueta con 1o que este es arrastrada contra un art{culo con
fuerza suficiente para adherirse al mismo; unos medlos produc
tores de vacio conectados de modo contimmo a dichos segundos
medios, para producir un vacio a fin de retener alll las eti-
quetas antes de la aplicacién de un chorro de aire & alta pre
sion; medios accionados por energla pare el movimiento de di-

cha cinta de soporte desde dicho carrete de suministro a di-

cho carrete de arrollado, un primer interruptor accionable pa-

ra detener el movimisento de dicha cinta de soporte con lag su=-



5e

10,

20.

25

cesivas extracciones de etiquetas desde la misma; un segundo

interruptor sccionable para dar dicho chorro de aire a alta
presidn cuando un articulo estéd situado para recibir una eti-

quetao"‘ ------ e E e G0 G Mk e @ ew Gn e @ P G e W T o o

13.~ Perfeccionamientos en las miquinas etiquetado-
ras y, mis particularmente, en los dispositivos de aplicacion
de etiquetas acclonados por energia, caracterizados porque el
dispositivo comprende un carrete de suministro para una cin-
ta de soporte, un carrete arrollador para recibir una cinta '
de soporte desds dicho carrete de suministro, primeros medios
para guiar una cinta de soporte desde dicho carrete dé¢ sumi-

nigtro a dicho carrete de arrollado, ineluyendo dichos prime-

ros medios unos medios de desprendimisnto para quitar de una
cinta de soporte las etiquetas, que ftienen aplicada en las
mismes una capa de adhesivo sensible & la prasién, unos e
gundos medios para recibir las etiquetas quitedas por dichos
medios de desprendimiento y aplicar estas etiquetas a articu-
los, incluyendo dichos segundos medios unosg medios para diri-
gir un chorro de aire a alta presién contra una atiqueta con
1o que éste es arrastrada contra un articulo con fuerze sufi-
clente para adherirse al mismo; unos medios productores de
vacio conectados de modo contimio a dichos segundos medios,
para producir un vacio a fin de retener alll las etiquetas
antes de la aplicacidn de un chorro de aire & alta presidn;

siendo dicho chorro de aire a alta presidn de intensidad sufi-
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ciente para sobrepasar el efecto de dicho vacio; comprendien=
do dichos medios de produccidn de vacio un ventilador que fun
cione de modo continuo; medios accionmados por energia para ol
movimisnto de dicha cinta de soporte desde dicho carrete de
suministro & dicho carrete de arrollgdo, un primer interrup—
tor accionable para debener el movimiento de dicha cinta de
gsoporte con las sucesivas extracciones de etiquetas desde la
misma; y un segundo interruptor accionable para dar dicho cho-
rro de eire a alta presidn cuando un art{culo estd situado pa-

ra reclbir unae etiqueta. « = « « = =« v o - - c .- - -

14.~ Perfeccionamientos en las maquinas etiquetado-
ras y, mas particularmente, en los dispositivos de aplicacidn
de etiquetas accionados por energia, caractérizados porque el
dispogitivo comprende unos medios de suministro para una cin-
ta de soporte, unos medios de arrollado para recibir una cin-
ta de soporte desde dichos medios de suministro, medios accio-
nados por energia para mover una cinta de soporte desde dichos
medios de suministro a dichos medios de arrollado, primeros me
dlos para gular une cinta de soporte desde dichos medlos de su
ministro a dichos medios de arrollado, incluyendo dichos primg
ros medios una placa colocada operativamente para someter una
cinta de soporte a un cambio brusco de direccidn cuando se mug
ve hacla dichos medios de arrollado, con 1o que las etiquetas,
que tienen una capa de adhesivo sensible a la presién, son sa=-
cadas de la cinta de soporte; unos medios de retencion por va~-
cfo colocados operativamente para recibir las etiquetas cuando

son desprendidas de la cinta de soporte y medios para transfe-



5e

10.

15.

20.

25

rir etiquetas desde dichos medios de retencidn hasta un arti-
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15.= Perfeccionamientos en las miquinas etiquetado-
res y, mds perticularmente, en los dispositivos de aplicacion
da etiquetas accionados por energia, caracterigzados porque el
dispositivo comprende unos medios de suministro para una cin-
ta de soporte, unos medios de arrollado para recibir una cin-
te. de soporte desde dichos medios de suministro, medlios accio-
nados por energia para mover una cinta de soporte desde di-~
chos medios de suministro a dichos medios de arrollado, pri-~
merod medios para guiar uma cinta de soporte desde dichos me-
dios de suminisgtro a dichos medios de arrollado, incluyendo

dichos primeros medios una placa colocada operativamente para

gsometer una cinta de soporte & un cambio brusco de direceion
cuando se mueve & dichos medios de arrollado, con lo gue las
etiquetas que tienen una capa de adhesivo sensible & la pre-
glon son sacadas de la cinta de soporte; ﬁnos medios de retenw
cidn por vacfo colocados operativamente pare recibir las eti~-
guetas cuando son desprendidas de la cinta de soporte, y me=
dios para transferir etiquetas desde dichos medios de reten=
ci0n hesta un articulo; comprendiendo estos medios citedos en
ultimo lugar un dispositivo para dirigir aire e alte presidn
contra una etiqueta para sacarla de los medios de retencidn y;‘
forzar la etiquete sacada contra un articulo con fuerza sufi-
clente para causar la adhesion al mismo; permaneclendo dichos
medios de retencidn en accidn durante la activacidén de los me-

dios citados en Ultimo lUgsle = = = = = = = = B
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16.= Motodo de aplicar una etiqueta, recubierte
con adhesivo sensible a la presidnm, @ un artfculo desde una
¢inta de soporte sobre la cual van soportadas de modo amovi-
ble una pluralidad de dichas etiquetas, céracterizado porgue
comprende alimentar dicha cinta que contiens dichas stique-
tas a lo largo de una trayectoria dada y luego guisr la cin-
ta fuera de dicha trayectoria con un éngulo que permita que
las etiquetas sean sacadas de dicha cinta de soporte y lan-
zar dichas etiquetas desde dicha cinte de soporte, siendo re-
tenida cada una de dichas etiquetas, cuando es separada de
su mencionada cinta de soporte, por un vacio contra une su-
perficie de parrilla, manteniendo su cara con adhesivo sensi-
ble a la presion fuera de dicha superficie de parrilla, y
luego dirigir aire & presion a través de dicha parrilla y
contra dicha eftiqueta para arrastrarla hasta el contacto con
dicho articulo pare provocar asi que dicha etiqueta se adhie-

re a dicho artfoulo. = = = = = = = = = = - e - =

17.~ Método de aplicar una etiqueta recubierta con
adhesivo sensible a la presion, a un articulo desde una cin-
ta de soporite sobre la cual van soportadas de modo amovible
una pluralidad de dichas etiquetas, que comprende alimentar
dicha cinta que contiene dichas etiquetes a lo largo de una
trayectoris dada y luego guilar la'cinta fuera de dicha trayec
toria con un éngulo gue permita que las etiquetas sean saca~
das de dicha cinta de soporte y lanzar dichas etiquetas des-

de dicha cinte de soporte, caracterizado porque comprende ha-



5

1C.

15.

20.

25.

cer avanzar dichas etiquetas, cuando son separadas de dicha
cinta de soporte, hasta el contacto con una superficie de pa
rrilla y retener dichas etiquetas por vacio contra dicha su-
perficie de parrilla, manteniendo su cara con adhesivo sen-
gible a la presidn fuera de dicha superficis de parrilla, y
luego dirigir aire a presidn a traves de dicha parrilla y

contra dichas etiquetas para arrastrarlas hacia el contacto
con dichos articulos para provocar asi que dichas etiquetas

se adhieran & dichos articuloS. = = = = = m = = = =@ = = = -

18+~ Perfeccionamientos en las miquinas etiquetado~
ras y, mas particularmente, en los dispositivos para aplicar
etiquetas, recubiertas con adhesivo sensible a la presiodn,
a articulos desde una cinta de soporte sobre la cual van So-
portadas de modo amovible dichas etiquetas, comprendiendo di-
cho dispositivo un puesto de aplicacion de etiquetas al que
son entregados de modo sucesivo los articulos que deben eti-
quetarse, incluyendo dicho dispositivo medios para alimentar
dicha cinta de soporte que lleva dichas etiquetas soportadas
sobre la misma y medios para desprender automaticamente di-
chas etiquetas de dicha cinta de soporte, caracterizados por-
que el dispositivo comprende una superficie inmévil de parri-
1lla en la trayectoriz de movimiento de dichas etiquetas des—
pués de haber sido desprendidas de dicha cinta de soporte, eg-

tando sitwada dicha parrille en dicho puesto de aplicacién de

etiquetas inmediatamente contigua a la posicidn de la supere

ficie de un articulo que va a recibir la etiqueta entregado a
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dicho puesto, medios para retener dichas stiquetas desprendi-
das por vacic contra dicha superficie de parrille, y medios
pare lanzar aire a presién a través de dicha parrilla y con=
tra dicha etiqueta para lanzar dicha etiqueta contra dichos

art{culos para provocar asi que dichas etiquetas se adhieran

a éstos. - o e o mm e v as e s G m em e o ew e w = A

19+~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ETIQUETADO
RAS Y METODO CORRESPONDIENTE": = = = = = = = = = = = = = = =

Todo sllo conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de treints hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de

dibujos que la ilustran.

BAR™ . ONA, 7 JUL 1972

F. &7 m. curell sURGL

Whn s lin it
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