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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se r e f ie re  a un d isp o sitiv o  para 

desprender e tiq u e ta s , que tienen  aplicada a la s  mismas una 

capa de adhesivo sensib le  a la  p resión , de una c in ta  de so­

porte y a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a lo s a r tíc u lo s  

u tilizan d o  un chorro de a ire  a a l ta  presión . -  —  -  -  -  -

Los d isp o sitiv o s  de ap licac ión  de e tiq u e tas  de 

la  técn ica  a n te r io r  suelen emplear un d isp o sitiv o  mecánico 

para fo rza r la  e tiq u e ta  contra e l  a r t íc u lo  que se está  e t i ­

quetando. El d isp o sitiv o  suele moverse en vaivén, de modo 

que se requ ieren  unos a ju s te s  mecánicos p recisos para que 

no re su lte n  dañados lo s a r t íc u lo s . El mecanismo de vaivén 

es suscep tib le  de un rápido desgaste y además la s  partes me 

cónicas móviles lim itan  de modo inheren te  la  velocidad de 

funcionamiento. - - - - - - - - ---------------- ---

E l d isp o sitiv o  de la  presente invención supera la s  

d e fic ien c ia s  de lo s  d isp o sitiv o s  s im ila res  de la  técn ica  an­

te r io r  aplicando e tiq u e tas  sólo por medio de un chorro de 

a ir e  a a l t a  presión  que se d irig e  contra la  e tique ta  con lo 

cual é s ta  es llevada contra un a r t íc u lo  con fuerza su fic ien ­

te  para que se adhiera a l  mismo. - --------  -  - ---------------------

En breves palabras, e l  d isp o sitiv o  de e sta  inven-



ción comprende un c a rre te  de soporte para una c in ta  de sopor­

te  que tie n e  aplicadas e tiq u e tas  sobre la  misma, un c a rre te  

a rro llad o r para r e c ib ir  la  c in ta  de soporte , medios para 

gu iar la  c in ta  de soporte en tre  lo s  c a rre te s  de soporte y 

a rro lla d o r, incluyendo estos medios unos medios para despren­

der la s  e tiq u e tas  de la  c in ta  de soporte tan to  s i  e s tas  e t i ­

quetas son cortadas a tope como s i  están  separadas por elim i­

nación de desperd icio , y medios para r e c ib ir  la s  e tique tas  

desprendidas y a continuación a p lic a r  la s  mismas a un a r t í ­

culo. ------------------------- --------------------------- - - - - - - - - -

Los medios c itados en ultim o lugar son una estruc­

tu ra  a modo de em parrillado en la  que e x is te  un lig e ro  vacío, 

vacío que re tie n e  la s  e tiq u e tas  desprendidas en la  estructu ­

ra  de em parrillado. Este vacío es aplicado de modo continuo.-

Una vez colocado e l  a r t íc u lo  que debe e tiq u e ta rse  

en la  posición adecuada, la  e tiq u e ta  re ten id a  por e l  vacío 

en la  e s tru c tu ra  de em parrillado es sometida a un chorro de 

a ir e  a a l t a  presión . Este chorro es de una magnitud su fic ien ­

te  para sobrepasar e l  efecto  de l vacío y l le v a r  la  e tiqueta  

separándola de la  e stru c tu ra  de emparrillado hasta  e l  contac 

to  con e l  a r t íc u lo , con una fuerza  lo  bastan te  grande para 

hacer que la  e tiqueta  se adhiera a l  a r t íc u lo  en v irtu d  de la  

capa da adhesivo sensib le  a la  presión e x is ten te  en a q u é lla .-

La c in ta  da soporte es desplazada entre  los carre ­

te s  de soporte y a rro lla d o r por medios accionados por ener-



g ía . Un m icrorruptor accionado cada vez que una e tiq u e ta  a l ­

canza la  e s tru c tu ra  de em parrillado hace que se detenga de 

modo automático e l  movimiento de la  c in ta  de soporte . -------

Con la  construcción que se  acaba de reseñar se lo­

gran velocidades de operación extremadamente ráp idas por cuan 

to  e l  desprendido de la s  e tiq u e ta s  se para automáticamente 

cuando se saca cada e tiq u e ta  de la  c in ta  de soporte . Además, 

e l  a p lic a r  la s  e tiq u e tas  por medio de un chorro de a ire  a a l ­

ta  presión directam ente sobre la s  e tiq u e tas  s ig n if ic a  que no 

se p rec isa  de pieza mecánica móvil alguna para la  ap licac ión  

de la s  e tiq u e ta s . - - - ---------------- -  -  - ----------------  -

Por e l lo ,  un objetivo primario de e s ta  invención es 

proporcionar un nuevo d isp o sitiv o  de ap licac ión  de e tique tas  

accionado por energía, que es más ráp ido , más de confianza y 

menos costoso que lo s  d isp o sitiv o s  sim ila res de la  técn ica  an 

t e r io r .  ----------------------------------------------------- ---------------------------

Otro objetivo es proporcionar un d isp o sitiv o  de es­

ta  c lase  en que se ap lican  la s  e tiq u e tas  u tiliz a n d o  un chorro 

de a ire  a a l t a  presión que actúa directam ente sobre la s  e t i ­

quetas de modo que proporciona la  única fuerza de ap licación  

de la s  e tiq u e ta s . - - - - ---------------- ------------------- -------

Aún otro objetivo es proporcionar un d ispositivo  de 

e sta  c lase  que u t i l i z a  un se n c illo  ven tilado r para producir 

un vacío que re tie n e  la  e tiq u e ta  en su s i t io  antes de la  a p li 

cacion de la  misma. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -



Otro objetivo es proporcionar un d isp o sitiv o  de es­

ta  clase  que u t i l i z a  una e stru c tu ra  de em parrillado para re ­

c ib ir  e tiq u e tas  desprendidas de una c in ta  de soporte y un va­

cío aplicado de modo continuo para re ten er la s  e tiquetas an- 

5. tes  de la  ap licac ión  de la s  mismas por un chorro de a ire  a

a l ta  presión que sobrepasa e l  efecto  de sostenim iento del va­

c ío . ---------------------- --------------------------------------------- - - - - -

Aun otro objetivo es proporcionar un nuevo d isposi­

tivo  de ap licac ión  de e tique tas  accionado por energía en e l

10. que los medios de guía en tre  los ca rre te s  de soporte y arro ­

lla d o r incluyen una parte  que hace que la  c in ta  de soporte 

cambie bruscamente de d irección  de modo que la s  e tique tas  re ­

lativam ente r íg id a s  puedan se r separadas de e l la .  - - - - - -

Estos a s í  como otros ob jetivos de la  presente inven 

15. ción quedarán fácilm ente m anifiestos después de le e r  la  s i ­

guiente descripción  de lo s planos anexos, en los cuales: ----

La fig u ra  1 es una v is ta  en p lanta de una c in ta  de 

soporte que tien e  e tique tas cortadas a tope montadas sobre la  

misma, ------------------------------------------------------------ ---------------------

20. La fig u ra  1A es un alzado la te r a l  de la  c in ta  de la

fig u ra  1, mirando en la  d irección  de la s  flechas 1A,-1A. -------

La fig u ra  2 es una v is ta  en p lan ta  de una c in ta  de

soporte que t ie n e , montadas en e l la ,  e tique tas con elimina­

ción de desperdicio . --------------------------------------------------------  .
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La fig u ra  3 es una v is ta  en perspectiva de un d is ­

positivo  de ap licac ión  de e tiq u e tas  construido según la s  en­

señanzas de la  presente invención. ----  - - - - -  ----  -  ----  -

La fig u ra  4 es un alzado la te r a l  de l d isp o sitiv o  de 

la  f ig u ra  3. - ---------------------------------------------------------- ---------

La f ig u ra  5 es una v is ta  fragm entaria ampliada que 

i lu s t r a  e l  proceso de desprendimiento de la s  e tiq u e ta s . ----

La fig u ra  6 es un esquema que i lu s t r a  e l  sistem a 

de a ir e  a a l t a  p resión  y la  co rrien te  de a ire  que produce e l  

vacío que sostiene  la  e tiq u e ta . En e s ta  f ig u ra , N designa la  

conexión con a ire  a a l t a  presión . - ------------------------- ------------

La fig u ra  7 es una v is ta  en perspectiva del puesto 

de recepción y ap licac ión  de e tiq u e ta s , con la  caja  p a rc ia l­

mente ro ta .  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  —  - - -------------

La fig u ra  8 es un diagrama esquemático e lé c tr ic o  

del d isp o sitiv o  ilu s tra d o  en la s  f ig u ras  3 a  6. En e s ta  figu­

r a ,  N designa e l in te rru p to r  p rin c ip a l, 0 un fu s ib le , P la  

fuente de tensión  de alim entación, Q la  luz indicadora del 

funcionamiento, R e l m icrorruptor de contacto con e l  produc­

to , S e l  solenoide de a i r e ,  T e l  motor del v e n tilad o r, U e l 

m otorreductor, V e l solenoide de a r r a s t r e ,  X la  cabeza del mi­

cro rrup to r de la s  e tiq u e ta s , Y e l  in te rru p to r  de a r r a s t r e .  -

Con re fe ren c ia  ahora a lo s  planos, y más p articu ­

larmente a la s  f ig u ra s  1- 2, una c in ta  de soporte 10 es una t i



ra  alargada construida de un m ateria l extremadamente f le x ib le  

que tiene  montada sobre la  misma, en una re la c ió n  seriada , 

una p lu ralidad  de e tique tas  11A-11E que por lo  demás se cono­

cen como cortadas a tope. Cada una de la s  e tiq u e tas  11A-11E 

posee una capa de adhesivo 12' sensib le  a la  presión, que se 

adhiere más firmemente a la s  e tiq u e tas  11A-11E que a  la  cin­

ta  de soporte 10, de modo que a l  desprender la s  e tiq u e tas  

11A-11E de la  c in ta  de soporte 10 la  capa de adhesivo 12 per­

manece sobre la s  e tiq u e tas  desprendidas. En la  fig u ra  2 se 

i lu s tr a n  unas e tiq u e tas  13A-13D de en tre  la s  cuales se ha e l i ­

minado e l  desperdicio  montadas en re la c ió n  se riada  en la  cin­

ta  de soporte 10 por medio de una capa de adhesivo sensib le  a 

la  p r e s ió n .-------------------------------------- --------------------- - - - - -

Con re fe ren c ia  más p a r t ic u la r , ahora, a la s  fig u ras  

3- 7, e l  d isp o sitiv o  12 de ap licac ión  de e tiq u e tas  comprende 

un ca rre te  de sum inistro 13 que puede g ira r  a lrededor de l á r ­

bol 14 como e je . La c in ta  de soporte 10 con la s  e tiq u e tas  a p li 

cadas sobre la  misma está  a rro llad a  a l  c a rre te  13* La c in ta  

10 viene alim entada desde la  parte  tra se ra  del c a rre te  de su­

m inistro  13 hacia abajo y a la  parte  tra se ra  del ro d illo  de 

guía 15, por debajo del tensor 16, alrededor del borde delan­

tero  de la  barra desprendedora 17, a lo  largo de la  superfi­

c ie  in fe r io r  de la barra desprendedora 17 hasta  la  parte  t r a ­

sera  del ro d illo  accionador 18, hacia a rr ib a  alrededor de l la ­

do delantero  del ro d illo  depresor 19 hasta  e l  c a rre te  a r ro l la ­

dor 20 que está  montado para g ira r  sobre e l  árbol 21 como e je .-



Todos los elementos que se acaban de reseñar están  

montados en un costado 22 de la  caja  23 del d isp o s itiv o . El 

tensor 16 está  montado de modo p ivotante en 24 a un extremo 

del brazo 25 que e s tá  montado de modo pivotante entre  los ex­

tremos del mismo en un pasador 26. El o tro  extremo del brazo 

25 está  montado de modo p ivotante en 27 a un extremo de la  a r­

tic u la c ió n  28 cuyo otro extremo e s tá  f ija d o  a un extremo del 

re s o r te  tenso r 29. El o tro  extremo del re s o r te  tensor 29 va 

f i ja d o  en 30 a la  caja  31 del puesto de recepción y ap lica ­

ción de la s  e tiq u e ta s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Una soplante 32 de tip o  v en tilad o r e s tá  colocada 

dentro de la  caja  23 y, como mejor se ve en la  f ig u ra  6, d i r i ­

ge una c o rrie n te  de a ir e  a través de la  caja  23 a lo  largo  de 

la  tra y e c to r ia  indicada por la s  flech as A. Es d e c ir , que la  

co rrien te  de a ire  causada por la  soplante 32 en tra  en la  caja 

31 a través de la  cub ierta  in fe r io r  33 de la  misma en forma 

de em parrillado, luego a través de la  abertu ra  l a t e r a l  31a de 

la  caja  que e s tá  a lineada con una abertu ra  de tamaño substan­

cialm ente ig u a l de la  caja  23, a trav és de la s  pa le tas de la  

soplante 32, contra e l  fondo de la  caja  23, y de ahí saliendo 

por e l  extremo tra se ro  34 de la  caja  23 por la s  abertu ras 35. 

E l movimiento de a ire  provocado por la  soplante 32 genera un 

vacío de baja  magnitud en la  zona de la  e s tru c tu ra  de emparri­

llad o  33, siendo es te  vacío de magnitud su fic ie n te  para hacer 

que la s  e tiq u e ta s  separadas de la  c in ta  de soporte 10 en e l 

borde delantero  de la  barra  desprendedora 17 queden re ten id as 

contra e l  fondo de la  e s tru c tu ra  de em parrillado 33. -------------



Igualmente situada en e l  in te r io r  de la  caja 23 

hay una válvula 36 controlada por a ir e ,  accionada por a d e ­

noide, que e stá  conectada por medio del conducto 37 a un co­

le c to r  38. La válvula 36 es tá  conectada también a un compre­

sor u o tra  fuente de a ire  a a l t a  presión a través del regu la­

dor de presión 39- Un manómetro 4-0 montado también dentro de 

la  caja  23 está  conectado a la  válvula 36 y puede observarse 

a través de la  abertu ra  41 practicada en la  pared 34 de la  

ca ja . Cuando la  válvula 36 está  a b ie r ta , se d irig e  un chorro 

de a ire  a a l ta  presión a través del conducto 37 hacia e l  co­

le c to r  38 en que e l chorro es d is tr ib u id o  por boqu illas 42-44 

y d irig id o  a través de la  e s tru c tu ra  33 de em parrillado. ----

Cuando la  c in ta  de soporte 10 se desplaza en tre  e l 

c a rre te  de sum inistro 13 y e l  c a rre te  a rro lla d o r 20, la  c in ta  

10, como mejor se ve en la  f ig u ra  5, es sometida a un brusco 

cambio de d irección  cuando pasa alrededor de l borde delante­

ro de la  barra desprendedora 17. La c in ta  10, a l  e s ta r  cons­

tru id a  de un m ateria l extremadamente f le x ib le ,  supera f á c i l ­

mente este  cambio brusco de d irección . No obstante, la  e t i ­

queta 11A está  construida de m ateria l que es, en mucho, más 

rig id o  que e l  m ateria l que forma la  c in ta  de soporte 10. A sí, 

la  e tiq u e ta  11A sigue desplazándose hacia adelante de la  ba­

rra  desprendedora 17. La operación de l desprendido es favore­

cida por e l  vacío producido en la  e stru c tu ra  de em parrillado 

33. ---------------------------------------------------------------------------------------

La c in ta  10 de soporte es a rra s trad a  cada vez que
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es accionado e l solenoide 4-5 de tran sp o rte . Cuando esto  ocu­

r r e ,  e l ro d illo  de presión  19 se desplaza hacia abajo forzan­

do la  c in ta  de respaldo 10 contra e l  ro d illo  18. Este último 

g ira  de modo continuo g rac ias a l  motorreductor 46 de un modo 

bien conocido en la  técn ica  de mecanismos de tran sp o rte s  de 

c in ta . De modo semejante, e l  c a rre te  a rro llad o r 20 es hecho 

g ira r  lo  p reciso  para a r r o l la r  la  c in ta  10 por medio de la  ac­

ción de la  correa de re so r te  19a que es accionada por la  po­

lea  l a t e r a l  20a de l ro d illo  18. La correa 19a ap lica  lig e ra  

tensión  en todo momento para accionar e l c a rre te  20, aunque 

permite un deslizam iento para to le r a r  un g iro  más len to  del 

c a rre te  20 cuando éste  se l le n a  con la  c in ta  10 de la  que se 

han desprendido la s  e t i q u e t a s . ---- ------------------------ ---------------

Cuando la  e tique ta  11A se desplaza hacia  adelante 

a lo  largo de la  parte  in fe r io r  de la  e s tru c tu ra  33, la  e t i ­

queta 11A golpea e l  m icrorruptor 47 haciendo que se abra. Es­

to  interrumpe e l c irc u ito  de excitación  del solenoide 45 de 

accionamiento y permite que un re so r te  de reto rno  (no i lu s t r a ­

do) mueva e l  ro d illo  depresor 19 separándolo del ro d illo  ac- 

cionador 18. El m icrorruptor 47 es tá  orientado de forma t a l  

que la  e tiq u e ta  11A es re ten id a  contra la  e s tru c tu ra  de empa- 

rrHLado 33 en la  posición adecuada fre n te  a la s  boqu illas 

42-44. ---------------------------------------------------------------------------------

Cuando e l  a r t íc u lo  48 que debe e tiq u e ta rse  e s tá  en 

posición adecuada, se c ie rran  con e llo  uno o vario s microrrup­

to r  es 49. Estos in te rru p to re s  49 están  conectados en s e r ie  en 

e l  c irc u ito  de excitación  (ver f ig u ra  8) de la  válvula 36 ac-



clonada por a d en o id e . A sí, cuando todos lo s in te rru p to re s  49 

están  cerrados, esto  c ie rra  e l  c irc u ito  excitador de la  válvu­

la  36 accionada por ad en o id e , lo  que a su vez hace que se d i­

r i j a  un chorro de a ire  a a l ta  presión a través de la s  boqui­

l la s  42-44 contra la  e tiqueta  11A, forzando a esta  últim a con 

t r a  e l  a r t íc u lo  48 con fuerza su f ic ie n te  para hacer que la  

e tiqueta  11A se adhiera a l a r t íc u lo  48. La fuerza generada 

por a l  chorro de a ir e  a a l ta  presión  es su fic ie n te  para sobre­

pasar fácilm ente e l vacío provocado por la  co rrien te  de a ire  

indicada por la s  flechas A. A sí, e l  ven tilado r 32 está  en fun 

cionamiento continuo evitando con e llo  la  necesidad de una o 

más válvulas de con tro l a s í  como e l  costoso equipo que suele 

requerirse  para producir e l  v a c í o . ---------- --- -  ---------------- -

Si bien hasta  ahora no se  ha inclu ido  ninguna des­

cripc ión , hay que entender que la  posición d e l m lcrorruptor 

47 puede se r fácilm ente a justada como pueden se rlo  la s  posi­

ciones de lo s  c a rre te s  13 y 20 sobre lo s e je s  14 y 21 respec­

tivamente, y la  posición de l gu íac in tas 17a. Además, hay que 

entender que la  forma de la e s tru c tu ra  de em parrillado 33 a -  

s í  como e l  número y p a r tic u la r  configuración de la s  boquillas 

de a ire  a a l t a  presión pueden cambiar para adecuarse mejor a 

una ap licac ión  determinada. - - - - - - - - - - -  ----  -  -  -  -

Por lo  tan to , e s ta  invención proporciona un dispo­

s it iv o  de a l ta  velocidad que separa la s  e tique tas  de una c in ­

ta  de soporte y ap lica  estas e tique tas  de modo automático.Las 

e tiquetas separadas de la  c in ta  de soporte son re ten idas por 

un vacío en la  posición de se r ap licadas, y la  ap licac ión  de
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la s  e tiq u e ta s  se r e a l iz a  exclusivamente por medio de un cho­

rro  de a i r e  a a l t a  presión que sobrepasa la  fuerza de re te n ­

ción del vacío . --------  -  -  - ---------------------------------------------

Si bien se ha d escrito  una re a liz a c ió n  p referida  de 

esta  invención, quedarán m anifiestas ahora muchas variaciones 

y m odificaciones a lo s  expertos en la  técn ica , y en consecuen­

c ia  se p re fie re  quedar lim itado no por la  exposición especí­

f ic a  dada, sino sólo por la s  sig u ien tes  re iv in d icac io n es . -  -

N O T A

Se declaran  de novedad y propiedad para España, sus 

t e r r i to r io s  y plazas de soberanía, la s  s ig u ien te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y, más particu larm ente, en lo s d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tien en  aplicada en la s  mismas una capa de 

adhesivo sensib le  a la  presión , de una c in ta  de soporte , y 

para a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a a r t íc u lo s , carac te­

rizados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de su­

m inistro  adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que so­

p o rta , de modo seriado , unas e tiq u e ta s  con recubrim ientos sen­

s ib le s  a la  presión en la s  mismas, unos medios de a rro llado  pa 

ra  r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de suminis 

t ro ,  primeros medios para gu iar una c in ta  de soporte en tre  d i­

chos medios de sum inistro y dichos medios de a rro llad o , in ­

cluyendo dichos primeros medios unos segundos medios para des-
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prender la s  e tiquetas de una c in ta  de soporte, unos terceros 

medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  desprendidas de una c in ta  

de soporte y a p lic a r  estas e tiq u e tas  a lo s a r t íc u lo s , in ­

cluyendo dichos te rcero s medios unos cuartos medios para d i-  

5* r i g i r  a ire  a a l ta  presión contra una e tique ta  para a p lic a r

la  misma a un a r t íc u lo ;  permaneciendo dichos terceros medios 

mecánicamente inmóviles durante la  recepción y ap licac ión  de 

la s  e t i q u e t a s . ------- --------------------------- ---------------------------------

2. -  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

10. ra s  y, más particularm ente, en lo s d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  aplicada sobre la s  mismas una capa 

de adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte, 

y para a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a a r t íc u lo s , carac­

terizados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de 

15. sum inistro adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que

soporta, de modo seriado , unas e tiq u e tas  con recubrim ientos 

sensib les a la  presión en la s  mismas, unos medios de a rro lla ­

do para r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de 

sum inistro , primeros medios para gu iar una c in ta  de soporte 

20. entre  dichos medios de sum inistro y dichos medios de a r ro l la ­

do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios 

para desprender la s  e tiquetas de una c in ta  de soporte, unos 

terceros medios para r e c ib ir  la s  e tiquetas desprendidas de 

una c in ta  de soporte y a p lic a r  e stas  e tiq u e tas  a los a r t íc u -  

25. lo s , incluyendo dichos tercero s medios unos cuartos medios

para d i r ig i r  a ire  a a l ta  presión contra una e tiq u e ta  para 

a p lic a r  la  misma a un a r t íc u lo ;  incluyendo dichos tercero s me 

dios unos quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un va-
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cío  a la s  e tiq u e tas  desprendidas en cuanto sa len  de dichos 

segundos medios, con lo que la s  e tiq u e ta s  desprendidas son 

re ten id as  por dichos te rcero s medios hasta  la  ap licac ión  de 

la s  mismas a lo s a r t í c u l o s . ------- -  -  -  - --------------------- --- -

3 .-  Perfeccionamientos en la s  máquinas e tiquetado- 

ra s  y , más particu larm ente, en lo s  d isp o sitiv o s  para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  aplicada sobre la s  mismas una capa 

de adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte, 

y para a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a a r t íc u lo s ,  carac­

te rizados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de 

sum inistro adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que 

soporta , de modo seriado , unas e tiq u e ta s  con recubrim ientos 

sensib les a la  presión en la s  mismas, unos medios de a r ro l la ­

do para r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de 

sum inistro , primeros medios para g u iar una c in ta  de soporte 

en tre  dichos medios de sum inistro y dichos medios de a r ro l la ­

do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios 

para desprender la a  e tiq u e tas  de una c in ta  de soporte unos 

te rce ro s medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  desprendidas de 

una c in ta  de soporte y a p lic a r  e s ta s  e tiq u e tas  a lo s a r t íc u ­

lo s , incluyendo dichos te rce ro s  medios unos cuartos medios 

para d i r ig i r  a ire  a a l t a  presión contra una e tiq u e ta  para 

a p lic a r  la  misma a un a r t íc u lo ;  incluyendo dichos te rcero s 

medios unos quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un 

vacío a la s  e tiq u e tas  desprendidas en cuanto salen  de dichos 

segundos medios, con lo  que laa  e tiq u e tas  desprendidas son 

re ten id as por dichos te rcero s medios hasta  la  ap licac ión  de



la s  mismas a lo s  a r tíc u lo s ; unos medios productores de vacío 

situados operativamente en conexión d ire c ta  con dichos quin­

tos medios, unos medios de producción de a ire  a a l t a  presión 

y medios se lec tiv o s  para conectar operativamente lo s  mismos 

a dichos cuartos medios; funcionando dichos medios de produc­

ción de vacío aún cuando dichos medios de producción de a ire  

a a l ta  presión están  conectados a dichos cuartos medios. -  -

4-.- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ras y, más particularm ente, en lo s d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  aplicada en la s  mismas una capa de 

adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte, y 

para a p lic a r  la s  e tique tas desprendidas a a r t íc u lo s , carac te­

rizados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de 

sum inistro adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que 

soporta, de modo seriado , unas e tiq u e ta s  con recubrim ientos 

sensib les a la  presión en la s  mismas, unos medios de a r ro l la ­

do para r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de 

sum inistro , primeros medios para gu iar una c in ta  de soporte 

entre  dichos medios de sum inistro y dichos medios de a r ro l la ­

do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios 

para desprender la s  e tiquetas de una c in ta  de soporte, unos 

terceros medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  desprendidas de 

una c in ta  de soporte y a p lic a r  estas  e tiq u e tas  a los a r tíc u ­

lo s , incluyendo dichos terceros medios unos cuartos medios 

para d i r ig i r  a ire  a a l ta  presión contra una e tiq u e ta  para 

a p lica r la  misma a un a r tíc u lo ; incluyendo dichos terceros 

medios unos quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un
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vacío a la s  e tiq u e tas  desprendidas en cuanto sa len  de dichos 

segundos medios, con lo  que la s  e tiq u e ta s  desprendidas son re  

ten idas por dichos te rce ro s medios hasta  la  ap licac ión  de la s  

mismas a lo s  a r t íc u lo s ;  unos medios productores de vacío s i ­

tuados operativamente en conexión d ire c ta  con dichos quintos 

medios, unos medios de producción de a ire  a a l t a  presión y me­

dios se lec tiv o s  para conectar operativamente lo s mismos a d i­

chos cuartos medios; funcionando dichos medios de producción 

de vacío aún cuando dichos medios de producción de a ire  a a l ­

ta  presión  están  conectados a dichos cuartos medios; siendo 

e l a ir e  a a l t a  presión , producido por los medios de produc­

ción de a ir e  a a l ta  presión , de p resión  su f ic ie n te  para sobre­

pasar e l  efecto  del vacío producido por dichos medios produc­

to res  de vacío . - -  ----  - - - - - - - - - - - - - - -  -------  -

5 .-  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y, más particu larm ente, en los d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  ap licada en la s  mismas una capa de 

adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte , y pa­

ra  a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a a r t íc u lo s , c a ra c te r i­

zados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de sumi­

n is tro  adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que so­

p o rta , de modo seriado , unas e tiq u e tas  con recubrim ientos sen­

s ib le s  a la  presión  en la s  mismas, unos medios de a rro llad o  pa­

ra  r e c ib ir  una o in ta  de soporte desde dichos medios de sumlnis 

t ro ,  primeros medios para gu iar una c in ta  de soporte en tre  d i­

chos medios da sum inistro y dichos medios de a rro llad o , in -



cluyendo dichos primeros medios unos segundos medios para des­

prender la s  e tiq u e tas  de una c in ta  de soporte, unos terceros 

medios para r e c ib ir  la s  e tique tas  desprendidas de una c in ta  

de soporte y a p lic a r  e stas  e tiq u e tas  a lo s a r t íc u lo s , in ­

cluyendo dichos te rcero s medios unos cuartos medios para d i r i ­

g ir  a ire  a a l t a  presión contra una e tiq u e ta  para a p lica r la  

misma a un a r t íc u lo ;  incluyendo dichos tercero s medios unos 

quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un vacío a las 

e tique tas desprendidas en cuanto salen de dichos segundos me­

d ios, con lo  que la s  e tiquetas desprendidas son re ten id as por 

dichos tercero s medios hasta  la  ap licac ión  de la s  mismas a 

los a r t íc u lo s ;  unos medios productores de vacío situados ope­

rativam ente en conexión d ire c ta  con dichos quintos medios, 

unos medios de producción de a ire  a a l ta  presión  y medios se­

lec tiv o s  para conectar operativamente los mismos a dichos cuar 

to s medios; funcionando dichos medios de producción de vacío 

aún cuando dichos medios de producción de a ir e  a a l ta  presión 

están  conectados a dichos cuartos medios; siendo e l  a ire  a a l ­

ta  presión , producido por lo s  medios de producción de a ire  a 

a l ta  presión , de presión su fic ie n te  para sobrepasar e l  efecto 

del vacío producido por dichos medios productores de vacío; 

comprendiendo dichos medios productores de vacío un v e n tila ­

dor en funcionamiento continuo. - -------------------

6. -  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y , más particu larm ente, en lo s  d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  aplicada en la s  mismas una capa de



adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte , y 

para a p lic a r  la s  e tiq u e tas  desprendidas a a r t íc u lo s , carac te­

rizados porque dicho d isp o sitiv o  comprende unos medios de su­

m inistro  adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que so 

po rta , de modo seriado , unas e tiq u e tas  con recubrim ientos sen 

s ib le s  a la  presión en la s  mismas, unos medios de a rro llad o  

para r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de su­

m in istro , primeros medios para gu iar una c in ta  de soporte en­

t r e  dichos medios de sum inistro y dichos medios de a rro llad o , 

incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios para 

desprender la s  e tiq u e tas  de una c in ta  de soporte; unos te rce ­

ros medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  desprendidas de una cin  

ta  de soporte y a p lic a r  e stas  e tiq u e tas  a lo s a r t íc u lo s , in ­

cluyendo dichos te rcero s medios unos cuartos medios para d i­

r i g i r  a ire  a a l t a  presión  contra una e tiq u e ta  para a p lic a r  

la  misma a un a r t íc u lo ;  incluyendo dichos te rce ro s medios 

unos quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un vacío a 

la s  e tiq u e tas  desprendidas en cuanto sa len  de dichos segundos 

medios, con lo  que la s  e tiq u e tas  desprendidas son re ten idas 

por dichos tercero s medios hasta  la  ap licac ión  de la s  mismas 

a lo s  a r t íc u lo s ;  unos-medios productores de vacío situados 

operativamente en conexión d ire c ta  con dichos quintos medios, 

unos medios de producción de a ire  a a l ta  presión y medios se­

lec tiv o s  para conectar operativamente lo s mismos a dichos 

cuartos medios; medios accionados por energía para a r r a s t r a r  

una c in ta  de soporte desde dichos medios de sum inistro a d i­

chos medios de a rro llad o , y medios situados en la  trayec to -
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5.

10.

15.

20.

25.

r i a  de una e tiq u e ta  desprendida y que pueden se r accionados 

como consecuencia del paso de una e tique ta  por e llo s  a f in  

de desexc ita r dichos medios accionados por energía. ----------  -

7*- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ras  y, más particu larm ente, en lo s  d isp o sitiv o s para despren­

der e tiq u e ta s , que tienen  aplicada en la s  mismas una capa de 

adhesivo sensib le  a la  presión, de una c in ta  de soporte , y 

para a p lic a r  la s  e tiquetas desprendidas a a r t íc u lo s , caracte­

rizados porque dicho d ispositivo  comprende unos medios de su­

m inistro adecuados para almacenar una c in ta  de soporte que 

soporta, de modo seriado , unas e tiq u e tas  con recubrim ientos 

sensib les a la  presión en la s  mismas, unos medios de a r ro l la ­

do para r e c ib ir  una c in ta  de soporte desde dichos medios de 

sum inistro , primeros medios para guiar una c in ta  de soporte 

entre  dichos medios de sum inistro y dichos medios de a r ro l la ­

do, incluyendo dichos primeros medios unos segundos medios 

para desprender la s  e tique tas  de una c in ta  de soporte , unos 

tercero s medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  desprendidas de 

una c in ta  de soporte y a p lic a r  e s ta s  e tique tas  a los a r tíc u ­

lo s , incluyendo dichos tercero s medios unos cuartos medios 

para d i r ig i r  a ire  a a l ta  presión contra una e tiq u e ta  para 

a p lica r la  misma a un a r tíc u lo ; incluyendo dichos terceros 

medios unos quintos medios para d i r ig i r  la  ap licac ión  de un 

vacío a la s  e tiq u e tas  desprendidas en cuanto salen  de dichos 

segundos medios, con lo  que la s  e tiq u e ta s  desprendidas son 

re ten id as por dichos terceros medios hasta  la  ap licac ión  de 

la s  mismas a lo s  a r t íc u lo s ;  unos medios productores de vacío
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situados operativamente en conexión d ire c ta  con dichos quin­

tos medios, unos medios de producción de a ire  a a l ta  presión 

y medios se lec tivos para conectar operativamente lo s  mismos 

a dichos cuartos medios; medios accionados por energía para 

a r ra s tr a r  una c in ta  de soporte desde dichos medios de sumi­

n is tro  a dichos medios de a rro llado , un primer in te rru p to r 

situado en l a  tray ec to ria  de una e tiqueta  desprendida y que 

puede ser accionado a l ser tocado por una e tiqueta  a f in  de 

desexcitar dichos medios accionados por energía; un segúndo 

in te rru p to r que puede ser accionado por un a rtícu lo  que debe 

e tique ta rse  y conectado operativamente con dichos medios se­

lec tiv o s  para su accionamiento cuando un a rtícu lo  está  s itú a  

do de modo conveniente, conectando dichos medios se lec tivos, 

cuando son accionados, dichos medios de producción de a ire  

a a l ta  presión con dichos cuartos medios. ----------------------------

8. -  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ras  y, más particularm ente, en lo s  d ispositivos de aplicación 

de e tiquetas accionados por energía, caracterizados porque el 

d ispositivo  comprende un ca rre te  de sum inistro para una c in ta  

de soporte, un ca rre te  de arro llado  para re c ib ir  una c in ta  de 

soporte desde dicho carre te  de sum inistro, primeros medios pa 

ra  guiar una c in ta  de soporte desde dicho carre te  de suminis­

tro  a dicho carre te  de a rro llado , incluyendo dichos primeros 

medios unos medios de desprendimiento para q u ita r  de una cin­

ta  de soporte la s  e tiq u e tas , que tienen  aplicada en la s  mis­

mas una capa de adhesivo sensible a l a  presión , unos segundos 

medios para re c ib ir  la s  e tiquetas quitadas por dichos medios



de desprendimiento y a p lic a r  e s tas  e tiquetas a a r t íc u lo s , in ­

cluyendo dichos segundos medios unos medios para d i r ig i r  un 

chorro de a ire  a a l ta  presión contra una e tiqueta  con lo  que 

ésta  es a rra s trad a  contra un a r t íc u lo  con fuerza su fic ien te  

5. para adherirse  a l  mismo; unos medios productores de vacío co­

nectados de modo continuo a dichos segundos medios para produ­

c ir  un vacío a f in  de re ten er a l l í  la s  e tiq u e tas  antes de la  

ap licac ión  de un chorro de a ire  a a l ta  presión. -  -  ----------  -

9 .-  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado-

10. ra s  y, más particularm ente, en los d isp o sitiv o s de ap licación

de e tique tas  accionados por energía, caracterizados porque e l  

d ispositivo  comprende un c a rre te  de sum inistro para una c in ta  

de soporte , un ca rre te  de a rro llado  para r e c ib ir  una c in ta  de 

soporte desde dicho c a rre te  de sum inistro , primeros medios pa- 

15. ra  gu iar una c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  de suminis­

tro  a dicho c a rre te  de a rro llad o , incluyendo dichos primeros 

medios unos medios de desprendimiento para q u ita r  de una cin­

ta  de soporte la s  e tiq u e ta s , que tienen  ap licadas a la s  mis­

mas una capa de adhesivo sensib le  a la  presión, unos segundos 

20. medios para r e c ib ir  la s  e tique tas  quitadas por dichos medios

de desprendimiento y a p lic a r  e stas  e tiquetas a a r t íc u lo s , in ­

cluyendo dichos segundos medios unos medios para d i r ig i r  un 

chorro de a ire  a a l t a  presión contra una e tique ta  con lo  que 

ésta  es a rra s trad a  contra un a r t íc u lo  con fuerza  su fic ie n te  

para adherirse  a l  mismo; unos medios productores de vacío co­

nectados de modo continuo a dichos segundos medios para produ-

25.



c ir  un vacío a f in  da re te n e r  a l l í  la s  e tiq u e tas  an tes de la  

ap licac ió n  de un chorro de a ire  a a l ta  presión; siendo dicho 

chorro de a ir e  a a l t a  presión de in tensidad  su fic ie n te  para 

sobrepasar e l efecto  de dicho vacío . - - - ---------------- ---

10 .- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y , más particu larm ente , en lo s d isp o sitiv o s  de ap licac ión  

de e tiq u e ta s  accionados por energía, caracterizados porque 

e l  d isp o sitiv o  comprende un c a rre te  de sum inistro para una 

c in ta  de soporte , un ca rre te  de a rro llad o  para r e c ib ir  una 

c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  de sum inistro , primeros 

medios para gu iar una c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  

de sum inistro a dicho c a rre te  de a rro lla d o , incluyendo dichos 

primeros medios unos medios de desprendimiento para q u ita r  de 

una c in ta  de soporte la s  e tiq u e ta s , que tienen  aplicada en 

la s  mismas una capa de adhesivo sensib le  a la  p resión , unos 

segundos medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  quitadas por d i­

chos medios de desprendimiento y a p lic a r  e stas  e tique tas  a a r­

t íc u lo s , incluyendo dichos segundos medios unos medios para 

d i r ig i r  un chorro de a ire  a a l t a  presión contra una e tiqueta  

con lo  que é s ta  es a rra s trad a  contra un a r tíc u lo  con fuerza 

su fic ie n te  para adherirse  a l  mismo; unos medios productores 

de vacio conectados de modo continuo a dichos segundos medios 

para producir un vacío a f in  de re te n e r  a l l í  la s  e tique tas

antes de la  ap licac ión  de un chorro de a ire  a a l ta  presión; 

siendo dicho chorro de a ire  a a l ta  presión de in tensidad  su-



f ic ie n te  para sobrepasar e l  efecto  de dioho vacío; compren­

diendo dichos medios productores de vacío un v en tilad o r que 

funciona continuamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

11. -  Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ras y, más particularm ente, en lo s d isp o sitiv o s de ap licación  

de e tiq u e tas  accionados por energía, caracterizados porque e l  

d ispositivo  comprende un carre te  de sum inistro .para una cin­

ta  de soporte, un c a rre te  de a rro llado  para r e c ib ir  una c in ta  

de soporte desde dicho ca rre te  de sum inistro , primaros medios 

para guiar una c in ta  de soporte desde dicho ca rre te  de sumi­

n is tro  a dicho c a rre te  de a rro llad o , incluyendo dichos prime­

ros medios unos medios de desprendimiento para q u ita r  de una 

c in ta  de soporte la s  e tiq u e ta s , que tienen  ap licada en la s  mis 

mas una capa de adhesivo sensib le  a la  presión , unos segundos 

medios para r e c ib ir  la s  e tique tas  quitadas por dichos medios 

de desprendimiento y a p lic a r  e stas  e tique tas  a a r t íc u lo s ,  in ­

cluyendo dichos segundos medios unos medios para d i r ig i r  un 

chorro de a ire  a a l t a  presión contra una e tiq u e ta  con lo  que 

é sta  es a rra s trad a  contra un a r t íc u lo  con fuerza su fic ie n te  

para adherirse  a l  mismo; unos medios productores de vacío co­

nectados de modo continuo a dichos segundos medios para produ­

c ir  un vacío a f in  de re te n e r a l l í  la s  e tique tas  antes de la  

ap licac ión  de un chorro de a ire  a a l ta  presión;, medios accio­

nados por energía para e l movimiento de dicha c in ta  de sopor­

te  desde dicho c a rre te  de sum inistro a dicho c a rre te  de arro­

llad o ; y un primer in te rru p to r  accionable para detener e l moví-
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miento de dicha c in ta  de soporte con la s  sucesivas ex traccio­

nes de e tiq u e tas  desde la  misma. - - - - -  ----  - - - - - - -

12.- Perfeccionamientos en la s  máquinas e tiq u e ta - 

doras y , más particu larm ente , en lo s  d isp o sitiv o s de ap lica ­

ción de e tiq u e ta s  accionados por energía, carac terizados por­

que e l  d isp o sitiv o  comprende un ca rre te  de sum inistro para 

una c in ta  de soporte , un ca rre te  de a rro llad o  para r e c ib ir  

una c in ta  de soporte desda dicho c a rre te  de sum inistro , p r i­

meros medios para guiar una c in ta  de soporte desde dicho ca­

r r e te  de sum inistro a dicho c a rre te  de a rro llad o , incluyendo 

dichos primeros medios unos medios de desprendimiento para 

q u ita r  de una c in ta  de soporte la s  e tiq u e ta s , que tienen  a p li­

cada en la s  mismas una oapa de adhesivo sensib le  a la  pre­

sión , unos segundos medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  qu ita­

das por dichos medios de desprendimiento y a p lic a r  e stas  e t i ­

quetas a a r t íc u lo s ,  incluyendo dichos segundos medios unos me 

dios para d i r ig i r  un chorro de a ir e  a a l t a  p resión  contra una 

e tiq u e ta  con lo  que ésta  es a rra s tra d a  contra un a r t íc u lo  con 

fuerza  su f ic ie n te  para ad h erirse  a l  mismo; unos medios produc 

to ros de vacío conectados de modo continuo a dichos segundos 

medios, para producir un vacío a f i n  de re te n e r  a l l í  la s  e t i ­

quetas an tes de la  ap licac ión  de un chorro de a ir e  a a l t a  pre 

sión ; medios accionados por energía para e l  movimiento de d i­

cha c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  de sum inistro a d i­

cho c a rre te  de a rro lla d o , un primer in te rru p to r  accionable pa­

ra  detener e l  movimiento de dicha c in ta  de soporte con la s  su-



cesivas extracciones de e tique tas  desde la  misma; un segundo 

in te rru p to r  accipnable para dar dicho chorro de a ire  a a l ta  

presión cuando un a r t íc u lo  está  situado para r e c ib ir  una e t i ­

queta. ------------------- -------------------------------------------------------------

13.- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y, más particu larm ente, en lo s  d isp o sitiv o s de ap licación  

de e tiq u e tas  accionados por energía, carac terizados porque e l  

d ispositivo  comprende un c a rre te  de sum inistro para una c in­

ta  de soporte , un ca rre te  a rro llad o r para r e c ib ir  una c in ta  

de soporte desde dicho c a rre te  de sum inistro , primeros medios 

para gu iar una c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  de sumi­

n is tro  a dicho ca rre te  de a rro llad o , incluyendo dichos prime­

ros medios unos medios de desprendimiento para q u ita r  de una 

c in ta  de soporte la s  e tiq u e tas , que tienen  aplicada en la s  

mismas una capa de adhesivo sensib le  a la  presión , unos se­

gundos medios para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  quitadas por dichos 

medios de desprendimiento y a p lic a r  e s tas  e tique tas  a a r tíc u ­

lo s , incluyendo dichos segundos medios unos medios para d i r i ­

g ir  un chorro de a ire  a a l ta  presión contra una e tiqueta  con 

lo  que ésta  es a rra s trad a  contra un a r t íc u lo  con fuerza su f i­

c ien te  para adherirse  a l  mismo; unos medios productores de 

vacío conectados de modo continuo a dichos segundos medios, 

para producir un vacío a f in  de re te n e r  a l l í  la s  e tiquetas 

antes de la  ap licación  de un chorro de a ire  a a l ta  presión; 

siendo dicho chorro de a ire  a a l ta  presión de in tensidad  su f i-
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c íen te  para sobrepasar e l  efecto  de dicho vacío; comprendien­

do dichos medios de producción de vacío un v en tilad o r que fun 

ciona de modo continuo; medios accionados por energía para e l 

movimiento de dicha c in ta  de soporte desde dicho c a rre te  de 

sum inistro a dicho c a rre te  de a rro llad o , un primer in te rru p ­

to r  accionable para detener e l movimiento de dicha c in ta  de 

soporte con la s  sucesivas extracciones de e tiq u e tas  desde la 

misma; y un segundo in te rru p to r  accionable para dar dicho cho­

rro  de a ir e  a a l ta  presión cuando un a r t íc u lo  e s tá  situado pa­

ra  r e c ib ir  una e tiq u e ta . - - - - - - -  -------------------  -  -  -  -

14<- Perfeccionamientos en la s  máquinas e tiquetado- 

ra s  y, más particu larm ente , en lo s  d isp o sitiv o s de ap licac ión

de e tiq u e tas  accionados por energ ía , carac terizados porque e l  

d isp o sitiv o  comprende unos medios de sum inistro para una cin­

ta  de soporte , unos medios de a rro llad o  para r e c ib ir  una cin­

ta  de soporte desde dichos medios de sum inistro , medios accio­

nados por energía para mover una c in ta  de soporte desde dichos 

medios de sum inistro a dichos medios de a rro llad o , primeros me 

dios para gu iar una c in ta  de soporte desde dichos medios de su 

m inistro  a dichos medios de a rro llad o , incluyendo dichos prime 

ros medios una placa colocada operativamente para someter una 

c in ta  de soporte a un cambio brusco de d irección  cuando se mué 

ve hacia dichos medios de a rro lla d o , con lo  que la s  e tiq u e ta s , 

que tienen  una capa de adhesivo sensib le  a la  presión , son sa­

cadas de la  c in ta  de soporte; unos medios de re tención  por va­

cío colocados operativamente para r e c ib ir  la s  e tiq u e tas  cuando 

son desprendidas de la  c in ta  de soporte y medios para tra n s fe -



r i r  e tiquetas desde dichos medios de re tención  hasta  un a r t í ­

culo. --------------- ------------------ ----------------------------------------------

15<- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ras  y, más particu larm ente, en lo s d isp o sitiv o s de ap licación  

de e tiquetas accionados por energía, carac terizados porque e l 

d isp o sitiv o  comprende unos medios de sum inistro para una cin­

ta  de soporte , unos medios de a rro llad o  para r e c ib ir  una cin­

ta  de soporte desde dichos medios de sum inistro , medios accio­

nados por energía para mover una c in ta  de soporte desde d i­

chos medios de sum inistro a dichos medios de a rro llad o , p ri­

meros medios para gu iar una c in ta  de soporte desde dichos me­

dios de sum inistro a dichos medios de a rro llad o , incluyendo 

dichos primeros medios una placa colocada operativamente para 
someter una c in ta  de soporte a un cambio brusco de d irección  

cuando se mueve a dichos medios de a rro llad o , con lo  que la s  

e tiquetas que tienen  una capa de adhesivo sensib le  a la  pre­

sión son sacadas de la  c in ta  de soporte; unos medios de re ten ­

ción por vacío colocados operativamente para r e c ib ir  la s  e t i ­

quetas cuando son desprendidas de la  c in ta  de soporte, y me­

dios para t r a n s fe r i r  e tiquetas desde dichos medios de re ten ­

ción hasta  un a r tíc u lo ; comprendiendo estos medios c itados en 

último lugar un d ispositivo  para d i r ig i r  a ire  a a l t a  presión 

contra una e tiq u e ta  para sacarla  de los medios de retención  y ' 

fo rza r la  e tiqueta  sacada contra un a r t íc u lo  con fuerza su fi­

c ien te  para causar la  adhesión a l  mismo; permaneciendo dichos 

medios de re tención  en acción durante la  ac tivación  de los me­

dios c itados en último lugar. - - -  ----------  -------
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16.- Método de a p lic a r  una e tiq u e ta , recu b ie rta  

con adhesivo sensib le  a la  presión , a un a r t íc u lo  desde una 

c in ta  de soporte sobre la  cual van soportadas de modo amovi­

b le  una p lu ra lidad  de dichas e tiq u e ta s , caracterizado porque 

5. comprende alim entar dicha c in ta  que contiene dichas etique­

ta s  a lo  largo de una tray e c to ria  dada y luego gu iar la  cin­

ta  fuera de dicha tra y e c to ria  con un ángulo que perm ita que 

la s  e tiq u e tas  sean sacadas de dicha c in ta  de soporte y lan­

zar dichas e tiq u e tas  desde dicha c in ta  de soporte , siendo re - 

10. ten ida  cada una de dichas e tiq u e ta s , cuando es separada de

su mencionada c in ta  de soporte , por un vacío contra una su­

p e rf ic ie  de p a r r i l l a ,  manteniendo su cara con adhesivo sensi­

b le  a la  p resión  fuera  de dicha su p e rfic ie  de p a r r i l la ,  y 

luego d i r ig i r  a ire  a presión a trav és  de dicha p a r r i l la  y 

1$. contra dicha e tiq u e ta  para a r r a s t r a r la  hasta  e l contacto con

dicho a r t íc u lo  para provocar a s í  que dicha e tiq u e ta  se adhie­

ra  a dicho a r t í c u l o . ------------- --- - —  ---------- - —

17<- Método de a p lic a r  una e tique ta  recu b ie rta  con 

adhesivo sensib le  a la  presión, a un a r tíc u lo  desde una c in - 

20. ta  de soporte sobre la  cual van soportadas de modo amovible

una p lu ra lidad  de dichas e tiq u e ta s , que comprende alim entar 

dicha c in ta  que contiene dichas e tiq u e tas  a lo  largo de una 

tra y e c to r ia  dada y luego guiar la  c in ta  fuera  de dicha trayec 

to r ia  con un ángulo que permita que la s  e tique tas  sean saca- 

25. das de dicha c in ta  de soporte y lanzar dichas e tique tas  des­

de dicha c in ta  de soporte , caracterizado  porque comprende ha-



cer avanzar dichas e tiq u e ta s , cuando son separadas de dicha 

c in ta  de soporte , hasta  e l  contacto con una su p erfic ie  de pa 

r r i l l a  y re te n e r  dichas e tiq u e ta s  por vacío contra dicha su­

p e rf ic ie  de p a r r i l la ,  manteniendo su cara con adhesivo sen­

s ib le  a la  presión fuera  de dicha su p erfic ie  de p a r r i l la ,  y 

luego d i r ig i r  a ir e  a presión a trav és de dicha p a r r i l la  y 

contra dichas e tiq u e tas  para a r r a s t r a r la s  hacia e l  contacto 

con dichos a rtíc u lo s  para provocar a s í  que dichas e tique tas  

se adhieran a dichos a r t í c u l o s . ---- -- ------

18.- Perfeccionamientos en la s  máquinas etiquetado- 

ra s  y, más particularm ente, en los d isp o sitiv o s para a p lica r  

e tiq u e ta s , recu b ie rtas  con adhesivo sensib le  a la  presión, 

a a r tíc u lo s  desde una c in ta  de soporte sobre la  cual van so­

portadas de modo amovible dichas e tiq u e ta s , comprendiendo d i­

cho d isp o sitiv o  un puesto de ap licac ión  de e tiq u e ta s  a l  que 

son entregados de modo sucesivo lo s  a rtíc u lo s  que deben e t i ­

quetarse, incluyendo dicho d isp o sitiv o  medios para alim entar 

dicha c in ta  de soporte que lle v a  dichas e tiq u e tas  soportadas

sobre la  misma y medios para desprender automáticamente d i­

chas e tiquetas de dicha c in ta  de soporte , caracterizados por­

que e l  d ispositivo  comprende una su p erfic ie  inmóvil de p a rr i­

l l a  en la  tra y e c to r ia  de movimiento de dichas e tiq u e tas  des­

pués de haber sido desprendidas de dicha c in ta  de soporte , es­

tando situada  dicha p a r r i l la  en dicho puesto de ap licac ión  de 

e tiq u e tas  inmediatamente contigua a la  posición de la  super­

f i c i e  de un a r tíc u lo  que va a r e c ib ir  la  e tique ta  entregado a



dicho puesto, medios para re te n e r  dichas e tiq u e ta s  desprendi­

das por vacío contra dicha su p erfic ie  de p a r r i l la ,  y medios 

para lanzar a ir e  a presión  a trav és  de dicha p a r r i l la  y con­

t r a  dicha e tiq u e ta  para lanzar dicha e tiq u e ta  contra dichos 

a r t íc u lo s  para provocar a s í  que dichas e tiq u e tas  se adhieran 

a é s to s . ——————————————————————————

19.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ETIQUETADO 

RAS Y METODO CORRESPONDIENTE". --------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ica  en la  

presente memoria que consta de t r e in ta  ho jas, fo lia d as  y me­

canografiadas por una so la  de sus caras , y de t r e s  láminas de 

dibujos que la  i lu s tr a n .

B A R 7 JUL, 1972 
A A?" M. cunea suNot
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