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Ia presente invencidn ss refiere a formulacio-
nes detergentes, en particulas, para serviclo severo, Bs-
pecificamente, la invencién proporciona un método para in-
corporar grandes cantidades, tipicamente por encima de apro-

5 ximadanente 5 por ciento en peso, de¢ agentes tensioactivos
liquidos no iénicos en formulaciones detefgentes en parti-
culas para servicio severo. Has esneclflcaﬂente, la inven
¢ibn proporciona un método para combinar agentes tensioac~
tivos liquidos no ibnicos con jabdén, en forma de particu-

10 las de fécil fluidez. E1 nuevo material de Jjabdn y agente

- tensioactivo no ibnico, en particulas tiene aproximadamente
la misma densidad que los polvos detergentes secados por
pulverizacibn, y puede emplearse, en combinacidn con mejora-
dores de detergencia, como formulacibén detergente final, o,
15 muwy ventajosamenté, puede afladirse posteriormente a formula~
ciones detergentes secadas por pulverizacidn.

Los agentes tensioactivos usadosAmés comfinmente
en formulaciones detergentes para servicio severo son com-
puestos anibnicos gque tienen propiedades detergentes. Son

20 tipicos de estos compuestos anibnicos los alcohilo supsrior-
sulfonatos aromdticos mononucleares, .tales como los alcohi--
lo superior-bsnceno-sulfonatos. Estos detergentes sintéticos
son muy efectivos pafa quitar la sucicdad de los materiales
textiles cuando se emplean en conjuncidn con mejoradores

25 de detergencia de fosfatos, que actfan "ablandando" el agua
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que se empiea y proporcicnando una accibn detergente.

3e ha descubierto que cuando se reduce sustancial-~
mente el contenido en fosfato de una formulacidn detergente,
los agentes tensioactivos no ibnicos parecen proporcionar
propiedades detergentes que son superiores a las de los
anidnicos en la misma formulacibén de contenido reducido en
fosfatos, Al parecer, la efectividad detergente de los ten=
siocactivos no ibnicos es afectada mucho menos por la dursza
del agua que la de los tensioactivos anibnicos usados comlne

mente. Bn el caso de que sea necesario o deseable eliminar

total o parcialmente los mejoradores de detergencia de fos-

fato de leos detergentes, puede ser ventajosa la incorpora-~
:
cibn de cantidades progresivamente mayores de tensioactivos
no ibnicos en la formulacidn, bien en lugar de los tensioac-
tivos anibnicos o ademés de ellos.
Actualmente, se aifaden pequeflas cantidades de
fensiocactivos no iénicos a las formulaciones detergentes,

fundamentalmente para reducir la cantidad de espuna gene-

rada durante el ciclo de lavado. Sin embarge, se ha compro-

" bado que cuando se incorpora una cantidad sustancial, tipi-

camente por encima de 5% en peso, de btensioactivos no idni-
cos en la suspensibdn de detergenté antes del secado por pul-
verizacibn, pueds encontrarse un probleua de -"formacidn de
penachos", puasto de manifiesto por ..  ur humo negro denso

que se descarga desde la torre de pulverizacidn.
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TLa combinacidn de Jjabdn con un tensiocactivo 1li-
quido no idnico en una formulacidn detergente es particular-
mente ventajosa, porque determina una reduccibn o elinina-
ecibn de la alta formacidn de espuma que es coracteristica
de los tensioactivos anidnicos en las formulaciones deber-
gentes. Los intentos de la técnica anterior de combinar
jabbn con tensioactivos no ibnicos liquidos han dado tipi-
camente como resultado uha masa parecide a un gel que fi-
nalmente se separa en dos fases, y ¢s inadecuada para su uso

en combinacibn con detergentes en polvo. La ventaja princi-

.pa e la presente invencidn es un né 0 para combinar ten-
pal de 1 1t 4! n método p b t

sioactivos no ibnicos liquidos con jabdn en forma de parti-
culas secas, de fhcil fluidez, que puede emplearse fécilmen-
te en combinacidn con mejoradores de detergencia como formu-~
lacidn detergente final, o puede anadirse posteriormente a
formulaciones detergentes secadas por pulverizacidn, para
aumentar de modo importante el contenido de tensioactivo

no idnico del producto detergente final.

El componente tensioactive no ibnico de la inven-

cibén es muy conocido, y puede describirse como el producto

de reaccibn de Oxido de etileno con un compuesto hidrbfobo
que contiene un grupo carboxile, mercapto, amido, amino o

hidroxilo. Un tipo preferido de tensiosctivo no ibnico pa-
ra su empleo segln la invencidn son los alcocholes etoxila-

dos de cadena carbonada larga. Tipicamente, los ctoxéneros

P



\n

10

15

20

25

16-8-72

04918

no idnicos de este Hipo bienen una cadena de alcohilo de
8 a 20 &tomos de carbono, preferiblemente de 14 3 18, 7
un promedic de aproximadamente 4 a 19, y preferiblemente
10 a 15, unidades de bxido de etileno por molécula. El
intervalo de contenidos de 6xido de etileno que proporcio-
na la mayor determencia en esbos tensioactivos da como
resultado usualnente un material que es un liquido visco-
s0 a temperatura ambiente, y por -tanto inadscuado para su
adicidn directa a un detergente en polvo secado por pulve-
rizacidn.
. Fl componente de 4cido greszo de las nuevas mnez~
clas en particulas incluye los &cidos grasos saturados natu-
‘
rales, asi como los dcidos grasos producidos comercialmente
derivados de la hidrogenacidn de productos naturales, tales
como el aceite de coco, aceite de palma, aceite de almen-
dras, aceite de babasu, etc. Los 4cidos grasosrde la inven-
¢idn se caraclterizan por bener una cadena carbonada de 08
2 022. Preferiblemente se usan los Acidos grasos saturados
de Gy 8 C,g derivados de los glicéridos de las grasas de
vaca y de cerdo, vy de los aceites de palma, de coco y simi~-
lares. #stos dcidos son conocidos comlmmente en la técnica
como &cido lAurico (012), miristico (614), palmitico (016),
v estedrico (018). Naturalmente, tombién pueden usarse se-
gin la invencidn los &cidos grasos sintéticos equivalentes,

y las mezclas de 4cidos grasos.
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Por consiguiente, la invencibn proporciona
un método para formar mezclas en particulas de jabbn y
tensiocactivos no iénicos 1iquidos, aue son da fécil fluidez,
no pegajosas, y contienen desde aproximadamente 10 a apro-
ximadamente 50, y preferiblemente alrededor de 25 por cien-
to en peso de tensioactivo no idnico. Segln la invencibn,
el nuevo m&todo comprende el mezclado intimo del 4cido gra-
so del gue procede el jébén con el tensioactivo no ibnico,
antes de la saponificacibn del 4cido con un agente neutra-

lizante para producir el jabbn. Al formular las nuevas nege

. ¢las de facil fluidez, el material de 4cido graso es mez—

clado inicialmente con materizl no ibénico lfquido a una
temperatura elevada, usualmente entre aproximadamente 652C
y 932C, hasta que los dos componentes se hacen nhtuamente
gsolubles y forman un liquido relativamente transparente.

Ta disolucidn transparente es neutralizada después por
mezcla con un carbonato de metal alcalino, preferiblementé
carbonato de sodic y de potasio. La masa de reaccidn neutra-
lizada se deja despuds enfriar hasta la temperatura ambien-
te, y durante este enfriamiento se hincha formando un s6li-
do poroso que puede ser disgregado mecdnicamente a un pol-
vo no pegajoso, de facil fluidez, que tiens una densidad
aproximadamente equivalente a la de los-polvés detergentes
secados por pulverizacidn, tipicamente entre aproximadamente

0,25 ¥ 0,75 pramnos por cc., y usualmente 0,34 zramos por cC.
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Segln obro aspecto especifico de la invencidn,
el nuevo método permite la produceidn de una mesmcla, en par-
tfculas de féoil fluencia, de jabdn y agente bensioactivo
no ibnico, que tiene un contenido de tensicactive no idni-
co de hasta aproximadanente 50 por ciento en peso. El conbe-
nido relativamente alto de eboxdnmerc de la nueva mezcla en
particulas permite un aunento sustbancial del contenido de
tensioactivo no ibnico de los defergentes en polvo, evitan-

do al mismo tiempo las caracteristicas de manejo, de "for-

macidn de penachos" y la pegajosidad de los métodos de la

_téenica anterior. Por ejemplo, la adicidn posterior del ma-
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terial de jabdn y agente tensioactivo no idnico de la inven~
¢idn a un detergente en polvo convencional para formar una
mezela de 50-50 por ciento en peso, da como resultado un
producto final que tiene un contenido de tensiocactivo no
idnico de hasta aproximadamente 25 por cienbto en peso.

Los siguientes ejemplos especificos son también
ilustrativos de la naturaleza de la presente invencibn, pe-
ro ha de entenderse gque la invencidn no se limita a ellos.
Todas las proporciones y cantidades son en peso, si no se

indica otra cosa.

Bjemplo 1

50 partes de un alcohol graso etoxilado liguido,

que tieng una cadena de alcohilo de 14 a 15 étomos de carbo-



\Ji

10

15

152}
e

15-8-72

4049168

no y wn promedio de 1l unidades de bxido de etileno por
molécula, se mezclan con 50 partes de &cido ldurico y se
calientan a 822C para formar una disolucién btransparentes
100 vartes de carbonato de sodio anhidro se mezclan con

la disolucibn de 4cido graso y sgente tensioactivo no ibni-
¢o, ¥ la nezcla se calienta de nuevo a 8220 y se¢ agita has—~
ta que es completa la reaccidn de neutralizacibn, 3e inbte~
rrumpe el mezclado y se deja enfriar el producto de reac-~
cibn. Durante el enfriamiento, el producto de reaccidn se

hincha a un sblido poroso que puede ser molido haata que

_estd en forma de particulas. #1 material en particulas re-

sultante es seco, no pegajoso y tiene una densidad de apro-

ximadanente 0,35 g/cc.

Ejenplo é

Zs repetido el Zjemplo 1, con resultados simila-
res, usando tensiocactivos no idnicos liquidos obtenidos eto~
xilando alcoholes grasos que tienen las siguientes cadenas

de alcohilo con los &tomog de carbono que se indican y el

nimero medio resefiado de unidades de Oxido de etileno por

moléecula.
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Atonos de carbono en Nimero medio de unidades de
la cadena bxido dz evileno
16-18 ] 12
10-14 7
10-14 4
16-18 11
16-18 6
16-18 ' . 10

16-18 .19

Todas las anteriores mezclas en particulas de

jabbn y agente tensioactivo no idnico son secas, de ficil

f

fluidez y nuy adecuadas para su adicidn posterior a deter-

gentes en polvo tipicos secados por pulverizacidn.

Biennlo 3

Se repite el Ejemplo 1, con resultados similares,
usando Acido miristico en lugar de &cido liurico, y carbo-

nato de potasio en lugar de carbonato de sodio. Como el

" carbonato de potasio es delicuescente, en la masa de reac-

25
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cidn ha de haber presente un material absorbsdor de hume-
dad, tal como carbonato de sodio,.sacarosa T. lverizada,
aglcar de mailz, manitol, etec. Para evitar altn més que la
delicuescencia procedente del carbonato de povasio sbdlo se
debe usar. una cantidad suficiente para efectusr la reaccidn

3

de neutralizacidn,
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Eiemplo 4
Es repetido el Sjemplo 3, con resultados simi-~
lares, usando cada uno de los tensioactivos no idnicos enu-

nerados en el Ejemplo 2.

Sjemplo
Se repite el Ejemplo 3, con resulitados similares,

usando Acido estedrico en lugar del 4cido miristico.

Ejenplo 6

Se repite el Ejemplo 5, con resultados similares,
usando cada uno de los tensioactivos no ibnicos enumerados

en el Zjenplo 2.

Zjemplo 7 ,

Es repetido el Ejemplo 3, con resultados simila-

res, usando 4cide palmitico en lugar de fcido miristico.

Ljenmplo 8

Se repite el Ejemplo 7, con resultados similares,
usando cada uno de los tensioactiveos no idnicos enumerados
en el Ejenplo 2.

Eiempnlo 9

50 partes de un alcohol graso etoxilado liquido,

.

«10=
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que tiene una cadena de alcohilo de 14 a 15 atomos de car-
bono y un promedio de 1l unidades de 6xido de eiileno wnor
nolécula, se mezclan con 50 partes de una nezcla de 4cidos
grasos obtenidos combinando 30 por ciento en peso de dci-
dos grasos de acelte de coco hidrogenado y 70 por ciento
en peso de &cidos grasos de sebo hidrogenado. La mezcla

de dcidos grasos btiene la composicidn siguiente:

adcido caprilico o ' 2,5-3 por ciento
fcido céprico Gy, 2,0-3 por cienbo
deido léurico Gy, 4,5-10 por ciento
dcido mirfstico Cig : 8,0-10 por ciento
decido palmitico Cig 12,0~15 por ciento
dcido estedrico Cig ) >71,0~59 por ciento

La mezcla de eboxdmero y &cidos grasos es calen~
tada a aproximadamente 822C hasta formar una disolucidn
transparente, y se mezclan con la disolucidn 50 partes de
carbonato de potasio y 50 partes de carbonato d¢ sodio anhi-
dro. La mezcla es calentada de nuevo a 829C y agitada hasta
que la reaccibn de neutralizacidn es completa. Después de
la neutralizacibn se termina la mezcla, y se deja enfriar
la masa de reaccibn. Durante el enfriamiento, el producto
de reaccidn se hincha formando un sdlidc poroso que puede mo~

lerse hasta formar particulas. El material en particulas re-

4
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sultante es seco, no pegajoso y tiene una densidad de

aproximadamente 0,35 g/cc,

Ejemplo 10

El ejemplo 9 es repetido, con resultados simi-
lares, usando un etoxfmero no idnico liquido que tiene
una cadena de alcohilo de 16-18 Atomos de carbono y un
promedio de 12 unidades de 6xido de etileno por molécu-
la, Se usa una mezcla de Acidos grasos que tiene la com—

posicidn siguiente:

dcido lurico Cin 10-15 por ciento
fcido miristico Ciy 20-40 por ciento
dcido palmitico Cig 15-20 por ciento
édcido estelrico Ci8 55-25 por ciento
&cido araquidico o0 8,0 por ciento
fcido behénico Cyy 5,0 por ciento
Ejemplo 11

Es repetido el Ejemplo 9, con resultados simi-
lares, usando una mezcla de icidos grasos ghe tiene la

composicidn siguiente:
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bcido coprilico Cq 5,0 por ciento
4dcido céprico C10 6,0 por ciento
4dcido laurico CiZ 34,0 por ciento
dcido miristico Oy 15,0 por ciento
dcido palmitico Cig 14,0 por ciento

Como las nuevas mezclas en particulas de jabdn
y agente tensioactivo no ibnico son secas, no pegajosas y
de ficil fluidez, y tienen aproximadamente la misma densgi-

dad que los detergentes en polvo secados vor pulverizacidn,

.son uuy adecuadas para uso, bien en lugar de los polvos

tipicos secados por pulverizacibnm, o en coubinacidn con
ellos, por adicibn posterior de la nueva mezcla de jabdn y
agente btensioactivo no ibnico sl detverpgente después del se-
cado por pulverizacidén. la nueva mezcla en particulas de
jabdn y agente tensioactivo no idnico puede emplearse tan-
bién como formulacién detergente final, con o sin mejora-
dores de debergencia, segln se desee, Aunque los ejemplos

especificos anteriores se prefieren actuslmente en la préic-

tica de la invencidn, pueden hacerse variaciones y susti-

tuirse por los equivalentes sin apartarse del espiritu de
la invencidn. Por consiguiente, ha de hacerse referencia
a las siguientes reivindicaciones para determinar el al=
cance complato de la invencidn.

Esta solicitud que corresponde a, 6 la presentada

~13~
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en EE,UU. el 29 de Julio de 1971 con el n® 167.452, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es~

tatuto sobre Propiedad Industrial.

REI¥INDICACIONES

Los puntos de invencidn propiz y nueva que
se presenpan para que sean objeto de esta Patente de
Invencidén en Espafia por VEINTE afios, son los siguien=-
tes:

18- Método de formar particulas detergentes
de fécil fluidez, que comprende las operaciones de a)
mezelar Intimamente un &cido graso saturado con un a-
gente tensiocactivo no idnico liquide para producir una
masa licuada, b) neutralizar dicha masa licuada afia-
diendo un carbonato de metal alcalino en cantidad su-
ficiente para saponificar dicho &cido graso, c) efec~
tuar dicha operacién de neutralizacidén a una tempera-

tura elevada previamente determinada adecuada para sa=-

-1 -
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ponificar dicho &cido graso, 4) mezclaf dicha mesa
licuada durante la neutralizacibén para asegurar una
saponificacidén uniforme de dicho 4cido graso, e)
enfriar la masa neutralizada a la temperatura ambien
te, f) hinchdndose dicha masa neutralizada a un sbli
do poroso durante dicha etapa de enfriamiento, y g)
reducir mecénicamente dicho sbélido poroso a forma de
particulas.

22,- Un método seglin la reivindicacién 12, en
el que a) dicho metal alcalino es seleccionado del gru
po que consiste en sodio y pobtasio, y B) dicho &cido
graso es seleccionado del grupo que consiste en Acido
laurico, miristico; palmitico y estearico.

32,~ Un método segin 15 reivindicacién 12, en
el que a) dicha temperatura previamente determinada es
de entre aproximadamente 662C y 932C.

52,~- Un método de formar particulas detergentes
de facil fluidez.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a

maquina por una sola cara. 5 MAMB1Q73
]y[&d.rid 9 ‘ i
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