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Larpresehte patente se refiere a un,procedfmiénto para
tratar una mezcla de basuras y lodos, asi como a una instala-
cién para la pﬁesta en,préctica:del procedimiento.

~ Son conocides ja'instalaciones para'tratar'basuras y/o

1odos, en las que el materlal a tratar, 51tuado gn una o0 ve-

'rlas cdmaras de tratamiento, es aireado dlscontlnuamente en.

una dlrecc16n 0 .en dlrecclon alterna, no 51endo p091ble um

transcurqo contlnuo del trabajo. fampoco es posible en todas

estas instalac1ones un- paso continuo del materlal a tratar,

el material a tratar es cargado en- 1a camara de tratamlento

con'ayuda de una draga o de una'cinta dertransporte v, una vez
tefminada la desinxegracién biolbgica, es dragado de nuevo de

mdnera similar mediante dispositivos mecédnicos, lo que re%ul-

lta muwy compllcado ¥y requiere mucho tlempo. Tamblen ﬂdolecen"

egtas instalaciones conocidas del 1nconven1ente de que en la

‘aireacidén del material a tratar, éste no es. alimentado con aire

nada nas que en una pequetia parte de su volumen total.

La 11nalldad del 1nvento estrlba en crear un proced1m1en—
to que no adolezca de -los inconvenientes indicados anterior-
ﬁenté. .

‘El prqcedimiento_conforme al invento estd caracterizado
por el hecho de que el material a tratar es cargado. desde arri-
ba en una cérara de travamiento, después dé lo cual se impregna
el material a tratar con una corriente de gas o de una mézcla

‘de gases que fcmente el proceso bioldgico de desintegradién-y
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que discurre desde una pared 1atera1 de la céamarsa de tratamien-

to, hasta'la'péféd latefal'de,enfréhtejfevacﬁéndose el mﬁtérial

tratado por el 1ado 1nfer10r de la camara de tratamlento, de

‘modo que tﬁene lugar un paso autométlco del materlal a8 tratar

en sentido verzioal.desde arriba hacla abajo a travea de la,cé-

,-mara de tratamlento.

bs convenlente que el materlal existente en la cémara de

tratamiento sea 1mpregnado contlnuamente con varlas corrlentes

~de gas o de una.mezcla de gases, que discurran superpuestas en

sentido al menos:aprox1madameﬂte horizontal. Al misrio tiempo es

ventajoso que las regiones superior e inferior. del nmaterial-

existente en la cémara de trataﬁiento sean impregnadas-éon ﬁnazr

cancukd de gas o de mezcla de gases menor que-en.la reglom .
7'-Es.ademés conveniente que el gas o la mezcla de gaseS'ég'

inguf}e'en ¢l mnterialﬂartrﬂtar-pnr media de Al menoa-un gﬁﬁia* |

aer de prﬁaiﬁn'exiat@nte en una de las paredes lateralea de 1a

cdmara de tratamientb,'y'se"aspire'pdr medio de al menos un ven-

Elladov de asplracion en la pared lateral de enfrente. .

hs obJeto del invento agsimismo una. 1nstalac1on para la
nuesta en praetlca del procedlmlento conforme &l invento, que
esté caracterlzada'pqr el hgcho-derque estd dotada_de al menoa
uné camara -de trétaﬁiénto para'écoper el material a tratar,;de
al menos un soplador para hacer pesar por lo menos una corrlen-

te de gas 0 respectlvamente de una mezola de gases a través del
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- material a tratar, a saber, desde una de las paredes laterales

de-la cémara de tratamiento hasta la pared lateral opuesta de
esta Ultima, -y de medios de extraccién dispuestos en el lado

inferior de la cdmara de tratamiento para la evacuacidn del ma-

" terial trétado.

Para una disposicién y coniormaclén lo mas senc1llas po-

31bles de ‘todas las partes, es convenﬂente que la cémara de

: tratam1ento rec1ba forma anular.

Para una regulacidén mds sencilla.y efectiva es ventajoso

que las paredes laterales de la camara de tratamiento, confor—

madas para la 1ntroduccion o} respectlvamente la asplraclén de

1aq corrientes de pas o de mezclas de gases, eatén subd1v1didas
en varlas zonas prov;stas de aberturas de entrada 0 respectlva-
mente de “aspiracidn, y que estas ,onas estén unidas con al me-

nos un ‘'soplador -de presidn o'respéctivamente un ventilador de

Y

‘aspiracidn, a través de drganos reguladores del paso y separa-

das entre si.

?éra'que el material saliente a través de las aherturas de
aireacién'exiStentes en ias'baredes laterales de la éémara de
tratamiento pueda ser extraido nuevamente de las camaras colec~
toras de alre, es convenlente que las paredes laterales'que sir-
ven para Larlntrqduccién o para la-introdiccién y aspiracién de
las corrientes de gés o de mézclas de gases reeiban forma de pa-

redes dobles, cuyon interior sea subdivisible en cémaras separa-

o

das con ayuda de medios de separacidn regulabhles, ¥ que el lado




10

15.

20

25

404886
de ‘la pared doble opuesto a la cémara de tratamiento, las zonas
de las paredes laterales correspondientes a las diversaé céma-

ras esteén unldas, separadamente entre 31, con al menos un soplaa, h

dor de preelén 0 respectmvamente un ventilador de aspiraclon, a

—-:traves de organos reguladores del paso..

51 e emplea una cdmare de tratamlento de forma anular, es

ventagoso que los medios regulables de separaclon estén forma-

'dos‘por'tubos.de gbma:inflables;

A continuacién'Séré explicado el invento a manera de ejem- .
plo a hase del dlbuao, mostrando"

La fig. 1, una’ secclon transversal a traves de una 1orma

- de reallzaCﬂon, a manera de eqemplo, de una instalaclém oonfor-

me &l invento; 7

la fig. 2, uﬁg vista-én plaﬁta de la instalacién represen-
tada .en la fig. 1;i

la fig, 3, en secclém transversal, un segundo e;emplo de
forma de reallzaclon de parte de una instalacién de acuerdo
con el invento;

la fig. 4, ﬁh alzado 1at§ral de la parte represaﬁtéda en
la fig. 3; ' -

la flg.fs, una seccidn a través de la cdmara de tratamien~
1o de un tercer ejeﬁplo,de.fdrma de realizacién de una instala-
cién de acuerdo con el invento, y 

la fig. 6, una seccidn a’'través de la cémara de tratamien-

1o de un cuarto ejemplo .de forma de realizacibn de una instala~-
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En la 1nstalac10n representada en las ilguras 1 v 2, se

cién conforme al invento,

. 1ntroducen las basuras domeStlcas, el lodo 11qu1do v el lodo

eﬁpeso en los depos;tos 1,2 ¥ rqspectlvamente j,rcon ayuda de
ios cofrespondientesrmediOS de transporte.

- las basurasrbrutas prensadas son diétribuidas,con éyuda

de-transportadqres de placas 4 sobre una cinta dertransporte

colectivo 5 y aiimEntadaé'a una maquina trituradora;6,'que,se
hace cargo deaesﬁonjariios fardqsrﬁrensados de,las basuras

brutas, lo que es preciso.para la preparacion de las basuras.

‘Antes de que las basuras.a tratar -lleguen con ayuda de la cin-

ta de.transporte 7-desde la maquina trituradoras 6 a la cor-

tadora dé'productqautextiles'S,Ase procede a una primera'se—

.paracién del hierro por medio de un imdn de cinta. lLa corta-

dora H corta trozos largos de productos textiles en 1rozos

cortos. Las basuras bruvas caen en direccidn vertical a tra-

vés de la cortadora 8 de productos textiléé; Cuyasrbarfas pbf—
tacuchillas giran en sentido horizonzal; Por encimé de 1la cin—
Ta de transporte 10, que dlscurre desde la cortadora 8 de pro-
duotos textlles hasta el molino 9 para basurds, se halla dlS—
puesto un segundo*dispositivo 11'separador del hierro.'

tn 1 molino 9 para ‘basuras se mezclan las basuras en una
cantldad conuinua de paso vy con vacwado automatlco de residuos
de rforma de raspaduras, se trituran y se entregan con una gra-

nulacion de aproximadamente 45 a 50 mm. Laq materias solidas,
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tales como VldTlOB, pledras, etc., se separan de Tas basuras
corromplee con avuda de un ueparador 12

A conrlnua01on son allmennadas las hasuras oorromplbles a.
una prensa de husillo 15, en la que ‘las basuras trlturadas se
mezclan con lodo en una cantldad d081flcada. ‘La prensa -de hu—rf
51710 13- mezcla el lodo 1nt1mamente con las baquras. La mezcla _
de baquraq j lodo asi obtenlda es cargada con ayuda de un

transportador vertloal 14 y un disnrlbuldor redondo 158 de.maA

' nera’ un110rme y contlnua, desde arriba, en la camara de trata—

'mlento 16 de forma anular.

La camara dextratamiento 16 tiené, por e jemplo, un diéF'
meTro central de T2 m, un: ancho interior de 4 m, y una altura
aprovechable de carga de 7 m, es decir, que su capa01dad util

es. de aprox1madamente 6?00 mB.r. .
la camara'de tratamiento estd subdivididara lo lérgo de

su periferia en 12 secciones de cémaras, cada una de ellas de

30° de largo de afco,'conllo que resultan posibles trabajos de

. . ! . .. B T4 N N - . . s
revision en secciones de camaras aisladas, sin necesidad de  in-

terrunpir el fuﬁéionamientd de toda la instalacién.

Visto é 1o largo de la periferia de la cémara'de tfata-
miento 16, esTdn previstas en las paredes laterales:17 ) reéff
pectivamente 18,751rigidas en sentido radial héciardenﬁro'y ha—r
dia fuera, en déda caso ocho, ¥ superbuestas'en la altufa, tfeé
zonas.19 6 respeétivamente 20, es decir, en total cuarenfa y |

ocho -zonas separaqas entre ai, provistas de aberturas de en-
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trada o respectlvamente de asplracmn.

' Las zonas 19 de- allmenta01on de aire comprimido estén

.unldas a través de sendas servovalvulas gobernables 21 con
'un soplador de presion 22, vy las zonas de aspiracion 20, a
través de sendas servovdlvulas gobernables 23, con un venti~-

lador de aspiracién 24.

"Debido a 1la division horizontal en ires zonas, vy la
onra subd1v151on de las corrlentes de alrea01on en sentido
horlzontal en ocho corrientes par01ales en oada una de las

secciones de camaras de tratamlento de 30 se puede mante~

 ner .la- temperatura deseada en el materlal -8 tratar constan—

te dentro de limites relatlvamente estrechos, por todo el
o
Ln ia zona extrema superlor, dlscurrente en sentldo
horlzontal, tiene lugar una aireacién previa,. reldtlvamen—_
te debll del material a tratar, con obaeto de iniciar el
proceso bioloégico de desinterracion. La zona central, dis-
currente en'sentiddrhorizdntal, forma la zona ¢g pasyeuri—

o . - . .0 A e
zacidn, con una tvemperatura de 75-a 85° €. Aqui es*donde

. se preo1sa la mayor cantldad de paso de alre, puesto que

en esta zona tiene lugar 1a maylma act1v1dad bloTOglca. E1
gobierno de 1a cantldad de aire que fluve a traveq del ma-
terial a tratar en ‘esta zona es’ espec1almente 1mportante,
con objeto de que, por una parte, quede vardntlzada la pas-

teurizacion y, por otra parte, se evite una carbonlza01on
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del material a tratar, como consecuencia de temperaturas.de-

masiado altas.

Ln 1a zona extrema 1nier16r, dlscurrente en sentido- ho-
rizontal tiene lugar nuevamente. una aireacion relatlvamente
deb11 del magerial- & tratar, va ‘que en eqta zona decrece ya
de nuevo la de51ntegra01on bioldgica. '

S5i el materlal a tratar quedara alguna vez atascado en .

la cémara de'tratamiento 16 y.ya no escurriera hacia abaao,

entonces es posible conectar las zonas 19 ) respectlvamente
20, provistas de aberturas de entrada y respectlvamente de
asp1rac1on, de tal modo que sea eger01da sobre el material
a tratar unarpfésién dirigide hacia abajo, para lo cual se .

ponen unicamente en servicio la fila extrema superioxn de las

- zonas de entrada 19, ¥ tan solo la fila extrema inferior de

las zonas de adpiracidn 20, de modo Que se produce un flujo

de aire dirig 1do obllcuamente hacia abhajo.
A1 cabo de un tiempo de permanencia en la camara de tra-

tamiento de aprox1madamente 14 dias, el matverial tratado pasa
en forma de tierra de mantillo madurada al extremo inferibr
de la cémara.de tratamiento 16 y, con ayuda de rodillos ras-
cadores 42,_es:repartido en una bandeja colectora 25 de for-

me anular, donde un raspador circular de'caden&s'empuja a la

: tlerra de mantlllo evacuada’ hdcwa unea abertura central de sa—-

lida 2b, desde donde. otra -ginta de transporte ?7 ia conduce

a un taniz 28 con cepillo,'que separa los componentes no co-
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rromplbles que pudieran existir todavia.

‘¥n lugar de aire corriente, se puede usilizar también,
a efectos de disminuir el volumen a xranéportar por los s0-
pladores 22 j 24, una mezcla de aire enriquecida con -oxige-

no, o bien oxigeno puro, puesto que para la desintegracién

Vbioiégica es decisivo el contenido de oxigeno.

Naturalmente se pueden disponer también dos o més cé-
marras de tratamlento de 1orma anular, concentrlcas entre si.r
' bn lugar de une camara de tratamiento de forma anular
se puede emblear tambieén, ooniorme se apr901a en. las figuras
3y 4, una camara de tratamlento,16' de forma de paralele-
pipedo. r"ambien aqul tiene lugar la aireacibn conflnua del

materlal a tratar en sentido horlzontal, y el materlal a
tratar es movido desde arriba hacia abajo, en direccién ver-
tlcal, a través de 1a cdmara de tratamiento 16*', siendo ex-
traldo por el lado 1nferlor de esma ultima. ¥n. una de las
paredes laterales estan previstas zonas 19' provistas de
aberturas de entrada para la alimentaciodn de aire compr17
midorde tinado a impregnar el materiai a'trataf, y en la
pared 1atera1 de enfrente, zonas 20" prov1sta% de aberturae
de asnﬂrac1on para asplrar gl aire consumldo por el proce-
BO blologlco.

Como puede ser posible que, por ejempio, al ser aspl-
radoiel aire consumido de; ihtefior del material a fratar,

algo de este ultimo pase a través de las aberturas de aspiracidn,
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puede Ser conveniente conformar la cémara.. de tratamiento

de la 1neta1a01on representada en las figuras 1 y 2 de ld

- manera que se apre01a en la fig. 5. Tn esta cémara de tra-

tamlento, la pared lateral conformada para aspirar el aire

co vumldo del 1nterlor del materi&l a ETQtar tlene la forma

de una nared doble 30, cuyo interior es’ subdlvidlble en cé-
maras separadas 52 35 vy 34 medlante tubos de poma inflables -
31 que discurren en sentido horlzontal. En el lado de la
pared doble opuesto a 1a cédmara de t*atamiento 29, 1as zo-
ﬂas—de la pared 1atera1 correspondientes & las diversas ca—
maras 32, 33 ¥ 54 y dotadas de aberturas de aspira01on es—'
van unidas, por geparado entre si vy a través de las camaras
COIectofas"SB, 36 6 37, y de organos de regula01on de paso
38, 39 6 40, con un ventilador asplrador. ¥1 lado de enp-
frente de.la cémara de tratamlento puede reclblr natural-
mente la misma!forma. -

Durante él funcionémiento normal de la insﬁalaciéh, con '
tres zonas de alrea01on discurrentes unas sobre otras, Se
encuentran 10s tubos de goma 41 inflados J se apoyan en for-
ha estanqueizante-contra,el 1ado de la pared dohle 30 vuelto
nacia la cénara de tratamiento 29. Cuando entonces el material’
tratado pasa desde 1a camara de travaniento 29 a 1as cémaras-
32, 3% v 34, pueden ser vaciados los tubos de goma %1, con
lo que éstoa'dején franca un& seceidn transversal anu‘ar dls—'

currente en sentido horizontal, & través de la que el mate-
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rial puede caer hacia abajo.rEstos tubos de goma 31 son
aproveohables naiuralmente tamblen para gobernar la airea-
cién, para lo cual por eJemplo, ‘se nueden comunicar entre
si las dos cdmaras contiguas.32 ¥y 3%, suprimiendo para tal
fin la»presién en un tubo de goma 31..Para conseguir una
carga ¥y vaciado uniformes de la camara de tratamiento 29

de: Iorma anular, es p081ble también, tal como ‘ha sido re-

'presentado, qoportar la camara de tratamiento 29 mediante

un soporte 41 en forma que pueda glrar en torno de su ege
central, de modo que el puesto de . carga N el de extracecidn

pueden permanecer estacionarios.

En una cdmara de tratamiento de forma de paralelépi-

t
- pedo se pueden emplear también, tal como se aprecia en la

tig. 6, en lugar de los tubos de goma %1 de la fig. 5,
trampillas 42, ya que éstas no ofrecen dificultades cons—

tructivas como consecuencia de una pared curvada del re-

~cipiente.

El aire consumido-es conducido en todas estas insta-
1a01ones a un filtro de tierra 43, val como puede verse en
la fig. 2, para evitar molestiasg por malos olores.

.Haﬁiéndo desétito el'inventé, se considera como una:
novedad y, por- lo tanto, reclamamos como de nuestra prople
dad lo contenldo en las 51gu1entes.-

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento e instalacién para tratar una
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mezcla de basﬁras ¥y 1odo§, caracterizado el ﬁrocedimiento
porque -el material a tratar es'cargado desde arriba en una’
camara dertratamiento; después de lo.cuéi el material a
travar ée impregne cdntihuahente,?desde una pargd lateral
de la cémara de trafamientd hasté 1a pared lateral de en-
frente de esta’ ultima, con 8l menos una corriente de gas o}

respecnlvamente de una mecha de gases que fomenta el pro*,

ceso de desintegracion blOlOFlca, y el material tratado ‘se

extrae por el 1ado inferior de 1a camara de - tratamiento, de
modo tlene 1ugar un paso. automdtico del materlal a tratar
en sentldo vertical, desde arrlba hacia abajo, & traves de
la camara de tratamiento.

2. Un procedlm1ent0 e instalaczon para tratar una
mezcla de baguras y lodos, caracterlzada la instalacidén por-
que esta dotada de por lo menos una eémararde'tratamiento
destinada a recibir el maseriél a tratar, de al menos un
soplador para hacer pasar el menos una corriente de gas o
respectiyamente de una mezcla de gases, a sabef, desde pha
pared lateral de la cdmara de tratamiento hasta la pared
WateraW-dé enfrente de esta ultima, y de medios de extrac-
cidn dlqnuestos en el lado lnlerlor de la camara de trata-
mlento, nara la evacuac1on del material tratado.

3. Un proced1m1ento de aouerdo con la reivind. 1,
égracterizado porque el material ex1stente en la camara dg

trataniento es impregnado continuamente con varias corrien-
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tes de gas 0 respeCtlvamente de meéclas de gases que dlscu—

o

.rren unas por en01md de otras en sentido al menos aproxima-

damente horlzontal.

4. " Un procedimiento de-aouerdo coh la reivind. 3, ca-

'racterlaado porque. el materlal 31tuado en. las zonas superior

e 1nfer10r de la camara de tratamlento se impregna con una

cantidad menor de gas o} respectlvamente de mezcla de gases

" que el existente en la zona central.

5. Un procedlmiento de acuerdo con la re1v1nd. 1, ca~

racterlzado norque, para fomentar el proceso bhioldgico de

d331ntegraclon, se’ hace pasar a traves del materlal 8 tra-

'tar una mezcla de gases que contlene ox1geno, tal - como, por

eaemplo, alre, ‘0. bien ox1geno puro.

6. Un procedlmlento de acuerdo con la re1vmnd 1, ca-

" racterizado porque el materiel a tratar és cargado contlnua—'

mente en la camara de tratamlento, NS el materlal tratado es
extra1do contlnuamente por el 1ado inferior de la camara de
tratamiento.

 7. Un procedlmlento de acuerdo con la relv1nd 16 la

ROSEI RN TN
clausula 3, caracterlzado porque el gas o] resnectlvamente la

,'mezcla de gases es 1ntroduc1da en el materlal a tratar por

medlo de al menos un soplador de preslon dlqpuesto en una
v ge aspira con

aJuda ‘de al menos un ventllador de asp1rac1on en la. pared

lateral de enfrente.

-

A . * . ot . T n B
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8., Un procedimiento de gcuerdo con la feivindaﬂ1, ca-
racterizédo porque,el gas o respectivamente la mezcla de:gasrw
hechoé,pasa# a través del material yitraté?,'una vez salidos
de este ﬁltimo, soﬁ.CCnduéidOS a un filtro de tierra; ,,;

9. Una ihstaiécién deracuéfdo con la reivind. é}'é&-r
ractefizada porqdé la—cémara de tratamiento tié£e una forma
ahular;r |

- 10, Una instalacién de acuerdo con la reivind{ 9;'ca—
racterizada porque la cdmara de tratamiento, de forma‘ﬁnu- '
lar,,esté-subdiv1dida a lo largo de éu'periferia'en geccio—
nes'seﬁaradas.' - | 7

11. Una instalacién de acuerdo con la reivind. 2, ca-

‘racterizada porque las paredes laterales de la.cémara de
tratamiento, confbrmadas para la introducciénfofrespecti;
' vamente para la aspiracién de las corrientes de gas o res~ .

pectivamente de mezclas de gases, estvdan subdivididas en va-

rias zonas provistas de aberturas de entrada o respectiva-
mente de aspiraciodn,.y porque estas zénas estan unidas, por
separado entre si y a través de érganos de regulacién de
paso, con al menos un soplador de presidn o respectivamgn—.
Te un ventvilador de aspiracidn. '

12, Una instalacién de acuerdo con la reivind-'1j,,¢éf,
racterizada pbrque las paredes iéterﬁles que sirven para la
iniroduccidn o respectivamente para 1a éspiracién derlas;coe

rrientes de gas o de mezclas de gases estén realizadas em
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'forma de paredes'dobles, éuyo interior esta'subdividido por
tablques en camaras separadas. '

13, Una instalacién de acuerdo con ‘la pemvind. 1ﬁ} ca-

ﬁracterlzada porque 1as paredes 1aterales que sirven. para la

1ntroducc1on .0 respectivamente para la asplracion de las co-~

rrlentes de gas. o de mezcias de gases escan reallzadas -en.

. forma de paredes dobles, cuyo: interlor _esté subd1v1d1do por:

medlos de separac1on en cémaras separadas, y porque sn el

B lado de la pared doble opuesto a la camara de tratamiento,'

;las ‘zonas de 1a pared lateral correspondlentes a las dlver—

sas cémaras estén unldas, por separado entre 31 v a traves

de organos de regulacion de paso, con al menos un soplador

.de pres16n o respectlvamente un ventilador de asplraclon.

14. Una 1nstalac1on de acuerdo con la relvlnd 15,'ca—
racterlzada porque 1os medlos de” separacion regulables estén
formados por tubos de goma inflables..

1%, Una 1nstala01on de acuerdo con 1a ra;v1nd. 13, ca-

- racterizada porque los medlos de separa01on regulables estan

.

formados por trampillas.

16. Una’ 1nsta1a01on de acuerdo con la re1v1nd 9, ca~
racterlzada porque la cédmara de tratamlento de' forma anular
esta soportada de manera glratorla en torno de su eje central.

17. Una 1nsta1aclon de acuerdo con 1la clausuWa 2, ca-

racter*zada porque las aberturaq en una de las paredes la-

terales, deqtinadas a la sallda del ga% 0 respectlvamente de
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la me7cla de gases, estan unldas a través de al menos una

condu001on con un filtro de tlerra.

18. Una 1nstalac1on de acuerdo con la re1v1nd. 9, ca— L

racterlzada porque estan prev1stos medlos de dlstrlbu01on'

glratorlos en torno del eje centra1 de la camara de’ trata-' e

'mlento de forma anular y que llegan -desde el eje central .

hasza la cédmara de tratamlento, destlnados a dlstrlbulr las

“hasuras en 1a cémara de tratamlento desde el eje cantral.

19 Se reiv1ndlca por ultlmo cono objeto sobre el que

ha de recaer 1a patente de 1nvenclon ‘que se. solic1ta'

UN PROCEDIMIENTO E INSTALACIQN PARA TRATAR UNA MEZCLA DE

~ BASURAS Y IODOS.

Todo conforme queda descrito y relv1nd1cado en la prew

~ sente memorla descrlptlva que consta de dlec151ete paglnas

mecanografladas y dibujos ad juntos,

Madrid, 14 julio 1.972
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