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CLASE_________ _______

SL&CLA3E_____ ___________

PATENTE DE INVENCIC3T 
por veinte años 

a favor de

Don Victoriano URIS PONS 
de nacionalidad española 
residen te  en Ciudadola—Monorca--

P 0 R

"PROCEDIHIEHTO INDUSTRIAL PARA M  FABRICACION DE CALZADOS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Consiste e l  objeto de la  presenta patente de invención en un procedi­
miento in d u s tr ia l para l a  fabricación de calzados.

Hasta la  focha no tso conoce en ol mercado un procod.imi.onto, como e l 
que es objeto do ÓBta Patente do invención, caracterizada en e l  cuerpo
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de e s ta  memoria descrip tiv a  ^
Para la  mejor comprensión del objeto de l a  presento Patente de in ­

vención* se acompaña a a s ta  memoria d escrip tiv a  un planp explicativo  de 
sus p articu la ridad es esenciales* a t i tu lo  de ejemplo* no lim itativo*

En la s  Figuras expuestas en e l  plano adjunto so aprecian la s  p a r t i ­
cularidades da obtención del calzado que in te re sa  confeccionar.

En la  Figura -1 -  se aprecia una v is ta  do la  p la n t i l la  con r  bordea.
En la  Figura -2 -  se aprecia  e l cuerpo -1 -  de la  Figura a n te rio r

-1 -  con e l debido cuerpo posativo dol talón  y pedio p ie .
En la  Figura - i -  se aprecia e l  forro  del conjunto.
En la  Figura -4 -  se aprecia una t i r a  de oomposivión.
En la  Figura -5 -  se apreolamma v is ta  de l a  pieza que circunda a l  

empeine del calzado con su corte  —6—.
En la  Figura -6 -  se aprecia  una t i r a  - 7 -  una t i r a .
En l a  Figura —7— se apreoia o tra  p ieza do empeine.
En l a  Figura -8 -  con sus p artes  -9 -  cuerpo y sa lie n te s  -1 0 - y —11**.
En la  Figura -9 -  se apreoia una v is ta  del calzado ya montado con 

la s  p artes antes indicadas.
En la  Figura -10 - se apreoia la  pieza que forma la  parto  tra se ra  

dol calzado expresada en —12—.* a s i como en la  formación del conjunto 
Figura - 9 - .

Con la s  piezas expuestas anteriormente* so forma un conjunto con 
la s  p articu la ridad es de la s  mismas del modo sigu iente!

La figura no -8 -  se unen sus p artes -1 0 -. A continuación se pono 
la  Figura —12— encima de la  p arte  —10—* a continuación* se une l a  par­
te  -11 - de la  Figura -8 -  con la  Figura -6-* luego se pone l a  Figura 
-2 - .  Después de la  Figura -3 -  que es e l  fo rro  del calzado* encima del 
vivo quo es la  Figura - 4 - ,  Hastia aquí* es e l sistem a objeto de la  pre­
sente Mátente de invención* t a l  como se expresa en l a  Figura -1 -  más 
la  -3 -  y l a  -4***

El zapato se termina* después de haber compuesto la s  piezas indicadas
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uniendo oon h ilo  la  Figura -1 - ,  -2 -  con la s  -7 -  y -S - .
So consigue pues, formar un calzado, hasta  la  faoha no conocido en 

e l  morcado por sus particu laridades esenciales.
Desorito suficientem ente e l obgeto del presonte e sc rito  referen te  a 

memoria do una patento do invención, solamente cabe hacerse constar que, i  
podra se r  objeto de mejoras, siempre y cuando no se a lte re  su eseno ia li- 
dad, no desvirtuándola e l  cambio de forma n i los m ateriales a  emplear

Reivindica o l recurrente la  propiedad y e l derecho exclusivo do fa­
bricación en España y sus Dominios dol objeto ¿e la  presente Patente de 
invención, caracterizada en la s  sigu ien tes reivindicaciones.

1 '* Procedimiento in d u s tr ia l para la  fabricación de calzados, carac­
terizado  esencialmente en preparar piezas con sus formas adecuadas, para 
conjuntarlas, principiando por una pieza a modo de mano de t re s  salien­
te s  uniendo sus dos extremos, y a continuación se agrega o tra  pieza trase ­
ra , seguidamente se une l a  p arte  cen tra l de la  pieza primera oon o tra  
p ieza a  modo de lengüeta de extremos mas estrechos que su ouorpo.

2*. Procedimiento in d u s tr ia l para la  fabricación de calzados, carac­
terizado esencialmente obteniendo e l conjunto a n te rio r se coloca o tra  
pieza a modo de p la n t i l la  con medio cuerpo que tien e  más espesor y a con­
tinuación una pieza forro  encima de la  que haoe de vivo.

3*. Por "PROCEDIMIENTO INDUSTRIAL PAR,, LA FABRICACION DE CALZADOS".
Sean cuales fueran la s  circunstancias que concurran en la  eaoncia li-
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60 dad do l a  presente Patente de invención, caracterizada en e l  cuer­
po de é s ta  menoría descriptiva#

Consta é s ta  memoria d escrip tiv a  de cuatro ho jas, mecanografiadas 
por una sola cara , numeradas, fo liadas y acompañadas de una hoja da 
planos dobla, a t i tu lo  de ejemplo, no lim ita tiv o .

M&drid doce Ju íio  do 1^72
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