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Ia presente invencion se relacionz con un iren
desbastador para la laminacion continua en caliente de
barras en gencral, en particular de productos semimanu-

facturados de seccidn tal que técnicamente son denoming

S5e dos tochos.
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Estos trenes desbastadores, segin un disposi-
tivo conocido, comprenden una serle de calibres, reali-
zados en cajas sucesivuas, entre los cuales corre la ba-
rra, Normaluente la barra debe ser comprimida sucesiva
mente segun direcciones ortogonales entre ellas y-pésa-
da a dos calibres subsiguientes, por lo cual, si los eci
lindros de las dos cajas tienen ejes paralelos, debe ser
girada y su material se somete a solicitaciones de tor-
sion que hacen dificil la embocadura entre los cilindros
¥ pueden causar defectos en el material,

Otro inconveniente lamentado en los trenes con
tinuos conocidos que laminan productos semimsnufacturados
como sochos y barras de seccion similar reside en la com
plejidad constructiva y de montaje de la instalacion y
de las cajas, por lo cual las operaciones de mantenimien
t0 y en partiéulur de substitucion de los cllindros de
laminecién resultan largas y diffciles, con las consi-
gulentes aesventajas economicas resultantes de prolongg
dos periodos de paralizacidn de la instalacidn,

Es objeto de la presente invencion eliminar
estos y otros inconvenientes propios de los trenes desw
bastadores conocidos, de tal modo que ée obtiene una ela
boracidn particularmente fdcil y se eluden los defectos
de laminacion.

Es otro objeto del invento realizar un tren
desbastudor en que los cilinuros de laminaoion estén dis
ponibles en posicidn reciproca fdcilmente registable, y
ain manteniendo rigurossmente fija la linea de laminsoidn
recorrida por la barra,

Un objeto no uespreciable alcanzado por el in
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vento estd dado por la- posibilidad de hecer trasladar

axialmente por lo menos uno de los cilinaros con respeg

to a su antagonista, permitiendo de este modo ajustar las

dos semigargantas en caso de no resultar perfectamente
alinecauas por efecto, por ejemplo, de un torneado erro-
neo.

El tren desbastador continuo de laminacidn eg
t4, segun el presente invento, caracterizado por el he- °
cho de que sobre su base horizontal longitudinal esta
montada una pluralidad de cajas de laminacidn con dos
cilindros, los cilindros de cada una de dichas cajas tg
niendo ejes orotogonales con respecto a los ejes de los
cilindros de cada caja adyacente y estando sostenidos
a salto de la estructura de dicha caja, dicha estructu-
ra estando formada en dos mitades, cada una portadora de
uno de dichos cilindros y una mitad siendo movil con res
pecto de la otra para variar la distancia entre los c¢i-
lindros, dichas mitades estando finalmente conectadas
directamente por dos tirantes en posicidn debida, es dg
oir, de tal modo que equilibran perfectamente el esfuer
zo de laminacién permitiendo la extraccldn de los cilin
dros sin desmontaje de la caja,

Ias caracteristicas y las ventajas del tren
desbastador de acuerdo con el invento se aclararan por
la siguiénte desceripcion de una forma practica a modo
de ejemplo, ilustrade en los dibujos adjuntos, en que:

La figure 1, musstra una vista general esque-
metioca en mlzada del tren desbastador.

Les figuras 2 y 3 muestran vistas en seccidd

segin un plano vertical de dos cajas sucesivas del fren

Le——
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mostrido en la figurs 1,

Ias figuras 4 y 5 son secciones, respectivamen
te, segin el plano de traza IV-IV de la figura 2, y de
traza V-V de la figura 4,

5. Como se ve en la figura 1, el tren laminador
eatd montado en una base 10 sobre la cusl estén sopor-
tadas, del modo mejor descrito a continuaoién, las ca-
Jjas horizontales 11 y las cajas verticales 12,

Un grupo motor, no ilustrado, hace girar un ar
10. bol 15 que marcha en una caja de transmision 16 y sobre
el cnal esidn montadas coronas dentadas 17 que transmi-
ten el movimiento & las cajas individuales,
En las figuras 2, 4 y 5 se muestra en seccidn
una caja 12 que comprende una armazén 18 fijada en la ba
15, se 10 y en la oaja 16, y en la cual estd soportado el &r
bol 19 que lleva encajado en une exiremidad el engrana-
Jje 14 que se vincula en una de las coronag 17. Sobre el
mismo arbol 19 estén montados, axialmente desplazables
pero glrablemente blogueados, los engranajes cénicos 20,
20, Dos esqueletos 21 y 22 estén sostenidos despla
zablemente por guias 23 del armazon 18 mediante bulones
no apretados 24, pasantes por hendiduras 25 practicadas
en bridas de los esqueletos; cada uno de los esquelatos
21 y 22 porta un Arbol 26 en cuys extremidad estsn enca
25, Jados un engrunaje 27, que se vinvula con una rueda 20,
¥y un engranaje 28 que se vincula con un engranaje 29 de
un 4rbol 30 que termina con un cilindro de laminacion &
salto 31,
Como se ilustra mejor en ia figura 5, dos tiran

30. tes 32 estin sostenidos girablemente por la armazén 18
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¥ 8e vinculden con sus poroiones 33 y 34, roscadas cgon
gentidos rec{procameate opuestcs, en tuercas 35 y 36, la
primera montada en el esguelsto 21, la segunda en el es
queleto 22 con interposicion de un limitador de esfuer-
z0 genéricamente indicado por la referencia 37; el mis~
mo comprende un cilindro 38 fijado en sl esqueleto 22 y
en que se desplaza un émbolo anular 45 que sostiene la
tuerca 36 y forma en el cilindro una cémara 39 gue comw
nice gon el exterior mediante un conducto 40 cerrado por
ung valvula destarada 41; esta valvula es del comocido
tipo que se abre cuando la prasién corriente arriba,
aqui en el conducto 40, supera un valor preestablecido;
registros esquematizados en 44 permiten la rotacion de
los tirantes 32,

Como se puede obssrvar también en la figura 4,
los ejes de los tirantes 32 don equidistantes y estan
elineados con la linea de accion del esfuerzo de lami-
nacion el cual provoca en ellos un slargamiento eldsti-
co igual y no ae daacérg& sobre la armazdon 18.

Debe notarse ademds que en el esgueleto 22 el
arbol 30 es retenido axialmente por una parte 42, des-
plazable en el sagueleto 22 mismo en el sentido del eje
del arbol pura accionar los registros 43,

En la figure 3 se muestra le seccion transver
sal de uva de las cajas 11 en gue los cilindros 31 de
laminacidn giran segin ejes horizontales; es evidente
por el dibujo como cada caja 11 es substancialmente igual
a la caje 12 arriba descrita, siendo diferente solo la
posicion on que estd fijda e¢n la base 10 y en la caja de

transmisidn 16; las purtes de las cajas 11 esian indica
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das por rveferencias iguales a lus usadas para lndicar
partes analopas de las cejas 12,

El funcionamieanto del tren laminador ilustira—
do se describe ‘brevemente en lo que sigue:

Como se vé en la figura 1, las gargantes de
los ecilinuros de laminacion estan alineadas de tal modo
que una barra 50 puede ser arrastrada en simultdnea vin
culacion con los cilinuros de mas caj:s sucesives ain
experimentar flexiones; ademas la disposicién alternsde
de las cajas 1l y 12 permite trabajar sucesivamente la
barras en direcciones ortogonales sin causar lorsiones
de le misma,

Naturalmente la barré en laminacién experimen
te una deformacidn axisl de alzrgamiento, por lo cual
su velocidad de desplazamiento, va creciendo desds la ca
Jja de entraua basta la de salida, DPara sdecuar el tren
laminador a este efeocto, se ha debidamente dimensionado
la relacidn de transmisidn de los engranajes 14 y 17 re
lativamsnte a cada una de las cajas.

Tienen particular importancia las posibilidg-
des de repulacion propiad del tren de laminacidn segun
el invento.,’

En efecto, actuando sobre los tirantes 32 con
una rotlacidn en sentido oportuno puede ser vuriada la
posicién relativa de los esqueletos 21 y 22 y consiguien
temente la distsncie reciproca de los cilindiros de lami-
nacion 31. Naturalmeule pueden preverse medios eldsticos
0 de mando hidraulico para actuar sobre los esqueletos
constantamente en el seatido ae alejarlos uno del otro

para recuperar los juegos eventuales que pueden existir
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en el acoplemiento enlre los esqueletos, constituido por

los tirantes 32,
Adewss, wotuando sobre los registros 43 es PO
sible desplaszérse como ce ha mencionado la parite 42 y
9. consiguientenentc variar la posicidn axial reciproca de
los cilindros de laminacion; esto puede ser extremada-
meunte deseable pars alinear ias gargantae de los cilin-
dros, también si los miemos no estén realizados perfec-
temente; se eviten de este modo reglutros complicados,
10, efectuados con espesores o por medicos anidlogos, en opor
tunidad del montaje de los cilindros, Es evidente que
el movimiento axial del arbol 30 es admitido por la po-
Bibiliuad de desplazamiento del respectivo engranaje 29
en comparacidn con el engranaje 28, MNés simplemeute,
15, el arbol 36 podria alargarse telescopicamente, sin em—
bargo la solucion ilustrade he resultado particularmen-
te ventajosa.,
Bs evidente que, electuadas las debidas regu-
laciones, El esfuerzo de laminacion es sostenido por los
20, tirantes 32, v particularmente impoftante en la funcion
de los limitadores de esfuerzo 37. Si en efecto el es-
fuerzo de laminacion supera por una razon cualquiera un
valor preestiablecido, la presion de un liguido incompri
mible, como aceite, en la cdmare 39 alcenza un valor por
25, el cual es expulsado a través de la vdlvula 41; el émbo-
lo 45 puede comsiguientemente deeplazarse en el cilindro
38 y los cilindros 31 se alejan reciprocamente,
Naturalmente los conductos 40 pueden conecotar-
ge con uns fusnte uo moutrada de liquido bajo preﬂién,

30, que aporte nuevamente 1llquido a la cdmara 39 cuando el
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esfuerzo ejercido sobre los tirantes vuelve o los 1im;

tes normales, Es sabido para un técnico del remo que
muchas variantes son powibles en el dispositivo 37, que
puede también ser mecanics, es decir, que comprende un
elemento frangivle de conexion entre la tuerca 36 y es—
queleto 22 o en posicidén funcionalmente equivalente,

Como #e ha dicho, la forma préctica arriba des
crita esquemdticamente s0lo ofrece un 6jemplo y pueden
introducirse cualesquier variantes dentro del alcance
del presente lnvento,

N 0O T A

Descrita suficientemente la naturaleczs del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la practica,
dsbe hacerse constar que las disposiciones anteriormen=—
te indicadas son susceptibles de modificaciones de deta
lle en cuanto no alteren su principio fundamental. Tam
bién se hace constar que el invento, corresponde a una
solicitud de patente presentada en Iialia con fecha 10
de septiembre de 1.971, bajo el nimero 28498-4/71, aco=
gléndose por tanto & los beneficios que conceden los Con
venios Internacionales en vigor, siendo lo que conati-
tuye la esencia del referido invento y por lo que ée 80
licita Patente de Invencion por 20 aiios en Espafia sobre:
PERFECCIONAMILNTOS TN LA CONUTRUCCION DE THENES LESBAS-
TADOIES DE LAMINACION EN CONTINUQ; caracterizdndose por
1o siguiente:

18, Perfeccionamientos en la construccidén de
trenes deshastadores de laminacién en continuo, caracte
rizador porgre sobre una bacsce horizontal longitudinal

ge monta una pluralidad uo cajas de laminacién a dos ci

IAN
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lindros, teniendo los cilindros de cada una de dichas

cajas, ejes ortogonsles con respecto de los ejes de los
cilindros de cada caja adyacente y estando sosienidos
por la cstructura de la caja, cstando formeda dicha eg-
tructura de des mitades que portan cade una uno de los
cilindros siendo una mitad movil con respecto a la otra,
para variar la distancia entre los cilindros,

26 .~ Perfeccionamientos, sogdn la reivindica-
cidn 1, caracterizados porgue dichas dos mitudes de la
estructura de les cajas estan desplazablemente sosteni-
das por un ermazon fijada en dicha base.

38,.~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cion 2, caracterizados porque diches dos mitades de la
estructurg estdn vinculadas entre ellas per al menos una
périigs sostenida girablemente por dicho armazén, y que
presenta dos porclones roscadas con direceidn entre ellas
discorde y cada une encoscada en una tuerca fijada en una
de dichas mitades.

48,~ Perfeccionamientos, segun las reivindica
clones 1 y 3, carascterizados porque los ¢jes longituding
les baricéntricos de dichas pértigas son coplahares con
el eje de laminacion de la caja y oblicuos con respecto
de los ejes de dichos cilindros,

5%, Perfeccionamientos, segin 1la reivindica-
cidn 2, caracterizados porque en dicho armazdn estd gi=-
rablemente sostenido unm primer drbol perpendicular al
eje de dichos c¢ilindros puesto en rotacion por medios
motores, sobre el cual se monta de modo glrablemente 80

lidario pero axialmente desplazables, dos primeros en-

granajes conicos, cads uno solidario con una de dichas

AN
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dos mitades y en vinoculaciodn de transmisidn con uno de
dichos cilinuros,

6¢,- Perfeccionamientos, segin la reivindica-~
eion 5, caracterizados porgque dichos primeros engrzsnajes
estdn constitufdos por coronas cdnicas que se vinculan
cads ung en una corona conica solidaria con una extremi
dad de un segundo &rbol girable, soportado por una de
dichas dos mitades y que porta en la otra extremidad uno
de dichos cilindros.

78.~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cion 5, caracterizados porque dichos primeros engrana-
jes estdn constituidos por coronas conicas que se vincu
lan cada una en otira corona cénica solidaria con una ex
tremided de un drbol de contramarcha que porta un primer
engranaje cilindrico que se vincula con un segundo engrg
naje cilindrico solidaric con una extremidad de un se-
gundo &rbol girable soportado por una de dichas dos mi-
tades y que porta en la otra extremided uno de dichos ci
lindros,

88,. Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cion 7, caracterizados porque por lo menos uno de dichos
érboles estd soportado por la respective mitad de dicha
estructura, en posicion axialmente registable, el movie
miento axial de dicho segundo Zrbol causando un desplae-
zaniento entre dicho primero y segundo engranaje oilf{n-
drico.

g#8,~ Perfeccionamientos, segun la reivindica-
cidn 5, caracterizados porque se adaptan medios motores
para causar la rotacidn de un tercer drbol dispuesto en

paralelo con diche base, y sobre el cuml se montan unse
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Pluralidad de terceros engransajes, cada uno en epgrane
con un cuarbo engranaje fijado en uno de dichos prime-
ros arboles, |

108,~ Perfeccionamientos en la coustruccidn.

5. de trenes desbastadores de laminmeidn en continuo; ial

¥y como gueda sustancialmente descerito en la presente ke
moris y en los =djuntos dibujss.

Esta bemoria, consta de once hojas, escritas

(4
& maguina por una sola cara,

10,
Madrid,

12 JUL. 1972
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