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PROCEDIMIENTO COMBINADO DE DESAPRESTADO, LAVADO Y
BLANQUEADO DE FIBRAS TEXTILES DE COLOR CRUDO.
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Jolécilande FMC CORPORATION, entidad nortesmericana, residehte en
f
633 Third Avenue, New York, New York 10017, EE.UU.de A.

Normalmente, log tsxtiles son desaprestados, la-
vados y blaungueados antes de teiflrse o antes de sometlerse
& procedimientos de "aczbado" similares, tales como los
procasos para impartir un planchedo permansnts o impartir

propiededes repelantes de las manchas. Al objeto de obte-
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ner unos resultadoa oconslaotentes de elevada culidad con
cantidades comerciales de textiles, las etapas de desa-
prestado, lavado y blanqueado se ejecutan normelmente por
separado.

El desaprestado consiste en separar cuglguier
compuesto de apresto que puede haber sido afiadido duraﬁ~

te la tejedurza. El lavado elimina grasas, acelies o ceras

" que pueden encontrarse en los géneros y que interfieren

oon el tefiddo y blanqueo uniforme. Despuds del desapresta-
do y lovado, el género se blanquea 8l objeto de blanquearlo
y hacerlo més receptor hacie los productos quimicos de acae-
bado. Con 8l fin de determinar 1la eficacia de las operacio-
nes de desaprestado, lavadc y blanqueado y ls capacidad de
recepcién del género tratado & los pfocesos de post-blan~
queo, se realizan diversos ?nsayos sobre el género. Las
propiedades del género normelmente ensayades son la re-
flectahcia (vlancura), absorbencia media de las gotas, la
gama de absorbencia de gotasg, porcentaje de extractables
con agua, porcentaje de extractebles con enzimas y porcen-
taje de grasas, @celtes y ceras.

Los géneros gue poseen unos valores acepiables
para las propledades anteriores, hen sido obtenidos me-
diante tratonientos separados de desapresto, lavado ¥y
blanqueado. Por ejemplo, los géneros son desuprestados
con enzimas, calsticos calientes, compusstos peroxigena—
dos alcalinos o con bromo. Despuds de esits etapa de des-
apresto, el género se luva con un &lcali para separar les
grasad, aceites y ceras asi como otras impurezas gue no
eliminn el [rocedimiento de desapresitado. Medlante este

procediniento de lavado, se obtienen normalmente unas
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buenas propiedades de absorbencia de gotas. A -continuacién,
el género se hlanquea pars obtener una elevada blancura
(reflectividad) empleando productos quimicos de blangueo,
tal como perdxido de hidrdgeno.

Pusden obtenerse unas ventajas comerciales sus-
tanciales mediante un proceso gue combine lag operaciones
de desaprestado, lavado j blanqueado en un procesp conti~
nuo. Sin embargo, dicho proceso de "blanqueo en una sola
etapa” comercialmente factible no ha sido desarrollado de
forme que se puedan producir continuvamente productog de
elevada calidad.,

En la patente USA N? 3,026.166, concedide a
Gerald Gallagher et al, se describe una mejora significa-
tivg en relecibn con el desarrollo de un proceso de "blan-
quao en una‘sola etapa". Ksia patente, deseribe un pro-
ceso de blangueo en frio empleando una solucidén blanquean-
te de perdxido de hidrbégeno-dipersulfato, cuyo proceso se
cita a veces en egla memoria como el proceso Gallaghsr,

Bl procéso Gallagher se realiza & temperatura ambiente
aproximadamente durante un periodo prolongado, es decir,
de 6 & 24 horag. Aunque el proceso Gallagher blanguea y
mejora la absorbencia de gotas del género, no es facilmen-
te adaptable a una operacién continue sino que es practi-
cado discontinuamente debido 8l largo tiempo dé retencibdn
requsrido para el procesado, Un inconveniente significati-
vo del proceso Gallagher reside en que solo se puede obte-
ner de modo congistents un producto comerciaslmente acepta-
ble & tenpsraturas de blanqueo frias, es decir, de 10 &
48,800, euyas temperaturas reguieren unocs tlewpos de blan—

queo sustanciales del orden de 6 & 24 horas.
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Ia patente U3A No 3.148.019, concedidn 0
Gallagher ot al, lleve a cabo una etapu de lavedo o ole~
vade temperature, con un dleall, y & continuaoién una
etapa de blanqueo con peréxido de hidrégeno alcalino, en
una gole pieza de instalaclén, pero no combina en une go-
la etapa las operaclones de desaprestado, lavado y blan-
queado.

De acuerdo con la presente invencibn, me pro-
Porciona un procedimiento combinado de desaprestade, la-
vado y blanqueado que es capaz de producir continuemen-
te textiles blanqueados consistentemente de alte calidad,
que son muy adecuados pars los tratamientos de acabado
de posi~blanqueo, tales como los tratamientos de tefiido,
de repelencia de las manchas y de planchado permanente.
Este procedimiento comprendf humedscer lag fibras con
une solucibdn acuosa alcalina de perbdxido de hidrdgeno
que contiene un peroxidifosfato y qglentar lag fibras hu-
medecidas & una temperatura de procesado del orden de 82,2
a8 13520 y preferiblemente 2 una temperatura de 100¢C apro-
ximadamente, durgnte un tiempo comprendido entre 1 y 90
minutos, con lg cual se obtiene una fivrs desaprestada,
lavada y blangueada de elevada calidad. Le calidad del
producto desaprestado, lavado y blangueadc puede mejorar-
se afiadiendo a la solucidn acuosa alcelina de perbdxido
de hidrdgeno-peroxidifosfato, un disgolvente de un hidro-
carbaro orgénico, un surfactante, un estabilizador y
combinaciones de los mismos.

Hgta invencidn proporcions un procedimiento
combinade de degaprestado, lavado y blangueads para tex-

tiles, gue comprende humedecer lasg fibras textiles con
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un sgente blanqueantbe gue contleno, como ingrediontom
agencialen, un perdxldo de hidrégeno ncuoso alctlino y
un peroxidifosfato y calentar las fibras humedecidas &
ungé tempertiturae de procesado del orden de 82,2 a 13520
durente un tiempo comprendido entre 1 y 90 minutos.

Tento las fibras sintéticas como de algodén,
as{ como las combinacioﬁes de las mismes, pueden ser de-
saprestadas, lavadas y blenqueadas mediante el procedi-
miento de ests invencién. Ia calidad del género désapres~
tedo, lavado y blenqueado puede mejorarse combinando la
solucibn alcalina de perdxido de hidrégeno-peréxidifosfa~
t0 con un egtabilizador &l como sillcato sbédico, un di-
golvente hidrocarbonado orgénico tal como disolventes de
frgbciones de destilacién del petrbleo y un agente de su-—
perficie agtiva del tipo norﬁalmente empleado en las so-
luciones de blanqueo, con preferencig un surfactante ioni-
co o no ionico.

Ia temperatura de procgsado es con preferencia
de 1002C aproximadamente y normalmente se obtiene ponien-
do en contacto el género humedecido con vapor de agua a
presibn amhiente., Sin embargo, pueden emplearse tempera-
turag algo inferiores a 1002C, por ejemplo, de 82,22C
aproximedamente, si bien el tiempo de procesado incremen-
ta 8 medida que disminuye 1o temperatura por debejo de
1000¢, Pueden emplearse bempergturas superiores a 10020
realizando el procedimiento en un recipiente de blangueo
8 pregién en el cual pueden obtenerse temperaturas ten
elevadag como de 1352C. A estas temperaturas elevadas
superiorss o 1002C, se diaminuye el tiempo de procesedo

¥ se obtienen buenos resultados en un periodo de-tiempo
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ten corto como de 1 minuto.

El procedimiento se realiza humedeciendo lasg
fibras textiles con la solucibén de blanqueo de forma que
las fibras humedecldas contengen de 50 a 150 partes en
peso aproximademente de solucién de blanqueo por cada
100 partes en peso de fibreg. ILa humectacién de las fi-
bras se realiza por medios convencionales, por ejemplo,
dichas fibras pueden sumergirse en el béﬁo de blenqueo,
extraerse del bafio y escurrirse para geparar el exceso de
blangueante. Otros medios adecuados serdn evidentes para
los expertos en la técnica del itratamiento de fibras.

Ia solucidén blangueante consiste en une solu~
cién acuose que contiene como ingredientes esenciales
(a) entre 0,5 y 5,0 % de perdxido de hidrdgeno (basado en
una solucién al 50 % de peféxido de hidrdgenc)} y/o can-
tidades de otros compuestos peroxigenados, por ejemplo,
perboratos o percarbonatos, que prqducen perdxido de hi-
drégeno en solucién de modo que el contenido en perdxido
de hidrégeno se encuentre dentro de los porcentajes re-—
queridos de 0,5 y 5 %, (b) entre 0,1 y 1,5 % en peso de
un peroxidifosfato soluble en agua tal como peroxidifos-
fato potdsico, peroxidifosfato sbédico o sales solubles en
agua del dcldo peroxidifosférico, similares, y (c) entre
0,17y 2,0 % de un dlcali, tal como hidrbéxido sédico, con
preferencia entre 0,8 y 0,9 % aproximadamente.

Los efectos de la solucién blanqueante son me-
jorados mediante la adicién de uno o més de los siguien-
tes ingredientes:

{1) Una cantidad estabilizante de un silicato,

tal como silicate sbdico,
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(2) por lo menos 0,1 % de un disolvente hldro-
carbonado orgénico, tdl como los disolventes de las frac-
ciones de destilacién del petrdleo,

(3) por lo menos 0,005 % aproximedamente, con
preferencia 0,1 % aproximademente de un agente humeciante
o agente de superficie éctiva ¥al como Triton X-100 u
otros agenties humectantes no ionicog o anionicos tales co-
mo un alguilarilsulfonato de sodio o un alecohol de alquil-
azilpoliefer.

La cantidad preferida de disolvente estd com-~
prendida entre 0,8 y 1,0 # debido a que las centidades su-
perioreé no producen una mejora suficilente en relacién con
el costo adicionsl y con el problema de distribucién in-
crghentado. Las caracteristices preferidas del disolvente
de la frac%ién de destilacidén del petrdleo son: punto de
enilina entre 37,6 y 65,52C, indice Kmiri-Butanol entre
32 y 47, un parfmetro de solubilidad entre 7,5 ¥y 8,1,
punto de inflamecién TCC entre 37,6 y 62,7°C, punto de
ebullicién inicial superior a 148,8eC y punto de ebulli~
cibén finel inferior a 2102C. Una composicién tiplca de
dicho disolvente es (en % en voltmen): aro@éticos entre
10 y 33 %, olefines inferior al 1 %, naftenos entre 26
vy 43 %, parafinas entre 32 y 60 ¥ y un indice de bromo
entre 0,08 y 0,28.

Los aditives para ajustar o tamponar el pH de
esta solucidn no sén necesarios en tanto en cuanto que
les ingredientes peroxigenados esenciales estén conteni-
dos dentro de sus concentraciones deseadas.

Iocs siguientés ejemplos se proporciongn & modo

de ilustracién de la presente invencién y no intentan
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limitar ds moéo alsuno ol alcunce de 18 miama. Bn el
ensgyo de las propiedades de Llos géneros tanto #dntes 0o~
mo después del tratamlento, se utilizaron los siguientes
procedimientos,

() E1l contenido en no algodbén se determiné em~
pleando el método de ensayo AA?CC 97-1960 expreséndose
los resultados obtenidos como un porcentaje de extracta~
bles de enzimasg, un porcentaje de extractables de agua
¥y un porcentaje de grasas, aceltes y ceras.

(b) Los {ndices de reflectancia se determina-
ron con un roflectémetro Hunter pera averiguar la blancu-
ra, Modslo D-40 empleande un filtro azul y utilizendo el
método de ensayo AATCC 110-1968,

(¢c) ILs absorbencia se determiné empleando el
método de ensayo AATCC 79-1968.

En todos los ejemplos, el género textil de co~
lor crudo tratado, consistia en unl\pafio fino de algodén
al 100 %, de 5,2 m por kg y 66 x 66 hilos por 25,4 mm.
Antes del tratamiento, el género contenfa 6,2 % de ex-
tractables con agua, 5,2 % de extractables con enzimasg
y 0,82 % de grasas, aceltes y ceras. Todos los porcenta-
Jes expresados agul son porcentajes en peso & menos gue
ge egtablezela lo conltrario y los porcentajes de perdxi-
do de hidrdgeno emplendos en esta memcria son porcenta~
Jes en peso de una soluclén de perdxide de Lidrbgeno al
50 %.

Ejempio 4 (CGomparativo)

Se humedece una muestra de paflo fino de algo~
abén hagta une saturacibén del 100 %, con una soluclén

acuosa que contiene 3 % de perbxido de hidrégeno (solu-
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cién 8l 50 %), 2 % de silicato sédico (420Be), 0,8 % de
hidréxido sédico, 0,25 % de disolvente de la fraccién de

destilacién del petréleo y 0,1 % de un agente humectante
no iénico. El género humedecido se calientz a 1002C con
5. vapor de ague durante 90 minutos y se lava a continvacién.
El género se analiza entonces, teniendo las propiedades
reglstrades en la Tabla 1y columng A.
Ejemplos B, C, I, IX y IIT '
Se repite el procedimiento del ejemplo A con
10. las soluciones de blanqueo comparativas B,y C, que tienen
las composiciones registradas en la Tabla 1 y con solu-
ciones de blangueo I, II y IIX que tienen la composicibn
dentro del alcance de esta invencidén tal y como se indica
en ia Table 1 se registren iguslmente los efectos de ca-
15. de solucién de blanqueo sobre los géneros. Una compare—
eibn de los‘resultados resumidos en la Table 1, indica
que mediante el procedimiento de esta invencién se obtie-—
nen unos resultados de una calidad consistentemente alta.
E1l mejor modo contemplado parse practicar esta
20. invenclén reside en el empleo de la composicién de la so-—
luecién, tiempo de procesado y temperaturs de procesado,
empleadas en el ejemplo III. '
Dentro del mejor modo contemplado pars practi-
car esta invencidn, la composicién de le solucibn pueds
25. variar en clerto grado de las cantidades empleadas en el
ejemplo IIT, es decir, las gamas preferidas de la compo-
gicién sont
(a2) peréxido de hidrdgeno, entre 2,5 y 3,5 %,
(v) éleali, entre 0,8 y 0,9 4%,

30. (c) una cantidad estabilizante de silicato,
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normalmente un 2 % aproximadamente de glliocato

sbdico,
() peroxidifosfato, entre 0,2 y 0,5 %,
(e) disolvente, entre 0,8 y 1,0 ¢ y
5 (£) agente humectante, 1,0 % aproximadamente.
TABLA 1
EJEMPLO A B ¢ I IT III
COMPOSICION
| Peréxido de hidrégeno 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Hidrbxido sbédico 0,80 0,80 0,90 0,90 0,90 0,80
Silicato sbédico (429Be) 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Peroxidifosfato - - , - 0,30 0,30 0,30
Varsol 0,25 - 0,25 0,25 0,25 0,25
Triton X~100 0,10 0,10 0,10 {10,10 0,10 0,10
RESULTADOS
% reflectancia 84,2 |84,2 |84,5 |85,3 85,2 | 85,8
Absorbencia de gotas 52,3 120+ 28,3 2,7 8,5 1,2
% extractables
Agua 0,63 'S = % ' 0,42
Enzima 0,51 3% S ® £ 0,35>
Grasas, acelites y ceras 0,24 ¥* ¥* * % 0,11

* Yuestras de género no ensayadas con respecto a2l % de extrec-

tables o grasag, aceiltes y ceras.
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Degerita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como le manera de realizarss en 1é préctice,
debe hacerse constar que las disposiciones enteriormente
indicadag son susceptibles de modificaciones de detelle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tembién se
hece constar que el invento corresponde & une solicitud
de patente presentada en Norteasmerica con el No. de Ser,
168,403 de 2 de agosto de 1971, acggiéndose por lo tanto
a los beneficlos que conceden los Convenios Internacione-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re-
ferido invento por lo que se solicita Patente de Inveneién
pox, 20 afios en Espefia, sobre: PROCEDIMIENTO COMBINADO IE
DESAPRESTADO, LAVADO Y BLANQUEADO DE FIBRAS TEXTILES DE
COLOR CRUDS; caracterizéndose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento combinado de desabrestado, la~
vado y blanqueado de fibrag textiles de color crudo, ce-
racterizado porque comprende humedecer los textiles con
une solucidén que contiene, como ingredientes esenciales,
entre 0,5 y 5,0 % de contenidos en perbxido de hidrégeno
alcalino y entre 0,1 ¥y 1,5 % de peroxidifosfato y calen-
tar las fibras humedecidas a una temperatura de procesado
del orden de 82,2 a 1352C aproximademente, durénte un
tiempo comprendido entre 1 y 90 minutos.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizndo porque la solucibén contiene oomo minimo 0,1%
de un disolvente de la Ffraccidn de destilacibén del petrd-

leo.
3.~ Procedimiento segin la raivindicaciébn 1,

ceracterizado porque le solucién contiene une cantided
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estaublllzonke de un silicato y 0,1 % uproxinudumente de
un egente humectunte no iénilco o uniténloo.

4.~ Procedimiento segin la reivindicecibn 1,
caracterizado porque la solucién contiene entre 0,8 y
1,0 % del disolvente de petrédleo, entre 0,2 y 0,8 % del
peroxidifosfato y entre 2,5 y 3,5 % de perbxido de hidrd-
geno.

5.—~ Procedimiento combinedo de desaprestado,
lavado y blangacado de flbras textiles de color crudo,
tal y como gquedd sustancianlmente descrito en la presente
Memoria.

Este Memoria conste de 12 hojas escrites & md-

quina por una sola caram,

Madrid, {9 JuL 1972
, TMC CORPORATION.

J. GOWMEZ ACEBO Y 10D
P {. Firmador Lo Goota Ferndadin




	Bibliographic data
	Description
	Claims



