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Esta invencidn se refiere a un método de hacer
una conexién eléetrica y a un conectador de rosca para eje
cutar el método.

Un objeto de esta invencién es un método de hacer
una conexidn en la que las fuerzas de expansidn ejercidas
por los alambres que estdn siendo conecctados son absorbidas
por deformacidn de un retenedor de alambres,

Otro objeto es un métoio de hacer una conexidn
eléctrica entre los extremos desprovistos de alslamiento
de alambres eléctricos, en la que las fuerzas ejercidas
por los alambres eléctricos que estdn siendo conectados no
son tra&sferidas a los medios alslantes de la conexidn acg
bada, ‘

Otro objeto es un conectador eléctrico que tiene

vna tapa aislante, en el que la tapa aislante no absorbe

‘las fuerzas de expansidén ejercidas por los alambres que es

tan siendo conectados.

Otro objeto es un conectador eléetrico del tipo
de rosca, en el que la tapa aislante puede formarse con
paredes relativamente delgadas y tieno un volumen relati~
vamente pequefio para el tamafio de la conexidn.

Otro objeto es un conectador eléetrico que tiene
caracteristicas iguales a las de un conectador llamado de
"mpelle libre", pero que no requiere el alambre de 3lta re

sistencia y alta calidad utilizado en un conectador de
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"myelle Libre". |

Otro objeto es un conectador eléetrico del tipo
de rosca, en el que la parte de‘conexién del alambre no
depende de la parte aislante con relacidn a la resisten-

5 cia 0 a la forma.

Otro objeto es un conectador eléetrico del tipo
de rod@ca que proporciona una conexidn de alambres de volu
men menor que otros tipos de conectadores de rosca,

_ Otro objeto es un conectador eldetrico del tipo
105 - de rosca que puede volverse a utilizar en cualquier combi
‘ nacidn de alambres dentro de la capacidad de diéeﬁo del
conectador,
. Otro objeto es un congctador eldctrico de rosca
totalmente de pldstico que tiene una parte deformable se—
5. parada de la parte gislante y que absorbe las fuerzas de
expansidén ejercidas por los alambres que estdn siendo co-
nectados,

Otro objeto es un comectador eléctrico del tipo

de rosca que tiene un retenedor de alambres de chapa metd-
20 lica.

Otro objeto es un conectador eléctrico del tipo
de rosca que tiene un retenedor de alambres soldado del %i
po de muelle con arrollamiento apretado.

Otros objetos pueden encontrarse en la siguient?

r

25 memoria deseriptiva, reivindicaciones y dibujos.
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La invencidn se ilustra méds o menos diagramitica
mente en los dibujos siguientes, en los cualess

Ta figura 1 es una vista en seccién longitudinal
tomada por un conectador de rosca para alambres que incor-
ﬁora las nuevas caracteristicas de esta invencidn;

Ia figura 2 es una vista desde un extremo del co
nectador de la figura 1;

La figura 3 es una vista en planta del conectador
de la figura 1;

Ia figura 4 es una vista en secciln transversal,
a mayor fsoala, de una parte del retenedor de alambres de
la figura 1;

Ia figura 5 es una vista en seccidn longitudinal
de una forma modificada de conectador de roscaj

la figura 6 es una vista del extremo abierto del
conectador de la figura 5 con un retenedor de alambres mo-
dificados

La figura 7 es una vista desde un extremo de to-
davia otra forma modificada de conectador;

Ta figura 8 es una vista en seccidn longitudinal
tomada por la linea 8-8 de la figura 7; ¥y

Ta figura 9 es una vista en seccidén longitudinal
de todavia otra forma modificada de conectador,

En las figuras 1-4 de los dibujos se muestra una

realizacién de un conectador de rosca para alambres que pug

- 4 -
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de utilizarse en la puesta en prictica del método de esta

invencidén, Este conectador incluye una bapa o envolvente

‘aislante 15 que puede estar moldeada de un material termp

endurecible o termopldstico adecuado o de cualquier mate-
rial sislante adecuado. En la tapa estd formada una cavided
o dnima l% ¥ la cavidad se estrecha desde una abertura 19

en un extremo hasta una pared 21 que cierra el extremo opues
to de la tapa. Pueden estar formadas roscas 23 en parte del
énima comenzando junto a la ebertura. Pueden estar formadas
también roscas 25 en un rebajo 27 situado en el extremo del
édnima adyacente a la pared extrema 21, Pueden estar forma-
dos nervios 29 que se extienden longitudinalmente en la par

te exterior de la tapa 15. !

Un retenedor 35 estd colocado en el dnima 17 con
un extremo del retenedor de alambres aséhtado en el rebajo
27 Junto a la pared extrema 21 de la tapa y el otro extre-
mo asentado en las roscas 23, En esta realizacién, el re-
tenedor 35 estd formado de alambre o muelle de forma céni
¢a con arrollamiento apretado que estd soldado al horno
por soldadurae fuerte o blanda de modo que sus espiras 37
estdn revestidas en 38 y unidas en forma de una estructura
enteriza, El retenedor estd formado con una parte de campa-
na 39 en su extremo mayor. La parte de campanag asienta en
las roscas 23 de la tapa para separar la parte cénica del

retenedor de la pared de la tapa, proporcionando asi un

-5 =
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espacio libre abierto 41 todo alrededor o sustancialmente
todo alrededor, ‘

En las figuras 5 y 6 de los dibmjos se muestra
otra realizacidn de un conectador de rosca para slambres
que puede utilizarse en la puesta en prictica del nétodo
de esta invencién. Este conectador incluye una tapa o en-
volvente aislante 45 que puede estar moldeada de un mate-~
rial termoendurecible o termopléstico adecuado o de cual-
quier material aislante adecuado. BEn la tapa estd formada
une cavidad o animg 47 que se estrecha desde una sbertura
49 en unjextremo hasta una pared 51 que cierra el extremo
opuesto de la tapa. Puede estar formado un rebajo cénico
52 en la pared 51 en el extremo del dnima. Puede estar
formado un lomo anular 53 en b1 énima hacia dentro de la
abertura 49, En la parte exterior de la tapa 45 estén for
mados nervios 59 que se extienden longitudinalmente,

Un retenedor de chapa metdlica 65 estd colocado
en el énima 47 con un extremo en contacto con el cono 52 .
en la pared extrems Sl de la tapa y el otro extremo asenta
do en el lomo 53, En esta forma, el retenedor 65 es un
miembro tubular generalmente tronco-cénico embutido a par
tir de chapa metdlica delgada y provisto de roscas 67 la-
minadas o formadas hidrdulicamente, E1l retenedor esté for=-
mado con una parte de campana 69 en su extremo mayor, que

se aplica al lomo anular 53 para soportar la parte princi~

- 6 -
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pal del retenedor en relacidn espaciada con la pared de la
tapa 45, originando asi un espacio libre TO generalmente
anular, Bl extremo menor del retenedor 65 se aplica y estd
soportado por la pared extrema 51 de la tapa aislante en
el rebajo cénico 52, Ia parte de campana del retenedor de
alambres puede estar ranurada o roscada para aplicarse al
lomo 53 o, como se muestra en la figura 6 de los dibujos,
puede estar provista de dientes Tl, Los dientes son parti-
cularmente dtiles para fijar un retenedor de alambres a una
tapa aislante termoplastica, ya que la parte dentada del
retenedor de alambres puede unirse por fusidn a la tapa
alslante por medio de calor o ultrasonidos,

En las figuras 7 y 8 d¢ los dibujos se muestra
otra realizacidén de un conectador de rosca para alambres
que puede ntilizarse en la puesta en préctica de este mé
t0do, Esta forma de conectador incluye una tapa o envol-
vente alslante 75 que puede estar moldeade de un material
aislante adecuado., En la tapa estd formada una cavidad o
dnima 77 que se extiende desde una abertura 79 de recep-
cién de glambre en un extremo de la misma hasta una aber-
tura 80 en el extremo opuesto, En el dnima 77 esta coloca
do un retenedor 81 generalmente tronco-cénico que puede
estar construido de forma enteriza con la tapa 75. El re
tenedor estd fijado en su extremo mayor a la tapa en 83

junto a la abertura 79 de recepcidn de alambres, El rete-
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nedor de alambres tiene roscas interiores estreehadas_BS
que se extienden desde su extremo mayor hasta una pared
extrema 87 colocada en el extremo menor del retenedor, La
configuracién tronco-cénica de la parte de retencidn de
alambres proporciona un espacio 88 entre el retenedor de
alambres y la pared de la tapa 75. La superficie exterior
de la tapa aislante puede estar acanalada en 89 para pro-
porcionar una superficie de agarre,

En la figura 9 de los dibujos se mestra otra
realizacién de un oonectador de rosca para alambres que
puede uqilizarse en la puesta en prédctica de este método.
Este conectador incluye una tapa o envolvente aislante 95
que puede estarimoldeada de un material aislante adecuado,
En la tepa estd formada una cavidad o dnima 97 que se es=
trecha desde una sbertura 99 en un extremo de la tapa hag
ta wna pared 101 que cierra el extremo opuesto. En la pa-
red 101, en el extremo del 4nima, puede estar formado un
rebajo cénico 102, En la parte exterior de la tapa pueden
estar formados nervios 105 que se extienden longitudinale
mente, |

Un retenedor 11l estd colocado en el énima 97 con
wn extremo asentado en el rebajo 102 y aplicédndose a la pa=-
red extrema 101, y el otro extremo en contacto con la pared
de la tapa interior. El retenedor 11l estd formado como una

copa embutide en chapa metdlica delgada de configuracidn
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en general tronco-cénica, Bl retenedor estd cerrado en su
extremo menor y estd abierto en su extremo mayor. Una campa
na 113 estd formada en el extremo abierto con una pestafia
115 que se empotra, tal como en 117, en la tapa 95 por ca=-
lor, ultrasonidos o similares, para proporoiohar un espa-—
cio libre 118, En la copa 11l estd colocado un muelle o hé
lice 119 de forma de cono de paso abierto que estd f£ijado

a la misma por soldadura fuerbe, por un adhesivo adecuado

o medios similares., E1l muelle proporciona una rosca para
los alambres que serdn insertados en el retencdor.

El uso, manipulacidn y funcionamiento de esta in
vencidn son como sigue:

Esta invencidn se refiere a un método de hacer
wne conexibn eléetrica entre los extremos desprovistos de
aislamiento de alambres eléctricos aisigdos. Estd relacip
nada también con varias formas de un nuevo conectador. En
la prictica, primeramente se agrupan los extremos despro-
vistos de aislamiento de los alambres. Los extremos desprg
vistos de aislamiento agrupados de los alambres se inser=
tan luego en un retenedor deformable relativamente no ex-
pandible que tiene roscas estrechadas hacia dentro, El rg
tenedor se soporta adecuadamente de modo que pueda defor—.
marse libremente sin hacer comtacto con su soporte., El rg
‘tenedor estd construido de manera que se deformard sin ex

pansién sustancial, Bsto puede lograrse soportando el re-
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tenedor en una llave de tuercas. O bien, el miembro de so-
porte (el retenedor puede tener la forma de una tapa ais~

lante, formando el retenedor y la tapa un conectador uni-

tario.

Cuando los extremos agrupados de los alambres se
inserten en el retenédor, los alambres y el retenedor'son
hechos girar uncs con relacidn a otro para alimentar los
alambres agrupados al interior del retenedor. Durante la
rotacidn, se aplica un par para hacer que el retenedor com
prima los alambres a contacto mutio y forme une rosca sobre
ellos, ?urante la aplicacidén del par, el retenedor se de-—
forma libremente sin expansién sustancial para acomodar los
alambres a medida que los extremos agrupados de los alambres
son obligados a entrar en el exiremo pequefio del retenedor,
Las fuerzas de expansidn ejercidas por los alambres cuando
son comprimidos son absorbidas por la deformacidn del rete-
nedor y no son transmitidas al portador o envolvente, Cuan-
do esté hecha la conexidn, los alambres y el retenedor pue-
den cubrirse con un aislador, aunque en algunos casos no
puede ser necesaria la provisidn de un aislador. O bien, -
el portador puede servir tambidn de aislador.

Este método puede ponerse en prictica mediante el
uso de cualquiera de los conectadores de rosca para alambres
gue se han mostrado y descrito en esta memoria., La tapa de

conectador funciona para soportar el retenedor durante la

- 10 -
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insercidén de los extremos desprovistos de aislamiento de
los alambres agrupados dentro del retenedor. Asimismo, la
tapa aislente elimina la operacidn adicional de cubrir los
alambres unidos y el retenedor de alambres con un ailslador,
Cuando se dispone de una tape alslante como parte de un
conectador de rosca, se proporoions un espacio libre entre
el alambre y la tapa. Puede ser deseable en algunos casos
coloocar un maierial eléstico en el espacio libre. Ia ten~
dencia del retegedor a deformarse puede variarse contro-
lendo el grosor de la seccibn, la configurecién de la seg
cién, la dureza del material, la resistencia del material
0 el didmetro del material que forms el retenedor de alam
bres o el dngulo incluido del retenedor.de alambres de for
ma de cono, Asimismo, la naturaleza de %os conductores que’

estdn siendo unidos afectard a la tendencia del retenedor

g deformarse,

Los retenedores de los tipos mostrados y descri-
t0s en esta memoria no dependen de las tapas aislantes de
sus conectadores en cuanto a resistencia o forma. En los
conectadores de la téenica anterior, en los que un muelle
nelicoidalmente enrolledo estd soportado diréctamente en
toda su extensidn ﬁor la tape aislente, se requiere que la
tape o envolvente sea excesivamente fuerte para resistir
las fuerzas considerebles de expensidn desarrolledas el in

troducir a rosca los alambres en el muelle helicoidalmen-

- 11 -
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te enrollado. La fabricacidn de un conectador de este tipo

requiere secciones gruesas en la tapa aislante gque son di-

ficiles de moldear. Una taps aislante con secciones gruesas
ocupa también un volumen mayor que el volumen requerido por
el consctador de esta invencidén. Esto plantea problemas en

cajas pequefias de salida y dispositivos.

El conectador de esta invencién proporciona tam-
bién ventajas no encontradas en el conectador llemado de
muelle libre, en el que la tapa aislante no soporta radial-
mente el muelle y el mueile tiene libertad para expandirse
radialménte y contraerse longitudinalmente cuendo se insep
tan los alambres. Sin embargo, el conectador de muelle li-
bre requiere un'alambre de mayor resistencia y calidad g,
en consecuencia, mayor c¢oste que el alambre necesario para
el conectador de esta invencidn, Ademds, los conectadores
de muelle libre actualmente en uso estén hechos de alambre
no redondo que presenta un radio pequefio para los alambres
que estén siendo conectados, Esto se sumg también al coste
del conectador de muelle libre y auments lardificultad al
formar el muelle o retenedor de alambres, Asimismo, el co-
nectador de muelle libre tendrd generalmenteel muelle o re
tenedor de alambres estirado mds alld de su limite eldsti-
¢o en el proceso de hacer una conexidn, de modo que el co-
nectador no puede volverse a utilizar en una junta con un .

4rea circular menor,

- 12 -
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Se han mostrado y descrito diversos ejemplos de
retenedores deformables generalmente no expandibles. El re
tenedor de alambres 35 de la figura 1 estd formado de un
muelle de alambre con arrollamiento apretado que luego se
suelda al horno por soldadura fuerte o blanda; de modo que
las espiras s unen en forma de una estructura enteriza. El
retengdor de alambres 65 de la figura 5 es una copa rosca-
da de chapa metdlica que puede formarse mediante un campo
de fuerza eléectrica, energia hidrdulica, conformacidén de
alto consumo de energia, embuticidn en tormo, forja en ca-
liente, forja en frio o conformacidén en frio y soldadura
fuerte, En la figura 9 se muestra un tercer ftipo de refe~
nedor 111 que puede hacerse pegahdo una forma de alambre
119 dentro de una copa metdlica 113. Deberd entenderse tam
bién que si bien se han mostrado varias Eormas del retene-
dor de alambres totalmente metdlico, estos ejemplos son a
titulo de ilustracidn y no de limitacidén. Por ejemplo, en
clertos casos y para ciertas aplicaciones, el retenedor de
alambres puede hacerse por colada a la cera perdida o por
sinterizacidn, o las roscas estrechadas interiores pueden
mecanizarse después de que el retenedor de alambres se for
me por uno de los métodos previamente mencionados.,

El retenedor de alambres 35 de la figura 1 se
fabrica de alambre de acero redondo con la forma del muelle

generalmente tronco-cdénico mostrado. Sin embarge, puede

- 13 =
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utilizarse alambre que tenga otras secciones transversales,
tales como cuadrada, de forma de ligrima, de forma de puro,
exagonal, exagonel alargada, trisngular, pentagonal defor-
mada, ovalade o plana con bordes conformedos, El mualle se
reviste luego de cobre, se suelds al horno ¥y se reviste deg
pués de cinc para que resista la corrosidn antes de ser mon
tado en la envolvente 15, La operacidén de soldadura fuerte
une las espiras del muelle en forma de una estructura ente
riza a la vez que recuece por completo el acero del muelle.
El muelle se une a la tapa aislante 15 por medio de 1as rog
cas 23,d€ la tapa que casan con las espiras 37 del muelle,
Puede impedirse que el muelle se desenrosque medisnte una
prolongacidn tangencial pequefia del alambfe en el extremo
de campana 39 del retenedor de muelle. Los retenedores de
alambres de los tipos mostrados en las figuras 5 y 9 pueden
adgptarse para hacer de "rueda libre" en la‘tapa aiglante

a £in de impedir que los alambres insertados se desconecw
ten ouando esto se desee, Los extremos pequefios de los re
tenedores de alémbres pueden cerrsrse qompletameﬁte o al
menos estrecharse para impedir que los alambres insertados
sean impulsados a través de los retenedores y llevados a
ocontacto con las Yepas aislantes, Las tapas aisiantes U=
den formarse con_ﬁéredes tan_delgadas vy ten uniformes en
gspesor como sea posible para redueir el material utiliza-

do y el tiempo de moldeo.
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E]l conectador totalmente de plastico mostrado en
la figura 8 de los dibujos tiene unAretenedor de alambres
81 construido de forma enteriza con la tapa aislanteA75.
Puede utilizarse un material termoendurecible o termoplds
tico, pero el material ha de ﬁener la faculta& de ser vi-
siblemente desviado demtro del limite eldstico al tiempo
que tiene la facultad de formar roscas en materiales con-
ductores normales, tales como cobre y aluminio. El conec-
tador totalmente de pléstico puede formarse por uno cual- -
quiera de los métodos de formar plistico conocidos, tales
como moldeo, conformacién en caliente, conformacidn en
torno, conformacién en vacio, sinterizacién, colada, cemen
tado, recalcado, mecanizado, etc.

Una de las ventajas de la presente invencidn es
que el método de fabricacibén estd muy simplificado y un nd
mero determinado de funciones puede adquirise en una solg
etapa, Por ejemplo, en la forma mostrada en las figuras 1
¥ 9, en que se utiliza una hélice de alambre, la hélice
puede hacerse inicialmente de alambre relativemente rigi-
do que es mucho mds fécil de controlar y mis exacto duran-
te el doblado y arrollamiento., Con el material de soldadu~
ra fuerte aplicado.a 81, en el horno de soldadura puede ser
elevado hagta uns temperatura sufilcientemente alta para que
el alambre rigido, que es demasiado rigido para deformar-

se, sea simultdneamente recocido al tiempo>que se suelda,

- 15 -
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El recodido hace al alambre micho mis flexible de modo que,
en uso, se deformari para adaptarse al haz de alambres so=-
bre el que estd siendo atornillado, pero debido a la solda-
durs fuerte no se expandird en una medida apreciable, Esto
se desprende de la figura 1 o de la figura 9 en quse, én
ambas, el calor soldard y recocerd simultdneamente, Teto o8
cierto tanto si el conectador acabado se encierra despuds
en ﬁna tapa aislente como si se aplica mediante una llave
de tusrcas y se aisla separadamente, tal como por cinta o
lo que se tenga & mano, Si el glambre permansce rigido y
no se repuece, el conectador resultante serd muchd mis Qi-
ficil, si no imposible, de aplicar a los extremos despro-
vistos de aisladiento de los elambres, particularments a
mano,

Aunque 8¢ han deserito y mostrado el método preil
ferido ¥y vafias formas preferidas de 15 invencién, debers
entenderse que hay modificaciones, alteraciones y cambios
que pueden hacerse sin apartarse de las enseflanzas de la
invencién., Por tanto, el alcance de la invencién deberd que
dar solamente limitado por las reivindicaciones adjuntas,

Esta solicitud que corresponde a la presentads
en Estados Unidos de América, el dia 14 de Julio de 1971,
con el mimero 162,533, se acoge a los beneficlos del ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad Industriel.

-, 16 «
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que 8o
pregentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invenoidn en Espafia, por VEINIE alios, son Los siguien~
test

18,~ Perfoccionamientos introducidos en un
conjunto conectador pare unir los extremos desprovistos de
gislamiento de dos o mds alembres eldetricos, segin los cua-
leg dicho conjunto comprende vna tapa aislante con un in-
terior hueco generalmente abierto en un extremo para la
recepcidn de los extremos desprovistos de aislamiento de
los alembres, y un retenedor deforma%le, relativamente no
expandible, para recibir los extremos de los alambres si-
tusdos en la tapa y en contacto con la pared interior de
la tapa en al menos un extremo, pero cireunferencialmente
separados de la pared interior de la tapa entre sus extremos
para proporcionar circunferencial del retenedor por los
alambres sin colocar una carga exterior en la tapa debido
al contacto sustencial entre el retensdor y la tapa.

28,- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-

vindicacibn 12, caracterizados ademds porque el retenedor
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estd provisto de roscas egtrechadas que se aplican a los
extremos desprovigtos de aislamiento de los alambres.

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacidn 18, caracterizados ademds porque el re-
‘tenedor es un muelle helicoidal con sus espiras unidas
para formar una estructura enteriza.

48,~ Perfeccionamientos de acﬁerdo con
la reivindicacidn 38, caracterizados ademds porque el mue-
lle helicoidal es cénico y las espiras estdn unidas por
soldadura fuerte,

58,- Perfeccionamientos de acuerdo con
la geivindicacidn 3¢, caracterizados ademds porque las es-
piras estég unidas por soldadura blanda.

62,- Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacién 12, caracterizados ademds porque el re-
tenedor tiene forma de copa, se conforma por separado de
la tapa aislante y se fija contra rotacién con relacidn
a2 la tapa.

7¢,- Perfeccionamientos de acuerdo coun
la reivindicacién 62, caracterizados ademds porque el re-
tenedor es obnico.

88, Perfeccionamientos de acuerdo con
la reivindicacidn 68, caracterizados ademds porque el re-
tenedor de forma de copa incluye roscas estrechadas de

aplicacidn a los alambres en su interior.

- 18 -



15

20

25

23-12-74

™

98&,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 62, caracterizados ademds porque estdn
previgtas roscas estrechadas dentro del retenedor de for-
mg de copa que =6 unen a la copa del retenedor para Lfor-
mar una eéstructura enteriza,

108,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidén 18, caracterizados ademds porque el rete-
nedor tiene forme de copa y estd hecho de forma enteriza
con la tapa aislante,

118, Perfecoionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 108, caracterizados ademds porque el re~
tenedor es cénico,

128,= Perfecqionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 108, caracterizados ademds porque el re-
tenedor de forma de copa incluye koscas estrechadas de
aplicacién a los alambres en su interior,

138,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 102, caracterizados ademds porque el re-
tenedor es c¢dnico y estd conectado de forma enteriza en
su extremo mayor a la tapa aislante.

148 ,~ Perfeccionamientos introducidos en un
conjunto conectador para unir los extremos desprovistos
de aislamiento de dos o mds alambres eléctricos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

anteoéde, representado en los dibujos que ge acompafian

- 19 -
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y con los fines que se han especificado,
Bgta Memoria consta de veinte hojas es~

critas a mdquina por una sola cara,

Madrid, 3“1 Dl C. 197[‘
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