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El invento se refiere a una méquina lija-
dora de cinta con unz instalacién de trensporte consis-
tente, por ejehplo, en bandas, cadenas o similares, que
mvweve las piezes de trebajo 2 lijar, una cinta gbrasiva
cireulante sin fin por encima de la instalacién de trang
porte y que se mueve en sentido transversal o longitudi~
nal respecto 2l sentido de movimiento de las piezas de
trabajo, y una pieza eldstice de presién, con preferen-
cia una barra de presibn, asociada =@ esta cinta abrasi-
va, que mueve y que mantiene & la cinta abresiva contra
la superficie de las piezas de trabajo a 1lijar mediante
varios cilindros de agente de presién que pueden ser
cargados por ambos lados y dispuestos a distancie uno
Junto a piro en el sentido de movimiento de la cinta
abrasive o transversalmente a €1,

Estas médquinas lijadoras de cinte que han
gido dadas a conocer en diversas reslizaciones y que es-
tén destinadas a lijar piezas de itrabajo en especial de
forma de placa con formas reguleres o irregulares tienen,
para el movimiento de la cinte abrasiva contra la pieza
de trabajo para el lijado, y desde la pieza de trabajo
hacia la posiocién de reposo, una instalacidén de mando
mecénica complicada y costosa, pare una pieza de presién
que mueve a la ointa abrasiva; a pesar del gasto técni-
camente grande, estas méquinas no dan como resultado un
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lijado irreprochable, en especial en el caso de super-

ficles algo irreguwlares de las piezas de trabajo.

El problema que se propone resolver el in-
vento es el de perfeccionar una méquina lijadora de cine-
ta de la clase mencionada al principio y proveerla de
ung instalacién de mendo de estruchura sencilla y eco-
némice y que trabaje de un modo seguro en furicidén del
paso de las piezas de trabajo y de la forma de las mis-
mas, para una pieza de presidén que mueve a la cinta abra-
siva a la posicidén de lijado y a la posieién de reposo,
trabajendo los elementos de presién de menera que puedan
lijarse de manera irreprocheble, no sélo superficies
planas, sino también superficies no plenas, de las pie-
zas de trabajo.

De acuerdo con el invento, una méquina 1i-
Jadora de cinta de la clase meneionada al prineipio se
caracterize porque las dos superficies de carga del ém=
bolo_de cada cilindro de agente a presi¥n, que puede ser
subldo y bajado en direccién vertical en dngulo recto al
plano de movimiento de las piezas de trabajo, estdn uni-
das a través de una alimentacién del sgente (cenales)
con, en cada caso, un espacio de agente a presién, con
preferencia un tubo cerrado de modo estanco por los dos
extremos, que se extiende sobre todos los cilindros de
agente a presidén dispuestos wno al lado del otro, pudien-
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do alimentarse entonces, desde el tubo inferior de los
dos tubos superpuestos para el agente a presién, un
agente que carga constantemente la superficie inferioer
del émbolo y que lo mantiene, o lo lleve, a wna posicién
elevada (posicidén de reposo), y pudiendo alimentarse des-
de el tubo superior de agente .a presién un agente de pre-
sién més alta, que carga la superficie superior del émbo-
lo y que lleve a éste, en funcién del paso de las piezas
de trabajo, a una posicién de apretamiente o presidn (ﬁo-
sicién de trabajo), estando monteds en el circuite del
agenté, para el movimiento de presién, una védlvula, con
preferencia una vélvule magnética, que puede ser goberna-
da en funecién de la pieza de trabesjo, en celided de érga-
no de mendo para la alimentacidn del agente o paras su eva
cuacién; porque la védlvule de mando asociasda a cada cilin-
dro de agente a presién estd unids, a través de una dis-
posicidén de mande y de gobierno ajustable, con preferen-
cia un relé temporizado, en cada caso con un interruptor
de contacto que tiene en una palance de contacto un Srge-
no palpador formado por une roldena o similar y accione-
do por la pieza de trabajo pasante; porque en brazos del
bastidor estén fijadas ménsulas de retencién que en su
lado trasero, considerado en el sentido de peso de las
piezas, mantienen a los tubos de agente a presién super-
puestos, con los cllindros de agente s presiémn fijados a
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ellos y oon las vélvulas de gobierno montedas en ellos,
¥ en el lado anterior, considerado en la direccién de
peso de las piezas, llevan en una barra de retencién,
ajustable en altura, los interruptores de contacto; y

5 porque el védstago de émbolo de céda cilindro de agente
de presién estd fijado directamente a un travesafio de
una pieza de presidén elédstica, formada preferiﬁlemente
por una barra de presién con cojines de aire.

Otras caracter{sticas del invento resal-

10 tardn de las reivindicaciones subordineadas.

El objeto del invento se extiende, no
sélo a las caracteristicas de las reivindicaciones indi-
vidualmente, sino tambidén a sus combinaciones.

La miquina lijadora de cinta de acuerdo

15 con el invento estd equipada con una disposicién de man-
do para la posieidn de trabajo y iara la posicién de re-
poso de la cinta abrasiva, que es de estructura sencilla
¥ econémica y de funecionamiento seguro, Jbrimiendo esfa
instalacién de mendo a la cinta abrasiva contra la super-

20 ficie de las piezas de trebajo a lijar en funcidén de la
rieza de trabajo pasante y levantdndola de esta pieza
una vez terminado el proceso de 1ijado.

La pieza de presién que mantiene & la
cinta abrasiva contra la pieza de trabajo es subida y ba-

éS jada mediante cilindros de agents a presidén porque los
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érganos que exploran la pieza de trabajo y los érgancs
de mando y gobierno eldctricos son accionades de un modo
Preciso; la pleze de presidn, que en si misma estd hecha
en forma elédstica, da por resulfado por una parte una a-
daptecién a la superficie de la pieza de trabajo, capa-
cidad de adaptacidn que es todavia favorecida por los
digtintos ecilindros de agente a presidn, ya que éstos
mueven a le pieza de presién mds o menos profundamente
contra la pleza de trabajo, de msnera que resulta posi-
ble compenser determinades irreguleridades de la super-
ficle de la misma, '

Sobre omda émbolo de los cilindros de
agente a presién se ejorce la misme presién para el movi-
niento de dpretemiento, con lo cual todos los émbolos son
gobernados de memera uniforme, ya gue cada émbolo puede
realizar une determinada carrera por lo que resulta posi-
ble en esta zona compensar tolerancias en las superficies
de las plezas de trebesjo al extenderse un émbolo mds que
los otros en direccidén a la superficie de la pieza de
trabajo, con lo que zonas individuales de la cinta ebra-
siva son aplicadas por la pieza de presidn, individuel-
mente, contra la pieza de trabajo e 1lijar.

Cade cilindro de sgente a presidén es go-
bernado por su proplo érgano palpador gue explora el can-
to de le pleza de trabajo e inicia entonces con retardo
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el movimiento de presidén de la cints abrasiva. Con el fin
de lijar también los centos de las piezas de trabajo de

una manera irreprochable y evitar errores de lijado, oi-
lindros de agente de presién contiguos pueden ser movidos
uno en funcién del otro por uno o més Srganos exploradores
y una o més disposiciones eléctricas de mando y gobierno
conectades de igual menera, ’

Evitando medios mecénicos costosos y gra-
cias a la disposicién de reldés temporizados como Srgenos
de mando y de gobierno, la instalacién de mando es de es~
tructura econémica y resulta sustencialmente me Jorada en
su funcionamiento frente a las instalaciones de mando usua-
les hasta shora.

En los dibujos se representa un ejemplo de
realizacién del invento, mostrando:

Le Filgura 1, una vista en perspectiva de
une méquina lijadora de cinta con banda abrasiva dispuesta
encima de una instalacién de transporfe y\pieza de presién
esociada a la bandas abresive y que la mentiene contra las
plezas que pasan;

la Pigura 2, une viste latersl- en seccidn
percial de la pieza de presidén con cilindros de agente &
presién dispuestos enoime de la misme y que mueve hacia
arriba y hacia abajo a la pieze de presidn, y una vdlwvula
asociada al cilindro, gobernads mediante un reld tempori-

4.7.72 T,
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zedo y un 6rganc palpador, para el movimiento de aplica-
cidn de la pieza de presién;

le Figura 3, una vista desde arriba sobre
la pieza de presién dispueste encima de la instalacién de
transporte, con cilindros de agente a presidn, vdlvules
de mendo y érgamos palpadores, con dos piezas de trabajo
pesaentes, de tamafio diferents; y

la Figura 4, una vista enterior de la pie-
za de presién con cilindros de agente de presién cuyos
véstagos de émbolo estdn extendidos en medida distinta
contra una pieza de trabajo céncavae, en seccidén parcial.

Una médquina 1ijadora de cinta de acuerdo
con el invento para lijar piezas de trabajo.1l0 en forma
de piaca, ﬁegulares 0 irregulares, con superficie plana o
que se aparta algo de la planeidad, tiene, en un bastidor
11, una instalaciép de transporte 12 accionada por motor
que mueve las piezas de trabajo 10 a lijar segin el pro-
cedimiento de paso, en especial piezas de trabajo a modo
de placa, consistiendo esta instalacidén de transporie en
cadenas, bandas o similares circulantes sin fin; encims
de esta instalacién de transporte 12 que mueve las piezas
de trabajo 10 de modo preferente en el plano horizontal,
estd apoyada una cinta abresive 13 que circula sin fin
en direccién trensverssl e la de movimiento de las piezas
de trabajo, cuya cinta abrasiva es accionada por motor
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independientemente de la instalacién de transporte 12 y
es mantenide en la posicién de lijado contra la pieza de
trabajo 10 por une pieza de presidén eldstica 14, con pre-
ferencia una barra de presién eldstica que se extiende por
casi todo el remal inferior de la cinta abrasiva 13 entre
sus dos rodillos de inversidn 15 o los rodillos de inver-
s8ién 49 de una banda 48 de ldminas de presién.l

A esta pieza de presién 14 le estén aso-
ciados varios cilindros de agente de presién, dispuestos
uno junto a‘otro a cierta distancia en la direccién de mo-
vimiento de la cinta abrasiva, los cuasles provocan un mo-
vimiento de la pleza de presién 14 a la posicién de lija-
do {apretemiento de la cinta abrasiva 13 contra la super—
ficle a lijer de la pieza de trabajo) y a la posioién de
elevecidén (sin contacto abresivo entre la cinta lijadora
13 y la superficie de la pieza de'trebajo), de manera que
la ointe abrasive 13, por medio de estos cilindros 16 de
agente de presién, sea mentenide ocontra i& pleza de tre-
bajo 10 o, respectivemente, separada de ella, subiendo y
ba jando con preoferencia en direccién vertical.

Cada uno de los cilindros 16 de agente
de presién estd fijado con su védstago de émbolo 17, que
puede desplazarse en dngulo recto al plano de movimiento
de la pleza de itrabajo, directamente a la pieza de pre-
g8idén 14; este véstago 17 se apoya en un émbolo 18, que

407972 - 9 o=
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puede ser cargado por los dos lados, de cada cilindro 16
de agente a presién, siendo movido en vaivén por un agen-
te de presién, con preferencia aire (aunque también pue-
de emplearse aceite u otro liquido) y moviendo asi a 1la

5 pieza de presién 14 a la posicidn de reposo o a la pogi-
cién de trabajo.

Cada cilindro 16 de agente a presidn estd
equipado con una alimentacién que conduce un agente para
la posicién elevada de la cinta abrasiva (posicidn de

10 reposo) y con una alimentacién que conduce un agente para
la posicién de aplicacién de la cinta abrasiva (posicién
de trabajo) y en la alimentacién de agente para 12 posi-
c¢ibén de presién de la cinta abrasiva estd montade una
vélvula d¢ mendo 19 que alimenta el agente para la pre-

15 sién de lijado en contra la presidén de elevecién al ci-
lindro 16 de agemte a presidn, o que purga el cilindro
16 de agente a presién, vélvula que, a través de un 4r-
geno eléctrico de mando y gobierno 20, con preferencia
un relé temporizado ajustable, estd unide con un drgano

20 explorador 21 que acciona al érgano de mendo 20 en fun-
cién de la pieza de trabajo pasante 10,

El espacio de cada cilindro de agente a
presién, subdividido en dos cémaras 22, 23 por el émbolo
18 que puede ser cargado por ambas carass, tiene, en la

25 2zona de la cémara 22 contigua a la pieza de presién 14,

4.7.72 = 10 -
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un canal 25 que une esta cdmara 22 con un espacio 24 de
agente a presién y, en la zona de su cémara 23 apartada
de la pieza de presién 14 y contigua a la vdlwvula de man-
do 19, tlene un canal 26 que une la cfmara 23 con un es-
pacio 27 de agente a presidn y con la vdlwvula de mando 19,

Los dos espaclos 24, 27 de agente a pre-
8ibén estén separados entre si y se extienden en cada caso
sobre todos los cilindros 16 de agente a presién; se pre-
fiere formar estos dos espacios 24, 27 de agente a pre~
sién por tubos de seccién transversal por ejemplo rectan~
gular y cuya longitud corresponde a la distencia que hay
entre los dos cilindros 16 de agente a presién mds aleja-
dos entre si. Estos espaclos 24, 27 de agente a presién
estédn hechos en forma de dos tubos separados, cerrados de
manera estance en sus extremos, o formados por un cuerpo
con dos oémaras alargades cerrada$ una respecto a otra,

y estén superpuestos,

En brazos lla del bastidor\ 11 de la méquina
apoyen, encima de la cinta abresiva 13, dos ménsulas de
retencidén 28 previstas a distencia une de otra, las cuales,
en su lado trasero, considerado en el sentido de paso de
las plezas, llevaen los dos tubos superpuestos (espacios
24, 27 del agente a presién) y en su lado anterior, consi-
derado en el sentido de paso de las piezes (en.la direc-
cién de paso a distencia respecto a los tubos 24, 27) tie-

= 1] o
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nen vna pieza de soporte 29 em la cual estén apoyados

los drganos palpadores 21, }

La caja 30 de cada cilindro 16 de agente
a presién lleva en su extremo inferior el véstago de ém-
bolo 17 sobresaliente y desplazable con preferencia en
wn plano vertical y, en su extremo superior, lleva la
vélvula de mando 19. )

, Cada'tubo 24, 27 esatravesado en la zona
de un cilindro 16 de agente a presién, por un medio de
unién, con preferencia un tornille 31, 32, tormillos que,
por una parte, retienen los cilindros 16 de agente a pre
sién contre los tubos 24, 27 y, por tanto, contra las
ménsulas de retencién 28 y, por otra parte, establecen
una unién de flujo entre los espacios 24, 27 de agente
a presiéﬁ ¥ el canal 25, 26, Para ello, cada tornillo 31,
32 estd provisto de una parte de canal axisl 33, 34 que
diécurre en la d%reccién longitudinal del tormillo y que,
en el extremo frontal apartado de la cabeze del tormillo,
est4 introducido como agujero ciego en el tormillo 31, 32
y unido con los espacios 24, 27 de agente a presién a
través de, al menos uno y, con preferencia, varios tala-
dros transverseles 35, 36 radiales o tangenciales situa-
dos en la zona del tornmillo que se extiende dentro de los
espacios 24, 27 de agente a presidn,

Cada uno de los dos tornilles 31, 32 para

507072 had 12 -
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cada cilindro 16 de agente & presidén penetra parcial-
mente en la caja 30 del ecilindro de agente a presién y
el cenal 33, 34 del tornillo desemboca entonces en el
canal 25, 26 de la caja 30.

El cenal 25 estd formado por una pieza
de canal engular que Se conecta al canal 33 del torni-
1lo y termina en la zona del fondo de la cémara 22,

El cenal 26 se compone de dos plezas de
canal, a ssber, de un canal engular que se conecta al
canal 34 del $ornillo y desemboca en la vdlvula de man-
do 19, y de une pieza de canal que sale de la vdlvula
de mando 19 y que termina en el fondo de la caja opues-
40 a la pieza 25 del canal angular, '

Con preferencia, el 6rgano explorador
21 estd formado por una roldena palpadora spoyada & ro-
tacién en une palanca de mendo 37e de un interruptor de
contacto 37. Los interruptores de contacto 37, con in-~
terposicién de piezes distanciadoras 38, se apoyan en
une barra de retencién 39 ajustable en altura y que es-
t4 f£ijada por medio de las piezas distanciadoras 38 a
la parte de soporte 29, que, con preferencia, es un tu-
bo de soporte, Cada interruptor de contacto 37 estd uni-
do por medio de una linea eléctrica 40 con una disposi-
cién de mando y gobierno 20 y cada disposicidén 20 de men~
do j gobierno estd unida témbién a través de una linea

5.#.72 -13 -
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elécirica 41 con la vélvula de mendo 19, prefiriéndose
que la vdlvula de mendo 19 sea una vélvula magnética,

Bn une realizscién preferida, a cada ci-~
lindro 16 de agente a presiém le estd asociada une vél-
vula de mendo 19 y, pera el movimiento de cada ¢ilindro
16 de agente a presién, estd ﬁrevisto un érgano palpa-
dor 21 con interruptor de contacto 37 y relé temporiza-
do 20 de manera que cada cilindro 16 de agente a presién,
en el movimiento de su véstago de émbole 17, puede ser
puesto en eccidn con independencia de los otros cilin-
dros 16 de agente a presién.

En otre forme de ejecucién preferida, se
prevé wn Srgeno explorador 21 con interruptor de contac-
to 37 y wn relé temporizado 20 para varios cilindros 16
de agente a pres%én, de menera que las vélwvulas de go-~
bilerno 19 de varios cilindros 16 de agente a presién
gsean gobernadas por un érgano palpador 21.

Loz dos espaclos 24, 27 de agente & pre-
sidn, en calidad de grupos de alimentacién pera todos
los cilindros 16 de =sgente a presién, estédn conectados
en cada caso a través de una tuberia de wnidén con védlwvu-
le mano-reductora a un circuito de agente a presién,

BEn el espacic 24 de agente a presién es-
t4 presente siempre un agente a presién que transmite
su fuerze de presién 2 la cédmara 22 a través de los to-

T2 L
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ladros 35, el canal 33 y el canal 25 situado en la caja
30, de manera que tembién en la cdmara 22 existe siem-
pre un agente de presién que carga la cara inferior del
émbolo 18. Si ninguna pieza de trabajo 10 atraviesa la
méquina, tampoco la roldana pelpadora 21 recibe acciona-
miento y no es mendada la vdlvula de gobierno 19, de ma-
nera que el agente a presién (aire comprimido) existente
en la cémara 22 ha desplazado al émbolo 18 a una posi-
cién do reposo, encontréndose entonces la pieza de pre-
sién 14 en la posicién de reposo superior y siendo man-
tenido el émbolo 18 mediante el aire comprimido en esta
posicién de reposo contra un tope 30a de la caja 30. La
pieza de trabajo 10, que entra en la mdquina pare ser
1ijada, oprime a la roldana palpadora 21, ejusitada algo
més baja que el canto superior de la pieza de trabajo,
en direccién a la pieza de presidén 14, de manera que el
interruptor de comtacto 37 es mandado meiiante la palsen-~
ca 37, Después de un tiempo ajustado previamente en el
relé temporizado 20 en correspondencia con la velocidad
de avance, tiempo gue corresponde al recorrido de movi-
miento del canto anterior de la pieza de trabajo en la
direccién de paso hasta aproximsdeamente el centro de la
pieza de presién 14, es mandada la vdlvula de gobierno
19 de manera que el agente a presidn que llega a la vdl-
vula de gobierno 19 desde el espacio superior 27 de agen-
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te a presién a través de los taladros 36, el canal 34
y la parte de canal angular 26, puede fluir ghore a
través de la vdlvula de gobierno 19 y penetrar en la
cédmara superior 25 a través del canal recto 26. La pre-
gidn de este agente es mayor que la presién del agente
existente en la cdmara 22 y, por tanto, oprime al émbo-
lo 18 hacia abajo a la posicidn de trabajo, en la cual
la pieza de presién 14 mentiene a la cinta abrasiva 13
contra la superficie & lijar de le pieza de trabajo.

La posieidén més baja del émbolo 18 quedsa
limitade tambidn por un tope 30b de la caja 30.

S5i el canto trasero de la pieze 10 de
trabajo pasente deja libre de nuevo la roldana palpado-
ra 21, enfonces ésta cae volviendo a su posicidén primi-
tiva y mendando el interruptor de contacto 37 por medio
de la palanca 37«; transcurrido el tiempo previamente
ajustado en el relé temporizado 20 en correspondencia
con la velocided de avance (retardo a la desconexién),
gque corresponde al recorrido del canto trasero de la
pieza de trabajo desde la roldana pelpadora 21 hasta
aproximadamente el centro de la pleza de presién 14,
es mandade la védlvule megnética 19 y la cédmera 25, que
se encuentra encime del émbolo 18, es purgeda shors por
la védlvulae 19 conmutada.

La presién constentemente existente del

- 16 -
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agente que se encuentra en la cédmara 22 mueve ahora al
émbolo 18 y con ello a 1la pieza de presién 14 llevéndo-
los de nuevo a la posicién superior de reposo.

De manera preferida, la pieza eldstica
de presién 14 estd formada por una barra de presidn gque
tiene un travesafio 42 fijado al védstago de émbolo 17 y
en el cual, por medio de drganos de fijaciédn 43, torni~
Ilos por ejemplo, estdn apoyadas a distancia una sobre
otra placas de acero 44 entre lag cuales estd retenido
un tubo flexible 45 (cojin) para aire.

Debajo de la placa de acero inferior 44
hay una esterilla de fieltro 46 o similar, fijada por
adhesivo o similar, recubierta por su cara inferior
(su cera contigua a la cinta abrasiva 13) por una este-
rille de deslizamiento 47 fijada por un extremo & la
pieza de presién 14 y retenida en el otro extremo me-
diante un dispositivo sujetador bajo una tensién ajus-
table,

BEsta pieza de presidén 14 estructurada
de esta menera puede actuar con su esterille de desli-
zamiento 47 sobre la cinta sbrasiva 13 w oprimir contra
la cinta abrasiva 13 con interposicién de una banda 48
de laminillas de presidén circulante sin fin,

La presién del aire en el tubo flexible
45 de la pieza de presidn 14 corresponde a la presién

5-7.72 = 17 -
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de apriete de la cinta abrasiva 13 de manera que puedan
eompensarse eventuales tolerancias (desigualdades) en 1z
superficie de la pieza de trabajo por la ejecucién elds-
tica de la pieza de presién 14 dentro del tubo de aire
45,

Debido a la existencia de los muchos ci-
lindros 16 de agente a presién y de Srganos palpadores'
21 asociados a ellos, son exploradas secciones individua-
les de las piezas de trabajo 10 que pasan con distintas
anchuras y formas, realizdndose luego el accionamiento
de los cilindros 16 de agente de presidén. Cada émbolo 18
tiene una cisrta carrera de menera que las desigualdades
de la superficie de las pilezas son compensadas por la di~
ferente ﬂ:ngitud de las carreras de los émbolos 18 y la
cinta abrasiva 13, gracias a los distintos émbolos 18,
se apoysa plenamenEe para el lijado contra toda la super-
ficie de la pieza de trabajo,

En la Figura 4 del dibujo se ha represen-
tado el lijado de una superficie eéncava de una pieza de
trabajo; los émbolos 18 estdn desplazados entonces hacia
abajo en mayor y menor medida por la presién de aprieto,
habiendo sido sacados los émbolos 17, en la zona de su~
perficie més baja, a la posieidén més baja, y habiendo
sido sacados los émbolos en menor medida en la zona de
superficie menos baja.

507072 = 18 o
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Gracias a los c¢ilindros 16 de agente de
presién, distintas zonas de la pieza de apriete 14 son
movidas hacia abajo en mayor o menor medida, de manera
que la cinta abrasiva se aplica siempre plenamente para
el lijado contra la superficie de la pieza de trabajo
pudiendo asi 1ijarse también superficies algo desiguales
¥ pudiendo compensarse también tolerencias en la super-
ficie de la pieza de trabajo.

La presidén de todos los cilindros 16 de
agente de presidén es entonces la misma sobre la pieza de
apriete 14, solamente que algunes zonas individuales de
la pieza de apriete estdn oprimidas mdés hacia abajo con-
tra la pieza 10 de acuerdo con la forma de la superficie.
Gracias a una adaptacién precisa de la presién de lijado
y de la contrapresién, existe la posibilidad de que los
dmbolos 18 floten entre la posicidén extrema superior y

la inferior (30a, 30b) de manera que, de este modo, pue-

den compensarse tolerancias mAs pronuncikdas de la pieza
de trabajo, siendo tomada esta compensacién de toleran-
cias también a cargo de la pieza eldstica de apriete 14.
Se prefiere prever relds 20 de cinco polos
dispuestos en el armario ds mando 50, con el fin de que
sean gobernados no sélo los interrupitores de contacto 37
mandados directamente por la pieza 10 y, con ellos, los

cilindros asociados 16, sino también lo sean varios cilin-
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404716

dros 16 de agente a presién contiguos; se asegura asi que
tambidén son lijados con exactitud los ceantos de las piezas
de trabajo.

Queda dentro del marco del invento prever

5 teambién relés con méds o menos de cinco polos, si la dis-
posicidén 20 de memdo y goblerno lo exigiers,

En una disposicién de mendo especial, pue-
den reunirse dos o més grupos de cilindros de agente =
presidén de menera que sean gobernados en cada €280 por un

10 6rgano palpador. Resulta asi posible cargar la méquina
por dos o més vias sl lijar piezas de trabajo de forma
reguler.

Esta solicitud que corresponde a la presen-
tade en 1@ Repiblica Federal Alemena, el 9 de Mayo de 1972,

15 ocon el ndmero P 22 22 616.0, 5e acoge & los beneficios del
artioulo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenoidén propia y nueve

6-7072 had 20 o
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que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los siguientes: '

1l,~ Una mdquine lijadora de cinta con una
instalacién de transporte que mueve las piezas a lijar y
consistente, por ejemplo, en bandas, cadenas o similares,
una cinta abrasive que cireula sin fin por encima de la
instalacién de transporte, treansversel o longitudinalmen-
te al sentido de movimiento de las piezas de trabajo, y
una pieze de aprieto eldstica, en especial una barra de
presién, asociada a esta cinta abrasiva, que mueve y man-
tiene a la cinta abrasive contra la superficie a lijar de
las piezas de trabajo mediente varios cilindros de agente
de presién que pueden ser cargados por ambas caras y que
estdn dispuestos a cierta distancia uno junto & otro en
el sentido del movimiento de la clinta abresiva, caracte-
rizada porque cada cilindro de asgente de presién, fijado
con su véstago de émbolo directamente a Ta pieza de aprie-
te, estd provieto de una alimentaciéh que conduce un agen=-
te para une posicidén elevada de la cinta abrasiva (posi-
cién de reposo) y de una alimentacién que conduce un agen-
te para una posicién de presidén de la cinta abresiva (po-
sicién de trabajo) y estando montada en la alimentacidn
de agente para la posicién eleveda de la cinta abrasiva
una védlvula de mendo que alimenta el agente para la pre-

6.7.72 - 21 -
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sién de lijado en contra la presién de elevacidén al
cilindro de agente a presién, o que purge el cilindro
de agente a presidém, vdlvula de mando que, & través de
una disposicién eldctrica de meando y gobierno, con pre-
ferencia un relé temporizado ajustable individual o cen-
tralmente mediante potencidmetros o similares, estd uni-
da con un érgano palpador que, en funcién de la pieza .
de trabajo pasante, acciona a esta disposicién de mendo
¥y de gobierno. 7
2.~ Una mdquina segin la reivindicacién
1, caracterizada porque el espacio de cada cilindro para
agente a presién dividido en dos cémaras por el émbolo
cargeble por ambas caras, estd unido en la zona de la
cémara coptigua a la pieza de presién, mediante canales,
con un espacio para agente de presidén que alimenta agen~
te de presidén & todos los cilindros pera mantener los
émbolos bajo carga constante en la direccidén de la posi-
cién elevada y, en la zona de la odmara spartada de la
pieza de presidn, estd unido a travéds de canales con wn
espacio para agente a presidén, para todos los cilindros,
¥y que contiene un agente de trabajo (agente de apriete),
estando montada en el canal de la presién de trabajo de
cada cilindro de agente de presién la vélvula de gobierno,

con preferencia una védlvula magnética.

3.= Une mdquina segin las reivindicacio-
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nes 1 y 2, caracterizada porque los dos espacios para
agente de presidn estdn formédos por dos tubos, con pre-
ferencia tubos de seccidén rectangular, cerrados de modoV
egtanco por los extremos y que se extienden sobre todos
los cilindros de agente de presidén, 0 por wn cuerpo con
dos cdmaras reciprocamente cerradas, que se extiende so-
bre todos los cilindros de agente a presién,

4.~ Une mdquina segin las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizada porque en brazos del bastidor
de la méquina estén montadas dos ménsulas de retencidén
dispuestas a distancia entre s{, las cuales, en su lado
trasero, considerado en la direccién de paso de las pie-
zas, retienen los dos tubos de agente a presidén y, en
su lado anterior, considerado en la direccién de paso
de lee plezas, retienen una pieza de soporte para el
apoyo de los érganos palpadores. !

5.~ Una méquing segin las reivindicacio~
nes 1 a 4, caracterizada porque cada cilindro de agente
e presién, en la zona de los dos tubos de agente a pre-
slén, estd montado por un medio de unidn, con preferen-
cle un tornille, en los tubos paera agente a presidn,
atravesando los dos ftornillos & los tubos y penetrando
en la caja del eilindro pars asgente & presién y formendo
wne unién de flujo del agente entre los espacios del
agente a presién y los canales,

6.7.72 - 23 ~
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6.~ Una mdquina segin las reivindicacio-

nes 1 a 5, caracterizada porque los dos tornillos para
cada cilindro de agente de presiém, dispuestos a distan-
cia uno sobre otro y que atraviesan sendos tubas, tienen
un canal ciego sxial introducido en la direceidn longi-
tudinal del tornmillo sobre una zona parcial de la longi-
tud del tornillo desde el lado frontal apartado de la |
cabeza del tornillo, canal que en su extremo del lado
frontal terminz en el canal del lado de la caja y, den-
tro de los espacios para el agente e presién, estd unido
con éstos mediante taladros transversales.

7.~ Une mdquine segin las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizada porque el canel para la cédmera
del 1ado‘§e la pieza de apriete, de cada cilindro de agen-
te & presidén, estd formedo por una parte de canal angu-
lar que termina en el fondo del espacio del cilindro.

8.= Una méquine segin las reivindicacio-
nes 1 a 7, caracterizado porque el cansl para la cémara
contigua a la vdlvula de mendo, de cade cilindro de agen-
te a presién, estéd formado por una parte de cenal anguler
conducida desde el canal del tornillo hasta la védlvule
de mendo y por una parte de canal que discurre desde la
valvula de mando al fondo de la caja situado frente a la

otra camara,

9.« Una méquine segin las reivindicacio-
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nes 1 a 8, caracterizada porque las dos cémaras de cada
cilindro de agente a presién tienen, en la zona del fon-
do, sendos topes que limiten las dos8 posiciones de des-
plazamiento del émbolo.

10.~- Una mdquina segin las reivindicacio~
nes 1l a 9, caracterizada porque sobre cada cilindro de
agente a presidn estd montada una vdlvula de mando.

1l.~ Una méquine segin las reivindicacio-
nes 1 a 10, caracterizada porque en l& parte de soporte,
y por medio de piezas distanciadoras, estéd fijada una
barra de retencién reguleable en altura en la cual, para
cada cilindro de agente de presién, se spoya un interrup-
tor de contacto en cuyas palances de contacto estdn mon-~
tadas a rotacién sendas roldenss o similares en calidad
de dérgeno de exploracidn,

12,- Una méquina ségin las reivindicacio-
nes 1 a 11, caracterizada porque cada vdlvula de mendo
estd vnida a través de una linea eléctriéa con une dispo-
sicién de mendo y gobierno que, a través de una linea
eléctrica, estd wnida con el interruptor de contacto.

13.~ Una méquina segén las reivindicacio-
nes 1 a 12, caracterizada porque la disposicién de mando
y gobierno estéd formada por un reléd multipoler, con pre-
ferencia de cinco polos, y eilindros de agente de presién
contiguos estdn wnidos con un relé eléctricamente y pue-
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den ser mandados por uno o varios drganos de exploracién,

14 .- Una miquina segin las reivindicacio-
nes 1 a 13, caracterizada porque la pieza de presién tie~
ne un travesafio fijado a los véstagos de émbolo de los
cilindros de agente de presién, dos placas de acero fija-
das a é1 por medios de unién, ‘tales como tornillos, y man-
tenidas a distancia una sobre otres y que alojan entre si
un tubo flexible para aire, una esterilla de fieltro fi-
‘jeda a la cara inferior de la placa de acero inferior j
una esterilla de deslizamiento que recubre a la esterilla
de fieltro por abajo y que es mantenida bajo tensién re-
gulable.

15.~ Una méquina lijadora, en especial
segin 1a'geivindicacién 1, caracterizada porque las dos
superficies de carga del émbolo de cada cilindro de agen~
te de presidn, que puede subir y bajar en direccidén ver-
tical en dnguleo recto al plano de movimiento de las pie-
zas de trabajo, estdn unidas a través de una alimentacién
de agente en cada caso con un espacio para agente a pre-
8idén, con preferencia un tubo cerrado de modo estanco por
los extremos, que se extiende sobre todos lo2 ollindros
de agente a presién dispuestos uno junto & otro, pudiendo
alimentarse entonces desde el tubo de agente de presidén
inferior, de los dos tubos superpuestos, un agente que

carga constantemente la superficie inferior de carga del
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émbolo y que lo mantiene o lo lleva a una posicién ele-
vada (posicién de reposo), y pudiendo alimentarse desde
el tubo superior de agente a presién un agente de mayor
presién que carga la cara superior del émbolo y que lle-
va a éste, en funcién del paso de piezas de trabaje, a
wna posicidn de presibén (posicidén de tfabajo), estando
nmontada en la alimentacidén de agente, para el movimiento
de presién, una védlvule, con preferenéia una valvula mag-
nética, que goblerna en funcién de la pieza de trabajo;
porque le vdlvula de mando asociada & cada cilindro de
agente de presidén estd unida a través de una disposiciédn
regulable de mando y goblerno, con preferencia un relé
temporizado, en cada caso con un interruptor de contacto
que, en una palenca de contacto, tiene un érgano palpador
formado por una roldana o similar, accionado por la pie-
za de trabajo pasante; porque en 'brazos del bastidor de
la méquine estdn fijades ménsulas de retencidén que en su
lado posterior, considerado en la direcclén de paso de
las piezas, retiene los tubos de agente de presién super-
puestos con los cilindros de agente de presidén fijados a
ellos y las vdlvulas de mando montadas en ellos y, en el
lado anterior, considerado en la direccién de paso de las
piezas, llevan en una barra de retencidén de altura ajusta~
ble los interruptores de contacto; y poraue el vastago

de émbolo de cada cilindro de agente a presién estd fija-
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do directamente a un travesafio de una pleza de presién
eldstica, formada con preferencia con una barra de pre-
sién con cojines de aire.

16.~ Una méquina lijadors de cinta.

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria
que entecede, representado en-los dibujos que se acompe-
flan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiocho hojas
escritas a mdquina por una sola cara.

Yedrid, . - JUL, 1872

P.A.

Alber
Por Poda .

607072 o= 28 -
JJv

AN



377

N/ =
& dls a\a a A b a e als d

e e i e e o
|
l-ll—ﬂ-ﬁ-l!-\l!-\l!-l!:(l! |I~l

[ 7
h

l}l\m
@
iy
3

T8
N
(00]
X
N
&
= >

/ Yoy J
Ry = ey Ry
) BT » 3
130b~7) \’m/
1
29-4 g NS
42 oA /; 30 25/73/3//1




~KARL HESIEMANN ..

TI/TT

@)
—
~J

)

o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



