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MBJIORTA DESCRIPTIVA

ElL presente invento se refiere a la fabricacidn
de placas de yeso y mas particularmente a la reconstitucibn
de los cantos de placas cortadas o deterioradas.

En la produccidén convencional de placas de yeso
se fragus wns pasta de yeso entre las léminas de revesti-
niento, por lo general papel. EL papel en contacto con la me-
sa o superficlie de fraguado, que forma la cara de la placa y
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que Se conoce comunmente como el papel “erema', debido a su
color normal, tiene sus bordes laterales dotlados hecia arri-
10. b2 para contener la pasta de colada y luego se dotlan hacia
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dentro sobre el borde de la pasta formada. El papel que Se en~
cuenta sobre la parte Superior de la pasta ¥ que coinunmen‘te Se
conoce como el papel "gris", se dispone sobre los bordes vuel-
tos hacia dentro de papel crema y se adhiere & &+os. De esge
modo, los cantos de la placa quedan completamente cizbieri:os por
el papel de revestimiento, que sirve para proteger y dar resis-
tencia a log cantos y paras restringir la sbsorcifn de agua.

En esta descripeién los términos "1dmina anterior
y "lémina posterior" se utilizan por conveniencia en un‘ampiio
seitido funcional para indicer la relecién que wns lémine de
terminada tiene con respecto a la Placa como un conjunto y a
su producceibn, y asi pues corresponden, respectivamente, al
"pepel crema" y al "papel gris". Sin embargo, debe hacerse cons-
tar que 12s 1dminas de revestimiento bueden ser de cualquier
color y que, para el empleo de acabados particulares, pueden
preferirse otros materiales que no sea el papel, por e;;emplo
materias plédsticas.

Cuando se corte longitudinalmente una placa el bhorde
de corte presenta inadecusda proteccitn a partir las ldminas
de révestimiento. As{ pues, cuando se unen las placas a 8 pé-
rragos con tornillos o clavos dispuestos proéximos 2 un borde
de corte, el nfcleo de yeso tiende a quetrarse b2jo el impacto
del clavado ¢ atornillado y a romperse desprendiéndose, mien-
tras que éste, normalmente, queda retenido ¥ mantenido en posi-
cibn mediante los cantos forrados., Ademds, 1os cantos cortados
0 deteriorados, Si se unen con humedad; tienden a absorber 1a
humedad directamente hacia el nficleo de yeso de la placa con
la consiguiente hinchezén y debilitamiento de 1a zona del canto.
Istos efectos son particularmente indesesbles ecuando la placa
tiene que utilizarse en construcciones de las llamedas "en Seco"
en donde las junims entre placas adyacentes se rellenan con com-
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puestos de unién hiimedos. La hinchazbn resultante en loé caﬁ'i:bs
de la placa hace que la junta quede sobresaliente, 10 cual cons-
tituye el efecto opuest0 que Se persigue con el empleo de esta
técnica de unidn. En la construccién en seco auments el interés
por el empleo de placas estrechas, 10 cugl ofrece un sistema de
mayor flexibilidad, pero les placas estrechas no pueden obbener-
Se en forma econdmica en plantes convencionales de fabricaciibn
de placas, sino que deben obtencerse por corte de placas anches
convencionales. Siempre que se fabrican placas esirechas por cor-
te de placas anchas surgen probvlemas, puesto que los cantos de
corte tienen resistencia reducida y son susceptibles & La presen~

eia de humedad con la unidn o decoraciotn.

Tl presente invento proporciona pues un método y apae-
rato con el que puede formarse un canto forrado en los cantos
de placas de yeso cortades o deterioradas, de modo que Se res-
Yaura la consistencia y la resisteéncia &l deterioro de los can-

tos en cuestion.

\

Segtn este invento, se corta el nicleo de una place
que he de tratarse a 1o largo de un borde de ésta siguiendo una
1fnea deseada y Se corta la lémina posterior em la misma exten-
8ibn; la superficie externa de le lémina posterior y la superfi-
cle interna expuesta de la parte que ahora sobresele de la lémi-
ne anterior son adelgazadas & 10 largo de sus zonas de borde res-
pectivas; y la parte sobresaliente de la lémina anterior se do-
Hle sobre el borde de corte del nficleo y se rebate y fija median-
te adhesivo en el borde adelgezado de la lémine posterior. La
superficie interior de la ldmina anterior, especialmente cuando
le 14mina es de papel, Se debilita a lo largo de la lfnea del
borde de corte para obtener un pliegue perfecto y uniforme.

Segfin el presente invento se proporciona, ademds, el
aparato para former un canto forrado sobre el borde de corte de
la placa de yeso, que comprende un soporte planoc sobtre el que
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Puede avanzar la placa, un primer cortador édjécen‘&e gl sopor-
te y apto para practicar un corte horizontal en el borde de la
placa a una sltura por encima del soporte igual al é'rosor de
la 1dmina anterior, un segundo cortador adyacente ai soporte
5. ¥ espaciedo del primer corteder en la direceidn de avance de
la placa & lo largo del soporte y apto para suprimir de la pla-
ca la porcién del nficlec y la lémine posterior que Se encuen-
tra sobre el citado corte horizontel, medios para adelgazar la
superficie externn de la lémins posterior y la superficie in-
10,  terna de la lé4mina enterior a 1o largo de sus respectivos bor-
' des, medios para aplicar adhesivo en, por lo menos, une de las
superficies de las 1dmines que han de unirse y gufss de plege-
do a lo largo de los laterales del soporte para pleger la zona
del borde de la lémina anterior hecia arriba y hacia déntro pa-
15« ra unirlh a la zona del borde de 1a l4mina posterior. EL pri-
mer cortador estd precedido, de preferencia, por un cortador
que recorta con‘precisibn el borde de la placa de avance para
ajustarse a la anchura adecuada antes de empezar la reconstitu-
cibn del canto forrado. EL aparato estd dotado,asimismo, de pre-
00, Terencia, con medics para que la placa avance a una velocidad
constante & 1o largo del soporte.

De cuando antecede se desprende que la invencibn pro-
porciona una placa de yeso en la que a lo largo de, por 10 me-
nos, un canto se pliega la lémina anterior sobre la superficie

25«  de borde del nficleo y soure la poreibn de borde de la 1émina
posterior, siendo las porciones solapadas de las 14minas de re-
cubtrimiento mas delgadaes que las porciones prinéipales de las
léminas y fijéndose por edhesivo la ldmina anterior sobre la
parte superior de la ldmina posterior. En esto la placa difie-

30. 1re de las placas convencionsles en donde le ldmina posterior
Se une & 1os Dbordes laterales en la perte superior de 1os bor-
des replegados de la ldmina anterior.
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ElL adelgazamiento de las porciones de borde de las
dos léminas, que asegura que ¢l borde reconstituido no quede
abultado de modo indeseatle en su superficie posterior, y €l
rebaje de la superficie interior de la lédmina anterior, espe-
clalmente cuando es .de papel, puede llevarse a caho, de forms
ventajosa, en la misma etapa que la del s egundo cortador. Fn
el aparato preferido, el segundo cortador inéluye una cuchilla
de corte giratoria montade sobre un eje horizontal y s eparada
lo suficiente del soporte pera permitir el corte de la 1ldmine
posterior y del nfcleo y el corte parcial, a través del grueso
(rebaje) de la lémina anterior, y cuchillaes auxiliares que gi-
ran entorno del mismo eje que la cuchilla giratoria y separadas
respectivamente del soporte pera suprimir Gnicamente parte del
grosor de la ldmina anterior a medida que pase a lo largo del
soporte de la lémina posterior sotre la superficie superior de

la placa. 3

El adhesivo empleado para unir entre sf las 1l4minas
e, de preferencia, un adhesivo que fund\e con calor, ya que &-
te proporciona una unién prac'biéamente instenténea y facilita

la manipulacién de la placa después de tratar el canto.

El invento puede utilizarse para fabricar placas de
canto forrado de reducida anchura a partir de placas de yeso fo-
rradas formadas previamente. Aparte de la fabricacibn econbmica
de las placas estrechas & partir de placas de anchura normali-
zade, resulta posible utilizar placas deterioradas que, de otro
modo, deberfen desecharse. Ademds, el invento hace posilble pro-
ducir baldosas de yeso con los cuatro cantos totalmente forre-
dos, frente a las placas de yeso cortadas en forma convencional

- que tienen forfadas tan solo los cantos longitudinales. Una ven-

taja ulberlor del invento consiste en que puede emplearse para
ofrecer cantos de mayor precisifn que los logrados normelmente
con placas moldeadas, de modo que 1038 paneles y baldosas resul-
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tantes pueden acoplarse mas estrechamente entre sf en cons-

trucciones en seco para ofrecer juntas muy pulidas que pue-
den dejarse &in el relleno que precede a la decoracibn.

El invento se describe ahora con mayor detalle, a
t{tulo de ejemplo, con referencia a los dibujos que se acom-
paidian, en 103 que:

La figura 14 - E representa, en seccibn transversal
esquemética, cinco etapas de la fabricacibn de una placa con
el canto forrado de papel de conformidad con este invento.

La figura 2 es un alzado lateral general del apara-
t0 de conformidad con este invento para formar un canto de
papel sobre la placa de yeso, ¥y

Lea figura 3 es una seccldn transversal, en detalle
¥y ampl}.ada, a 1o largo de la linea 3 - 3 de la figura 2.

En 1p figura 1A se representa una placa de yeso que
Se ha cortado en sentido longitudinal para obbtener wna pie-
za de trabajo 10g, del ancho deseado, y un resto 10b. La pla-
ca original estaba totalmente forrade con papel y presentaba
los cantos forrados en donde los bordes delgados de papel
gris 11 estaban adheridos a los bordes vueltos hacia dentro

" de papel cremz 12.

En la segunda eftapa del procedimiento, que se repre-
senta en la figura 1B, el nfcleo 13 de la pieza de tratejo
10g se rebaja en 14, inmediatamente por encima del papel cre-
ma, dejando una porcién de borde 12a sobresaliente de éste.

En la tercera etapa, se separa la porcifn del nlcleo y el po-
pel gris indeseados, para obiener una placa que tiene el an-
cho final deseado menos el grosor del papel crema. Al propid
tiempo, le superficie interna del papel crems se debilita en
la base 15 de la poreién sobresaliente 1l2a, y los bordes de

esta porcifén y del papel gris se adelgazen en 12b y 1lb res-

pectivamente.
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En la etapa siguiente, representada en la figura 1D,
se aplica en 16 una benda o cordfn de adhesivo fundille con '
calor a la superficie superior de la porcién sobresaliente 12a
del pepel cremas. Em le etapa finel, representada en la figura
1E, el papel crems se pliega contra el canto del nfcleo y el
borde 12b Se dobla sobre la parte superior del borde debilite-
do 11b del pepel gris. Al propio tiempo el adhesivo fluye en
torno del canto de la place por la presién ejercide sobre el
papel y fija el papel 12 al canto del nécleo y &l borde del
papel gris.

Tn las figuras 2 y 3 se muestra un aparato adecuado
para llevar a cabo el invento. En este aparato se establece un
soporte, por ejemplo una tablae plana 20, a lo largo del cual
puede avangar un tramo de la placa de yeso que ha de tratarse.
Ts deseable la provisidn de medios para ¢l avance de la placa
s una velocidad constante mediante una transmisién positiva;
puede utilizarse cualquier mecanismo apropiado y en los dibujos
Se ha omitido la transmisién para fineslde claridad. En la en-
trada de la miquina se dispone un cortado circular 21, accionfe
do electricamente, para cortar la placa entrante al ancho de
trabejo deseado, que es ligeramente mayor que el ancho de'aea-
vado de 1la placa cortada. Este corte preliminar, si se desea,
puede efectusrse en cualquier otro lugar, ya que no & necesa-
rio, en cada caso, dotar al aparato de este invento con un cor-

tador de este tipo.

Ademss, é 1o largo del soporte se dispone un cortador
cireular 22 accionado electricamente que, & diferencia del cor-
tgdor ?1 antes citado, opera en un plano horizontel y gira en
torno de un eje vertical., La cuchille 23 del cortador z2 se
dispone & una distancia por encima del soporte 20 igual al gro-
sor del papel creme de la placa que ha de tratarse (de modo que
practique un corte como el representado en 14 de 1e figura 1B)



n
o
{]

404706

¥y por este motivo es preferentemente ajustable. En un punto
posterior, zn la trayectoria de la placa se encuentra otro cor-
tador 24 que incluye cuchillas para llevar & cabo 1las diversas
opereciones representadas en la figura 1C, De preferencia, los

5 cortadores 22 y 24 estdn provistos con una caja 25 0 campana co-
lectora de polvo que estd relacionada por conductos & wn extrac-
tor de polvo. '

En cortador 24 se representa mejor en la figura 3 e
incluye una cuchille de corte circular 26 que gire en un plano
10, vertical y que corta la poreifn indesesda del nficleo de la pla~
ca y el papel gris, debilitando asimismo la superficie interna
del papel crema pare facilitar el plegado. Para esta finalided,
la altura de esta cuchilla sobre el soporte e de preferencia
ajustabley Préxims a la cuchilla 26 se encuentra una gufa 27 pa-
15. ra desviar la porclén separada del nficleo. Cuchilles o raspadores
28, auxilieres, que pueden montarse de forma ajustable en la ca-
ra de la cuchilla 26, empefian la superficie superior del papel
gris de la placa y lo adelgazan hasta una mited eproximadamente
de su gros or' original. Una cuchilla giratoria 29 ulterior, mon-

20, tada oblicus sobre el mismo eje que la cuchilla 26 pare desempe-
fer un movimiento oscilante, empefia la superficie interna expues-
ta del papel crema, que descansa sobre el soporte, y adclgaza
su zone de borde hasta la mitad, aproximedamente, de su grosor
originsl.

25.

Siguiendo & lo largo del soporte 20 Se encuentra mon-
tada une tobera 31 de chorro de aire, que comstituye un dispo-
gitivo preferido y sirve para eliminar laes particulas de polvo
de la placa antes de las fases de fijacibn por adhesivo. Le si-

30. gue wn aplicador de adheqivo 32 que, de utilizarse un adhesivo
fundible con calor, se conecta mediante 1fneas 33 a wn suminis-
tro de adhesivo callente y recipiente de presibn. EL préximo
tremo del soporte 20 estd equipado con gules plegadoras pars eme
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pefiar €l borde del papel crema, de la placa que avanza, y do-
Wlarloe hacia arriba y hacle dentro sobre el borde del papel
gris, Las gufas pllegadoras 34 estén, de preferencia, cargadas

por resorte, como s8e indica mediente los resortes 35.

Los cortadores 21, 22 y 24, la tobera 31, el aplicae-
dor de adhesivo 32 y las gufas plegadoras 34 se encuentran, to-
dos ellos, dispuestos a lo largo de un lateral del soporte 20,
A 1o largo del lateral opuesto del soporte se dispone, de pre-
ferencia, una gufa 35 o wna serie de gulas para asegurar el gue
las placas que pasan & travé del aparato se mantengan con exfc-
titud en la trayectoria predeterminada y que emerjen en €l an-
cho deseado. Istas gufass son, de preferencia, ajustables de mo-
do que la mdquina pueda trater plecas de diversa anchura.

REIVINDICACIONES
S )
Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de bropia invencifn las sigui&ltes reivindiceciones,
con prioridad de la solicitud de patente inglesa n? 33354/T1
del 15 de Julio de 1971. ) )

l.— Un procedimiento con su aparato correspondiente,
para la formacibn de un canto forrado sobre placas de yeso, ca-
racterizado porque se rebaja el nficleo de la placa y la lémina
posterior hasta uns linea deseada, dejando sobresaliente una
parte de la lémins anterior, por adelgazarse 1la 14mina poste-
rior y la superficie interior expueste de la parte sobtresalien-
te de la ldmina anterior a 1o largo de sus respectivas zonas
de borde y por doblarse le 1ldmina sobresaliente sobre el canto
de corte del nficleo y plegarse y wnirse por edhesivo gl borde
adelgazado de la lémina posterior.

2¢- Un procedimiento, de conformidad con la reivin-

dicacibn 1, caracterizado porque la superficie interna de la

PN
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lémina anterior se debilita a lo largo de la 1fnea dsl canto
de corte del nficleo antes de doblarla solre el borde de corte,

con 1o que se obtiene una doblez regular y de arista viva.

3.~ TUn procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacibn 1, caracterizado porque el aparato comprende: un SOpOY-
te plano (20) sobre el que puede avanzar la placa; un primer
cortador (23) adyacente al soporte y apto para practicar un cor-
te horizontel en el canto de la placa a una altura Sobre el So-
porte igual al grosor de la ldmina anterior; un segundo corte-
dor (24) adyacente al soporte y apto pera separar de la placa
la poreibn del nficleo y de la 14mina posterior que cubre el
corte horizontal; medios (29, 29), para adelgazar el borde de
la superficie externa de la lémina posterior y la superficie
interior de la ldmina anterior; y gufas plegadoras (24) para
Plegar la zona de borde de la ldmina enterior durante el avan-
ce de la placao

4.~ Un procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacibn 3, caracterizado porque el primer cortador (23) estd
precedido por un cortador ulterior (21) apto para recortar el
canto de la placa de avance al ancho correspondiente a la an-
chure deseada de la placa acabada,

5s— Un procedimiento de conformidad con la reivingdi-
caclfn 3 o 4, caracterizado porque el segundo ¢ortador incluye
wna cuchilla de corte giratoria (26) montade sobre un eje ho-
rizontal y separada del soporte lo suficiente para permitir el
corte de la ldmina posterior y del nficleo y debilitar la super-
ficie interior de la ldmina anterior,

6.~ Un procedimiento de conformidad con la reivindi-
cacibn 5, caracterizado por comprender cuchillas auxiliares
(29, 28) que giran sobre el mismo eje que la cuchilla girato-

ria y por estar respectivamente separadas del soporte para eli-

N
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miner fnicamente parte del grosor de la lédmina anterior, a me-

il

IS

dida que pasa sobre el soporte, y de la lémina posterior sohre

la superf:[.qie superior de la placa.

Te= Un procedimiento con su aparato correspondiente

5 para la formacibn de un cento forrado sobre placas de yeso.

Segfin se describe y reivindice en la presente memoria
descriptiva que conste de 11 pdginas folimdas y escritas e mi-
quina por una sola de sus caras y acompafiades de 1o dibujos re-
glementarios.

1872
Medrid, a 10 UL

Dol
JAINVE ISEIRN

—an S e

./

CAMCUDNE Ul b 1RO

mpe.



BRI WIISTEG L/ TED. L LTINS L 7

. o~ B .~

fim i iow ;;:".\
Foin N CoE R

~ 5! . 7! ¥ ;\;;/

= é%
-

T
£
P
et
v
4::-5
rrl:r:)

————————T === - = e S
A S 7 LESS St U - AR
Ry P o - - - AL v
PR - - s N eets.
0,0t Tt TN PR R A A I N P
AR I - Satbtens Nl rs

T I A TR P2
_VCAL/,-t‘\—-;,‘_yé fs grr(_f."_r,,or e
el Nl AN e g T = 0T
NI TS D he N
B!
\ .
——1 5
oo SR Sl e AT R
. .k, T S AR PN - ]2
e e 3:,3)’:.:,\-_e~3~,3 N /

l12 ' l/2a

Fiemo..c. gOS F -t

AL STy




. j
Y AAAIAIS w\\\%\\

= i
S€ i
— . , WN |
. e %.m\ J 6¢
dsbmr pw = \N.\bp.\%}\\\ . :
coy e 5
L7
oz ze I ] . ‘
_ _\ q N ] 1|\.|J _ﬂ~”A~ ,
PR L EANIS \Q €~ e _ ¥
oo g X ».L ;
e 1. N
g B A R
N SIS PR v ¢ 914 £e ~. /

LTTLIV T G5 LEI70N et T

GO &




BFEE INDIGTES LM77

- { B
?-:'—“—\_ R 3
''''' ™
__i.\. _ H 2z
[ P
S 254~ 3 Q
0 L.z
i \ l_’"“"""
.>>()4 \ N ;¢
1 % 3
27
24
1 28
3~
) .
29 26
il
:F




L HO745

AT 2

. A :’\ £
33 FIG. 2 AT 4 U0
27
L -
4
J 235 7 g i
: ]
N /I
31 32 20
:/28 H 0. 3 /!//42/7/_/7 2 &4 WL 73
P /6 - e 0B REIRN
—6 \ 7
] rmado: JOSE F, N.t TGO -
35
|

VAV

N
/.

ot




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



