—PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afos

a favor de D.JOSE VILA RUHE, de nacionalidad Espafiola,re-
gidente en Barcelona,(2ape,26, = = — = = = = = = = ~ o .
por:"PERFECCIONAMIENTOS EN CADENAS PARA EL LAVADO DE TE-
JIDOS", - ———

MEMORTA DESCRIPTIVA

\

Ia preseﬁte Patente de Invencibn se refisre a
una cadena para el lavado de tejidos,basada en la utili~
zacibn sucesiva de la combinacibdn ancho, cuerda,ancho,al
objeto de aumentar la eficacia del labvado por la destruc—

5. cibn mecénica del lavado,por la destrucci6n mechnica adi-
cional de la capa de capesante necesaria para la fijacidn
de log colores en la operacibn de estampado & que anterior-—
mente ha gido sometido.

, Pafa materializer el proceso de lavado y escu-
10. rrido,la cadena objeto de la presente invencibn estaré

formada por una serie de elementos sucesivos, el primero

de los cuales constituye una barca en la que tiene lugar

el primer levado con el tejido a lo ancho y bajo la accibn

de rociadores en frio.El tejildo vé& avangando a contra co-
15. rriente,respecto al agus o bafio de lavado guiado por los

corregpondientes rodillog.
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Io primers barca de lavado de dicha cadena puede constar

de uno o més subelementos en serie. En cualquier caso al

final de cada elemento,existe el juego de rodillos de es-
20, currido necesario.

Tras el escurrido final de dicha barca el teji-
do se recoge en cuerda y se conduce a la primera de una
serie de barcas de torniquete que disponen de separadores
por los que circula el agua o bafio de lavado tambien en

25. contra corriente respecto a la cuerda de tejido que vé
avenzando y que VA recorriendo en trayectoria helicoidal
de eje transversal u horizontal loa diversos separadores
al final de cada uno de los cuzles existen asimismo ex~
pﬁ}midores.

30, Las diversas barcas de torniquete,montadas
en serie,gue integran la cadena del lavado en cuerda,
estén conectadas cada una con sus adyacentes,mediante um
canal de unibn gitvado en la parte inferior de modo que
el agua o bafio del lavado puede circular en contra co-

35. rriente a lo largo de toda lz cadena como si se tratase
de un Gnico bhafio,

Por otra parte las barcas de torniquete que
congtituyen loa elementos centrales de dicha cadena,
pueden dividirse a 1o ancho en dos mitades,con lo que

40+ en virtud de los canales de unién dispuestos en lados alter
nados, cabe la posibilidad de efectuar balos separadds
para tratamientos a temperaturas o con productos quimi-
cos diferentes si asi conviniera.

A la salida del Gltimo escurridor de la tltima

45. barca torniquete de la cadena,lé cuerda de tejido pasa
por un ensanchador que la va abriendo de nuevo hasta dis-

poner nuevamente el tejildo en ancho pudiendo a continuacibn



50.

55.

60.

65.

Toe
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gometerse a nueva bafio 0 a log procesos que convengan
ajenog ya al lawado propiamente dicho.

En luzar de los canaleg inferiores descritos
ya como elementos de unibn entre las barces de tornique-
te pueden disponerse entre las mismag compensadores 0
tambien uﬁa combinacibn de ambasg cosas,asimismo y como es
obvio pueden_tambien disponersge los distintos elementos
de la czdena en cualquier otra disposicibn adecuada dis~-
pinta de la linea descrita.

Pars mejor comprensibn de cuanto antecede y sin
que ello suponga restriceibn alguna a la generalidad de
aplicaciohes posibles de la patente que nosg ocupa,en lag
figuras adjuntas ¥y en todo lo que sigue,nos vamos a refe-
rir a un ejemplo concreto de realizacibén préctica de la
misma. ,

Ta figura 12 representa\en alzado una vista es—
quematizada de una de tales cadenas dotada en éste caso
partidular concreto de cuatro barcas de torniquete.

Lo figura 28 representa asimismo en forma muy
egquematizada la viate en planta de la citada cadena.

Seglin se observa en dichas figuras,la cadena
est4 formada por un primer elemento en éste cago particu-
lar doble —11,~1'—, que ocongtituye una primera barca de
lavado por la que el tejido va avanzando en ancho en con-
tra corriente guisdo por los rodillos,-2-,-2'-,Al final
de cada una de las barcas -1-,-1'-,existen log rodillos
exprimidos ~3-,=3'~,A la salida dd4 los rodillos exprimi-
dorea =3'~,el tejido em recogido en cuerda ~4- previa su
entrada en la serie de barevas de tomiquete =5.1-,~5.2-,
543-,sucesivamente dispuestas,y que disponen de los se~
peradores —6-,por los que circula el agua o bafio de

lavado, tambien en contracorriente respecto a la cuerda
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de tejido que V4 avanzando guiada por los oportunos ro-
dillos,recorriente una trayectoria helicoidal de eje
transversal.

A la galida de los rodillos exprimidores -fL
de cada barca de torniquete ~5-,el tejido en cuerda pasa
a la siguiente barca de torniguete a través de un cznal
inferior de unibén -8-.De éata forma el agua o bafio de la-
vado puede cirecular en contracorriente a lo largo de toda
la cadena 0 como si se tratase de un baflo tnico.A la sali-
da del 0ltimo escurridor -7~ de la barca de tornigquete
~5.4=-,1a cuerda de tejido -4- pasa por un ensanchador-9-
que la vé abriendo hagta disponer el tejido nuevamente
e? ancho, pudiendo hacerse pasar finalmente por un nuevo
bafio 0 a los procesos ajenos al lavado que convengan.

t No alterarén la esencialidad de la presente
Patente de Invencibn, todas aguellas modificaciones de
carbdter secundario,como gon formag y dimensiones gene-
rales,detalles accesorios de construccibn o acabado,
ni en general cuasntas no supongan variacibn profunda y
sustancial del objeto principal descrito que se resumen
dn lag siguientes:

REIVINDICACIONES:

18 -~ Perfeccionamientos en cadenas para el
lavado de tejidos,que esencialmente se caracteriza por-
que la accibn de lavado se funda en la combinacibn del
lavado y escurrido en archo-cuerda—-ancho,con 10 que,al
recoger el tejido en cuerda,la eficacia del levado se
ve notablemente aumentada por la degtruceibn mecénica
adicional de la capa de espesante necesario para la fi-
jacibn de los colores en la operacibn de estampados afue
anteriormente ha sido sometido.

2& - Perfeccionamientos en cadenas para el



115.

120.

125,

130

135.

140.

lagado de tejidos,segin la reivindicacién anterior,en
que a continuacibn del primer lavado,que se produce en
una barca que constituye ek primer elemento de la cadena,
por lz accibn de rociadores en frio sobre el tejido que
va avanzando en ancho,y a contracorriente respecto al
ggua 0 bafio de lavado,$l tejido tras el escurrido corres-
pondiente,se recoje en cuerda y es introducido en la pri-
mera de una serie de barcas de torniguete,las cualesg dis-
ponen de separadores por los qu circula el agua o balo
de lavado,tambien en contracorriente respecto a la cuer—
da de tejido que va avanzando recorriendo,en trayectoria
helicoidal de eje transversal,los diversog separadores,
a2l finad de cada uno de los cuales existen exprimidores.

8 - Perfeocion%mientos en cadenas para el la-
vado de tejidos,segin lag reivindicaciones anteriores,
en que lag diversas barcas de torhiquete,que integran
la cadena de lavado en cuerda,estén consctadas con gus
adyacentes,por su parte inferior mediante un canal de
unibén, de modo que el agua o baflo de lavado »pueda circular,
en contracorriente,a lo largo de itoda la cadena,como =i
ge tratase de un solo bailo.

8 ~ Perfeccionamientos en cadenas para el la-
vado de tejidog,segin las reivindicaciones anteriores,
en que las barcas de torniquete pueden dividirse a lo
ancho en dos mitades,con 10 gue,en virtud de los canales
de unibn,dispuestos en lados alternados,cabe la posibili-
dad de efectuar hailios separados para tratamlento a tem-
peraturas o con productos quimicos diferentes,segin con-
venga.

58 ~ Perfeccionemientos en cadenas para el

lavado de tejidos,sezin las rédvinddcaciones enteriores,

en que a la galida del Gltimo eafurridor del Glbimo




torniguete de la cadena,la cuerda de tejido pasé Dpor
un ensanchador que vé abriendo de nuevo la cuerde de
145, tejido a lo ancho,pudiendo a continuacibén someterse a
nuevo baffio o a los procesos ajenos al lavado que conven-
gan.
68 - Perfeccionamientos en cadenas para Bl la-
vado de tejidos,segin las reivindicaciones antertores,
150, en que en lugar de canales de unibn entre las barcas de
torniquete pueden disponerse compensadores entre las
migmas o una combinacibn de ambas cosas,pudiendo gai-
mismo disponer log distintos elementos de la cadena en
linea ¢ en cualquier otra disposicibn adecuada.
155, 72 -~ "PERFECCIONAMIENTOS EX CADENAS PARA EL
LA%ADO DE TEJIDOS",
fodo tal y como gueda descrito,reivindicado
¥y, representado en los dibujos adjuntos.,
Consta la presente memoria de seis hojas foliadas

l60. escritas a maguina por una sols de sus caras.

Medrid,a 8 julio de 1,972~
POA.
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