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PATENTE
DE
INVENOCION

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO DE ESTERILIZACION DEL
TUBO DE LLENADO DE UNA MAQUINA DE ENVASADO ASEPTICO" a favor
de 1a Pirma suiza ALPURA-KOREGO A.G., residente en Kbnolflngen,

Berna, Sulza,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie inveneidn se refiere a un procedimiento de este~
rilizacién del tubo de llenado de una miquina de envasado; asep
tico y un dispositivo para su puesta en préctica, més parti-
cularmente pero no exclusivamente destinados a las mdquinas
en las que una bandn de material de envasado que presenta un
costado recubierto de materia plédstica se conforma en tubo;

luego se pinza y suelda transversalmente,

En lag méquinas de este tipo, el tubo de llenado, si~
tuado en el interior del envase en formacidn, se encuentra
en un ambiente estéril, y el mismo debe ser estéril o este~

rilizado en el inicio de 1la operacibn, Para ello se ha pro-
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Puesto introducir vapor o aire caliente en ¢l ambiente es-.
$éril, con ¢l fin de llever el tubo do llenedo & une tempe-
ratura conveniente., Desgracicdamonte, ¢l voapor se condensa
en ol intorior de la banda do envasado y sobroe el tubo de
1llenado. El condensado llcna la parte baja del cnvase en
formacién y la temperatura no robasa ol punto de ebulliéi_én
e la presibn atmosférice. Adomds wa ostorilizacibn térmica
exigiria, dui'ante una duracién prolongada, temperaturas a
las cuales ol matorial de envasado, gencralmentc do papel
forrado do materia plédsticn, no resistiria. Asimismo, las
soldaduras transversales corrian el riesgo de scr dafiadas
por ol calor,

-

La invencién ovite cstos inconvenientos. El procodi-
niento sogln la invencidn se carccteriza por el hecho de que
se rocia el extorior del tubo do llanado con une cantided dis.
crete de un liquido desinfeotanto, quo Se recoge el citado Li-
quido en la extremidad inferior del tubo de 1lonado y que se
ovapora .

B dispositivo sogin la invencibn so caracteriza
por'el hecho de que el tubo dec 1lenado ostd provisto en el
oxtorior dec toberas dc aspersibn do Liquido d@infeétante Y
en su extremidad inferior de un vaso anuler para recoger ol

liguido, as{ como meodios de evaporacién del citndo Liguido
on el citado vaso.

La invencifn tiene la ventaja de asegurar une do-
sinfoceibn oficaz del tubo do 1llenado sin dafio pers el mate-
riel de envasado, EL liquido desinfectanto eorre & lo largo
del tubo de 1llenado y 1o esteriliga, pero como so recoge me-
diante el vaso, no alcanze partes delicades de 1a instalaéiﬁn.
Los vapores del liquido desinfectente rodean ol tubo de 1lo-
nado y esimismo aleanzen 6l interior dol onvase en Fformacifn,
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La combinacién de las acciones quimices y térmicas ascgura wnn

desinfeceibn total,

Bo wna formn de ejecueibn preforide, el tubo de lle-
nado es a doble pared sobre wia parte de su longitud y ¢l es~
pacio entre les dos parecdes puede estar enlazado a una fueh~
te de fluido de calentamioento, cuyo calor s¢ transmite al veso,
De esta forns, la parte del tubo de llenado que se encuchira
encimo del veso sc¢ calienta igualnmante,

o una forma de ejecucitbn igualmente preforida, uno
0 varios diefragmes anuleres a lo largo dol tubo de llenado
asegura una buene reparticién del lfguido desinfoctentc so-
tre la periferia de este tubo, Ete 0 cstos diafregmes, ostdn
en contacto con la ca?a interne dcl envaso en formacién y asi
evitan ol rechago hacia 10 alto en el momento del llenado y
del pinzado del onveso tubular,

El dibujo ancx0 represcnta, 2 titulo de ejemplo, dos
formas de cjecucibn del objeto de la invencién,

La figura 1 os una seccibén longitudinel de wn dispo-
sitivo segln la inveneifn con un tubo de 1lenado a dokle po~
red.

La figura 2 os wne seccifn longitudinal de un dispo-
sitivo andlogo al de la figura 1 con diafregmas anuleres de
repartici fn.

La figura 3 os uma scccién longitudinal de un dispo-
sitivo segin lo invencilén con wn tubo interno deslizarte.

B ol dibujo (figure 1) 6l tubo 12 de llenado propia-
mente dicho estd rodeado de una canmisa 11, que dofine un €S Pam
cio anular 13 cerrado por arridbe nedisnte la pared 14, por aboe
jo mediante la pered 15, Bsta Gltima presente wn vaso anulor _
5 que forma una cubeta 17 pera recoger ol 1Lquido desinfeate:
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Yo que actun. quinicemente. Une conduccifn 20 situnds on ol 9w
pacio 13 y que termine un poco por encime del fondo 15 cstd
enlazade a un fuente de fluido de oalentamiento que saleo por
el condueto 21, Como fluido de celentamiento so cmplea de pro-
Terencia ol aire caliente O el vapor, por ejemplo Vapor rcode
lontado e aproximedamente 120 - 140G, Como 1fquido desinfec—
tante, se emplea de preferencia, el agua oxigenada a 20-40%,

El lfquido desinfectante puede calentarsc préviamentc. Para
esterilizar inicielmente el tubo 12, se¢ puode hacgr paser ol
vapor o el alrc caliente. La temperatura y la durncibn del po-
80 dol fluido caliente son tcles que 6l interior del tubo 12
e8 esteriligzado,

El funcionamiento del dispositivo es el siguiento!

S rocia 20 om® de 1fquido desinfectento por medio

de las boquilles 18. EL 1fguido desinfectente fluye en pelicu~
la delgada 2 lo largo de la pared externa de la camisa 11 ha-
cia atajo y e recogido por el vaso 16. Después que Se¢ ha ho-
cho entrar el fluido de calentemiento por la conduceién 20 y
on 4 minutos aproxipademente,; sce ovapora el liguido desinfcte
tante,

En uwna variante, el fluido de calantamiento ontra
dentro del espacio anulor 13 antes de le aspersibn del liqui-
do desinfectante.

La figura 2 represente un dispositivo correspondian-
to 2l de la figura 1 con una camisa 11, un tubo 12 de llenadp
y uwn vaso anular 16, Entre oste Wltimo y las boguillas de as-
persidn (no represcntedes) so encucntron diafregmes anularcs.
El diafragme 31, (en contggt0 con la cara interna dgl envose
tubular) recoge el liquido desinfectante quo fluye en pelicu-
la delgada; ol liquido se reoparte mediante oste diafragma y
fluye a través de los orificios 33, después alcanza wn so-
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gundo diafrogma 32. La cubeta 34 reticne s61lo una perte del
liguido dosinfaoctante; el reeto robosa y sc recoge mediante la
cubeta 17 del vaso anular 16, Cuando se introduce un fluido de
calentamiento en la conduceidn 20, ol liquido que se¢ cncuentra
en las cubetas 34 y 17 &6 cvapora.

-

Bn ol dispogitivo represcntado on la figura 3, la 6a~
misa 41 del tubo de llenado lleva un vaso anular 42 que forma
une cubeta 43 para cl liguido desinfectante que es rociado so-
bre 18 superficic exbericr de 1o camisn 41 por medio do bogui-
lles 44. En ol interior de¢ la camiso so encuontrae un tubo des-
lizante 45 solidario do un vdstogo do mando 46, Gom respecto o
la posicifn ropresentade cn el dibujo, cl tubo 45 pucde despla-
zarsc hacla lo alto por modio ddl véstago 46. Do esta Lorma, ol
liguido de llonado quo llega por ¢l conducto 47 a la cdmars 48
Puede paser por ¢l orificio 49 al interior dcl tubo deslizante
45 y salir de alli por ol cspacio anular entre la camisa 41 y
la extremidad d¢l tubo deslizante 45.

Pare la ecsterilizacién inieinl, el tubo deslizante
45 estd en la posicibn cerrada, ropresentada en el dibujo, y
el liquido dosinfectantoc recogido en la cubcte 43 so eovapora
al introducir un fluido do calentemiento por &l conduetn 47
al intericr deol ftubo deslizente 45. FL fluido de enlentamion-
to, siguiendo la flecha 50, pasa dontro del espacio eptre la
camisa 41 y el tubo 45 y saleg por ol condueto 5L, En,éonjpnto
dol dispositivo estd encerrado on el envasc en formeedln 52y
formado al soldar los bordes do une banda 53 de papel forrado
Ao matela pldstica, En el emplazamiento 54, el tubo asi forma-
do y 1llenado hasta wn nivel indicedo por la 1fnea de trazos
55 se suelda transvarsalmente por medio de mordezas no repreo-
sentadas, Sc forman enveses toetraedricos 56 por wna sucesibn
de soldaduras que formon wn dngulo de 902 en ol planc horigontal
las uwnas con las otras,
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Al introducir un fluido de calentamiento en el espa-
cio entre la camisa 41 y el tubo 45; el veso 42 se callenta y
ge cvapora ol liguido desinfectante que se encuentra en la cu-
beta 43. El vapor de liquido deginfectante rodea el exberior
del tubo de llenado y alcanza la cara interna del envase en
formacién., Una vez terminada la esterilizacibn, se cierra la~
entrada de fluido de calentamisnto por el conducto 47 v se dg
riva este Ultimo sobre la entrada del liguido de llenado, EL
tubo deslizante 45 se situa en posicién de abertura por medio
del véAstago de mendo 46 y el 1liquido de llenado fluye en el
envase tubular 52 mientras este degciende, E1 diefragma 57;
gque sirve pera repartir el liguido desinfec?ante como en la
forma de ejecucién precedentemente descrita, estd en contacto
con la cara interna deol envase tubular, y asi evita log recha-
z0s hacia 1o alto durante el rellenado asi como en el momentp
del pinzado del envase tubular,

BEs do comprender que la invencifn no se limita a las
formas de ejecucién representadas y on variante; el tubo de ileL
nado estd en una cdmara estéril, en la cual se llensn 10s en-

vagses,

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propla invencidn las siguientes reivindicaciones
con priorided de la solicitud de patente suiza ne 10.097/71
del 9 de Julio de 1971,

1. Procedimiento con gu dispositivo de egteriliza-

DN
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cibn del tubo de llenado de una méquina de envasado asépbico,
caracterizado por el hecho de que se rocla el exterior del
tubo de llenado con una cantidad discreta de un ligquido dew
pinfectante, que se recoge el citado liquido en la extremidad

inferior del tubo de llenado y que se evapora.

2. Procedimiento, segin la reivindicacién 1, en ol
que ol digpositivo de esterilizacibén del tubo de llenado de
une méquina de envasado agéptico, en ol cual se forma un
envage & partir de una banda; se caracteriza por el hecho.de
que el tubo de llenado estd provisto en el exterior de bogui-
1llas de espersibn de ligquido desinfectante y en su extremidad/
inferior de un vaso anular para recoger el liquido asi como

medios de evaporacién del citado liquido en el citado vago,

3., Procedimiento, segin la reivindicacién 2; carac-
terizado por el hecho de que el tubo de llenado es de doble
pared sobre una parte de su longitud y que el espacio entro
las dog paredes puede estar enlazado g una fuente de fluido

de calentemiento,

4. Procedimiento, segin la reivindicacidn 2,
caracterigado por el hecho de que por lo menos un diafrag-
ma anular estd situado sobre el tubo de llenado y estd en

contacto con la cara interna del envase en formacidn,

5. Procedimiento con su digpositivo de esteri-
lizacifén del tubo de llenado de una miquina de envasaedo asép-

tico,

Segln se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de ocho hojas foliadas y escri~
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Madrid; a 8 de Julio de 1972
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