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D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO DE ESTERILIZACION DEL 

TUBO DE LLENADO DE UNA MAQUINA DE ENVASADO ASEPTICO" a favor 

de la  firma suiza ALPURA-KORECO A.G., residente en KOnolf ingen, 

Berna, Suiza,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se refiere  a un procedimiento de este­

rilizació n  del tubo de llenado de una máquina de envasado, ase]3 

tico  y un dispositivo para su puesta en práctica, más parti­

cularmente pero no exclusivamente destinados a las máquinas 

5, en las  que una banda de material de envasado que presenta un 

costado recubierto de materia p lástica  se conforma en tubo, 

luego se pinza y suelda transversalmente.

En las máquinas de este tipo, e l tubo de llenado, s i­

tuado en e l interior del envase en formación, se encuentra 

10. en un ambiente e s té r il , y a l mismo debe ser e s té r il  o este­

rilizado en e l in icio  de la  operación. Para ello  se ha pro-



puesto introducir vapor o a ire  caliente en el ambiente es­
t é r i l ,  con él f in  de llevar el tubo do llenado a una tempe­
ratura conveniente. Desgraciadamente, e l vapor se condensa 
en ol in terior de la  banda de envasado y sobro el tubo do 
llenado. El condenando llena la  parto baja del envaso en 
formación y la  temperatura no robasa él punto de ebullición 
a la  presión atmosférica. Además una esterilización  térmica 
ex ig iría , durante una duración prolongada, temperaturas a 
las cuales ol material do envasado, generalmente do papel 
forrado do materia p lástica , no r e s is t ir ía . Asimismo, las 
soldaduras transversales corrían ol riesgo de ser dañadas 
por d  calor.

La invención ovita estos inconvenientes. EL procedi­
miento según la. invención so carnet eriza por el hecho do que 
se  rocía él exterior dél tubo do llenado con una cantidad dis­
creta do un liquido desinfectante, que se recoge el citado l í ­
quido en la  extremidad in ferior dél tubo de llenado y que se 
ovapora .

EL dispositivo sqgún la  invención so caracteriza 
por d  hecho de que el tubo de llenado está provisto en el 
exterior de toberas do aspersión do liquido desinfectante y 
en su extremidad in ferior do un vaso anular para recoger el 
líquido, asi como modios do evaporación dd  citado liquido 
én e l citado vaso.

La invención tiene la  ventaja de asegurar una de­
sinfección eficaz d d  tubo do llenado sin  daño para e l mate­
r ia l  de envasado. EL líquido desinfectante.corre a lo  largo 
d d  tubo do llenado y lo  e s te r iliz a , pero como so recoge me­
diante ol vaso, no alcanza partos ddicadcs de la  instalación. 
Los vapores d d  liquido desinfectante rodean ol tubo de l l e ­
nado y asimismo alcanzan d  in terior dd envaso en formación.
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La combinación de las acciones químicas y térmicas asegura una 
desinfección to ta l.

Ba una forma de ejecución preferida, el tubo de l le ­
nado os a doble pared sobre una parto de su longitud y el es- 

5. pació entre las dos paredes puede estar enlazado a una fuen­
te  de fluido de calentamiento, cuyo calor so transmite a l vaso. 
De esta forma., la  parte del tubo de llenado que se encuentra 
encima del vaso so calienta igualmente.

En una forma de ejecución igualmente preferida, uno 
10. o varios diafragmas anulares a lo  largo dol tubo de llenado 

asegura una buena repartición del líquido dcsinfoctanto so­
bre la  periferia de este tubo. Este o estos diafragmas, están 
en contacto con la  cara interna dol envaso en formación y así 
evitan el rechazo hacia lo  a lto  en el momento del llenado y 

2̂  ddl pinzado del onvas o tubular,

El dibujo anexo representa, a títu lo  do ejemplo, dos 
formas de ejecución del objeto do la  invención.

La figura 1 es una sección longitudinal de un dispo­
s itiv o  según la  invención con un tubo de llenado a doble pa-

20.
La figura 2 os una sección longitudinal de un dispon 

s itiv o  análogo a l de la  figura 1 con diafragmas anulares do 
repartición.

La figura 3 es una sección longitudinal de un dispo- 
s itiv o  según lo invenoión con un tubo interno d ^ lizaatc .

En el dibujo (figura 1) el tubo 12 de llenado propia­
mente dicho está rodeado de una camisa 11, que define un espa­
cio anular 13 cerrado por arriba mediante la  pared 14, por aba­
jo  mediante la  pared 15. Bata última presenta un vaso anular 

30.  ̂ forma una cubeta 17 para recoger ol liquido dcsinfeotan-



te  que actúa...químicamente. Una conducción 20 situada en el es­
pacio 13 y que termina un poco por encima, dol fondo 15 está 
enlazada a un fuente de fluido de calentamiento qu.e salo  por 
el conducto 21. Como fluido de calentamiento so emplea de pro- 

5. forencia di a ire  caliente o el vapor, por ejemplo vapor reca­
lentado a aproximadamente 120 -  140BC, Cono liquido desinfec­
tante, se emplea de preferencia, el agua oxigenada a 20-40%,

EL líquido desinfectante puede calentarse previamente. Para 
e s te riliz a r  inicialmente el tubo 12, se puede hacer pasar di 

10, vapor o el a ire  caliento. La temperatura y la  duración del pa­
so dol fluido calien te son talos que ol in terior del tubo 12 
es esterilizado.

EL funcionamiento del dispositivo es el siguiente:
3

Se rocía 20 en de liquido desinfectante por medio 
15. de las boquillas 18. EL liquido desinfectante fluye en pelícu­

la  delgada a lo  largo do la  pared externa de la  camisa 11 ha­
cia abajo y es recogido por el vaso 16, Después que se ha he­
cho entrar el fluido do calentamiento por la  conducción 20 y 
en 4 minutos aproximadamente, so evapora el liquido desinfec­

to tant e.

Ei una variante, el fluido de calentamiento entra 
dentro del espacio anular 13 antes de la  aspersión del liqu i­
do desinfectante.

25.

30.

La figura 2 representa un dispositivo correspondien­
te  a l de la  figura 1 con una camisa 11, un tubo 12 do llenado 
y un vaso anular 16¡. Entre esto último y las boquillas de as­
persión (no representadas) so encuentran diafragmas anulares. 
EL diafragma 31, (en contacto con la  cara interna dol envase 
tubular) recoge el liquido desinfectante que fluye en pelícu­
la  delgada; ol liquido se  reparte mediante este diafragma y 
fluye a través do los orificios 33, después alcanza un se-
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gundo diafragma 32. La cubeta 34 retiene sólo una parte del 
liquido desinfectantes el resto rebosa y so recoge mediante la  
cubeta 17 del vaso anular 16. Cuando se introduce un fluido do 
calentamiento en la  conducción 20, d  líquido que so encuentra 

5. en las cubetas 34 y 17 se evapora.

En e l dispositivo representado on la  figura 3, la  ca­
misa 41 del tubo de llenado lleva un vaso anular 42 que forma 
una cubeta 43 para el liquido desinfectante que es rociado so­
bre la  superficie exterior de la  camisa 41 por medio de boqui- 

10. Has 44. En el in terior do la  camisa so encuentra un tubo.des­
lizante 45 solidario do un vástago do mando 46. Con respecto a 
la  posición representada on el dibujo, el tubo 45 puodo despla­
zarse hacia lo  a lto  por medio ddL vástago 46. Do asta torna, ol 
liquido do llenado quo llega por el conducto 47 a la  cámara 48 
puede pasar por el o rific io  49 a l in terior dol tubo deslizante 
45 y s a l ir  do a l l í  por el espacio anular entre la  camisa 41 y 
la  extremidad ddL tubo deslizante 45.

Para la  esterilización in ic ia l , di tubo deslizante
45 está en la  posición cerrada, representada on el dibujo, y

20. ol liquido dosinfcctantc recogido en la  cubeta 43 se evapora
a l introducir un fluido do calentamiento por el conducto 47
al in terior dol tubo deslizante 45. EL fluido de oalentamienr-
to , siguiendo la  flecha 50, pasa dontro del espacio o&tro la
camisa 41 y el tubo 45 y salo por ol oonducto 51. EL.conjunto
dol dispositivo está encerrado on el envaso en formación 52,

25.
formado a l soldar los bordes do una banda 53 de papel forrado 
do mateia p lástica. En el emplazamiento 54* el tubo así forma­
do y llenado hasta un nivel indicado por la  linea de. trazos 
55 se suelda transvorsalnento por medio do mordazas no repre­
sentadas. So forman envases tetraedricos 56 por una sucesión 

30.
de soldaduras que forman un ángulo de 909 on ol plano horizontal 
las unas con las otras.
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Al introducir un fluido de calentamiento en e l  espa­

cio entre la  camisa 41 y e l tubo 45, e l vaso 42 se calienta y 

se evapora e l  liquido desinfectante que se encuentra en la  cu­

beta 43. E l vapor de liquido desinfectante rodea e l exterior 

5. del tubo de llenado y alcanza la  cara interna del envase en 

formación. Una vez terminada la  esterilización , se cierra la  

entrada de fluido de calentamiento por e l  conducto 47 y- se de 

riva este último sobre la  entrada del liquido de llenado. El 

tubo deslizante 45 se sitúa en posición de abertura por medio 

10. del vástago de mando 46 y e l liquido de llenado fluye en e l 

envase tubular 52 mientras este desciende. El diafragma 57, 

que sirve para rep artir e l liquido desinfectante como en la  

forma de ejecución precedentemente descrita, está en contacto 

con la  cara interna del envase tubular, y asi evita los recha- 

15. zos hacia lo  alto durante e l rellenado a s i como en e l momentp 

del pinzado del envase tubular.

Es do comprender que la  invención no se lim ita a las 

formas de ejecución representadas y en variante, e l  tubo de ile i- 

nado está en una cámara e s té r il ,  en la  cual se llenan los en- 

20. vases.

N O T A

Descrito e l objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención las  siguientes reivindicaciones 

con prioridad de la  solicitud de patente suiza na 10. 097/71 

del 9 de Ju lio  de 1971.

25. 1 . Procedimiento con su dispositivo de e s te r iliz a -



ción del tubo de llenado de una máquina de envasado aséptioo, 

caracterizado por e l hecho de que se rocía e l exterior del 

tubo de llenado con una cantidad discreta de un liquido de­

sinfectante, que se recoge e l citado liquido en la  extremidad 

in ferior del tubo de llenado y que se evapora.

2. Procedimiento, según la  reivindicación 1 , en e l 

que el dispositivo de esterilización  del tubo de llenado de 

una máquina de envasado aséptico, en e l cual se forma un 

envase a partir de una banda, se caracteriza por e l hecho de

10  ̂ que e l tubo de llenado está provisto en e l exterior de boqui­

lla s  de aspersión de liquido desinfectante y en su extremidad 

in ferior de un vaso anular para recoger e l liquido asi como 

medios de evaporación del citado liquido en e l citado vaso.

3 . Procedimiento, segdn la  reivindicación 2 , carac-

15. terizado por e l hecho de que e l tubo de llenado es de doble

pared sobre una parte de su longitud y que el espacio entro 

las  dos paredes puede estar enlazado a una fuente de fluido 

de calentamiento.

20. 4* Procedimiento, según la  reivindicación 2,

caracterizado por e l hecho de que por lo menos un diafrag­

ma anular está situado sobre e l tubo de llenado y está en 

contacto con la  cara interna del envase en formación.

5. Procedimiento con su dispositivo de e s te r i-  

25.  lización del tubo de llenado de una máquina de envasado asép­

tico .

Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de ocho hojas foliadas y esori-



tas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 8 de Julio de 1972

p. a.
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