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El Certificado de Adlcidén a que se refiere la ==

presente Memoria, se destina a garantizar la explotacién y

" la propiedad exclusivas, en todo el terxitorio nacional, =

de wnas m\e;]_ oras aplicadas al objeto de la Patente prinoie-

5. pal ne 397.008, poi' MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA FABRICA~-
CICN CONTINUA DE ELEMERTOS HUECCS.

La citada miquina realiza el moldeo de un elemen
to hﬁeco por medio de un molde dotado de medlos rotativos
en su periferia que imprimen a una banda continua, apoyada

10. gobro dichos medics, un movimiento helicoidal que impulsa=~
" a'la capa de elemento hueco asi formada sobre la superfi--
cie a un desplazamiento iongitndinal-rotativo continuo que

sigue dicho movimiento.

Los medios rotativos som rodillos gulados por &9

15- portes intermedios, fijos a una armadura tubular central =
de modo que los dichos rodillos queden situados con una -
cierta inclinacidén con respecto al plano axlal del conjun-
to, a fin de que los mismos resultén sensiblemen‘te perpendf ‘
eulares a una banda sin-fin de fleje de acero u otro mate=

20 rial idéneo que va enrollada sobre el conjunto de rodillos.
Esta bdanda es continua y se musve hellicoldalmente impulsae=
da por los rodillos que ls sirven de soporte cuande estos
giran simlténeamente, retornando desde el extremo de sall
da al de entrads por el interior de la armadura soporte =-

25 hueca antes citada.

El resultado de la disposicién es que la dicha «
banda sin-fin crea una superficle cerrada que se desplaza
axial y helicoidalmente, lo que permlte moldear en conti-
nuo sobre ella y conseguir la formaclbn de un elemento = =

30. hueco al mismo tiempo que un desplagamiento contimuo de la



superficie moldeads que, ya solldifiocada, alcanza el ex--
tremo de retorno de laz banda en ocwyo momento y lugar .se -
produce automiticamente el demmoldeo cdntinuo.
' En términos genmerales, la febricacién de los --
Se elenentops huecos se realiza aplicandoc sobre la superficie
en movimionto determinada por la banda sin-fin, series de
tiras longitudinales y bandas enrolladas helicoldslmente
dg una f£ibra adecuzda, sigulendo ambas aplicaciones el mo
vimiento del molde, sobre el gue se moldea la capa de po=-
10. liéster en continuo. |
Con los elementos comprendidos en la miquina de
la Patente prinelpal se conslgue la fabricacién en conti-
nuo de un tubo que, dade el movimiento rotativo de la su=~
per{icie de moldeo (banda sin~fin) puede ser perfectamente
15. reforgzado en semtido radial pero muy diffeilmente en el ==
sentido longitudinal de la pleza, dado el caso de gue, por
causa del citado movimiento, las apliéaciones de las tiras
longitudinales no sitfian a éatas perfectamente paralelas -
al _e;le de giro sino adoptando una posicién helicoldal con
20. respecto al m.f.smo, lo cual reduce considerablemente la re-
sistenola a la traceién del elemento hueco o tubo confecelo
nado;
El cbjeto del presente Certificado se reficre a
un dispositivo que qpermite incorporar al elemento hueco o
25 tubo fabricado una serie en nfimero variable de tirantes lon
gitudinales resistentes que resultan aplicados sobre la su-
perfleie del mismo, convenientemente repartidos en su peri-
feria y con un perfecto paralelismo entre ellos y con resee
pecto al eje geométrico de giro del conjunto.
30. El c%tado dispositivo se coloca inmedlatamente -
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después de la sallda de la miquina de moldear y comprende
ma corona dentada por el interior d¢ la cual s8¢ hace pasar
el tubo fabricado, la oual corona esté animada de wna velo=
cldad angular exactamente igual a la del citario tubo, 10 =~
cual se consigue por medio de un conjunto motow-reductor-vy
riador acoplado a ella dircctamente. Dicha corona posee ==
los adecuados medios de montaje para una serie variable de
carretes que llevan enrollado el hilo o cable'que ha de ==
constituir los tirantes resistentes, y también sirve de so
porte a un guia-hilog circular que gira conjuntamente con
ella y que posee un didmetro interior que resulia muy pré-
ximo al didmetro exterior del elemonto hueco o tubo que se
degea reforzar longitudinalmefxt:e. La igualdad .de lag velo=-
cldades angulares del tube y de la corcna dentada tiene co
mo resultado el adosamiento auperficial al tubo de tirantes
longltudinales resistentes que son cedidos por los carretes
a solioitud del desplaganiento axial'del referido tubo, finl -
©¢0 a conslderar ya que el movimiento giratoric tiens el = =
mismo wvalor angular en el tubo ¥y en el conjunto formado = -
por la corona dentada y el gula~hilos.

Para mejor comprensién del objJeto y sblamente a -
titulo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

La figura 1, representa la vista frohtal del dis~
positivo para a@licacibn de tirantes longitudinales replge=
tentes a quc noas hemos referido. :

Lia figura 2, representa la vista latefal del dige
positivo de la figura l.

En dichas 1lustraciones y en la gubsipgulente dege
eripeidn, los elementos integrantes del conjunto y sus pare

tes prinocipalas han sido designados con referenclas namSrl-
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can de acuerdo con la siguiente nonmenclatura?l

1.~ Elemento huasco o tubo.

2+~ Corona dentada.

3.~ Bastidor fijo.

4.~ Cerretes.

5+= Brazos oblicuocs-radiales.

6.~ Guia-hilos anular. '

7+« Conjunto moto-reductor-variador.

8.- Pifién motriz.

9+~ Pifin intermedio.

Con referencia a las citadas iflustraciones, pode-
mog ver que &l elemsnto hueco -l- a la salida de la ndquina
de moldear est§ animado de un movimiento giratorio combina-
do con uno de avance longitudinal segfin flecha "F" que com=
ponen un movimiento de avance helicoldal segfn flecha #iHn

El ‘dicho elemento hueco o tubo ~l=- discurre coaxial
mente por el interior de una corona dentada ~é~ soportada en
giro por medlos adscritos a un bastidor f£ijo -3- ¥y sirviendo
de soporte, a su vez, a un nfinero varlable de carretes =4- -
que se reparten en su cireunferencia y a un juego de brazos
oblfcuos~radiales =5« gue sitlan en posicién mds adelantada a
un gufa~hilos anular ~6« cuyo digmetro interior queda concen
trico y muy prbximo a la superficie exterior del tubo ~l=.

El bastidor f£ijo =3~ lleva sclidaria una placa ho=-
rizontal gobre la que va dispuesto el conjunto moto-reductor-
variador =T= cuyo eje de salida pasa a la parte delantera y
lleva adscrito un pifién motriz -8~ que, bien directamente, -
bien con interposicibn de un pifién intermedio -9~, engrana -
con la antes citada corona dentada «2-, hacléndola girar a -
una velocidad.-angulgy que, después de las necesarias correc-
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ciones, debe ser igual a la veloeidad angular que anima al
elemento hucco o tubo ~l= para consegulr que éste, con res-
pecto al conjunto de carretes =4~ y guia-hilos -6-, se des=
plaoé 8010 en sentido axial smegfin flecha "F%.

Lo3 tirantes resistentes que, procedentes de los
carretes ~4~, aplica el gula-hilos anular -6- sobre la super
flole exterior dol elemento huseo o tubo -1=, son equidistan
tea y paralelos entre sf y con respecto al eje geomftrico =
del tubo, segln el fin propuesto.

- Son varlables las circunstancias de tamafio, forma
y material particularmente referidas a cada uno de los ele~

~mentos que integran el conjunto, en el que podrd ser variade

todo aguello que no suponga unz slteracidn de la esencialie-
dad del objeto expuesto en la pasada descripeibn, la cual «-
debers ser tomada en su mis amplio aenti;do ¥ no como uma 14~
mitacién de posibilidades de realizacibn.
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Fl Primer Certificado de Adicidn que se solicita =
para Dspafia, de acuerdo con la vigente Leglslacién, dcheri -

.reeaer sobre: "MEJCRAS INTRODUCIDAS BN EL OBJETOQ DE LA PATEN .

T PRINCIPAL N 397.C08, POR: "MAQUINA PERFECOIONADA PARA LA

PABRICACION COUTINUA DE ZLEMENTOS HUECOS", segln lag caracte

risticas eaenciales de las eigﬁ_ient'es;
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18.~ lejoras introdne}daa en el objeto de la Pawe

tente principal n? 397.008, poé; aifquina perfecclionada para
la fabricacifén conti;ma de alaﬁagntoa ‘huecos™, que comprenden
un dispositivo que pexuite 1nco:rpora; al elemento hueeo 0 tu
bo fzbricado unz serie en nﬁmé;v:p variable de tirantes longl=

tudinales resistentes paralelos entre 8l y con respecto al =
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eje de giro del dicho elemento hueca, caracterizadas porque
el dicho dispositivo se colaca inmediatamente deapufs de la
salida de ls miquina de moldear de manera que el referido -
elemento hueco dlscurra coaxialuente por el interior de una
corona dentada que va soportada en glro por medios adsecritoes
a un bastider fijo y que, a su vez, sirve de soporte a un n@
rero Variabie de carretes que llevan enrollado el hilo o ca-
ble constitutivo de los tirantes longitudinales resistentes,
que s¢ reparten en la circunferencia, y a un juego de brazos
oblicuo-~radiales, que sitfian en pogiclién mis adelantada a un
guia~hilog anular cuyo difmetro interior gueda concéntrico y
muy préximo a la superficie exterior del tubo moldeado.

28 .= Hejoras introducidas en el objeto de la Pge~
tente\ principal n2? 397.008, por: "Hhiquina perfecclonada para
la fabricacién continua de elementos hueces", segln la reivin
dicacibn 18, caracterizadas porque el bastidor fijo lleva so-
liaarié. una placa horizontal sobre la Qua va f£ijado un comjun
to roto=reductor-variador cuyo oje de salida pasa a la parte
delantera y lleva adserito un pifién motriz gue, bien directa-
mente, bien a través de un pifién intermedio, engrana con la -
corona dentada haciéndola girar a una velocidad angular que =
debe ger igual a la velocidad angular que anima al elemento -
hueco 0 tubo para conseguir que éste, con respecto al conjun-
to de carretes y gufa-hilos, se desplace solamente ean el sene-

tido axial que detercina el arrastre de los tirantes reslsten-

~ toa en la situacién paralela antes citada.

3#,~ UEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN-
TE PRINCIPAL N2 397.008, POR: "AQUINA PERFECCIONADA PARA LA
FABRICACICN CONTINUA DS BLEKENTOS HUECOS".
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Segln queda sustancialmente descrito en la presen
te NMemoria Desecriptiva, que ‘consta de ocho hoj_as, escritas
a mbquina per una sola cara y acompafiada e didujos.
¥adrid, 16 JUN 1377
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