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El presente invento tiene por objeto una instalacidn
de calentamiento por induccifn utilizable para el calenta-
miento profundo de la superficie de cilindros de laminador
¥ en especlal de c¢ilindros particularmente pesados y volu-
ninosos,

Se conocen ya instalaciones de calentamiento por in-
ducecidn para cilindros de laminador, por ejemplo una ins-
talacidn en la cual el cilindro est& suspendido de un gan-
cho rotativo u otro dispositivo que permite hacer girar el
¢ilindro alrededor de su eje y en el cual un inductor cir-
cular es desplazado longlitudinalmente & lo largo del c¢ilin-
dro mientras este filtimo gira. E] inductor de este disposi-
tivo conocido es alimentado por uma corriente alterna Qe
baja frecuencia. Esta instalacidn conocida, relativamente
simple, conviene para cilindros de laminador cuya manipula~
¢ién no presente mayores problemas.

El objeto del invento es una instalacidn de calenta-
miento por induccidn utilizable para el caldeo superficial
de cilindros de laminador farticularmente voluminosos y pe-
sados, por ejemplo para cilindros cuyo difmetro rebasa
1,50 m y cuye longitud sobrepasa 1los 3 m. Ello no impide
evidentemente que la instalacidn segln el invento convenga
también pars cilindros de laminador menos pesados.

El invento estd caracterizado por un inductor compues-—

to por dos marcos de extremided y por 40s conductores latew



ralea que unen estos dos marcos de extremidasd para formar
un inductor con dos planos de simetris longitudinales, per=-
pendiculares uno con relaciép &l otro, y por un dispositi-
vo de regulacidn para la posicidn del dispositivo que per-

30.~ mite hacer girar alrededor de su eje el cilindro a calen-
tar; estando dispuesto este dispositivo de regulaciln de
tal manera que permita hacer coincidir el eje del cilindro
a calentar con la recta de interseccién de los dos planos
de simetrfa longitudinales.

25e= Con los cilindros de laminador se desgastan y deben
ser torneados y templados de nuevo, la instalacibn segln
el invento puede estar equipada con dispositivos para per=-
mitir una adaptacidén fécil a didmetros diferentes de los
cilindros,

40, Con este propbsito, los conductores laterales poseen,
por ejemplo extremidades curvadas en 902 y son, al menos
temporalmente méviles con relacidn a 1los marcos de extremi~
dad y estén unidos & estos fltimos por las extremidades
curvadas en 902,

45,= El invento se ha explicado en lo que sigue con ayuda
de un ejemplo de realizaciém representado sobre el dibujo
adjunto. La figura 1 muestra una vista en perspectiva, par-
cialmente en corte, de una instalacifn segflin el invento.

La figura 2 es una vista esquemética en perspectiva del in-

504« ductor.

En la figura 1, un zbcalo 1 est& anclado al suelo. So-
bre este zbcalo 1, deslizan equipos soportes 2, 3 y 4. Cada
uno de estos equipos soportes es independiente de los otros,
pero los equipos 2, 3 y 4 son cada uno una parte de un par

55.= cuya otra parte no es visible,
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Ios dos equipos soportes 2, de los que uno sélamente

es visible, soportan cada uno una parte de un disposgitivo
que permite hacer girar alrededor de su eje un cilindro a
calentar 5, Este dispositivo estd constitufdo por dos pa-
lancas 6 equipadas con roldanas motorizadas 7. La posicién
de las palancas 6 es regulable por medio de un sistema de
mando apropiado, simbolizado por una manivela 8 y por un
&rbol fileteado 9. Para facilitar la transmisibn de la fuer-
za motriz a las roldanas 7, las palancas 6 pivotan alrededox
de un Arbol rotativo 10 que arrastra las roldanas 7 por me-
dio de cadenas 11 de las que s8lo una es visible. El &rbol
10 es arrastrado a su vez por una cadena 12 accionada por
un motor 13, Esta disposicibén puede ser idéntica en las dos
extremidades del cilindro de laminacién 5, pero es posible
también prever un motor 13 sblamente en un lado.

El equipo soporte 2 puede comprender ademés una contra-
punta neumitica 14 para garantizar el centrado perfecto del
cilindro 5.

La posicibn del equipo 2 con relacidén al cilindro 5
puede ser gobernada por medio de un sistema de mando apro-
piado, simbolizado en el dibujo por una manivela 15 y un
&rbol fileteado 16.

Alrededor del cilindro de laminacibn 5 est& dispuesto
un inductor de calentamiento compuesto por dos marcos de ex-
tremidad y dos conductores longitudinales. Este inductor es-
t4 representado esquemiticmmente en la figura 2. Los marcos
de extremidad estén designados allf por 17 y los conductores
laterales por 18. El inductor representade en la figura 2
presenta dos planos de simetria longitudinales, un plano ver~

thcal 19 y un plano horizontal 20, presenta ademfs un planc
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de simetrfa vertical, transversal 21, Los tres planos 19,

-5 -

20 y 21 son perpendiculares uno con relacidn al otro. Los
conductores laterales 18 comprenden extremidades 22 curva-
das en 902 y el contacto entre estos conductores laterales

9.~ 18 y los marcos de extremidad 17, es realizado por medio de
estas extremidades curvadas.

Desde el punto de vista prictico, segfn la figura 1,
un marco de extremidad estd constitufdo por una cepa de con~
ductores 2% plegados en forma de U para constituir una es-

95.- tructura plana cuya superficie mayor es perpenéicular al eje
del cilindro 5. Esta capa de conductores 23 est& unida a
un travesafio mbvil 24 que cierra la U para hacer de ella un
cuadrade o un rectingulo. Ia capa de conductores 23, repo-
sa sobre zdcalos 25 solidarios del equipo mévil 3. En su

100.~ parte superlor, la capa de conductores 23 es mgntenida por
pinzas neumfticas 26 sostenidas por montantes 27, Las pin-
zas neumdticas 26 permiten apretar uno contra la otra el
travesafio 24 y la capa de conductores 23. El travesafio 24
puede pivotar alrededor de un eje 28 solidario de un mon-

105.~ tante 29, El movimiento de pivotamiento es mandado por un
motor neumdtico, no visible en el dibujo, que acciona una
palanca 30. Durante el calentamiento del c¢ilindro, el tra-
vesafio 24 reune las dos extremidades de la capa de conduc-
tores 23 gracias al aprieto ejercido por las pinzas neu-

110.- mnéticas 26,

Ios conductores laterales del inductor estén consti-
tufdos por capas de conductores 31 cuyas extremidades cur-
vadas 32 aseguran el contacto con la capa de conductores 23.
El asprieto de las extremidades curvadas 32 contra los con-

115.- ductores 23 puede hacerse igualmente por pinzas neumbticas
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constitufdas por ejemplo como las pinzas 26 o incluso por
tornillos o alin por otros medios., Los conductores laterales
31 son suscepbtibles de ser sometidos a fuerzas considera-
bles en razén de las intensidades de corriente que deben
transportar. Por este hecho, estos conductores 31 estén sos-
tenldos por una place de hormigbn aislante 33 fijada a mon-
tantes 34 reforzados por riostras 35, solidarias de los
equipos mdviles 4. Ios equipos mdviles 4 pueden desplazar~
se perpendicularmente al eje longitudinal de la instalacidn
con ayuda de un dispositivo de regulacisn de posicidm, no
representado. Este dispositivo pueds ser de manivela en el
caso m&s simple, Tiene importancia vigilar que la regula-
cibén se haga sin destruir la simetrfa del inductor. Esta

no debe ser absolutamente perfecta, pero no se admiten se-
paraciones de la simetrf{a en los lugares en que se engen-
dran las mayores fuerzas, por tanto a los largos de los con-
ductores 3l.

Ios conductores 23 y 31 son recorridos por agua lleva-
da a racores 36. Las pinzas neumfdticas 26 y la contrapunta
neundtica 14 estén conectadas a conductos de aire comprimi-
do, no representados, en el lugar de los racores 37.

Para permitir la compensacidn de pérdidas de calor a
través de las extremidades del cilindro 5, los conductores
31, pueden ser rodesdos por concentradorss de campo magné-
tico 38 de chapas de hierro dispuestos enfrente de las ex~-
tremidades del cilindro 5.

Un generador de corriente alterna 39, representado sn
la figura 2 sélamente, puede estar dispuesto sobre uno de
los equipos mbéviles 4, o bien cada equipo mévil 4 puede So-

portar un generador de corriente convenlientemente conectado



1500‘

1550'

1600‘

1650‘

1700-

1750‘

w 7 -

pars la puesta en serie.

La instalacifn funciona como sigue.

En el momento en que el cilindro de laminacién es acer=
cado por un puente rodante, no representado, los travesaiios
24 (figura 1) pivoban alrededor de su eje 28 bajo la accibn
de las palancas 30 y se enderezan en posicidén vertical. El
cilindro es depositado sobre las roldanas motorizadas 7 ¥
las palencas 6 son reguladas hasta que el eje del cilindro
5 coincida con la recta de interseccidn de los planos de si-
metrfa longitudinales 19 y 20, (figura 2) del inductor. A
continuacién, los equipos 4 son regulados para obtener un
acoplamiento inductivo determinado con la superficie del ci-
1indro. Finalmente, el cilindro es puesto en rotacidn y la
corriente de calenbtamiento es conectada. ILa instalacidén pue-
de estar equipada ademés por duchas para el temple, no re-
presentadas, asi como de otros dispositivos auxiliares. Las
regulaciones de posicidn pueden hacerse por medio de servo-

motores y de aparatos de medida o de control autométicos.
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Los puntos de invencidn propla y nueva gque se presen=
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espaifia, por veinte afios, son los sigulentes:

le,~- Instalacidn de calentamiento por induccidn, utili-
zgble para el calentamiento en profundidad de la superficie
de cilindros de laminador que comprende un inductor alimen-
tado por una corriente alterna de baja o media frecuencia
y un dispositivo que permite hacer girar alrededor de su eje
el cilindro a calentar, ceracterizeda por un induduetor com-
puesto por dos marcos de extremidad y por dos conductores

laterales que unen esgtos dos marcos de extremidsd para for-
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mar un inductor con dos planos de simetrfa longitudinales
perpendiculares uno con relacidn al otro, y por un disposi=
tivo de regulacidn del dispositivo que permite hacer girar
alrededor de su eje el cilindro a calenbtar; estando dispues-
to este dispositivo de regulacibén de tal manera que permite
hacer coincidir el eje del cilindro & calenbar con la recta
de interseccidn de los dos planos de simetrfa longitudinalesw

22,- Instalacidn de calentamiento por induccidn segln
el punto 12, caracterizada por conductores laterales con ex—
tremidades curvadas en 902, al menos btemporalmente mdviles
con relacibn a los marcos de extremidad y unidos a estos
narcos por las extremidades curvadas en 902.

32,~ Instalacibén de calentamiento por induccibn segln
uno de los puntos 12 & 22, caracterizada por marcos de ex~
tremidad que comprenden una rama temporalmente mévil que
clerra y abre el marco.

4¢,- Instalacidn de calentamiento por induccidn segln
uno de los puntos 12, 22 § 32, caracterizadas por pinzas neu-
méticas que aseguran las presiones de contactos entre los
elementos temporalmente méviles y los marcos fijos.

59,- Instalacifén de calentamiento por induccién segln
uno de los puntos 12 a 42, caracterizeda porque el disposi-
tivo para hacer girar alrededor de su eje el cilindro a ca-
lentar estd montado sobre dos primeros equipos, mviles lon~
gitudinalmente, porque los marcos de extremidad estén monta~
dos sobre dos segundos equipos, mbviles longitudinalmente, y
porque los conductores laterales estén montados sobre dos
terceros equipos méviles transversalmente con relacibn al
ejJe del cilindro a calentar.

62,~ Instalacifén de calentamiento por induccidn, segfin

L



210."'

uno de los puntos 12 a 52, caracterizada por palencas que S0-
portan roldanas motorizedas y por un dispositivo de regula-
cibn de posicibn de estas palancas, que constituyen el dis-
positivo que permite hacer glirar alrededor de su eje el ci-
lindro a calentar.

72,- WINSTATACION DE CALENTAMIENTO POR INDUCCION",todo
tsl y conforme se describe en la presente Memoria, la cual
consta de 214 lineas y a titu}% de ejemplo se representa en

los adjuntos dibujos.
Madrid, = }Zj\)\.. 1972
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