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El presente registrode Patente de Invencidn,
concierne como su eaunciado indica, a un procedimien
to de fabricacién de alfombras bicolores de goma, de
acuerdo con la descripeidn detallada que del mismo -
se realiza, debiendo interpretarse siempre este con~
cepto en su mis emplio sentido y nunca en limitativo,

El vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
de 26 de julio de 1.929, en su texto refundido publi
cado el 30 de abril de 1.930, determina las caracte-
rigticas de patentabilidad de las invenciones gue -
tienen por objeto obtensr ventajas sobre lo ya cono-
cido, admitiendo por consiguiente como patentables,
las nuevas méquinas, aparatos, instrumentos, proce-
sog de fabricacibén etc. La amplitud de conceptos pre
vistos como patentables, ha llevado a legislador a
aclarar en el art. 46, que la enumeracién contenida
en dicho cuerpo legal, es puramente enunciativa y -
no limitativa.

' Pues bien, a tenor de lo expuesto anteriormen
te, debe de considerarse, qué la invencién ahora ins
tada, constituye una indudable novedad industrial, -
con ventajas que la hacen acreedora del privilegio -
de explotacién exclusiva que se solicita por las me-
joras efectivas que presenta y que se encuentran com
prendidas entre las enunciadas por la Ley como paten
tables. Arts. 46 y 47 en relacidn con el art., 171, -
en su nueva redaccién afectada por la orden del 18 -

de noviembre de 1,935,
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El procedimiento cuyc registro se preconiza,
se refiere a la obtencidn de alfombras de goma bi-
colores, para ser utilizadas en automdviles y cual-—
quier otra aplicacidn, bien sea doméstica como in-
dugtrial, sin que exista sobre el particular ningu-
ne limitacién.

El material a utilizar consiste en goma sin
vuleanizar u otro material de cualidades termo%ra-
guantes y elésticas.

Este nuevo procedimiento de fabricacidn de
alfombras requiere en primer lugar la preparacién
de una ldmina continua bicolor, para cuya obtencién
se utiliza una calandra especialmente disefiada, cons
tituida por un doble cuerpo simétrico, de tres o -
nds rodillos cada cuerpo, montados en una tnica es-—
tructura, a fin de que los dos @ltimos rodillos da-
dores de cada cuerpo puedan trabajar a compresidn.

Con este tipo especial de calandra, se consi
gue que cada cuerpo independientemente, pldstifica
vy mémina una calidad de goma distinta, bien en or-
den a calidad, color o espesor, dando a cada una de
ellas el grosor adecuado, uniéndose las dos gomas -
que han discurrido por los dos cuerpos de la calan-
dra, al pasar por log (ltimos rodillos dadores que
se presentan enfrentados y los cuales por compresién
determinan que ambas léminas formen una sola perfec-

tamente unida, sin que quede en su interior ninguna
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burbuja de aire, quedando de este modo la limina con
tinua bicolor ya preparada para su positerior moldeo
y vulcanizacibn.

Los moldes que efectusrdn la operacién final -
de presado, deben de tener las siguientes caracterig
ticas: Consiste en una placa de hierro u otro mate -
rial resistente a la compresién, al que se le hacen
un rebaje cuyo fondo es el grosor adecuado que se pre
tende obtener del material que se prensard posterior-
mente e incluye un grabado con indeterminados dibujos.

En la superficie rebajada, se efectlan unas a
modo de ranuras, formando unos cangles longitudinales,
que en alguna parte de su superficie se cruzan forman
do cuadros, de forma gye resulta un dibujo en el que
se alternan, lineas, cuadros, recténgulos, rombos u
otrag figuras o dibujos.

Dichos cansles kongitudinales vig}os en corto
formen un 4ngulo agudo, cuyo vértice, cbrresponde a
la parte més profunda de la ranura, formando dicho -
vértice un Zmgulo mds o menos agudo, segin sea la ne
cesidad de cada caso.

Con la limina continue anteriomente descrita,
ge procede aﬁrOQuelarla por medio de prensa, confor-
méndola de maners que se adapte a la configuracién -
del molde, introduciéndola & continuacidn en este Wl
timo, teniendo en cuenta que la parte de la lémina
que presente en su superficie la gome més fina, serd
la que se colocard en contacto con la superficie in-

terior del molde.



85 Devido a la presién del molde al ser cerrado
por una prense a presifén adecwada, y al grado de vul
canizacién de la capa delgada, la lémina mds gruesa
rasga la de menor grosor, penefranio en las hendidu-~
ras que a tal efecto lleva el molde, consiguiendo con

90 ello, que la cara inferior de la alfombra sea de un -
solo color, mientras gue la cara superior sea toda e-
1la del color de la lémina fina, excepto los salientes
que forman los dibujos y que quedardn del mismo color
que la goma que forma la base.

95 Los &ngulos agudos que se dorman en los lados
de la regata, facilitan que se rasgue la limina de cau
cho delgada, tal y como se ha explicado en el punto an
terior.

Efectuada la descripeidn correspondiente a la

100 memoria de la patente que se solicita, es preciso in-
sistir en que los detalles de realizacién de la idea
expuesta, pueden variar es decir, que pueden sufrir -
pequefias alteraciones, basadas siempre en los princi-
pios fundamentales de la idea expuesta. El art. 48 del

105 vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial, determina
como no patentables, "los cambiosg de forma, dimensio-
nes, proporciones y materias de un objeto ya patentado"
Con ello el legislador, establece que patentada una i-
dea que pueda dar lugar a una realidad industrializa-~

110 ble, nadie podri apoyarse en la misma, estableciendo
ligeras modificaciones, para presentarla como nueva y

propia.
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Establecido el concepto expresado, en cuvanto
a la amplitud que debe de darse a la proteccién so-
licitada, se redacta a continuacién la Nota de Rei-
vindicaclones, declarando de novedad y propia Inven
cidn, las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento de fabricacién de alfombras
bicolores de goma, caracterizado esencialmente porque
una vez seleccionado el material a emplear, a base de
gomas sin vulecanizar o similares de naturaleza termo-
fraguante y elédstica, se utilizaran dos ldminas inde-
pendientes en forma de planchas o liminas de distinto
color o calidad, siendo estas planchas de distinto -~
grosor, no presentando preparacidn ninguna la de mayor
espesor, sometiendo g la de menor espesor a una fase
de pre-vulcanizacién por prensado, autoclave, tunel
de infrarrojo o sistema similar, con el cual se con-
sisue su mayor vulecanizacién para la posterior obten
cidn del conjunto cromdtico.

28,~ Procedimiento de fabricacién de alfombras
bicolores de goma, segin la snterior reivindicacién,
caracterizado esencialmente, porque la unién de las ~
léminas de -ome, se establece por medio de una calan-
dra dotada de dos cuerpos izuales de tres o més rodi-
1los cada uno, de forma que cada limina discurre por
uno de los cuerpos de la calandra haste que se produ~

ce su unibén al llegar a los dos Gltimos rodillos que
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aparecen enfrentados y actuan por compresién, salien
do las dos lémines formando una sola de naturaleza
continua., sin presentar ninguna burbuja de aire en
au interior.

38,~ Procedimiento de fabricacidén de alfombras
bicolores de gome, segin las snteriores reimindicacig
nes caracterizado por que se digpone de un molde, el
cvual esta constituido por una placa de hierro o simi
lar resistente a la compresién, la cual previamente
serd rebajada, coincidiendo dicho rebaje con el gro-
sor gue se pretenda obtener del moterisl, el cual se
prensard posteriormente con inclusidn de un grabado
con dibujos de Indole diversa.

48,~ Procedimiento de fabricacién de alfombras
bicolores de goma, segin las amteriores reivindicacio
nes, caracterizado porgue en el interior de la super-
ficie rebajada del molde se efectuaran unas ranuras,
determinativas de canales longitudinales, que en cier
tos sectores superficigles de entrecruzan, formando
una cuadricula apropiada.

58 .~ Procedimiento de fabricacidn de alfombras
bicolores de goma, segun las anteriores reivindicacio
nes, caracterizado porque los mencionados canales for
man Angulo recto, cuyo vértice corresponde a la parte
de mayor profundidad del correspondiente ranurado, —
siendo el vértice aludido de graduacibén previamente
establecida.

68,~ Procedimiento de fabricacibn de alfombras
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bicolores de goma, segin las anteriores reivindicacio
nes caracterizado porque la lémina continua serd tro-
quelada por medio de prensa dédndola la forma expresa—
del molde, posando este a continuacién a una fase de
vulcanizacibn, habiéndose previamente colocado en su
interior la lémina de forma que su cara de menor gro-
sor quede en contacto con la superficie interna del -
molde. A continuacién y al ser oprimido el molde por
medio de prensa y a una presién técnicamente estable-
¢cida, y debido al grado de vwlcanizacién de la léming
més fina, la mayor grosor rasge o la més fina citada
penetrando en las hendiduras que lleve el molde, de-
termindndose que la superficie inferior de la alfombra
obtenida sea de un solo color, en tanto que la supe -
rior sea toda ella del color de la lémina fina, excep-
to los salientes que forman los dibujos, que presenta-—
ran el mismo color de la goma que forma la base, faci
litando los angulos agudos formados en los lados de -
las ranuras, el rassado de la limina fina.

T8+~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALFGEBRAS
BICOLORES DE GOMA.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo
de la presente memoria y se reivindica en su nota.

Bsta memoria consta de ocho hojas foliadas y me
canografiadas por una sola de sus caras y a dos espaclos

Madrid, ®% JU_ 472

POR AUTORIZACION DEL SOLICITANTE.
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